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1 O6orpeBaemMble JIMTHUKOBbIE BTYNKU

@ Benefits of using Hot sprue bushings:

Direct part gating eliminates the need to trim sprues and
leaves no witness marks on the molded part.

Due to shorter injection path, larger shots, faster fill and mini-
mal gate vestige, part quality is improved.

A unique range of sizes copes with both large and small mol-
dings.

Advanced design of square coil heaters with thermocouple
type ‘J’ or high power sturdy cast-in heaters, controlled by D-
M-E Smart Series (G-type) temperature controllers provide
faster start-ups and an outstanding thermal profile.

More positive cooling reduces cycle time.

The easy installation and operation, the improved perform-
ance and reliability is based on years of experience.

Prednosti pouZiti vyhfivanych trysek:

PFimé vstrikovani do vylisku eliminuje potfebu oddélovani vtokového
kandlu a nezanechava témér zadné stopy

Kvalita vylisku je lepSi vzhledem ke kratSi draze teceni a vétSimu vsti-
ikovanému objemu, rychlejSimu plnéni vylisku a minimalni stopé po
vstrikovani.

Velky vybér velikosti trysek snadno pokryvé potfebu v malych i vel-
kych nastrojich.

Moderni konstrukce topnych téles s termoclankem typu ‘J’ nebo zali-
ta vysoce vykonna topna télesa regulovana regulacnimi pfistroji firmy
D-M-E Smart Serie® zajiStuji rychly nabéh a idealni teplotni profil.

Rychlejsi chlazeni zkracuje dobu cyklu.

Snadnd instalace trysek a provoz, lepSi vykon a spolehlivost je zalo-
Zen na letech zkuSenosti D-M-E.

OZalety grzanych tulei wiryskowych:

Wirysk bezposredni wyrobu eliminuje koniecznos$é obcinania kanafow
wlewowych i nie zostawia zadnych $ladow na formowanym wyrobie.

Polepszenie jakosci wypraski poprzez skrocenie drogi wtrysku, wigks-
zej objetosci wirysku, szybszemu napetfnieniu i minimalnemu $ladowi
wirysku.

Unikalna skala wymiarowy pozwala wybiera¢ zaréwno duze jak i mafe
formowanie.

Zaawansowane konstrukcja grzatek spiralnych o przekroju kwadrato-
wym z termoparami typu 'J' lub grzatki o podwyzszonej mocy cieplnej,
sterowane regulatorami temperatury D-M-E Smart Series® (typ G),
pozwalaja na szybsze uruchomienie i zapewniajg stafo$¢ temperatury.

Efektywniejsze chtodzenie skraca czas cyklu.

katwa instalacja i eksploatacja, ulepszone wykonanie i niezawodno$¢
opieraja sie na wieloletnim doswiadczeni firmy.

O MpeumyluecTBa o60rpeBaemMbIX IMUTHUKOBbIX

BTYJOK:

[MpAMON BNpbLICK UCKMNOYaeT HeobXoAnMOCTb obpesaHunsa
JINTHUKOBBIX KaHanoB W He OCTaBNAET HUKaKUX CrneaoB Ha
(HhOPMOBAHHOM U3AENUN.

KayectBo wu3pgenuA ynyywaetcA 6narogapA 6onee
KOPOTKOMY MyTW Brpbicka, 6Gonbliemy 06bemy BrpbICKa,
6onee 6bICTPOMY HaMOMHEHUIO W MWHUMASIbHOMY OTTUCKY
nuTatens.

YH/KanbHbI Ananas3oH pasmepoB Mo3BonAeT paboTaTb Kak
€ 60MbLMMK, TaK 1 C MaNeHbKUMKU (hOpMOBKaMU

YCcoBepLIEeHCTBOBAHHbIN AU3anH cnvpanbHbIX HarpesaTtenein
C KBagpaTHbIM Ce4yeHneMm C Tepmonapamu Tuna ‘'J' unm
MOLLHbIE 3anuTble  HarpeBatenu, ynpaBnAeMble
perynatopamu Temnepatypbl D-M-E Smart Series® (G Tvn),
no3BONAOT H6bICTPee OCYLLECTBNATL 3anyck 1 obecneymsBatoT
NPeBOCXOAHbIE TEMNEepaTypHbIE NoKasaTenu.

Bonee appekTnBHOE oxnaxaeHue yMeHbluaeT
NPOAOIIKUTENBHOCTL UMKNa. JlerkocTtb B yCTaHOBKE U
aKcnnyarauuu, MNOBbIWEHHaA MNPOU3BOAUTENBbHOCTL W
Ha[eXHOCTb OCHOBbLIBAIOTCA Ha MHOFOIETHEM OMbITe
KOMMaHUW.
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Info/MHO

@ Diversity:

Depending on the application a suitable bushing can be selected.
m Vyhér:

Vstfikovaci trysky jsou voleny za zakladé poZadavki aplikace

SSBU

O Zrdznicowanie:

Odpowiednig tuleje mozna dobra¢ zaleznie od potrzeb.

01 MHoroo6pasue:

MopoxoaALyo BTYNKY MOXHO nopaobpatb B COOTBETCTBUM CO
cneundunKaumen sallero ycTpomcTaa.

GM (GMB - GMC - GMD - GME - GMF) -

@ Straight Shots

O Wtrysk bezposredni
m Tryska Straight Shot
[ ®dopcyHka Straight Shot

>

® Gate Mates

O Gate Mate

m Tryska Gate Mate

1 ®dopcyHka Gate Mate

@ Featuring an unrestricted straight melt channel made of wear
resistant, hardened steel, the Straight Shot is often used for co-
mmodity materials. The Pico and Extended Pico Straight Shot are
provided with a high performance cast-in heater and are used suc-
cessfully with engineering materials requiring a tight temperature
control, like PC, POM, PA, PETP etc.. Gating is of the sprue type
(8c-8/8c-12).

O Charakteryzuje sie prostym kanatem plastyfikujgcym, wykonanym z
odpornej na zuzycie stali hartowanej. Ten typ jest czesto uzywany do
tworzyw standardowych. Tuleje wtryskowe Pico i wydfuzona Pico s3
wyposazone w grzatki 0 podwyzszonej mocy grzejnej i s3 pomys$lnie uzy-
wane z tworzywami technicznymi, wymagajacymi precyzyjnego regulowa-
nia temperatury, np: PC, POM, PA, PETP. Typ wtrysku (8c-8/8c-12).

m Trysky SSBU maji pfimy vstfikovaci kanal z kalené otéruvzdorné oceli a
pouZivaji se pro bézné vstfikované materidly. Trysky typu Pico a Prod-
louZené Pico Straight Shot jsou vybaveny zalitym vysoce vykonnym top-
nym ¢lankem a jsou vhodné i pro vstiikovani technickych plast, které maji
lizky rozsah teplot zpracovani jako napf. PC, POM, PA, PETP atd. Typ vtoku
je otevieny (8¢-8/8¢-12).

[] ®opcyHka Straight Shot, B koTopow ucnonb3yeTcA MNpAMON
nnaBunbHbIA KaHan 6e3 nperpag, N3roToBMEHHbIN U3 YCTONYMBON
K U3HOCY 3aKasieHHOoW CTanu, 4acTo UCMOoNb3yeTCA ANA TOBAPHbIX
matepuanos. dopcyHka Pico n yanuHeHHasa Pico Straight Shot
o6opynoBaHbl BblCOKOMPON3BOANTENbHBIM 3annTbiM
HarpeBaTeneM W yoayHo MPUMEHAIOTCA C KOHCTPYKLUMOHHbLIMU
marepvanamu,  TpebylwyMMn  perynMpoBaHMA  BbICOKOW
TemnepaTypbl, HanpuMep MNOMNUXIOPMPEH, MOMUUMKINYECKNe
opraHvyeckue  mMaTepuanbl,  noAMamuibl,  NONUITUNEH
Tepedtanar u T.4. lNMutatenn koHycHoro Tuna. (8c-8/8c-12)

® The vast Gate Mate family features a melt channel with high heat
conductivity, allowing larger shots with minimal gate vestige due to
its point gate tip. A wide variety of melt channels and tips is available
in various geometries. The tips are made from either nickel plated
beryllium copper or a unique high wear resistant material combining
extreme hardness with high thermal conductivity. Gate configurations
other than the point tip are also available, e.g. the thru hole tip which
eliminates potential flow lines (8c-15/8c-20).

O Liczna grupa tulei wiryskowych posiadajacych kanat plastyfikujacy charak-
teryzujacy sie wysokim przewodnictwem cieplnym, pozwala wtryskiwac duze
porcje tworzywa i zostawia maty $lad dzieki odpowiedniej koricéwce. Posi-
adamy szeroki wybor kanafow plastyfikujacych i koricowek. Kofcowki pro-
dukowane sa z niklowanej miedzi berylowej lub z weglika odpornego na zuzy-
cie, taczacego w sobie twardo$¢ z wysokim przewodnictwem cieplnym. Inne
koricowki dysz poza punktowa sa réwniez dostepne (8c-15/8¢-20).

m Velkd rodina vyhfivanych trysek Gate Mate ma vstfikovaci kanal z vysoce
tepelné vodivého materidlu. UmoZiuje vstfikovat velké mnozstvi materialu s
minimalni stopou po vtoku (Spicka pro bodovy vtok). V nabidce jsou riizné
velikosti trysek. Spicky jsou zhotoveny z tepelng vodivé slitiny médi s
beryliem a nebo z materidlu vysoce odolného proti otéru v kombinaci a
dobrou tepelnou vodivosti. Trysky jsou dostupné v provedeni se Spickou pro
bodovy viok, ale také s otevienou SpiCkou jez eliminuje mozné stopy po
teceni (8c-15/8¢-20)

[J MHorou1cneHHbIi knacc ¢opcyHok Gate Mate vmeeT nnasBwnbHbIN
KaHan C BbICOKOW TEMSIONPOBOAHOCTLIO, MO3BOMAA NPOU3BOAUTH
BrPbICK GOJIbLUMMUN MOPLMAMA Y OCTaBNATb MAHUMAJTbHBIV OTMEYaToK
6narogapsa OCTPOMy KOHUMKY nutatena. Mimeetca B Hanmumm 6onbLuoe
pasHoobpasvie MNaBUMbHbIX KaHaNoOB WM HAKOHEYHVKOB pPasfiMyHoM
hopmMbl. HAKOHEYHVKM M3rOTaBNMBAOTCA MO0 M3 HUKENMPOBaHHON
6epunnueson Meau, NGO U3 YHUKASIbHOTO W3HOCOYCTOMYMBOIO
matepuana, COEAVHAIOWEro B cebe UCKMIOYUTENbHYIO TBEPAOCTb C
BbICOKOW  TEMJIONPOBOAHOCTLIO.  Takxke UMEeTCA  pasfnnyHble
KOHDUrypauum nutaTenen, B AOMOSIHEHNE K OCTPOMY HaKOHEYHWUKY,
HanpuMep, HaKOHEYHUK CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM, MO3BOMAOLLMIA
YCTPaHATb BO3MOXHbIE MOTOKOBbIE NHUK. (8C-15/8¢-20)
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CIA

® High Performance nozzles
m Vysoce vykonna tryska

O Dysze o zwigkszonej mocy grzejnej
[ BbicokonpoussoauTesnbHbie (POPCYHKU

>

® The CIA High Performance Nozzles with cast-in heaters, developed O Dysze o zwigkszonej mocy cieplnej CIA grzatkami o zwigkszonej mocy grze-

exclusively for D-M-E, can be used for all applications, especially
engineering grade resins with a high degree of crystalinity. In com-
bination with a band heater they are also suitable for direct part gat-
ing in single cavity molds. The High Performance Nozzles are deliv-
ered with a seal ring. The radius has to be made by the customer.
(8c-21/8¢c-23)

m Vysoce vykonnd tryska CIA se zalitym topnym Clankem je specialné vyvinutd
pro technické materidly s vysokym stupném krystalizace. V kombinaci s top-
nou bandazi na hlavé trysky je vhodna také pro pfimé vstfikovani vylisku u
jednonasobnych forem. Trysky CIA jsou doddvany s tésnim krouzkem.
Radius na cele trysky si zhotovuje zakaznik dle trysky lisu (8c-21/8¢-23)

jnej opracowano specjalnie dla DME, moga by¢ wykorzystywane do wszys-
tkich tworzyw, szczegolnie zalecane do tworzyw technicznych o wysokim
stopniu krystalizacji. W potaczeniu z grzatkami opaskowymi moga by¢ wyko-
rzystywane jako dysze centralne w formach jednogniazdowych. Dysze te
dostarczane sg z pierScieniem uszczelniajacym. Promien wykonywany jest
przez klienta (8¢c-21/8¢-23).

BbicokonponssoagutensHole  opcyHkn CIA ¢ 3anutbimu
HarpeBaTenAmMKn, pas3paboTaHHbIMU IKCKMO3MBHO anA D-M-E,
MOryT WCMONb30BaTbCA [AfA BCEX Marepuanos, OCOOEeHHO AnA
KOHCTPYKLMOHHbIX TUMOB MaTepuanoB C BbICOKOW CTEMEeHbio
KpucTanam4HocTn. B coveTaHum ¢ NeHTOYHbIMKM HarpeBaTenaMun
OHW TakXe MOryT MWCMofAb30BaTbCA B MPAMbIX JIMTHUKOBbIX
cMcTeEMax OAHOMOMOCTHbIX (hopM. Bbicokonpom3BoaMTENbHbIE
(hOPCYHKMN MOCTaBNAIOTCA C YMJIOTHUTENMbHbIM KonbLom. Paguyc
popabaTbiBaeTcA KNMeHToM. (8c-21/8c-23)

8c-4
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® Autonozzles
O Dysze z grzaniem opaskowym
m Automobilova tryska
0 ABTOMaTunyeckKue

hopCyHKMU

o Molding systems - Hot sprue bushing
1INV, =\yhiivané systémy - vyhfivané trysky

— MGS

@ Multiple gate nozzles

O Dysze wielopunktowe

m Vicenasobna tryska

(] POPCYHKU C HECKOSbKUMU
nuTaTenAaMmu

@ For direct gating of large and/or deep plastic parts. Any length avail-
able between 200 and 800 mm. Two standard tips are available:

@ The Multiple gate nozzle is suitable for multiple gating of small parts in
multiple cavity molds or larger parts in single cavity molds. Providing up

to 6 points of sprueless injection, located on a small circle, this self con-
tained round manifold with Hot-One type probe gating offers optimum
gate cosmetics. Two gate configurations: point gate and thru hole. The

point gate and thru hole type. Suitable for all unfilled plastic mate-
rials. Maximum shot capacity 10.000 cm3/sec (depending on mate-
rial, part geometry and flow condition). (8¢c-26/8¢c-27)

point gate type is also available in a wear resistant version for abrasive
materials. Each gate is fed through a micro Hot-One nozzle with its
unique thermal heat. To obtain a better insulation titanium support and
spacer rings are used. (8¢c-24/8¢-25)

O Do wtrysku bezposredniego wielkich i/lub gtebokich wyrobéw plastykowych.
Dostepne sa w dfugosci od 200 mm do 800 mm. Istniejg dwie koricowki stan-
dardowe: typu punktowego i z otworem na wskro$. Mozna je stosowaé do
tworzyw bez wypetniaczy. Maksymalne obciazenie wtrysku 10.000cm3/sec
(zaleznie od tworzywa, geometrii detalu i warunkéw ptyniecia) (8c-26/8¢-27).

O Dysze wielopunktowe stosowane s przy produkcji matych wyrobéw w for-
mach wielognizadowych lub duzych detali w formach jednogniazdowych.
Wykorzystujac do 6 punktow wtrysku bezwlewowego, rozmieszczonych
kofowo, ten niezalezny okragty rozdzielacz typu Hot-One pozwala na utrzy-
manie optymalnej kosmetyki wtrysku. Dostepne sa dwie konfiguracje
rozdzielaczy: z kofcowka punktowa i z koricdwka z otworem na wskros.
Koricowka punktowa dostepna jest rowniez z materiafu odpornego na
Scieranie dla tworzyw Sciernych. Kazde gniazdo otrzymuje tworzywo za
pomoca mikrodysz Hot-One, majacych unikalne przewodnictwo cieplne. Dla
podniesienia izolacyjnosci stosuje sig tytanowe pierscienie uszczelniajace i
pierscienie dystansowe (8¢-24/8¢-25).

| Vicenésobna tryska je vhodnd pro vstfikovani malych vylisk(i ve vicendsobné | m Automobilovd tryska pro vstfikovani velkych a nebo hlubokych vyliskii. Délka
formé a nebo vétSiho vylisku vice tryskami. Provedeni az 6 trysek na rozte¢né trysky je 200 az 800 mm ve dvou provedenich: bodovy vtok a otevieny vtok.
kruznici 60 mm predstavuje mini vyhfivany rozvod jez zarucuje velmi dobry Tryska je vhodna pro vSechny nezpevnéné materialy. Maximalni vstfikovana
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kosmeticky vzhled vylisk(i. Multitryska nabizi dvé provedeni vtoku - bodovy a
nebo otevieny vtok. Bodovy vtok je k dispozici v otéruvzdorné verzi pro
abrazivni materidly. Kazdy jednotlivy vtok je vstrikovan jednou samostatné reg-
ulovanou mikrotryskou s vynikajicim teplotnim profilem . Tepelnd izolace je
zajisténa titanovymi podlozkami a krouzky (8e-24/8¢-25)

DCDOprHKI/I C HeCKONbKUMU nuTaTesiAMn MNPUMEHAKTCA npu

M3roTOBJIEHNN MaNeHbKUX U3OENNA HECKONIbKUMU NMUTaTENAMU B

kapacita je 10.000 cm3/sec (v zavislosti na materidlu, geometrii vylisku a
podminkéch teceni). (8¢-26/8¢-27)

[nA npAMOro BMpbICKMBAHWA 6onbliMX W/unu  rnybokKmx
nnacTmaccoBblx uagenuii. imetotca B Hanuumm anvHel ot 200 Mm

MHOIONONOCTHbIX cpopmax unn  6onbwnx  M3Jenvn B [0 800 mm. MimetoTcA B Hann4um ABa CTaHAAPTHBIX HAKOHEYHMKA:
OAHOMONOCTHbIX cbopmax. |/|Cn0.l1b3yF| OO0 WecCTn To4eK TO4YEe4YHOro Tuna n Co CKBO3HbIM OTBEPCTUEM. anMeHHeTCH anAa
6e31nMTHUKOBOro BMNpbICKa, pacnosioXXeHHbIX no masnou BCex nnacTnkoB 6e3 HanonHUTenA. MakcumanbHan

OKPY>XHOCTW, 3TOT aBTOHOMHbBIA KpYrblA pacnpenenuTens,
CHabXEHHbI nuMTaTenAMu ¢ NOAOrPEBOM, MO3BOMNAET MofyyaTb
onTMManbHOe KavyecTBO MoBepxHOcTU magenuit. Wmetotca ase
KOHMurypaumym nuTtatenen: € TOYEYHbIM HaKOHEYHUKOM W
HaKOHEYHMKOM CO CKBO3HbIM OTBEpPCTUEM. [uTaTesib C TO4EYHbIM
HaKOHEYHUKOM TakXe W3roTaBnMBaeTcA B W3HOCOYCTOWYMBOWN
Bepcuu AnA abpasuBHbIX martepuanoB. Kaxpablii nutatenb
nonyyaeT matepuan npu noMowm MukpodopcyHku Hot-One,
obnagawouwen  yHUKanbHOW  TennonpoBoAHocTblo.  [nA
NMOBBIWEHNA UW30MIALUMOHHBIX XapakTepUCTMK UCMonb3yeTcA
TUTaAHOBasA NOASIOXKKA M pacrnopHble Konbua. (8c-24/8c-25)

npon3BOANTENBHOCTbL Brpbicka 10,000 cm3/cek (B 3aBMCUMOCTHU
OT mMaTepuana, opMbl U34ENMA U YCNOBMIA NOTOKA). (8c-26/8¢-
27)

8¢c-5
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—— SCF - SCB

® Osco’ single valve gate nozzles

O Zamykane dysze centralne Osco®

m Jednonasobna uzaviratelnd tryska Osco
[ ®OpCcyHKMN oaHOKanaHHble Osco’

L4

MPP - MDO

@ Micro single bushings
OGCentralne dysze wtryskowe Micro
m Jednonasobna Mikrotryska

O

OauHapHble MUKPOGOPCYHKM

type, are designed to provide more f nd be ults in any

® D-M-E/Osco’s single valve gate nozzIes,Ell body ty, bodyless
molding application. With an external ted cy, it is the most

trouble free and easy to install syst ilable. gle valve gate
offers a unique external pin adjust simpli hining and mold
assembly requirements. Also a eable pin | eliminates leaks

and the original pin guide elimi ate wei e system’s shaft-driv-
en 1:1 ratio provides Ionge%nent lif safer operation. (8c-

28/8¢-30) &

O Zamykane dysze central -14-E/0sco. morg wstepng i bez komory
wstepnej, sq opracowa odnies roduktywnosci urzadzen for-

mujacych. Wyposazo owni ntowany na zewnatrz, system ten
jest niezawodny, 1aN ntaiu\dze. Pojedynczy zamykany zawar
posiada unikalna% S¢ pozwala na uproszczenie wyma-
gan co do obr ZyNQUW o azu w formie. Wymienne uszczel-
i inalna iglica eliminuje zuzycie przewgz-
:1 przedifuza zywotno$¢ czesci sktad-
sploatacjg. (8¢-28/8¢-30).

u D-M-E/ JednonA uzaviraci systém v provedeni s pfedkomorou a
nebo komo struovan pro dosazeni maximalni flexibility a lepsi
vysl Sich aplikaci. "Ovladani uzavirani pomoci hydraulického vélce a

e

k
ozuberietyce je n%véno externé coz umoznuje velmi snadnou instalaci do
formy. Nastavepéiuzavirani trysky jehlou se provadi jednoduSe zvenci a tak
zjednodusuj a Udrzbu trysky. Tésnéni uzaviraci jehly je vyménitelné,
originalni zaviraci jehly omezuje opotiebeni jehly v misté vioku.
PFevodov% r mezi pohonem a pohybem jehly je 1:1 a znamené dlouhou
iivotno& livych komponent a bezpe¢ny provoz. (8¢-28/8¢-30)

0 b Cc wuronmbyatbiM  knamaHom D-M-E/Osco, B
n OpMnyCHOM 1 6e3KOpPMyCHOM BapuaHTe, pa3paboTaHbl AnA
€HWA MNPOVU3BOANTENBHOCTU (DOPMOBOYHBLIX YCTPOWMCTB.
pyOooBaHHaA LMNWHAPOM, YCTAHOBJIEHHBIM CHapyXwu, 3Ta
cuctema paboTaeT noyTM 6e30TKa3HO W MOHTUpyeTcA B
Heckonbko npuemoB. [uTaTtenb C WronbyaTbiM KnanaHom
NMO3BONAET MPOU3BOAUTbL BHELLHIOK PEryNMPOBKY LUMWIBbKM C
Lienbio ynpoLyeHns TpeboBaHnin K 06paboTke 1 MOHTaxy hopMbl.
CMEeHHOe YMNOTHEHWE LWNUBKU UCKMoYaeT MNoaTekaHue, a
opuvrnHasbHas HanpasnAowas WNubKU NpeaoTBpallaeT M3HOC
nutatena. CooTHOWeHne cuctembl npuBoga 1:1 npoanesaet
CpOK  akcnnyataumm u  obecneumBaeT  6e3onacHyto
akcnnyartaumio. (8c-28/8c-30)

® D-M-E’s Micro single bushing provides a solution for direct gating where

(@)

0

space is limited. Near the gate, it fits in a boring of 17 mm diameter only.
It features an excellent melt temperature control with two independent
zones possible. The design of the cast-in heater at the gate end is u-
nique, reduces heat losses tremendously and guarantees temperature
uniformity. Two gates are possible: point gate and thru hole type. The
point gate is supplied in a standard and a wear resistant version. Most
kind of engineering plastics have been successfully injected with the
D-M-E Micro single bushing. (8c-31/8¢c-32)

Centralne dysze wtryskowe Micro stosowane sg tam gdzie spotykamy sig
ograniczong przestrzenig. Blisko gniazda, pasuje do otworu o Srednicy tylko
17mm. Zapewnia doskonafa kontrole nad temperaturg topnienia dzigki kon-
troli dwdch niezaleznych stref. Grzatka tulejowa posiada unikalny ksztatt,

ktory redukuje straty ciepta i zapewnia stafo$¢ temperatury. Dostepne s3 dwa
typy koricowek: punktowa i z otworem na wskro$. Punkt wiryskowy jest

standardowo wyposazony w koricowke odporng na zuzycie. Wigkszos¢
tworzyw technicznych moze by¢ wtryskiwanych z powodzeniem przy uzyciu
centralnej dyszy wtryskowej Micro D-M-E (8¢-31/8¢-32).

Jednondsobna Mikrotryska predstavuje vhodné feSeni pro pfimé vstrikovani do
vylisku pro velmi malé vestavbové rozméry. Pro zastavbu je potfeba otvor o
priiméru 17 mm. Tryska ma vyrovnany teplotni profil ve dvou nezavislych regu-
laénich zénach. Nové konstrukce topného ¢lanku na Spicce trysky minimalizuje
teplotni ztraty a zarucuje stalou teplotu. Provedeni trysky je ve dvou variantach:
pro bodovy vtok a s otevignym vtokem. Bodovy vtok miize byt ve standardni verzi
a nebo otéruvzdorny. Jednonasobnou Mikrotryskou D-M-E Ize vstiikovat vétSinu
technickych plastd. (8¢-31/8¢-32)

OpvHapHaa MukpodopcyHka D-M-E  pewaet npobnemy
OrpaHV4YeHHOro MpOoCTpaHcTBa Mpv NMPAMOM Brpbicke. HaxopAcb
BO3/e NuTaTesa, OHa yCcTaHaBNMBaeTCA B OTBEPCTME ANaMETPOM
Bcero nuwb 17 mMm. OHa OTNIMYHO KOHTPONMPYET TemnepaTypy
nnaBneHnA B [OBYX HE3aBUCUMbIX 30Hax. [u3anH 3annToro
HarpeBaTenA y KoOHUA nuTatenA ABMAETCA YHUKamnbHbIM, OH
3HaYNTENbHO YMEeHbluaeT noTepu Tenna u obecneynBaet
O[HOPOAHOCTL TemnepaTypbl. iMeeTcA ABa BapuaHTa nutaTenei:
TOYEYHbIN U CO CKBO3HbIM OTBEPCTMEM. TOYEYHbI NUTaTesb
NnocTaBnAETCA B CTaHAAPTHOW M W3HOCOYCTOMYMBOW BEPCUW.
BonblwnHcTBO KOHCTPYKUMOHHbLIX ~ MmyacTMacc  OTAUYHO
BMPbICKMBAKOTCA NPU NOMOLLUM OAMHApPHON MUKpodhopcyHku D-M-E.
(8¢c-31/8¢-32)

8c-6

G002/ L



1/1/2005

/ / /]

e Molding s - Hot sprue bushing oSystemy formowania -

{/ / / _)Nli'r'iv_a;ﬁS_St ;EW /Wh‘r'Wpé’l_ky_s / JOborpeBaemble MIMTHUKOBbIE BTYNKW
—— Info/IHcpo

@ Hot sprue bushings survey versus plastic material

O Zestawienie grzanych tulei wiryskowych z tworzywami

m Vyhér vhodné trysky podle zpracovavaného materialu

1 CBogHaA Tabnuua o6orpesaembix JIMTHUKOBbIX BTYJIOK AJIA niiacTmacc

@ Hot sprue bushings O Grzane tuleje wiryskowe m Vyhiivané trysky (1 O6orpeBaembie NMMTHUKOBbIE BTYJIKU

(3] (4] (3} (4] (5] (6]

@ ol ||| @ > | -

122227774 | prrzZizrry | ez 277z [ ——

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

PA 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2
PMMA 8 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1

POM 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
PETP 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3
SAN 2 3 3 3 2 3 3 3 3 2
PPO 2 3 2 3 2 3 3 3 2 2
PBT 3 3 3 2 3 3 3 3 3
PSU 1 1 1 2 2 2 2 2 1

@ Type of material O Tworzywo B Materidl [1 Matepuan

@ Gate vestige O Slad wtrysku m Stopa po vtoku [ OTTuck nuTaTens

@ Point type O Typ punktowy m Spitka pro bodovy vtok [ Toueubiit Tvn

@ Open type O Typ otwarty m Spicka pro otevieny vtok ] OTKpbITbIA TvM

@ Sprue gate tips O Standardowe koricowki dysz m Spicka pro kuZelovy vtok [ HakoHeUYHUKM KOHUYECKOro nuTaTens

@ Extended sprue gate tips O Standardowe wydtuzone koricéwki dysz B Kuzelovy vtok - prodlouZeny [ Y ANMHEHHbIE HAKOHEYHUKU KOHUYECKOTo NuTaTens
@ Ring gate tips O Pierscieniowe koricowki dysz m Spicka pro kruhovy vtok [J HakoHe4HMKM KonbLEBOro nuTatens

@ Point gate tips O Punktowe koricéwki dysz m Spicka pro kruhovy vtok [ HakoHe4HMKIM To4euHOro nuTaTens




/ / /11 D-M-E - REFORM - EOC

YN AB «\oiding systemns - Hot sprue bushings / ©Systemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
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—— SSBU-Mini/Muun + Standard/CtanpapT

® For any non-reinforced bulk plastics like PE, PP, PS, ABS, SAN

etc., use the Standard or Mini Straight Shot.

/’ O Do niezbrojonych tworzyw takich jak: PE, PP, PS, ABS, SAN i in. Stosuje
sie tuleje wtryskowe do wtrysku bezposredniego typu Straight Shot Stan-
dard lub Mini.

m Trysky SSBU Mini a Standard mohou byt pouZity pro zpracovani vSech
béznych nezpevnénych plastickych hmot jako napf. PE, PP, PS, ABS, SAN
atd.

[J [nA HeapMMpOBaHHbIX MNAacTMKOB, Takux kak PE, PP, PS, ABS,
SAN u ap. ucnonb3ynte dopcyHkn Standard unu Mini Straight

SSBU-Mini/M
® Mini Straight Shots @ Installation instructions
O Mini Straight Shot O Instrukcje montazu
m Tryska Mini Straight Shot m Vestavbové rozméry
1 ®opcyHku Mini Straight Shot [0 UHCTpyKUuMK No ycTaHOBKe
75.5
8
6 4
Py @90 H9
%
2
NG |- 25 5, 2
o|lwh & T e e O s ) gy @ — \/{5‘ S
RIS & JLqi e ——— 2 g
h ]ﬁ\\\ 1L JL I S — | —_JL_JT_T Y 8 Q ‘\ L @
) 2 ‘\ N %
o 3 E il { |
" NN i
A 34.3 | | $ o \\/
)
ot / <
17 0 b
\ 0 o &
\NIN—P i
@ 25 H7 ~
@ 2802 §
REF/Homep A R <
SSBU 8026-2-N 26 0 Q4202
SSBU 8026-R-2-N 26 15 -
@50 H7
~ SSBU-CtaHpapT
® Standard Straight Shots
o Standard Straight Shot
m Tryska Standard Straight Shot
1 ®opcyHku Standard Straight Shot
131
8
© 6 4
Q J——
s T al S
- e
3 NT T T };? 3
| i 2,
S
ﬁ § A 116 - A M
17 | K
F =A+2A
A =Ax 11,4 x10° x AT®
REF/Homep A A AT =T max. °C - 20°C
SSBU 7536-N 36 0
SSBU 7556-N 56 0
SSBU 7576-N 76 0 Standard/CtaHgapT Mini/MuHu
SSBU 7596-N 96 0 A X A X
SSBU 8536-N 36 15 36 113 26 575
SSBU 8556-N 56 15 P 56 113
SSBU 8576-N 76 15 - 76 113
SSBU 8596-N 96 15 96 113
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——— SSBU-7640 - 1340

@® For non-reinforced and reinforced technical thermoplastics with a tight pro-
cessing zone, like PA, POM, PC, PETP etc., select the Pico or Extended
Pico Straight Shot.

O Do niezbrojonych i zbrojonych termoplastéw technicznych z waska skalg temperatu-
ry obrobki, takich jak PA, POM, PC, PETP i in., nalezy wybrac tuleje wtryskowe do
wtrysku bezpos$redniego Straight Shot Pico lub Pico wydtuzona.

>
\ [J Tryskami Pico Straight Shot a prodlouZenou tryskou Pico Straight Shot je moZno
vstfikovat nezpevnéné a zpevnéné materialy s tzkym rozsahem zpracovatelskych
\ teplot jako napf. PA, POM, PC, PETP.

[J AnA HeapMUPOBaHHbIX N apMMPOBAHHBIX TEXHUYECKMX TEPMOMIACTUKOB C
Y3K/MM AvanasoHoM TemnepaTypbl 06paboTku, Takux kak PA, POM, PC,
PETP wn pp., Boibupante dopcyHkn Pico Straight Shot nnu yannHeHHaa
Pico Straight Shot.

- SSBU-7640

® Pico Straight Shots @ Installation instructions
O Pico Straight Shot O Instrukcje montazu
m Tryska Pico Straight Shot m Vestavbové rozméry
1 ®opcyHku Pico Straight Shot [0 UHCTpyKUMK NO ycTaHOBKE
755
je A —M
26 41,3
|
8 @90 H7
45 2 O 4405
PO/JS § o5 o
5 - 5 s
i 9 — o o o o 2 &, o ,%/ <,/_)
~ ] - — — N = o > =]
] L} "IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII// f
KEeceocaiaragtecsercacscey // © : }\ / /
5 ) 112 ; | 1| ] | *
= . ‘ In = 1]
EY |
| Q \\/
i | a :
r u ,
\
[ g |
REF/Homep A R e | ] <
kS
SSBU 7640-2:N 26 . 1 3
SSBU 7640-R-2-N 26 | 15 I | <
1 w
N
—— 8SBU-1340 \ N S /
@ Extended Pico Straight Shots * ! =il ‘
O Wydtuzona Pico Straight Shot prS
m Prodlouzena tryska Pico Straight Shot .
U YanuHeHHble hopcyHKm Pico Straight Shot = o12H7
@ 2602
131 @ 32.8 H7
4
A 41,3
~ 5.2 8
I — — J— — —
Y |
(S |
~ 2 o
T oo o o o o o o 7 ¥
= | g = = = A ‘
s° , R R R 7V
) N |
s
£ [ |
M‘/ ‘
e _ _
il F =A+AA
I] LA =Ax 11,4 x10° x AT®
AT =T max. °C - 20°C
REF/Homep AR SSBU-7640 SSBU-1340
SSBU 1340-2-N 81,5 0 A [ X A [ X
SSBU 1340-R-2-N | 81,5 | 15 - 26 | 575 81,5 \ 113
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——— SSBU

X

—— SSBU-1540

@ Extended Pico Straight Shots

152.95

O Wydtuzona Pico Straight Shot
m Prodlouzena tryska Pico Straight Shot
. " A 41,3
0 YanuHeHHble popcyHku Pico Straight Shot
T 6 20
3
s 5
~ S o
al o g«
§ 8 = = = L |
e R ———c—t—-—T——T——T——r—r—T—r—r—r——r—r— El‘
C [ g
|| et
I [ |
s Wil
It i
18 5
REF/Homep A R
SSBU 1540-2-N 81,45 0 ~
SSBU 1540-R-2-N | 81,45 15 ~
@ Installation instructions £ 9017
O Instrukcje montazu - B8005
m Vestavbové rozméry _
0 WHCTpyKUuMM No ycTaHOBKe g 25 2
=) [
- 88 &
= 2 @ z
N AR -
\V

LE:

N

N
* @\

D12 H7

A+ AA

F=

F =A+2rA
A =Ax11,4x10°x AT®
AT =T max. °C - 20°C

4

3 Max.

Q 2602

SSBU[-1 540

@328 H7

81,45 \ 113
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o Molding systems - Hot sprue bushings

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
/OborpeBaembie MMTHUKOBbIE BTYJIKU

—— SSBU

@ Gating - Gate opening modification.
O Punkt wirysku - modyfikacja kofcowki dyszy.
m Detail vtokového tsti - Uprava otevieni vtokového usti

0 CucTema BnpbicKa - MoguduKaumMa HaKOHeYHUKA (hOPCYHKMU.

®The D-M-E Straight Shots are designed for direct part gating or feed-
ing runner profiles. They are supplied with a 1,5 mm gate opening.
In case the gate opening is insufficient, the diameter can be
enlarged. Thereby the front side of the bushing is reduced, fig 1,
detail X. Body and sprue bushing should be reduced by the same
length.
The cost per gate is at its lowest because some gate vestige is
admitted and also a circular mark is accepted. The Straight Shot
can be exchanged for already installed, conventional sprue bush-
ings on almost any injection mold. Changing colors is no problem.

m Trysky D-M-E typu Straight Shot jsou zkonstruovany pro pfimé vstrikovani
do vylisku a nebo pro pInéni vtokového kandlu. Jsou dodavany s otevienim
vtokového dsti 1,5 mm.

Pokud toto otevreni nestaci, je mozno jej zvétSit. ZvétSeni vtokového Usti se
provadi na Cele trysky- viz. obr. 1 detail X. Télo i pouzdro musi byt zkrdceno
stejné.

Tryska ma velmi pfiznivou cenu, je vhodnd vSude tam, kde kruhové stopa po
vtoku neni na zdvadu. Je vhodnd jako nahrada za konvencni nevyhfivanou
trysku i ve strarSich formach.

Zména barev vstiikované hmoty je zcela bez problémd.

O System wtrysku bezpos$redniego Straight Shot D-M-E jest opracowany do
bezposredniego wirysku detali lub wirysku tworzywa do zimnego kanafu.
Dostarczane sg standardowo z otworem wtryskowym 1,5 mm.

W przypadku gdy otwor ten jest za maty mozna go powigkszy¢, tym samym
przednia czesS¢ tulei bedzie zmniejszona, rys 1, szczeg6t X. Obudowa i tuleja
wtryskowa powinny by¢ skrécone na ta sama dtugosé.

Koszt na gniazdo jest najnizszy poniewaz dopuszcza sie niewielki $lad
wirysku. Systemem wirysku bezposredniego Straight Shot mozna zastapic
juz zainstalowane, tradycyjne tuleje wtryskowe w prawie wszystkich forma-
ch wtryskowych. Zmiana koloru nie stanowi problemu.

[J ®opcyHkmn Straight Shot D-M-E paspaboTaHbl AnA npAMoOro
BMpbICKa M3AENNA UM Nojavn matepuana B CUCTEMY JIUTHUKOB.
OHKM KOMMNEeKTyeTcA NuTaTenAMn amameTpom 1,5 mm.

Ecnn pnameTp nutatens 3ay>KeHHbIW, €ro MOXHO YBENUYUTD, T.e.
YMEHbLUMTb NEPeHIo YacTb BTYNKK, puc. 1, netans X. Kopnyc n
NUTHUKOBAA BTYNKAa YMEHbLIAIOTCA HA TaKYIO Xe AJIMHY.

3arpatbl Ha OAVH NUTaTEeNb NPU STOM MUHUMAIBHbIE, MOTOMY YTO
ponyckaeTcA HebonbluaAa MeTka nuTaTens, a TakXe Kpyrnas
oTmeTka. Cuctemy npAmoro Bnpbicka Straight Shot mMoxHO
yCTaHaBMMBaTb BMECTO YXXE€ CMOHTUPOBAHHbIX TPaAULIMOHHBIX
JIMTHUKOBbIX BTYNIOK MPaKTUYECKW Ha BCEX NUTbEBbLIX (DOpPMaXx.
LiBeT MeHAETCA 04YeHb Nerko.

Length to cut off
Diugos$é do odciecia
Zkréceni trysky na cele
[OnuHa 0Tpesku

@ Countersunk gating

O Punkt wtryskowy wypukty
W Zapusténé vtokové Usti

[ MoTaiiHoW nuTaTens

@ Concave gating

5]
O Punkt wtryskowy wklgsty
m Vyduté vtokové tisti

[ BorHyTbIli nuTaTens

g ® Runner gating
B O Punkt wtryskowy na rozdzielaczu
,!-F W Vstrikovani do rozvadéciho kanalu

I
@6 max
e —

3 max

[J MutaTenb pacnpeaenutena

@ Gate ing O Srednica punktu wiryskowego ® Lengthto cutoff O Diugosé do odcigcia @ Gate ing O Srednica punktu wiryskowego ® Lengthto cutoff O Diugos¢ do odcigcia
] Otevfmg?(ového tsti (1 & nurarena I Zkréceni trysky L] [nvHa oTpeskv n Otevmvého Usti [ d)?'wrra-remrys . I Zkréceni trysky 1 ﬂnmaugpeam ¢
b2 0.25 mm/mm b4 1.25 mm/mm

b 2.5 0.50 mm/mMm b 4.5 1.50 mm/mm

¢ 3 0.75 mm/mMm b5 1.75 mm/mMm max/makc.

$ 3.5 1 mm/mMm

8c-11
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I TAVAV) [ S¥{Tiiats Sylomy AR TYER /OB orbaBaghMS MMTAKOBBTY Bryririr
—— SSB -WRPS -WRPK-SSS-BHF-M

@ Spare parts OCzesci zapasowe
m Nahradni dily (1 3anacHble 4YacTu

- SSB

® Body Standard & Mini
O Obudowa Standard & Mini
m Télo trysky Standard & Mini

0 Kopnyc ¢opcyHku Standard u Mini i SSB 36 N 36 SSB 8026 N 26
SSB 56 N 56
A SSB 76 N 76
|1 SSB 96 N 9%

® Body Pico & Extended Pico

O Obudowa Pico i wydtuzona Pico
0 Kopnyc ¢opcyHku Pico u Pico
yAnuHeHHanA SSB 7640 N

~—— WRPS

@ Square coil heater TC type “J”

O Grzatka spiralna o przekroju kwadratowym
z termopara typu "J"

m Topné téleso spiralové
s termoélankem Typ “J”

[ CnuparnbHbIi HarpeBaTteslb KBagpaTHOro
ce4yeHuA ¢ Tepmonapon Tuna “J”’

WRPS 32/90 WRPS 42/90

. W R P K 230V / 400W 230V / 300W

@ Cast-in heater TC type “J”

O Grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej — Y
z termopara typu "J"

m Zality topné téleso s
s termoélankem Typ "J"

O 3anuTblil HarpeBaTesib C TepMonapoi
Tuna “J”

WRPK 32/90 WRPK 42/90
S S S 230V / 400W/BT 230V / 260W

@ Sprue bushing
O Tuleja wtryskowa

m Vstiikovaci tryska

O JIMTHMKOBaA BTyNKa SSS 75 N 0 STANDARD/CTAHIAPT
SSS 85N 15
SSS 8026 N 0 MINI/MUHN
SSS 8026 RN 15
SSS 7640 N 0 PICO
SSS 7640 RN 15
SSS 1340 N 0 PICO 1340
SSS 1340 RN 15
SSS 1540 N 0 PICO 1540

BHF SSS 1540 R N 15

@ Band heater with TC type J
O Grzatki opaskowe z termopara typu "J" :
m Topné téleso s TC typ J i )

Z
%
U JleHTOYHbIE HarpeBaTenu
¢ Tepmonapo#u Tuna J

BHF 2040 PICO 1540
M 230V / 280W

® Screw

O Sruba

= Sroub

[ BuHTt
M6 x 10 STANDARD/CTAHOAPT & MINI/MUHU
M4 x 8 PICO 7640 + 1340
M4 x 30 PICO 1540

8c-12
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—— SSBT-S

® S series
m S Série

SSBT 4507S-2 22,2 12,7
SSBT 4513S-2 34,9

SSBT 4517S-2 476

SSBT 4523S-2 60,3

SSBT 4527S-2 73,0

SSBT 4533S-2 85,7

SSBT 4537S-2 98,4

SSBT 6507S-2 22,2 19,05
SSBT 6513S-2 34,9

SSBT 6517S-2 476

SSBT 6523S-2 60,3

SSBT 6527S-2 73,0

SSBT 6533S-2 85,7

SSBT 6537S-2 98,4

- SSBT-E

® E series
m E Série

250,67

O Serija §
r1Cepua S

210,

025,498

24,06
\

g

\TOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOON

249

— — 4|>,<?~

OCO00000O0000DDO00DDODDD O

7,87

N

129,29

O Serija S
[1Cepua E

14,17

SSBT 4507E-2 22,2 12,7
SSBT 4513E-2 34,9
SSBT 4517E-2 476
SSBT 4523E-2 60,3
SSBT 4527E-2 73,0
SSBT 4533E-2 85,7
SSBT 4537E-2 98,4
SSBT 6507E-2 22,2 19,05
SSBT 6513E-2 34.9 5 % o 50 33650000500000003000000,//] -
SSBT 6517E-2 476 % § < — — — %% 3
SSBT 6523E-2 60,3 (SLSACAOLSACACLOAORSAOAOLOROAORONOLOROACAOROIND 5
SSBT 6527E-2 73,0 == I
SSBT 6533E-2 85,7 w
SSBT 6537E-2 98,4 A
135,64
~ SSBTER
@ ER series O Serija S
m ER Série 0 Cepuna ER

SSBT 4507ER-2 22,2 12,7
SSBT 4513ER-2 34,9

SSBT 4517ER-2 47,6

SSBT 4523ER-2 60,3

SSBT 4527ER-2 73,0

SSBT 4533ER-2 85,7

SSBT 4537ER-2 98,4

SSBT 6507ER-2 22,2 19,05
SSBT 6513ER-2 34,9

SSBT 6517ER-2 476

SSBT 6523ER-2 60,3

SSBT 6527ER-2 73,0

SSBT 6533ER-2 85,7

SSBT 6537ER-2 98,4

250,67

|
AN

25,4 9

E Q000000000000 0000000000), <

=

249

e

0000000000000 0000000U0

7,87

N -

) Sl

3,05

135,64
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(/7 /| o Molding systems - Hot sprue bushings

IV A/ =\yhiivané systémy - vyhiivané trysky

——— SSBT

D-M-E -

REFORM - EOC

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
/O6orpeBaemvbie/NMMTHUKOBbIE BTYJIKU

S-series/cepua —— E-series/cepua—

@ Installation instructions

O Instrukcje montazu

m Vestavhové rozméry

O UHCTpyKUMK No ycTaHOBKe

290 HO

054 %5

[
:

| 4 max

Q
N
a
S

AA

F=A+AA

AA =A X (11,4 x 10°) x AT®
AT =T max. °C - 20°C

Min 6.35-Max 6.81

24,06
21,5-2

— E-series/cepua - E-series/cepua

o
w
a

Max 6.81

ﬁ

[

@ Gate opening O Srednica punktu wiryskoyrege:
LU otevFeni vtoku [ LU nutatena

22,30-3,00

— E-series/cepua — ER-series/cepua—

———— SSTC

@ Replacement parts Straight shots SSBT
Square coil heaters

O Czesci zmienne do wirysku bezposredniego SSBT
Grzatki spiralne o przekroju kwadratowym

m Nahradni dil - topna spirala s obdélnikovym priifezem

(1 CmeHHble yacTu anA Straight shots SSBT
CnuparnbHble HarpeBaTenu KBagpaTHOro ce4eHun

REF/Homep v/B W/BT L @ Leads at O Przyfaczenie do
M El. vodige [ Mopaknioyermre

SSTC 32 230 290 1175 5°

SSTC 32-90 230 290 1175 90°

@ Gate opening O Srednica punktu wiryskowego

LU otevieni vtoku [J LU nutatena

—ER-series/cepua-- ER-series/cepua

@ E& ER-series must always be altered, shortened as shown O Koricwki serii E i ER powinny by¢ zawsze skracane badz modyfikowane w zakresach tak jak pokazano na rysunku.

8c-14
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1{/ / / _Wh‘ﬁﬁy(e syslemv /wnrlvane trysky_ [ vm Oﬁoypesagmble/nuﬂ-;uKoablg/B'ryn;(_
——— GMC - GMD Compact

® Compact Gate Mates with square coil heater and thermocouple type “J”

o Kompaktowa dysza Gate Mate z grzatka spiralng o przekroju kwadratowym i termoparg typu "J"

m Tryska Gate Mate Kompakt s topnou spirdlou a termoclankem Typ “J”

[ KomnakTHble hopcyHkun Gate Mate co cnupanbHbIM HarpesaTefniemM KBagpaTHOro ced4eHuA u Tepmonapon tuna “J”
L)

/ AA) 15.5

|

/\
,S\
N
|
048

/.
r

219

5 9
o ®

SR

GMC 1940 40 39,8 64,5 64,3 0
T
GMD 1940 40 39,8 64,5 64,3 15,5 J~£

—— GMC - GMD Standard

@ Standard Gate Mates with square coil heater and thermocouple type “J”

o Standardowa dysza Gate Mate z grzatka spiralng o przekroju kwadratowym i termopara typu "J"

m Tryska Gate Mate Standard s topnou spirdlou a termoclankem Typ “J”

0 CtaHpapTHble chopcyHku Gate Mate co cnupanbHbIM HarpesaTenem KBagpaTHOro ce4eHuA n Tepmonapon tuna “J”

L)
/ A(A) 15.5

248
054.5

219
/| \
AT
R
—
\

ore®

GMC 1960 59,5 59,3
GMC 1985 84,5 84,3 1125 1123
-
GMD 1960 59,5 59,3 875 873 15,5
GMD 1985 84,5 84,3 112,5 112,3 15,5 5\

—— GMC - GMD Jumbo

® Jumbo Gate Mates with square coil heater and thermocouple type “J”

O Jumbo dysza Gate Mate z grzatka spiralng o przekroju kwadratowym i termoparg typu "J"

m Tryska Gate Mate Jumbo s topnou spirdlou a termo¢lankem Typ “J”

01 KpynHopa3mepHbie thopcyHku Gate Mate co cnupanbHbIM HarpeBaTesieMm KBagpaTHOro ce4eHusa u Tepmonapon tuna “J”

L)

A(A) 15.5
GMC 2260 59,5 59,3 875 87,3 0 o C | =
& P 5| o5
GMC 2285 84,5 84,3 112,5 112,3 0 © —<<1 o S+ 7?‘0\\5.6 o 3
Nuat
GMD 2260 59,5 59,3 875 873 15,5 i
GMD 2285 84,5 84,3 112,5 112,3 15,5
A & L Typ(e)/Tun O t,i

8c-15
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——— GME - GMF Compact

® Compact Gate Mates with cast-in heater and thermocouple type “J”

o Kompaktowa dysza Gate Mate z grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej i termopara typu "J"

m Tryska Gate-Mate Kompakt se zalitym topnym télesem a termoclankem Typ “J”

01 KomnakTHble chopcyHku Gate Mate ¢ 3anutbim HarpeBaTenem v Tepmonapou tuna “J”

L)

A(A)

027
219

9" «©
?\Q\:\‘a?’ N )

|
./

GME 1940 40 39,8 64,5 64,3 0

GMF 1940 40 39,8 64,5 64,3 15,5

—— GME - GMF Standard

@ Standard Gate Mates with cast-in heater and thermocouple type “J”

o Standardowa dysza Gate Mate z grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej i termopara typu "J"

m Tryska Gate-Mate Standard se zalitym topnym télesem a termoclankem Typ “J”

01 CtaHpapTHble hopcyHku Gate Mate ¢ 3sanuTbim HarpeBaTenem v Tepmonapou tuna “J”

L)

A(A) 155

% % /\//E — — —901‘\5-6 §
_ h
GME 1960 59,5 59,3
GME 1985 84,5 84,3 1125 1123
Ty —
GMF 1960 59,5 59,3 875 873 15,5
GMF 1985 84,5 84,3 12,5 112,3 545! k
@ Jumbo Gate Mates with cast-in heater and thermocouple type “J”
O Jumbo dysza Gate Mate z grzatka o zwiekszonej mocy grzejnej i termopara typu "J"
m Tryska Gate-Mate Jumbo se zalitym topnym télesem a termo¢lankem Typ “J”
O KpynHopa3smepHble chopcyHku Gate Mate ¢ 3anuTtbim HarpeBaTtenem um Tepmonapon tuna “J”
! L(L)
A(A) 15.5
GME 2260 59,5 | 59,3 208 /,ﬂi B i | s B| &
GME 2285 84,5 84,3 1125 1123 \\kL o °
GMF 2260 59,5 59,3 875 873 15,5
GMF 2285 84,5 84,3 12,5 112,3 15,5
1_

A &’ Typ(e)/Tun O

8c-16
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D-M-E -

o Molding systems - Hot sprue bushings
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

REFORM - EOC

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
/O6orpeBaemvble/NMMTHUKOBbIE BTYJIKU

——JTS -JTO - JTH - JTB

@ Tips for Compact, Standard

m Spitky pro trysky Gate Mate - Kompakt, Standard a Jumbo

and Jumbo Gate Mates

——JTS

@ Standard tips - type S
O Standardowa - typ S

m Standardni Spicka - Typ S
() CTaHAapTHbIA - TUN S

OKoncowki do dysz Gate Mate Compact, Standard i Jumbo

JTO

® Thru-hole - type O

O Z otworem na wskros - typ 0

m Oteviena Spicka - Typ O

(1 CkBO3HOe oTBepcTue - Tun O

[ HakoHeuHuku ana dopcyHok Gate Mate Compact, Standard n

JTH

@ Hard-wear tips - type H

O Utwardzona - typ H

m Spicka-karbidova - Typ H

O U3HocoycTon4yuBble- Tun H

JTB

® No-hole tips - type B

© Bez otworu - typ B

m Spicka - Typ B - k Gipravé
1 be3 oTtBepcTuA - TN B

REF/Hom*| d Mat./Mar. REF/Hom*| d Mat./Mar. REF/Hom* | d Mat./Mar. REF/Hom*| d Mat./Mar.

JTS 1940 | 6 | @Copper alloy-nickel plated | JTO 1940 | 6 | @Copper alloy-nickel plated | JTH 1940 | 6 | ®Carbide-based JTB 1940 | 6 | @Copper alloy-nickel plated
JTS 1960 | 6 | ONiklowany stop miedzi JTO 1960 | 6 | ONiklowany stop miedzi JTH 1960 | 6 | OWeglik JTB 1960 | 6 | ONiklowany stop miedzi
JTS 1985 | 6 | mSlitina médi s niklovym JTO 1985 | 6 | mSlitina médi s niklovym JTH 1985 | 6 | mKarbid JTB 1985 | 6 | mSlitina médi s niklovym
JTS 2260 | 9 | povlakem JTO 2260 | 9 | poviakem JTH 2260 | 9 | 0 Kap6bua JTB 2260 | 9 | poviakem

JTS 2285 | 9 | [JHukenwp. megHbii cnnas | JTO 2285 | 9 | [1Hvkenvp. meaHbin cnnas | JTH 2285 | 9 JTB 2285 | 9 | [JHukenup. MeaHbIi crnnas

*@To be ordered seperately o Zamawi

a sie oddzielnie mObjedndvd se zvlast 0 3akasbiBaeTcA oTAENbHO

® Used with general purpose material.

o 0gblnego zastosowania.

m Spicka vhodné pro vstfikovani béznych
plastickych hmot.

0 Wcnonbsyetca ¢
06LLero HasHa4YeHuA.

martepuanamu

® For excellent results with plastics
particularly prone to weld lines, the
thru-hole tip is recommended.

O Stosowana w celu eliminacji ewen
tualnych linii ptynigcia.

m Spicka vhodna pro vstfikovani materiald,
kreré maji tendenci zanechdvat stopy po
teceni.

1 HakoHeYHuK co CKBO3HbIM
oTBEPCTUEM pekomeHayeTcA
NMPUMEHATb onAa NnacTuKoB,

rnogsepraroLmxca NMMHUA orJiaBnieHuA.

® Gilass filled or other abrasive materi-
als can be handled by the hard wear
resistant tip, with its exceptional
combination of hardness and ther-
mal conductivity.

O Tworzywa $cierne z wypetniaczami (wtok-
na szklane) wtryskiwane za pomoca
koricéwki odpornej na zuzycie, faczacej w
sobie wysoka wytrzymato$¢ i dobre prze-
wodnictwo cieplne.

m Karbidova $picka vhodna pro vstfikovani
materidli zpevnénych sklem a nebo
jinych abrazivnich materidlti. Materidl
Spicky je otéruvzdorny a zdrovefi md
dobrou tepelnou vodivost.

[ CTeKnoHanomnHeHHble wunu apyrue
abpasuBbiHe MaTepuanbl  MOryT
nogasatbcA npv nomMoLum
M3HOCOYCTONYMBOIO HaKOHEYHWKA,
obbeauHAlowWwero B cebe BbICOKYIO
NPOYHOCTb M TENIONPOBOAHOCTb.

@ Used to align the flow lines.

O Stosowana w celu ukierunkowania linii
plynigcia.

m Spicka se pouzivd v pripadech, kdy je
nutno pfesné nastavit smér teceni.

[ Wcnonb3yeTcA AnA LEeHTpUpOBaHUA
NMOTOKOBBIX NNHWIA.

e How to order

1. Select the required body and heater type

2. Select one of the four available

= Jak objednat trysku Gate Mate

1. Vlyberte si vhodnou velikost téla trysk
topného télesa

2. \lyberte si jeden ze Gtyr typ( Spicek d
vtokového zbytku.

tips

y, radius na Cele trysky a typ

le poZadovaného vzhledu

o Sposdb zamawiania

1. Wybra¢ odpowiedni typ tulei i grzatki.
2. Wybrac jedna z czterech dostgpnych koncowek.

0 Kak 3aka3saTb

1. BbibepuTe HeobxoamMmbIin TUN Kopryca 1 HarpesaTena.
2. BbibepuTe 0AMH 13 YeTbIpeX NMEIOLLMXCA B HANM4um

HaKOHEYHUKOB.

8c-17
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“mVyhtivané ‘s,ys/temy /wnrlvape trysky_ [ 506_ orpeBaeMble/ IMTHUKOBbIE BTYJIKM |

——— GMC - GMD -

@ Installations instructions
m Pokyny pro montaz trysky do formy

GME - GMF

O Instrukcje montazu
0 WMHeTpykumm no yctaHoBKe

Typ(e)/Tun S, H, B 090 Ho Typ(e)/Tun O 290 HY
oD oD
@ CH7 @ CH?
o8B [o]:]
© | | Y I -
k | A k I 24
o o
| N —
«® ™
< ©
< e
N <
; ;
o o < I
* =3 B} _II g ° T
? ?
E l:L ) 7 % | QJ
Y
Foo= AsoA | % = A+AA 406 %
AA = KxAxATx106 ZdH7 AR = KxAxATx 106 @ dH?
K ~ 12,5->Typ(e)/un S, B QE K ~ 12,5 ->Typ(e)/Tun O QE
K ~ 11,5->Typ(e)/Tun H N AT = T°max.-T° mold/forma h
AT = T° max. - T° mold/forma/forma L min. - 1 mm forma/cpopma W min. - 1 mm
chopma BdH7 max. - 5 mm . odH7 max. - 3 mm
o o
° I~ < w < '
8 <* 8
el 9 — g k ;
: ) e ST
~ V
T ©
2 o < * ° Bl 2 *
o 4 g 4
90 935
————
GM- 1940 42,5 48 5143 36 19 46 12 12,8 Compact
GM- 1960 49 54,5 58 36 19 46 14 21,3 Standard
GM- 1985 49 54,5 58 36 19 46 14 21,5
GM- 2260 52 575 61 39 22 49 14 21,3 Jumbo
GM- 2285 52 575 61 39 22 49 14 21,5

® Spare parts
m Nahradni dily

——— CIH

@ Cast-in heater TC type “J”

O Grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej z ter-

mopara typu "J*

m Zalité topné téleso s termoclankem Typ “J”

[J 3anuTbliA HarpeBaTesnb C
Tepmonapou Tuna “J”

SCH

® Square coil heater

O Grzalka spiralna o przekroju kwadra-
towym

m Topny ¢lanek spirdlovy

[J CnupanbHbIA HarpeBaTesb
KBagpaTHOro ce4eHuA

. ®

OCzesci zapasowe
(1 3anacHble 4acTu

T

® Thermocouples type “J”
O Termopara typu "J"

m Termoclanek Typ “J”

0 Tepmonapsb! Tuna “J”

CIH 1940 370 2 SCH 1940 370 e
CiH 1960 45 i os0 | SCH 1990 s D 1560
CIH 1985 500 s SCH 1985 500 e
CIH 2260 500 e SCH 2260 500 i
CIH 2285 600 BT SCH 2285 600 st

TC 19

GMC 1940

GMD 1940

GMC 1960

GMD 1960

GMC 1985

GMD 1985

GMC 2260

GMD 2260

GMC 2285

GMD 2285

8c-18
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—— GMTB

@ Bushings for Gate Mates OTuleje do dysz Gate Mate
m Vstfikovaci pouzdra pro trysky Gate Mate (1 Brynku gna ¢opcyHok Gate Mate
@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Pokyny pro vestavbu (1 MHCcTpykuMm no yctaHoBKe

® All bushings are delivered with a gate opening of 1 mm and are easy to adjust to any larger diameter by the moldmaker. Use only for type
S, H and B.

O Wszystkie dysze dostarczane sg z otworem wtryskowym o $rednicy 1 mm i tatwo moga by¢ zmodyfikowane przez narzedziowca do dowolnej wigkszej $red-
nicy. Stosuije sie tylko do typéw S, Hi B

m VSechna pouzdra jsou dodévana s otevienim vtoku 1 mm a mouhou byt dale upravena. PouZivaji se pouze pro typ Spicky S, Ha B.

[ Bce BTYnKv MOCTaBMATCA C AVAMETPOM nuTatenAa 1 MM 1 NEerko HacTpavBarTcA hopMOBLUMKOM AnA Noboro 6onbluero gnameTpa.
MpumeHatoTca Tonbko anAa Tunos S, H i B

@D min.

oC H7

oF 05

wn
[t}
© A T
<
I |
Z .
\
| <
\
\
\
\
\
\ 8
| 0 s
| T ©
‘ T
\
\
} 018 H7
} oF *§?
[
GMTB 1940 | 295 26,3 55,5 59,5 42 42,5 |GMTB 2260 49 26,3 62 66 44 52
GMTB 1960 49 26,3 62 66 42 49 |GMTB 2285 74 26,5 62 66 44 52
GMTB 1985 74 26,5 62 66 42 49
® Gate Shell Insulators O Wktad izolujacy
m Izolace predkomory 0 KonbueBble n3onAaTopbl ANA nutaTensa
change. Wear resistant for non-abrasive plastics.. Original Gate Mate Tip will not
fit. It is required to turn 11 mm of the tip at 10,8 +0,001 / +0,012 (k6) diameter.

O Materiat: poliamid. Maksymalna stata temperatura: 288°C. Do przyspieszenia zmiany
koloru. Odporny na S$cieranie dla tworzyw bez wypetniaczy $ciernych. Oryginalna
koicowka dyszy nie bedzie pasowata. Konieczne jest stoczenie s$rednicy na 10,8
+0,001/+0,012 (k6) na odcinku 11mm).

m Material: Polyimid. Maximalni teplota: 288°C. Pro snadnou zménu barev. Vhodné pro
neabrazivnim materlaly Origindlni Spicka Gate-Mate vSak musi byt mirné upravena.
Sestihran musi byt upraven ve vzdalenosti 11 mm na priimér 10,8 +0,001 / +0,012 (k6).

| ® Material: Polyamid. Maximum continuous temperature: 288°C.For easier color
|
\
\
|
JTS ‘
|

[JMarepwan: nonvamuz. MaxkcumarbHasa nocToAHHaA Temnepatypa: 288°C. [AnaA
6onee nerko CMeHbl UBeTa. VI3HOCOYCTOMYMBLIA, ONA HeabpasnBHbIX
nnactTukoB. OpurMHanbHbI HAKOHEYHUK NUTaTena He noaxoaut. Heobxoammo

cToumTb 11 MM HakoHeuHuka npu anameTtpe 10,8 +0,001 / +0,012 (k6).
GSI 1960 GM- 19..

GSI 2285 | GM- 22..
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—— GMB

l/ / /M0

. R=12,7 R=0 SCH TCG GMT
Mini/MuHn GMB ’
50.8
SCH
x 34.9(A)
GMT
~ ° R12,7 R0
o Assembly
Tl =< - - x R12,7 o
! —_— g Komplet
0 || 363 | o | n -
&_—/_.
Sestava =
TcCG || m =
KomnnekTt
GMB 0106 ;(‘: at‘ ’°°mt ‘empi"‘?‘”’,e)) GMB 0106 v SCH0004 | TCGO0100 | GMT 0100
W emperaturze pokojowej BeCuCo
EEGMBIO10788. u (A pii pokojové teplotd) GMB (0107 4
GMB 0126 [1 (A Npu KOMHATHO# Temnepatype) | GMB 0126 v SCH 0004 | TCG 0100 GMT 0101
GMB 0127 GMB 0127 v ¥
* @ Carbide O Weglik m Karbid £ Kap6ua
L. R=12,7 R=0 CH GMT
Mini/MuHn
GMB
50.8
34.9(A)
CIH
GMT
==l \ L R12,7
Assembly RO
M R12,7 ©
= ' Komplet
k4 n
Sestava
m]
KomnnekTt
GMB 0101 ;((;\‘\ at‘ ’°°mt ‘empi’?‘”’? GMB 0101 v CIH 0100 GMT 0100
W emperaturze pokojowej
EEGME0i02. u (A pii pokojové teplotd) GMB(0102 4 BeCuCo
__GMBO121 [ (A npn KOMHaTHOW Temneparype) GMB 0121 4 CIH 0100 GMT 0101
GMB 0122 GMB 0122 v -

* @ Carbide O Weglik m Karbid [ Kap6ua
@ Installations instructions

O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry

00 MHCTpyKLUMK rno ycTaHOBKe

® Gating
@41 0,2 O Punkt wtrysku
@38,1 H7 m Detail vtoku o
035 202 O MutaTtenb ) _— . g g
Ve ™~ 2g
- ‘ ) 52
/ \ T 1 T Q / 8 é
- I W N e 015,87 He g3\
j - g2\
° Q
A & | 2
1_6, 0 o S o |
o N & .2 ]
> & . i ‘ LA& [ !
N
oI : } J
H6| 3 20,8 min
15,87, \\ 3 Q /
~J 1S3 ’
—_— \ o~ 90°
©28,5 *02 (GMB 0106 / GMB 0107) S /
("VF =A+ sA 0325 *%2 (GMB 0126 / GMB 0127) \\ i
= ~_ e
AA =AX (1,4x106) x oT —_ -

AT =T max. °C-20°C

8¢c-20
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— CIA

@ High performance nozzles
m Vysoce vykonna tryska

O Dysze o zwigkszonej mocy grzejnej
(1 BbicokonpoussoauTtenbHble (POPCYHKN

@ (A & A1 at room temperature) O (A & A1 w temperaturze pokojowej) m

(A & A1 pii pokojové teploté) O

(A n A1 Npy KOMHaTHON TemnepaType)

250 EHT CH cB  BHE™ ciB BHF* CH
, 25.4 /
/
/
, e . <
— [ S Assembly '
N 3 Komplet
©
** @ to be ordered separately u -
O zamawia sig oddzielnie Sestava
m objedndvé se zvlagt U
[ 3aKa3blBAETCA OTAEMNBHO Komnnexr
@ Dimension A1 refers to extended
Sprue Gate Tip
CIA 0001 EX 50,79 69,84 O Wymiar A1 odnosi sig do wydiuzone stan- | c1A 0001 EX | CIB 00/13 59 EX| BHF 2038 CIH 0081 275
CIA 0002 EX 63,49 82,54 dardowe] koficowki z otworem na wskros. | “cla 0002 EX | CIB 00/13 60 EX CIH 0082 320
CIA 0003 EX 76,19 95,24 = Rozmér AT se vztahujek CIA 0003 EX | CIB 00/13 61 EX CIH 0083 370
CIA 0004 EX 88,89 107,94 prodiouzené Spicce s kuzelovym vtokem. | ~ciA 0004 EX | CIB 00/13 62 EX CIH 0084 390
CIA 0005 EX 101,59 120,64 [ Paswiep AT OTHOCUTCA K yANIMHEHHOMY | CIA 0005 EX | CIB 00/13 63 EX CIH 0085 460
CIA 0006 EX 126,99 146,04 HAKOHEUHIKY KOH4ECKOro NuTarena. | CJA 0006 EX | CIB 00/13 64 EX CIH 0086 460
CIA 0007 EX 152,39 171,44 CIA 0007 EX | CIB 00/13 65 EX CIH 0087 500
375 EHT* CIH CIB  BHF® CiB BHF* CIH
) 25.4 )
o]
/ ]
T /I ° °
< g <D
o S Assembly -
3 O
B o Komplet
: : sy
** @ to be ordered separately Sestava
O zamawia sig oddzielnie O
m objednava se zvlast Komnnekt
[0 3akKa3blBaeTcA OTAesibHO
® Dimension A1 refers to extended
CIA 0008 EX 50,79 69,84 Sprue Gate Tip ] CIA 0008 EX | CIB 00/13 66 EX| BHF 2050 CIH 0088 370
CIA 0009 EX 63,49 82,54 O Wymiar A1 odnosi sie do wydfuzone stan- |~ ¢y 0009 EX | CIB 00/13 67 EX CIH 0089 415
CIA 0010 EX 76,19 95,24 dardowej koficowki z otworem na wskros. |~ ca 0010 EX | CIB 00/13 68 EX CIH 0090 500
CIA 0011 EX 88,89 10794 = Rozmér AT se vztahujek CIA 0011 EX | CIB 00/13 69 EX CIH 0091 640
CIA 0012 EX 101,59 120,64 prodlouzené Spicce s kuzelovym viokem. 1A 0012 EX | CIB 00/13 70 EX CIH 0092 735
CIA 0013 EX 126,99 146,04 O Pasvep AT OTHOCUTCA K YANIMHEHHOMY | G1A 0013 EX | CIB 00/13 71 EX CIH 0093 825
CIA 0014 EX 152,39 171,44 HAKOHEHHINKY KOHUHECKOTo MUTaTeNA. | cja 0014 EX | CIB 00/13 72 EX CIH 0094 920
CIA 0015 EX 177,79 196,84 CIA 0015 EX | CIB 00/13 73 EX CIH 0095 1000
e How to order O Sposdob zamawiania
To order a complete High performance nozzle for single use: Aby zamowi¢ kompletng dysze centralng o zwigkszonej mocy cieplnej

1. Select the required series
2. Select one of the available tips
3. Select one of the available band heaters

= Informace pro objednévku trysky CIA

Pro objednani kompletni trysky do jednonasobné formy:
1. Vyberte potfebnou sérii trysky (250, 375)
2. Vlyberte vhodnou Spicku dle poZzadovaného vzhledu vtoku
3. Vyberte topnou bandéz na hlavu trysky dle série trysky

nalezy:

—_

. Wybierz odpowiednig serig

2. Wybierz jedng z dostepnych koricowek

3. Wybierz jedng z dostepnych grzatek opaskowych

o0 Kak 3akasaTtb

[na Toro, 4TO6bl 3aKka3aTb KOMMNEKT BblCOKOI'IpOMSBO,DMTGJ'IbHOI?I

hOpCyHKMU:

—_

. Boibepute Heobxooumyto cepuio

2. BblbepuTe 0aMH UX MMEOLUMXCA HAKOHEYHNKOB
3. BoibeprTe oanH U3 NMEIOLLMXCA NEHTOYHbIX HarpeBaTenen

8c-21



/ / /]

l/ / /M0

“mVyhtivané gys/temy /vVnrlvaue trysky_ [ 506_ orpeBaeMble/ IMTHUKOBbIE BTYJIKM |

ystemy formowania - Grzane tuleje wtryskow

EHT

® Tips for EHA and CIA nozzles
m Spicky pro trysku EHA a CIA

O Koricowki dysz EHA i CIA
1 HakoHeuHuku anAa ¢opcyHok EHA u CIA

@ Sprue gate tips

O Koiicowka standardowa

m Spicka s kuZelovym vtokem

[ HaKOHEYHUKM C KOHMYECKUM nuTaTenem

@ Ring gate tips

O Koncowka pierscieniowa

m Spicka pro kruhovy vtok

[J HakoHeYHUKM ANA KonbLUeBbIX NUTaTenen

EHT 0010 EX 2,00 12,5 6,35 9,52 250 EHT 1001 EX 1,50 9,50 4,75 250
EHT 0011 EX 2,00 19,0 6,35 9,52 EHT 1002 EX 2,00 9,50 4,75
EHT 0012 EX 2,00 25,0 2,54 9,52 EHT 1003 EX 1,50 12,5 4,75

EHT 1004 EX 2,00 12,5 4,75
EHT 0016 EX 3,20 12,5 6,35 9,52 375 EHT 1006 EX 2,00 12,5 5,85 375
EHT 0017 EX 3,20 19,0 6,35 9,52 EHT 1007 EX 2,50 12,5 5,85
EHT 0018 EX 3,20 25,0 6,35 9,52 EHT 1008 EX 2,00 19,0 5,85

EHT 1009 EX 2,50 19,0 5,85

EHT 1037 EX 2,00 25,0 5,85

EHT 1038 EX 2,50 25,0 5,85

o Used where a sprue on the part or runner is not objectionable. Rec-
ommended for molding filled material, or larger parts requiring max.
flow

o Stosowana kiedy $lad w punkcie wtrysku nie jest istotny. Mozliwo$¢ wtryski-
wania duzych elementoéw oraz tworzyw z wypetniaczami.

m Pouzivaji se tam, kde nevadi mala kuzelova stopa po vtoku. Vhodna pro
zpevnéné materidly a nebo pro vetsi vylisky.

0 Vcnonb3yeTcA, korga AornycKaeTcA Hanvyve NIMTHYKa Ha n3genuu.
PekomeHayeTca onAa ¢opMoBaHWA MaTepuanoB C HarosIHUTEeNeM
nny 60onbLVX U3AENuA, TPebYLMX MaKCUMarbHOro NOTOKA.

® Used where a small circular gate mark is permissable.

o Stosowany kiedy maty Slad wtrysku jest dozwolony.

m Pouzivaji se tam, kde neni na zdvadu kruhova stopa po vtoku.

O |/|CI'IOJ'Ib3yeTCF|, Korga [ornyckaeTcA Hannyme ManeHbKoro Kpyrmioro
OTTUCKa nuTaTenAa.

@ Extended sprue gate tips

O Koncéwka standardowa wydfuzona

m Prodlouzena Spicka s kuzelovym viokem

O YANVHEeHHble HAKOHEYHUKU C
KOHMYECKUM nuTaTenem 2d

+

[e]efoloTo ]
Z

El
L dnnnnnﬂg
1 Al

@ Point gate tips

‘OKoricéwka punktowa

m Spicka pro bodovy viok

1 HakoOHeYHUKU onA TOYeYHbIX nutaTenen

EHT 0013 EX 2,00 12,5 25,4 28,6 250 EHT 0005 EX 9,50 2,5 CuBe 250
EHT 0014 EX 2,00 19,0 25,4 28,6 EHT 0041 EX 9,50 2,5 *)

EHT 0015 EX 2,00 25,0 21,6 28,6

EHT 0019 EX 3,2 12,5 25,4 28,6 375 EHT 0039 EX 12,5 2,5 CuBe 375
EHT 0020 EX 3,2 19,0 25,4 28,6 EHT 0042 EX 12,5 2,5 (*)

EHT 0021 EX 3,2 25,0 25,4 28,6 (*) @ Carbide © Weglik m Karbid 0 Kap6ua,

e Identical to the sprue gate tip but provides extra stock on front face
for machining runner profiles and part contours.

o ldentyczna jak koricowka standardowa z naddatkiem na obrébke mechaniczna.

m Stejna jako Spicka s kuzelovym vtokem, navic nabizi moznost pro dpravu Cela
Spicky podle tvaru vylisku.

0 NDeHTUYEeH  HaKOHEYHWKY C  KOHWYECKUM  MuTaTenem,
obecrneynBaeT [LOMOMHUTESbHBIA 3anac B nepegHen 4yactu AanA
06paboTKM Npodnnent MMTHUKA U KOHTYPOB U3aenva.

8c-22

e Eliminates circular gate marks and provides optimum gate cosme-
tics.

o Eliminuje kolisty $lad wlewu i zapewnia optymalny $lad po wtrysku.

m Spicka pro bodovy vtok zanechavéd minimalni stopu po vstfikovéani a zarugu-
je kvalitni vzhled vylisku.

0 YcTpaHAeT Kpymbli  OTTUCK nuTatena wu
ONTUMAsbHYIO MOBEPXHOCTb U3AENUA.

obecneumBaeT

G002/ L
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11 AV =\yhiivané systémy - vyhfivané trysky “70borpeBaemble IMTHUKOBbIE BTYJIKM
@ Band heater with TC type J O Grzatka opaskowa z termoparami typu J
O Topna bandaz s termoélankem Typ J O JleHTO4YHbIe HarpeBaTesniM ¢ Tepmonapamu Tuna J

REF/Homep W/BT 230 V/B H D SERIE(S)/
CEPUA
BHF 2038 280 W/BT 20 38 250
BHF 2050 320 W/BT 20 50 375
——CIA -BHF
@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry [ MHeTpyKuum no yctaHoBKe
@ R to be made by customer, with F max.
O Promien R wykonywany jest przez klienta z sifa F maks o8B
® Radius R je nutno vytvorit dle trysky lisu max. do hloubky F
oC [0 R noaroHAeTcA 3akasyvkom npu Fmakc. @ d2 H7
L
22
3
=
w IS N T \7
(‘:l‘ / \ /
- N R
\\ ™ —\
N INNE
X
2 Q2
\ \ o
|
vl < @ d1
E \ \
‘ ,
(F =A+aA _ <Y \‘
AA =AX (11,4 x106) x 4T g \ |
< AT =T max. °C - 20°C -
@ TH6
a @ Installation of tips for series 250 + 375
see p. 8b-7
O Montaz koncowek serii 250+375 patrz
strona 8b-7
m Pokyny pro montaz Spicek trysek série 250
a 375 viz. strana 8b-7
REF/Homep  d1 2 L G B | ninhax| mbx | SERIESY [1 YCTaHOBKA HAKOHEYHIKOB Cepim 250
BHF 2038 30 38 2 75 60 | 20/25 3 250 + 375 cm. cTp. 8b-7
BHF 2050 40 50 2 85 80 40/45 2 375

8c-23
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— MGS

® Multiple gate nozzles
m Vicenasobna tryska

O Dysze wielopunktowe

¢OpcyHKI/I C HECKOJIbKUMU nNUTaTeNIAMU

wio o MGS | ERP ERP wTO BHF ETC
ERP o16 MGB ETC-0251-M Ass%mbly
\ Komplet
1TV i Sestava
; N =
© 7 N
ol KomnnekTt
2 MGS 3802S| v |ERP 2015 |ERP 1606 WTO 3000  BHF 3870 [ETC 251 M
NN NN 2 MGS 3803S| v 780W/BT
NN N MGS 3804S| v
y ‘ H‘ 220 1IN N - MGS 6003 S| v |ERP 4015 ERP 1606 WTO 3000 BHF 3890 ETC 251 M
et NN 0 TENIN MGS 6004 S| v 1100W/BT
NN ‘ NN MGS 6005S| v
NN T INN MGS 6006 S| v
~
MEP p/S 8025 B MEO p/S 8c-25
oA

MGS 3802 S 2 70 | 38 AL R

MGS 3803 S 3 70 | 38 7

MGS 3804 S 4 70 | 38 ‘ NG

MGS 6003 S 3 90 | 60 N/ )‘3/

MGS 6004 S 4 90 | 60 o

MGS 6005 S 5 920 | 60 038 038 960

MGS 6006 S 6 9 | 60

@ Installation instructions
O Instrukcje montazu
m Vestavbové rozméry 036 H7

© How to order: 0 WHeTpykuumn ﬂOFYCTaHOBKe

1. Select one of the assemblies. Z %

2. Select one of the different available nozzles (8c-25). A s —

Remarks: For detailed information, installation instructions, nozzles <
and spare parts see 8¢-25. o § o

O Sposdh zamawiania: T ===

1. Wybra¢ numer REF rozdzielacza. =i =

2. Wybra¢ numer REF odpowiedniej dyszy wkrecanej w rozdzielacz (8e-25). Q
Uwaga: Dalsze informacje, instrukcje montazu, dysze i czeSci zapasowe moze- \\
cie znalez¢ na stronie 8¢-25. @x@

= Pokyny pro objednani:

1. Vyberte si vhodnou velikost trysky a jeji nasobnost .

2. Vlyberte si typ mikrotrysky dle poZadovaného vzhledu vtoku (8¢c-25). oP
Pozndmka: DalSi informace, pokyny pro montaZ a nahradni dily viz. strana
8c-25. B e B R —

- |

[ Kak 3aka3saTtb: \ ! \

1. BbibepuTe 0OMH N3 KOMMIEKTOB. [ ‘ ;

2. BoibepuTe ogHy 13 nmetrowmxca opcyHoK (8c-25). 3 ‘ L 7
lMpumeyanne: bonee peTtanbHaA WMHgoOpMauUA, MHCTPYKLUMM MO i ﬁ i
yCTaHOBKe, (DOPCYHKM 1 3anacHble YacTu Haxo4ATCA Ha cTp. 8c-25. } / | _

| 85 E

I I
70 105 Lds Tt -
0 | 125 | L+45

8c-24
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MEP - MEO

@ Screw head nozzles

O Dysze wkrgcane w rozdzielacz

m Mikrotrysky se zavitem MEP MEO ¢opcyHKu C BUHTOBbIMU
' ronoBKamu
S
MDS
@ Point gate DEP MDS MHD
O Typ punktowy t .
= Bodovy vtok M x
[ Toye4HbIN g
nurtaTenb - <1 -
- _ _g — - [ ]
s | - Assembly
@]
H Komplet —_——
= ~—
Sestava
O
MDS MHD DEP Kowmnnekt
MEP 3060 66 59 190 | Standard/Cranpapt MEP 3060 DEP 3060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEP 3070 76 69 210 MEP 3070 DEP 3070 MHD 0154 210
MEP 3080 86 79 220 MEP 3080 DEP 3080 MHD 0164 220
MEP 4060 66 59 190 Carbide - Weglik MEP 4060 DEP 4060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEP 4070 76 69 210 Karbid - Kapown MEP 4070 DEP 4070 MHD 0154 210
MEP 4080 86 79 220 MEP 4080 DEP 4080 MHD 0164 220
® Thru hole DEO MDS MHD
O Typ z otworem na wskro$ 1
m Otevieny viok " -
0 MuTaTenb co CKBO3HbIM ?Hi
oTBepcTuem =
~ ol — L]
= Q‘ I - Assembly
n O
Komplet ]
H ] —
Sestava
O
KomnnekTt
MDS MHD DEO
MEO 3060 65 58 190 | Standard/CraHpapt MEO 3060 DEO 3060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEO 3070 75 68 210 MEO 3070 DEO 3070 MHD 0154 210
MEO 3080 85 78 220 MEO 3080 DEO 3080 MHD 0164 220
MEO 4060 65 58 190 Carbide - Weglik MEO 4060 DEO 4060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEO 4070 75 68 210 Karbid - Kapoua MEO 4070 DEO 4070 MHD 0154 210
MEO 4080 85 78 220 P MEO 4080 DEO 4080 MHD 0164 220
@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry [ UHCTpyKuMmM no ycTaHOBKe
+0.5
+0.5 0
217,259 o 01725 2
— 7 2 /1\ i — °
o & — Solw Ny 2 i
2 v ole °f & 5
stg &/ 5l - g/ s
ol & / °h e © -
al v ‘ | 3 [ ol
m
- % pas \ min. fo,8
g’ 0,6m ax| fl2
03,4
'REF/Howep| L |REF/Homep| L 017" _REF/Howep| L |REF/Howmep| L
Q1746
MEP 3060 | 66 | MEP 4060 | 66 MEO 3060 | 66 | MEO 4060 | 66
MEP 3070 | 76 | MEP 4070 | 76 MEO 3070 | 76 | MEO 4070 | 76
MEP 3080 | 86 | MEP 4080 | 86 MEO 3080 | 86 |MEO 4080 | 86

8c-25
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—— AMN

@ Autonozzles
m Automobilova tryska

O Dlugie ysze z grzaniem opaskowym
1 ABTOMaTuyeckue hopcyHKu

AMN TC BHF
BHF 5050 —— BHF 2550
50 25 _ﬁ
ANT (*)
N8
h . =
5 Assembly
O
] Komplet @E’
Amin 200 mm 44 -
Sestava
O
KomnnekTt
AMN 0250 200 - 250 Mm 3 * @ to be ordered ANN 0250 200-250 mm, TC 19 BHF 2550 | 300 W/BT
ANN 0300 250 - 300 MM separately AMN 0300 250 - 300 mm BHF 5050 | 600 W/BT
AMN 0350 300 - 350 MM © zamawia sig odd- AMN 0350 300 - 350 mm
AMN 0400 350 - 400 MM Zielnie AMN 0400 350 - 400 mm
AMN 0450 400 - 450 MM = objedndvd se AMN 0450 400 - 450 mm
AMN 0500 450 - 500 MM viast ANN 0500 450 - 500 mm
ANN 0550 500 - 550 MM [ 3aKasblBaeTcA AMN 0550 500 - 550 mm
AMN 0600 550 - 600 MM oTaensHo ANN 0600 550 - 600 mm
AMN 0650 600 - 650 MM 4 AMN 0650 600 - 650 mm
AMN 0700 650 - 700 MM AMN 0700 650 - 700 mm
AMN 0750 700 - 750 Mm AMN 0750 700 - 750 mm
ANN 0800 750 - 800 MM ANN 0800 750 - 800 mm

How t d
10 owoorer. . . . ANT

. Select the required REF. number of the autonozzle in relation with the

A length and give the A length at room temperature. ® Point Gate tips O Koncéwka punktowa
2. Select the required point gate or thru hole tip. 01 Spicka pro bodovy viok U HakoHe4HuKmn anna TO"Iea‘ﬂ'IeOFO
nutatens

3. Indicate the type of plastic material to be molded.

e.9.: A = 438 mm - Thru hole tip - Mat: Polypropylene no filler - M.EI. 25 62 Swa6
order: AMN-0450/438 - ANT 0002 - Remarks: PP unfilled M.F. 25 "
o Spos6h zamawiania £ N\
1. Wybra¢ potrzebny numer REF dyszy z grzaniem opaskowym zaleznie od dfugo- Z— /R o
$ci ‘A" w temperaturze pokojowe;. T R - @@
2. Wybraé¢ odpowiednig koricowke punktowa lub z otworem na wskros. = \
3. Okresli¢ rodzaj wtryskiwanego tworzywa.
Przyktad: A = 438 mm - Koricwka z otworem na wskro$ - Tworzywo: polipro- !
pylen, bez wypetniacza, M.F.l. 25 @ for minimal gate vestige
Zamdwienie: AMN-0450/438 - AMN-0002 - Uwaga: PP bez wypetniacza, M.F,. | © dla minimainego Sladu wirysku _
25 ® pro minimdlni stopu po vtoku ANT 0001
[0 AnA MMHUManbHOro OTTUCKa nNuTatena
= Informace pro objednéni
1. Vyberte odpovidajici referencni &islo trysky v zavislosti na jeii délce ‘A azadei- ————— IANT
te jeji pfesnou délku pfi pokojové teploté. . i .
2. Vlyberte vhodny typ Spicky (pro bodovy nebo otevieny vtok). e Th":' h?'? !'vps © Koricéwka z otworem na wskros
3. Zadejte presné vstiikovany materidl. O Oteviena Spicka 1 HaKOHEYHUKUN CO CKBO3HbIM
Priklad: A= 438 MM - oteviend $picka - Mat.. Polypropylén nezpevnény- M.FI. w oTRepeTUe
25
Objedndvka: AMN-0450/438 AMN-0002 - Pozndmka: PP nezpevnény MFI 25 £ Oﬁ

O Kak 3akasaTb

. Boibepute HeobxoauMbIi HOMEpP aBTOMAaTU4YECKON (OPCYHKU B
3aBUCUMMOCTU OT ANUHbI ‘A MPU KOMHaTHOW Temneparype.

2. BbibepuTe HeobXxoAMMbI TOYEYHbIN JIMTHUK WAW HAKOHEYHUK CO
CKBO3HbIM OTBEPCTUEM.

3. YKaxuTe matepuan, KoTopbli 6yneTt hopMoBaThCs.
Hanpumep: A = 438 MM - HakoHEYHUK CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM - | @ for thru flow spotless gating

—_

) 4,
4
2
o
i
f
i
M36 x 1,5 ‘

I‘@

G002/ L

Mar. nonunponuneH, 6e3 HanonHutend, M.Fl. 25 O dlawtrysku bezposredniego bez $ladu wtrysku
3aka3:AMN-0450/438 - AMN-0002 - [Mpumedarue: PP 6e3 HanosmHu- | ™ pro rychié voing tecent ANT 0002
Tens M Fl 25 O anA 6e3T04e4HOro NMNTbA npun NnpAMOM NOTOKe

8c-26
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@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Pokyny pro vestavhu 0100 O WUHcTpykuum no yctaHoBKe

282 R=155
R=40
¢ {

12|
19
17

30x 30

|
|
|
<
«| 3
| <
|
|
|
I
1 AA=AXx (11,4 x10°) x AT® !
ina - i @ Gating - Thru hole gate
° Eatll(ng ||(: o!nt Gatek O Punkt wtrysku - typ z otworem na wskro$
O Punkt wtrysku - typ punktowy Detarl vioku . Dtevieny viok
m Detail vtoku - Bodovy vtok m Detall vioku - Utevreny vio
0 Bn - [ BnpbICcK - nuTaTesib co
PbICK - TOY€4YHbIU 120 120
nutartenb L CKBO3HbIM OTBEpCTUEeM
- o N <<
<|g <|3
+ <
<
w 0
2 2 N\ %
< < T
o ! !
3 @8 max g 8 ma;
«© T > —
E E H7
@407 240
o77 77
e Gate Shell Insulators © Wktad izolujacy
m lzolace predkomory 0 KonbueBbie U30MATOPbI AJIA NuTaTensd
240
== E=] T @ Wear resistant for non-abrasive plastics
E'E @ | . . : o
&) 9 | OOQdporne na Scieranie dla tworzyw bez wypetniaczy $ciernych
716 ‘ M Vhodné pro nezpevnéné materialy
Mat./Mar. Polyimid/nonvnamng makc. T° 288°C T i ] iaHocoycToiumBbIe, ona HeabpasnBHbIX
REF/Homep nnacTukoB

GSI 0033
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-~ SCF

® Osco’ Single valve gate nozzles -

full body

O Zamykane dysze centralne Osco® -

z komora wstepna

m Osco® Uzaviratelna jednonasohbna tryska

s piedkomorou

0 POpCyHKM oaHOKNanaHHble Osco’ -

NoNIHOKOPNYCHbIEe

SCF c SCV- | SCV-HQ SCV-AR| TCG
)
SCV-MBHT Assembly / Q
)
Komplet @
[ ]
Sestava
O
KomnnekTt
NBH
EBT SCV 200- | SCV 200-|SCV 200-TCG 0832
MBHT 400 HCA 400 LR | 400 AR
3025
Oy Zamawiania e Jak objednat o Kak 3aka3satb:
1. Vlyberte vhodnou 1. Boibepute oavH 13
trysku KOMMEKTOB.
SCF 2025)| 635 | 76,2 | 9,5 | 200 |19,05 | 5,84 [1,57 -6, 2. Specifikujte T 2. BuiGepute T
SCF 2040 101,6 3. Specifikujte O 3. Boibepute O
SCF 2060/ 152,4 B &l = et G, o g gpeC!IitUj:eg ) g. 3S;KaWTeg
osi dysz do . Specifikujte C, rozmér 5. Ykaxwute C,
SCF 4030| 76,2 | 889 | 13 | 400 ]19,05 awedzi formy od stfedu trysky k boku paccToA-Hue OT ocn
SCF 4040 101,6 formy. chopcyH-Kv [0 Kpan
SCF 4060 | 152,4 dopMbl

——— SCB

@ Osco’ Single valve gate nozzles -
m Osco® Uzaviratelna jednonasobna trys fedkomor

O Zamykane dysze centralne Osco® - bez komory wstepnej
1 POpPCYHKMU ofHOKIanaHHble Osco’ - 6e3KoprnycHble

SCB SCB BLT NBH SCV- SCV-HCA | SCV-LR |SCV-AR| TCG
MBHT
°
SCV-MBHT Assembly (@Q / Q
o —, [
Komplet @ ﬁ:ﬂ .’ @
[ ]
Sestava
O
Komnnekt
SCB 2025 v BLT 2022 NBH1515| SCV- SCV 200- | SCV 200-/SCV 200-TCG 0832
SCB 2040 (4 NBH 1530, MBHT 400 HCA 400 LR | 400 AR
SCB 2060 v NBH 1520| 3025
SCB 4030 v BLT 4025 |[NBH 2020
SCB 4040 v NBH 2020
SCB 4060 v NBH 2025
® How to order: @ Sposdh zamawiania e Jak objednat: ® Kak 3akasarb:
1. Select one of the 1. Wybrac typ dyszy. 1. Vyberte vhodnou 1. Boibepute oavH 13
assemblies. 2. Wybraé T trysku KOMM/EKTOB.
SCB 2025| 63,5 | 76,2 | 9,5 | 200 22,23 1,57-6,35 | 2. Select T 3. Wybra¢ O 2. Specifikujte T 2. Bolbepute T
SCB 2040/ 101,6 3. Select O 4. Okreslic R 3. Specifikujte O 3. Bbibepute O
SCB 2060/ 152,4 4. Specify R 5. Okreslic C, odlegfos¢ 4. Specifikujte R 4. Ykaxute R
5. Specify C, distance od osi dysz do 5. Specifikujte G, rozmér 5. Ykaxute C,
SCBI4030/076,201.88;9 LG (2400 22k Shi7 =7 cepnterlli/ne nozzle to krawedz%/formy og stiedu 'irysky k boku paccTon-Hue oT ocu
SCB 4040 101,6 side mold. formy. chopcyH-K1 A0 Kpas
SCB 4060 152,4 hopmbl
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D-M-E - REFORM - EOC

o Molding systems - Hot sprue bushings
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
/OborpeBaembie MMTHUKOBbIE BTYJIKU

—— SCF - SCB

@ Installations instructions
m Pokyny pro montaz

O Instrukcje montazu

m Drazka pro kabely

©139,9 0,05 O MHCprKLl,VIVI no yctaHOBKe
! S 2102 1,65
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@ position of fixing hole dependant of position of the cylinder
@ Provide wire slot for cables iy ® O ustawi¢ otwor montazowy zaleznie od pofozenia cylindra
O Wykona¢ rowek prowadzacy przewody $ @ % < W pozice fixatniho otvoru zavisi na pozici vélce
o 2 °E"' EF, [] pacnonoxuTe HUKCUpYLOLLEE OTBEPCTUE COrMacHoO
[ MpeaycmoTpuTe Nas3 Anq npoBoAoB ,‘9 'S a2 % g NOMIOXeHUA umnuHapa
~ - D
o o N8 =
Sy~ aa O

4 x M8 x 16
@ Pitch 120.65

O Podziatka 120.65

B Rozte¢ 120.65

STC 59

Clearanace hole for SCV-AR
Luzny otwor na SCV-AR

OTBepcTUe ¢ rapaHTUpoBaHHbIM 3a3opom AnA SCV-AR

distance centerline nozzle to side mold

O Okresli¢ odteglosé “C" od osi dyszy do krawedzi formy

| Specifikujte “C” Rozmér od stfedu trysky k boku formy

[0 VkaxwuTe pacctoaHue “C” oT ocu popcyHKM Ao kpaA hopmbl

O War 120.65
"C" Dim
[ ]
O
REF/Homep REF/Homep A ; Otvor pro SCV-AR
SCF 2025 SCB 2025 63,5 64,0 76,23
SCF 2040 SCB 2040 101,6 ® Specify “C”
SCF 2060 SCB 2060 152,4
SCF 4030 SCB 4030 76,2 76,0 88,92
SCF 4040 SCB 4040 101,6
SCF 4060 SCB 4060 152,4

N\
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SERIE(S)/CEPUA 200
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~

/ 40,0 \
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120
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® Gating - Full body
O Punkt wtrysku - z komorg wstepna

FBT
@ Full body tips

O Koficowki dysz z komora wstepng
m Spicka s predkomorou

@ Gating - Bodyless
O Punkt wirysku - bez komory wstepnej
m Detail vtoku - bez predkomory
(1 CucTema BnpbicKa - 6e3 npegkamepbl

SERIE(S)/CEPUA 400

.

y

.
120

02541 5

~

.

/

219

3,2

m Detail vtoku - s predkomorou o 'T" Dim H ”
1 CucTema Brnpbicka - C NpeaKamepon 0" Dim -/ HakoHe4H1ku ¢ npeakamepou
REF/Homep Ti Li -
0 | 0 REF/Hom EEEH&’ T L min E)max
FBT 2019 19,06 4,75 FBT 2019 | SCF 200|19,05 | 584 | 1,57-6,35
FBT 2025 25,41 6,35 | | FBT 2025 | SCF 200/ 254 | 9,12 | 1,57-6,35
FBT 4019 19,06 4,75 r == T FBT 4019 | SCF 400|19,05 | 584 | 3,17-79
FBT 4025 25,41 6,35 : FBT 4025 |SCF 400| 254 | 9,12 | 3,17-79

6,35

7,92

wz%v

/

*0" Dim
1,57 min/6,35 max

30
~Z > 7

*0" Dim
3,17 min/7,9 max

BLT
@ Bodyless tips

O Koficowki dysz bez komory wstepnej
m Spicka bez predkomory
1 HakoHe4yHUKM 6e3 npeakamepbl

| REF/How EEEEE) ! min 9max
BLT 2022 |[SCB 200| 22,23 1,57 - 6,35
BLT 4025 |SCB 400| 254 A7 = 1P
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rzane tuleje wiryskow

- .
1INV =\yhiivané svs/temv /wnrlvane trvsky / D06¥),l7f)eBae'Wlble/.lWITI-}ﬁKOBbIe/BTyn K

NBH -TCG - SCV MBHT

@ Band heaters and TC O Grzatki opaskowe i termopary
m Topna bandaz s termoélankem (] JleHTOYHbIe HarpeBaTenu u Tepmonapbl
SCV MBHT TCG

fji‘l
[ de [

NBH 1515 SCF 2025 SCB 2025 310 1
NBH 1530 SCF 2040 SCB 2040 650 1
NBH 1520 SCF 2060 SCB 2060 440 2
% NBH 2020 SCF 4030 SCB 4030 580 1
NBH 2020 SCF 4040 SCB 4040 580 2
NBH 2025 SCF 4060 SCB 4060 600 2
SCV MBHT 3025, SCF 200 SCB 400 1200 1
TCG 0832 SCF 200 SCB 400 1
® Locating ring @ Hydraulic cylinder
O Pierscien ustalajacy O Sitownik hydrauliczny
m Stredici krouZek m Hydraulicky vélec
0 LleHTpupytoLwlee KosbLO O mppaBnuyeckuin LMNUHAP
101,35
29,5
12,7
o ©
Y
9 Q
SCV 200 - 400 LR 0
\ ©
o
SCV AR
® Drive shaft I um —m
O Wat napedowy
m Hiidel s ozubenim @
[ Bepywun Ban
5
@® Max operating pressure: 50 Bar
57 O Maksymalne ci$nienie robocze: 50 bar
@ C, distance centerline nozzle to side mold. ® Side of mold 79.4 ® Max. pracovni tlak 50 Bar .
O G, odlegtos¢ od osi dyszy do krawedzi formy prasowej ide of mo | 1 0 Make. paGouee paenetine: 50 6ap
. N O Krawedz formy
B C, Rozmér od stiedu trysky k boku formy
[ C, paccToAHMe OT ocu hOpCYHKM [0 Kpad hopMmbl  Bok formy
! [ Kpaw hopmbl
| c ‘ ;
‘ % % é % Incl./V¢etné/Bkn.
‘ @ Viton rod seals
| Teflon piston seal
Hardened gear and rack assembly
i ] ' O Vitinowe uszczelki trzonu
® Centerline of nozzle Teflonowe uszczelki tioku
© Osvdyszy " Hartowana obudowa i zebatka
W Stfed trysky W Vitonové tésnéni hiidele
[ OceBan fMHIA (OPCYHKY Teflonové tésnéni pistu
Kalené hnaci ozubené kolo
[ BWTOHOBbIE NPOKNAAKY LWUTOKA
TedbnoHoBble NPOKNaAKW NOPLUHA
KomnnekT 3akaneHHoro npueoha n peVIKVI
SCV 200 - 400 AR SCV 200 - 400 HCA
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rzane tuleje wiryskow

MPP

MDO

@ Micro single bushings - Point Gate type

O Centralne dysze wiryskowe Micro - typ punktowy

m Mikro-tryska jednonédsobna - bodovy vtok

1 OAMHapHble MUKPOMOPCYHKU - NUTaTEeNlb TOYEYHOro

TUNa
44

A 42

R 155
R40 v

217

MDS MHD MIS [MHDMEK MIS
0001 1000 0002

TCM

@ Micro single bushings - Thru hole type

OCentralne dysze wiryskowe Micro - typ z otworem na wskro$
mMikro-tryska jednonasobna - oteviena

0OAauHapHble MUKPOOPCYHKMU - MUTaTESNIb CO CKBO3HbIM

oTBepcTUem
44
A 42
1 M-qro
R155

X L

1] T

DEO 7\

! V
MDs MHD MIS|MHD MEK MIS
0001/ 1000 0002

TCM

MPP 3080 MPP 3081 MPP 3082 45 STANDARD/ MDO 3080 MDO 3081 MDO 3082 44 STANDARD/
MPP 3090 MPP 3091 MPP 3092 55) CTAHIAPT MDO 3090 MDO 3091 MDO 3092 54 CTAHOAPT
MPP 3100 MPP 3101 MPP 3102 65 MDO 3100 MDO 3101 MDO 3102 64
MPP 4080 MPP 4081 MPP 4082 45 *
MPP 4090 MPP 4091 MPP 4092 55) *
MPP 4100 MPP 4101 MPP 4102 65 *
MEK MEK MEK DEP MDS MHD TCM MHD MIS MIS
R=0 R=15,5 R=40
°
Assembly
O
Komplet —= =
n S\
Sestava . - . = %ﬂ K_ DD — @
] — — ==
KomnnekTt

MPP 3080 MEK 0001 DEP 3060 MDS 0001 MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190wW| MIS 0002 MIS 0001 STANDARD/
MPP 3090 DEP 3070 MHD 0154 |210W CTAHAAPT
MPP 3100 DEP 3080 MHD 0164 |220W|

MPP 3081 MEK 0015 DEP 3060 MDS 0001 MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190wW| MIS 0002 MIS 0001 STANDARD/
MPP 3091 DEP 3070 MHD 0154 |210W CTAHIAPT
MPP 3101 DEP 3080 MHD 0164 |220W|

MPP 3082 MEK 0040 | DEP 3060 MDS 0001 MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190wW| MIS 0002 MIS 0001 STANDARD/
MPP 3092 DEP 3070 MHD 0154 |210W CTAHAAPT
MPP 3102 DEP 3080 MHD 0164 |220W|

MPP 4080 MEK 0001 DEP 4060 MDS 0001 MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190wW| MIS 0002 MIS 0001 *

MPP 4090 DEP 4070 MHD 0154 |210W

MPP 4100 DEP 4080 MHD 0164 |220W|

MPP 4081 MEK 0015 DEP 4060 MDS 0001 MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190wW| MIS 0002 MIS 0001 *

MPP 4091 DEP 4070 MHD 0154 |210W

MPP 4101 DEP 4080 MHD 0164 |220W|

MPP 4082 MEK 0040 | DEP 4060 MDS 0001 MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190wW| MIS 0002 MIS 0001 *

MPP 4092 DEP 4070 MHD 0154 |210W

MPP 4102 DEP 4080 MHD 0164 |220W|

* @ wear resistant O odporne na zuzycie M otéruvzdorné [ N3HOCOYCTONYUBbI
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e Molding

v -
“mVyhtivané gys/temy /vVnrlvaue trysky— / /T OborpeBaembie/ IMTHUKOBbIE BTYJIKW |

MPP -

MDO

)
Assembly
o]
Komplet
[
Sestava
O
KomnnekT

MEK
R=15,5

MEK
R=40

DEO

MDS

MHD TCM MHD MIS MIS

—

i ]

MDO 3080 | MEK 0001 DEO 3060 | MDS 0001 | MHD1000 | TCMO0003 | MHD 0144 |190wW MIS 0002 | MIS 0001 %%mmgg/
MDO 3090 DEO 3070 MHD 0154 |210W A
MDO 3100 DEO 3080 MHD 0164 |220W
MDO 3081 MEK 0015 DEO 3060 | MDS 0001 | MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190W| MIS 0002 | MIS 0001 STANDARD/
MDO 3091 DEO 3070 MHD 0154 | 210w (SRR
MDO 3101 DEO 3080 MHD 0164 |220W
MDO 3082 MEK 0040 | DEO 3060 | MDS 0001 | MHD 1000 | TCM 0003 | MHD 0144 |190W| MIS 0002 | MIS 0001 STANDARD/
MDO 3090 DEO 3070 MHD 0154 |210W (LAY
MDO 3102 DEO 3080 MHD 0164 |220W

@ Installation instructions @ Installation instructions
O Instrukcje montazu O Instrukcje montazu
m Vestavbové rozméry m Vestavhové rozméry
() MHCTpyKuMM No ycTaHOBKEe ) UHCTpyKUMM No ycTaHOBKe
H N\ RN\
AR, T T T B T T B
B / ‘ ‘ I . ‘ I
IS ] ! / ¥5 i ‘ /
77— =
L — ‘ h |
™ v [ i
% V 817,25 =
< +
n < /
T T 4 ! 4
17
234"
248 048

® Gating - Point Gate ® Gating - Thru hole gate

O Punkt wtrysku - typ punktowy OPunkt wirysku - typ z otworem na wskro$

= Detail vtokul - Bodovy vtok m Detail vtoku - Otevieny vtok

J Cuctema BripbiCKa - NUTaTesIb CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM

[ Cuctema Bnpbicka - o5 s

TOYe4HbI NuTaTesnb 017,25 ° 017,25 © ®
té o
B A . VAN YN

g & f 3 V/ W

T 5] o a2 &

L o Y s

¥ : :
] * s \ Min. (60,8

* @ wear resistant e 20,6 min Max. | o2
O odporne na zuzycie 03,4
W otéruvzdorné 017 "

[J NU3HOCOYCTOMYMBBIA 017"

MPP 3080 MPP 3081 MPP 3082 45 STANDARD/ | MDO 3080 MDO 3081 MDO 3082 44 STANDARD/
MPP 3090 MPP 3091 MPP 3092 55 CTAHEAPT ™" 1bo 3090 MDO 3091 MDO 3092 54 AT
MPP 3100 MPP 3101 MPP 3102 65 MDO 3100 MDO 3101 MDO 3102 64

MPP 4080 MPP 4081 MPP 4082 45 E

MPP 4090 MPP 4091 MPP 4092 55)

MPP 4100 MPP 4101 MPP 4102 65
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