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"TCMCTeMa XONOAHOTQ NIUTHUKOBOTO NUTBA

@ Example: 4 nozzle KKS system
m Priklad: Systém studenych kanalii se 4 tryskami

O Przyktad: System zimno kanatowy z 4 dyszami
0 Hanpumep: Cuctema xonogHoro JIMTHUKOBOIO
nutbA ¢ 4 hopcyHKamm

® The standard cold-runner systems KKS with pneumatic

needle shut-off nozzles and chokes offer economic, manu-
facturing and materials advantages for the processing of
liquid silicone rubber (LSR) injection moulds. The pro-
cessing of HTV is also possible under certain conditions.

A reduce sprue, short cycle and set-up times as well as a
reduced load on material are achieved.

Standard Cold-runner systems

The standard Cold runner systems KKS are available from
196 x 196 mm to 596 x 596 mm.

Special cold runner systems with outside dimensions till
1000 mm and pitch dimensions from 30 mm are available
upon request.

A variety of materials like EDPM, HTV, Viton and rubber
can also be manufactured.

Standardizované systémy studenych kanald (Cold-runner sys-
tems / Kaltkanalsysteme / KKS) s pneumatickou uzaviraci jehlou
a ventilem jsou urceny pro hospodarné a kvalitni zpracovani
tekutého silikonového kau€uku (liquid silicone rubber - LSR) ve
vstfikovacich formach. Za urcitych podminek je mozno zpracov-
avat také material HTV.

Systémy studenych kanalG umoZiuji minimalizaci vtokovych
zbytki, kratSi ¢asy cyklu a dobu pfipravy a snizuji spotrebu
materidlu.

Standardni systémy studenych kanali

Standardni systémy studenych kanal(i doddvame velikostech od
196 x 196 mm do 596 x 596 mm.

Specialni systémy studenych kanalli do velikosti aZz 1000 mm a s
rozteGemi trysek od 30 mm je mozno dodat dle poptavky.
Systémy studenych kandlii mohou také zpracovavat riizné alter-
nativni materidly jako nap. EDPM, HTV, Viton a pryz.

O Standardowy uktad zimno kanafowy pofaczony z zamykanymi

pneumatycznie dyszami i przepustnicami oferuje ekonomiczne,
wytwarzanie i zalety materiatowe procesu wtrysku ptynnej gumy
silikonowej (LSR). Obrébka HTV jest réwniez mozliwa pod
pewnymi warunkami.

Redukeji wtrysku, krétkiego czasu rozpoczecia i czasu cyklu jak
réwniez ograniczenie nacisku wywieranego na materiat.

Standardowy system zimno kanafowy.

Standardowe systemy zimno kanatowe dostepne sa w wielko$ci-
ach od 196 x 196mm do 596 x 596mm.

Nietypowe systemy zimno kanatowe o wymiarach zewnetrznych
do 1000mm i dystansem pomigdzy gniazdami od 30mm s3
dostepne na zamowienie.

Inne tworzywa takie jak EDPM, HTV, Viton i guma moga by¢
rowniez produkowane z wykorzystaniem tego systemu.

CraHpapTHaA cucTema XONoAHOro NMTHUKOBOMO NUTbA
(KKS), obopynoBaHHaA hopcyHKamu ¢ MHEBMATUYECKUM
uronbyaTbiM KnanaHom, obnagaeT 3KOHOMUYECKMMW,
NPOM3BOACTBEHHBIMM U MaTepuanbHbIMM MPeuMyLLecT-
BaMu npu 06paboTke >XXMUAKOrO KPEeMHUAOPraHU4eckoro
Kaydyyka B NuTenHbix ¢opmax. [Npu onpepeneHHbIxX
YCNnoBMAX TakXe BO3MOXHa obpaboTka HTV. Cpeau
NPeuMyLlecTB 3TOW CUCTEMbl MOXHO Ha3BaTb
YKOPOYEHHbIV LEHTPAasbHbIA NIUTHWUK, KOPOTKWUA LK 1
6bICTpanA HaCTPOWKa, a TakXe MOHKEHHaA Harpy3ka Ha
matepwuarn.

CraHpapTHaA cucteMa XonoAHOro JIMTHAKOBOTO NUTLA.
MmeloTcA B HanuymMm ctaHaapTHbIE CUCTEMbl XONI0AHOTO
JINTHUKOBOTO NTbA pasmepamu oT 196 x 196 mm Ao 596
x 596 MMm.

CreunarnbHble CUCTEMbI XONOAHOMO IMTHUKOBOTO NMUTbA C
Hapy>XHbIMK pa3mepamu Ao 1000 MM 1 MexxoceBbIM
paccTtoAHnem oT 30 MM MOCTaBAAIOTCA MO/ 3aKas.

Mpw ncnonb3oBaHUM CTaHAAPTHOW CUCTEMbI XONOAHOIO
JINTHUKOBOTO NUTbA Tak>Ke MOryT U3roTOBMATLCA Takne
marepuasbl, kak EDPM, HTV, BUTOH 1 peanHa.
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@ The following KKS features permit the economic manu-
facture of silicone injection moulded articles of high quali-

ty both technically and optically:

O Ponizsze cechy systemu zimno kanafowego KKS pozwalajg eko-
nomicznie wytwarzac z silikonu detale o wysokiej wizualnej i tech-

nicznej jakosci:

- The KKS is supplied completely set-up-standard and
special pitches permit the individual usage of a KKS for
several contour units, even with different moulded arti-

cles

- Shorter set-up times thanks to

rapidclamping

elements for simple, fast fitting of the contour units to

the KKS

- Fabrication of moulded articles with reduced sprue is -
achieved by precisely defined thermal separation
between the cooled KKS and heated contour unit

- Reduced injection point marking thanks to needle-valve

controlled feed system ensuring optimum quality of the

moulded articles

- Closing of the feed orifice by means of the needle-valve -
system prevents cross-linking of the LSR (Liquid Silicon
Rubber) in the sprue bush when the contour unit is at

high temperature

- Shorter cycle times thanks to the possibility of high tem-
therefore
vulcanisation and variable

peratures of the contour unit and

variable starting of

vulcanisation times for standard moulded articles and
particularly in the case of relatively large moulded arti- -

cles

- Optimum balancing of the multiple KKS by regulation of
the mass flow per cavity with integral choke units

- Minimum mechanical load on the

KKS dostarczany jest catkowicie zmontowany a specjalne
odlegfosci pozwalajg na indywidualne uzycie KKS do kilku ksz-
tattow jednostek formujacych, nawet dla réznych detali.

Krotszy czas rozruchu dzigki szybkim uchwytom, ktére
upraszczaja szybkie dopasowanie jednostek formujacych KKS.

Wytwarzanie detali z ograniczonym wtryskiem jest wynikiem
precyzyjnie zatozonej izolacji cieplnej pomiedzy zimna czescia
KKS a grzang jednostka formujaca.

Zredukowanie $ladow wtrysku dzieki punktowemu wtryskowi
zapohiegajacemu powstawaniu skrzyzowanych linii ptyniecia w
tulei wiryskowej w czasie gdy jednostka formujaca jest roz-
grzana.

Kroétszy czas cyklu dzigki mozliwos$ci stosowania wysokiej tem-
peratury jednostki formujacej dlatego tez proces wulkanizacji
jest krétszy niz w tradycyjne formie.

Optymalne zhilansowanie wielogniazdowych KKS przez regu-
lacje masy przeptywu na gniazdo z zintegrowang przepustnica.

Minimalne mechaniczne obciazenie wywierane na ptynny
silikon lub gume dzieki wigkszej obszaréw przejsciowych stref.

Centralna dysza KKS jest optacalna finansowo i stanowi alter-
natywe do wielogniazdowych KKS w celu produkcji wzoréw,
prototyp6w i matych serii.

D-M-E moze prowadzi¢ obstuge KKS na podstawie dodatkowej
umowy

D-M-E oferuje indywidualne wsparcie techniczne dla integracji

liquid silicon

rubber thanks to large cross-sectional areas of the feed

zones

- The single-nozzle KKS is a financially advantageous
alternative to the multinozzle KKS for the creation of

models, prototypes and small runs.

- By agreement, maintenance of the KKS can be provid-

ed by D-M-E

systemu KKS z jednostkami formujacymi aby zapewni¢ optymal-
ny przebieg procesu LSR.

Program

Dla produkcyjnego i skutecznego montazu systemu zimno
kanatowego D-M-E opracowato program specjalny ktéry

uwzglednia wszystkie wasze potrzeby:

- montaz KKS na forme wtryskowa

- stosujcie KKS podczas opracowania nowych produktow
- kurs specjalny wedtug zadania zamawiajacego

D-M-E offers you personalised technical support for the inte-
gration of your KKS with the contour unit to ensure optimum

processing of the LSR.

Course

To be able to install the Cold-runner system in a produc-
tive and efficient way, D-M-E offers a wide course pro-

gram, specially adapted to your needs:

- Install a Cold-runner system on the machine

- Apply a Cold-runner system in new developments

- Special course as per customer request
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| Vlastnosti systém( KKS [J HuxenpuBeaeHHble xapakKTepUCTUKN CUCTEMbI XONOA-
HOro nuTHuKoBoro nuTbA (KKS) nossonAloT HanaanTb

- Systémy studenych kanal(i zajist'uji technicky i opticky kvalitni Mano3arpaTHoe NUTbe CUMMKOHOBBIX U3AENNN C BbICO-
vylisky KUMWU TEXHUYECKUMU 1 ONTUYECKUMMN MOoKa3aTenamMu:

- Systém KKS je dodavan kompletné smontovany ve standardnim - KKS nocrtaBnAetcA B cobpaHHOM Buge U B
i specialnim provedeni. Pevné stanovené roztece umoziuji HAaCTPOEHHOM  WUCMOMHEeHWW, a  chneuunanbHble
pouZzit jeden systém KSS pro vice rliznych tvarovych jednotek Me>XOCeBble PaCCTOAHUA MO3BOMAIOT WUCMNONb30BaTh
(dutin). KKS oTpenbHO AnA HEeCKOMbKMX KOHTYPHbIX eauHuL,

Oaxke C pasHbiMU CbOpMOBaHHbIMVI n3gennamn.
- Krétka doba pfipravy vzhledem k rychloupinacimu systému pro

jednoduché a rychlé upnuti tvarovych casti k systému KKS. - YnpoulleHve B Hanagke bnarogapsa 6bICTPO3a>KUMHbLIM
3MeMeHTam Mo3BoNAeT 6bICTPO M 6e3 3aTpyaHEeHWN
- Vyroba vyliskii s minimalnim vtokovym zbytkem je zajiSténa yCTaHaBnMBaTb KOHTYPHble eaunHuLpbl KKS.
presnym rozdélenim tepla mezi studenou Casti KKS systému a
vyhfivanou tvarovou ¢ésti. - WNsrotoBnenne  opmoBaHHbIX  M3genui  mpu
YKOPOYEHHOM JIMTHUKE BO3MOXXHO 6naro.uapﬂ TOYHO
- Minimélni stopa po vtoku je zajiSténa diky pneumatické uzaviraci pa3paboTaHHON TEPMON30IALMN MEXAY OXNaXXAEeHHON
jehle jeZ zajiSt'uje optimalni kvalitu vstrikovanych vyliska. KKS 1 HarpeToi KOHTYpHOW eanHULIEN.
- Uzavrenim vtokového Usti pomoci pneumatické uzaviraci jehly je - VYMeHblleHne OTMEeTUH TOYeK BMpbiCKa CTano
zajisténo oddéleni tekutého silikonového kaucuku ve vstrikovaci BO3MOXHbIM 6narofapA CUCTEMe nogayn 4Yepes
trysce od vyhfivané ¢asti formy. vuronbyaThli  KnanaH,  KoTopaA  rapaHTupyeT

ONTUMasIbHOE Ka4ecTBO (hOPMOBaHHbIX U3AENUIA.
- Zkraceni doby cyklu diky moznosti vyuzit vySSi teploty ve

tvarové Casti, a dale variabilni nastaveni zacatku vulkanizace a - 3akpbiTWe nojatowero kaHana npy NoMoLmM CUCTEMbI
délky doby vulkanizace u béznych vyliskii ale zvlast' také u UronbyaToro knanaHa  nossonAeT  usberatb
velkych vyliski. CTPYKTYPUPOBAHNA >XUAKUX KPEMHUNOPraHn4yecKmx
nonuMepos B JIMTHUKOBOM BTynkKe npu BbICOKOW
- Optimdlni vyvaZeni vicenasobnych systémi KKS pomaci inte- TemrnepaType KOHTYPHOW eAUHMLIbI.
grovaného regulacniho ventilu jez reguluje mnoZstvi hmoty pro
jednotlivé tvarové dutiny. - CokpalleHne npoaomXUTENIbHOCTUN Uvkna 6narogapA
BbICOKOM TemnepaTtype KOHTYPHOW eAuHUUbI U, Kak
- Minimélni mechanické zatizeni silikonového kaucuku diky velké- cneancTeue, nepeMeHHbI MOMEHT Hayana
mu priifezu vtokového Usti. BYNKaHM3auum u nepemeHHasa MNpOAOIKNTENbHOCTb
ByNKaHu3auuMM AnA CcTaH4apTHbIX (HOPMOBaHHbIX
- 1-ndsobny systém KKS jako hospodarna alternativa k vicena- U3LEenvin, 1, B YaCTHOCTM, AJ1A OTHOCUTENBHO GOMbLUKX
sobnym systém{im pro vzorky, prototypy a malé série. (hOPMOBaHHbIX U3AENIA.
- Udrzba systémi KKS mdzZe byt dle pfedchozi dohody provdéna - OntumanbHbIi  6anaHc  mynbTucuctembl  KKS
v D-M-E bnarogapAa perynvpoBaHuio NoToka Mmartepuana no

NOSIOCTAM MPU MOMOLLM BCTPOEHHbIX LUTYLIEPOB.
D-M-E VVam nabizi technickou podporu pfi integraci Vaseho sys-
tému KKS s tvarovou ¢asti pro zajiSténi optimalniho zpracovani - MuhumanbHaa MexaHuWdeckas Harpy3ka Ha >XXUOKWiIA
silikonového kauCuku. KPEMHUWIAOpraHn4eckun Kayyyk 6narogapA 60nbLuon
nnoLaay nonepevyHoro Ce4YeHNA NUTAIOLLMX 30H.

- KKS ¢ 1 dopcyHkor ABRAETCA SKOHOMUYECKMU

Skoleni BbIFOAHOW anbTepHaTMBOW MHOrochopcyHouHon KKS
npu CO3AaHMN MoAenewn, NMPoTOTUMNOB M NMPOM3BOACTBE
D-M-E nabizi Siroky program Skoleni specialné upraveného dle MENKNUMU NapTUAMK.

vaSich potreb pro zajisténi spravné instalace:

) ) ) i - Mo porosopeHHocTn D-M-E MoxeT npousBoauTb
- instalace systému KKS do lisu a vyCisténi TexHM4eckoe obecnyxunsarne KKS
- aplikace systemu KKS pfi novém vyvoji

- specialni kurzy dle vaseho prani
p y p Cneumnanuctbl D-M-E oka3biBaloT TEXHUYECKYHO

noaaepXxky npu coeguHeHun KKS ¢ KoHTypHown
envHuLen anA obecnevyeHnA onTUMasrnbHoM 06paboTKm
>KNAKOTO KPEMHUMOPraHNYeCcKoro Kayyyka

Mporpamma

[nA NpoAyKTUBHOIO 1 3PHEKTUBHOIO MOHTaXa CUCTEMBbI
KKS D-M-E paspaboTano cneuvasibHylo Mnporpammy,
KOTOPaA y4nTbiBAET BCE BalM NOTPEOHOCTY:

- yctaHoBka KKS Ha dopmy
- npumeHeHve KKS npu paspaboTke HOBbIX MPOAYKTOB
- cneumanbHbIA Kypc No TpeboBaHUo 3aKkasynka
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