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spare parts

czesci zapasowe

nahradni dily

REF/Homep o Description ) Opis m Popis [ OnucaHue P/S/Ctp.
<o BD1 Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHgapHble 5-34
: ttocznikéw pro stfizné nastroje wTamnbl Anga
TUCHEHWUA
BD2 Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHgapHble 5-34
‘”@* ttocznikéw pro stfizné nastroje wTamnbl ana
TUCHEHWUA
. BOD Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHgapHble 5-34
@é ttocznikow pro stfizné nastroje wtamnbl Ana
TUCHEHNA
BOM Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHpapHble 5-34
ttocznikow pro stfizné nastroje wTamnbl Ana
TUCHEHWA
- BOY Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHpapHble 5-34
3@3 ttocznikow pro stfizné nastroje wtamnbl AnA
TUCHEHNA
BYM Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHpapHble 5-34
ttocznikow pro stfizné nastroje wTamnbl onA
TUCHEHNA
DP Dowel pins hardened | Kotki walcowe, Valcové koliky, LinnuHapudeckne 5-1
_— hartowane kalené WTUTHI,
3aKaneHHble
FD Spring plungers with Zatrzaski sprezyste Stavéci Srouby Mpy>xuHHble hukca- | 5-15
m ball and slot z kulkg i szczeling s kuliCkou a draZzkou | TopbI C WapUKom
1 Npopesbto
FDV Spring plungers with | Zatrzaski sprezyste Stavéci Sroub MpyxuHHble hukca- | 5-15
m ball and slot z kulkg i szczeling s kulickou a drazkou | TOpbI C LWAPMKOM
1 Npope3bio
A FM Spring plungers with | Zatrzaski sprezyste Stavéci Sroub Mpy>uHHbIe hrkcaTo-| 5-15
Wﬁiﬁw round-end and z czopem i szczeling | s ¢epem a drazkou pbl C 320KPYINEHHbIM
slot KOHLIOM 1 NMPOpe3bio
GS 913 Hexagon socket set Wkret dociskowy Sroub bez hlavy YCTaHOBOYHbIE BUHTBI | 5-9
@m screw z gniazdem s vnitfnim Sestihranem | nog WwecTurpanHbIn
szesciokatnym TOPLIOBbIN KItOY
) | GS 915 Hexagon socket set Wkret dociskowy Sroub bez hlavy YCcTaHOBOYHbIE BUHTBLI | 5-9
'm screw z gniazdem s vnitfnim Sestihranem | nog wecTurpaxHbIN
szesciokgtnym TOPLOBBIN KITHOY
HA 13 ... | Simplex hammers Mtotki Simplex Montazni kladiva MonoTku Simplex 5-30
e — Simplex
HA 13 ... E | Simplex hammers, Mtotki Simplex, Montézni kladiva MonoTku Simplex, | 5-30
spare parts czesci zapasowe Simplex, nahradni dily | 3anacHble YacTu
HA 1300 ST | Simplex hammers, Mtotki Simplex, Montazni kladiva MonoTtku Simplex, | 5-30
— spare parts czesci zapasowe Simplex, nahradni dily | 3anacHble yacTu
HA 1550 | Supercraft hammers Mtotki Supercraft Kladiva Supercraft Monotku Supercraft | 5-31
I‘__ e ==
HA 1550 E | Supercraft hammers, | Mfotki Supercraft, Kladiva Supercraft, Monotku Supercraft, = 5-31
spare parts czesci zapasowe nahradni dily 3anacHble 4acTtu
HA 1550 ST | Supercraft hammers, Mtotki Supercraft, Kladiva Supercraft, MonoTku Supercraft, | 5-31

3anacHble 4acTu
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REF/Homep o Description (O Opis m Popis JOnucaHue P/S/Ctp.
), @ |HKP Knuckle-joint presses | Prasy kolanowe Pakové lisy KoneHHo-pblyaxHble | 5-25
"% g 3 npecchbl -
St 5-26
) 1 | HKP/L Knuckle-joint presses | Prasy kolanowe Pakové lisy KoneHHo-pblyaxHble | 5-25
% g 3 npecchbl -
" ek 5-26
IS 600 Hexagon socket head | Sruby z tbem Srouby s valcovou BuHTBI C UunuHapnyec- | 5-8
i A cap screws cylindrycznym hlavou a vnitfnim KOV FONOBKOIA MOL, LUIECT-
Sestihranem rPaHHbIA TOPLIOBBIV KoY
IS 610 Hexagon socket head | Sruby z tbem Srouby s valcovou BWHTBI ¢ unnMHapuyec- | 5-7
[ cap screws cylindrycznym hlavou a vnitfnim KOV rONOBKOIA MOZ, LIECT-
Sestihranem rPaHHbIA TOPLIOBBINA KITHOY
LB 2240 | Precision gauge steel | Precyzyjne sprawdziany | Pfesné ocelové MpeumsnoHHana 5-32
) tasmowe planzety nmMcToBan cTanb
LB 2250 | Precision gauge steel | Precyzyjne sprawdziany | Pfesné ocelové MpeumsnoHHan 5-32
] tasmowe planzety nmMcToBas cTalb
LB 2260 | Precision gauge steel | Precyzyjne sprawdziany | Pfesné ocelové MpeunsunoHHanA 5-32
7 tasmowe planzety MCTOBaA cTasnb
LB 2270 | Calibrated shimsteel Folie regulacyjne Kalibrované plechové | KanubpoBaHHan 5-33
[ 7 o kalibrowanej grubosci | félie TOHKONMMUCTOBAS
cTanb
LB 2280 | Calibrated shimsteel Folie regulacyjne Kalibrované plechové | KanubpoBaHHas 5-33
7 o kalibrowanej grubosci | folie TOHKONNUCTOBAA
cTanb
LB 2290 | Calibrated shimsteel Folie regulacyjne Kalibrované plechové | KanubpoBaHHaA 5-33
o kalibrowanej grubosci | félie TOHKONMCTOBAA
) cTanb
M Hexagon socket head | Sruby z tbem Srouby s vélcovou hlavou | BunTbl ¢ uunuHapudec- | 5-6
e cap screws cylindrycznym a vnitinim Sestihranem | koi ron?BKon nog Euecm-
rPaHHbIA TOPLIOBBIV KoY
OoDI Embossing stamps, Datowniki do ttocznikéw, | Datumové razniky LUtamnbl AnA TUCHeHMA, | 5-34
i date inserts wktadki pro stfizné nastroje, KasneHapHble BCTaBKM
' vlozky
) PM Shoulder screws Sruby pasowane Licovaci Srouby CTyneHyarble BUHTHI | 5-5
PTD 20 Pneumatic part Pneumatyczny Pneumaticky dopravnikl Cuctema nHesmatu- 5-35
’.’ transporter transporter czesci YeCKOW TPaHCMopTu- -
POBKM 13aenun 5-36
PTD 40 Pneumatic part Pneumatyczny Pneumaticky dopravnikl Cuctema nHeBmartu-| 5-35
’.’ transporter transporter czesci YeCKOW TpaHCmopTu- -
POBKM U3aenumn 5-36
PTD 60 Pneumatic part Pneumatyczny Pneumaticky dopravnik Cuctema nHeBmaTu-| 5-35
’.’ transporter transporter czesci YECKOWN TPaHCMopPTU- -
‘ POBKW U34ENUiA 5-36
RM Lifting eye bolts, DIN 580 | Sruby transportowe z | Z&vésna oka, DIN 580 | Puim-6onTbl, DIN 580 | 5-12
@ uchem DIN 580
[
e SD1 Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHpapHble wramnsl | 5-34
ill ttocznikéw pro stfizné nastroje [ANA TUCHEHWA
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REF/Homep o Description O Opis m Popis [ OnucaHue P/S/Ctp.
63 SD2 Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KanenpnapHble wramnsl | 5-34
m ttocznikéw pro stfizné nastroje ANA TUCHEHWA
SE 620 Hexagon socket head | Klucz imbusowy Sestihrany kli¢, LLlecTurpaHHbiin 5-10
" wrench, chrome plated ' chromowany chromovany TOPLIOBbIN KIHOU,
XPOMMPOBAHHbIN
SE 630 Hexagon socket head | Klucz imbusowy Sestihrany kli¢, LLlecTurpaHHbiv 5-10
” wrench, chrome plated | chromowany chromovany TOPLIOBbIV KJTHOY,
XPOMUPOBAHHbIN
: SE 640 Hexagon socket head | Klucz imbusowy Sestihranny kli¢ LLlecTurpaHHbI 5-10
wrench with T-handle | z teowg rekojescig s rukojeti TOPLOBbIV KJTHOY C
T-06pasHou py4Kon
@ SHM Hoist rings Uchwyty transportowe | Zavésna oka MoabemHble konbua | 5-13
SHMR Hoist rings , repair kit | Uchwyty transportowe @ Zavésna oka, MoabemHble konbua, | 5-13
czesci zapasowe nahradni dily pPEMKOMMNNEKT
SHR Hoist rings , inch Uchwyty transportowe @ Zavésna oka, MopobeMHble KonbLa, | 5-13
@ calowe palcové rozméry LONMbI
@ SHSP Hoist rings Uchwyty transportowe | Zavésna oka MogbemHble kKonbua | 5-14
SL 1455 | Hand stamp-sets Stemple reczne, Ruéni razidla KomnnekTbl py4HbIx | 5-29
zestawy LITamnoB
SL 1460 Hand stamp-sets Stemple reczne, Rucni razidla KomnnekTbl py4HbIx | 5-29
zestawy LTamnos
SL 1465 | Hand stamp-sets Stemple reczne, Ruéni razidla KomnnekTbl py4HbIx | 5-29
zestawy LITamnoB
SL1450 Hand stamp-sets Stemple reczne, Ruéni razidla KomnnekTbl py4HbIx | 5-29
zestawy LuTamnoB
SM Hexagon socket counter | Sruby z tbem Srouby s vélcovou BuvHTbI € noTaiHom ro- | 5-8
_ sunk head screws stozkowym hlavou a vnitfnim NOBKOA M0/ LIECTUTPaH-
Sestihranem HbI TOPLIOBbIN KITHOY
c e SOD Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHpnapHble wramnsl | 5-34
[l ttocznikéw pro stfizné nastroje ANA TUCHEHWA
e SOM Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHznapHble wtamnbl | 5-34
il ttocznikow pro stfizné nastroje LA TUCHEHUA
P SOY Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHaapHble wramnbl | 5-34
il ttocznikéw pro stfizné nastroje ANA TUCHEHWA
SV 300 Disc stamps Stemple talerzowe Kotoucovy raznik €islic | AuckoBble wtamnbl | 5-28
SV 301 Disc stamps Stemple talerzowe Kotoucovy raznik €islic | AuckoBble wtamnbl | 5-28
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REF/Homep o Description (O Opis m Popis JOnucaHue P/S/Ctp.
C SYM Embossing stamps Datowniki do Datumové razniky KaneHgapHble wramnsl | 5-34
ttocznikow pro stfizné nastroje ANA TUCHEHVA
TS 700 Lifting bolts Czopy transportowe Zavésné Srouby MogbemHble 6onThI 5-12
w z gwintem
.\ ——— TZ 700 Lifting lugs Czopy transportowe Zavésné cepy MoHTaXkHbIe 5-12
h MPOYLUNHBI
WZ 4060 | Screwed/flanged shanks Czopy mocujgce Upinaci Cepy se zavitem | Pe3b6oBblie/ 5-23
ﬁ ¢naHueBble
XBOCTOBWKM
WZ 4065 | Screwed/flanged shanks Czopy mocujgce Upinaci ¢epy se zavitem | Pe3bb6oBble/ 5-23
m cnaHueBble
XBOCTOBWKM
WZ 4101 | Safety blow guns Pneumatyczne Bezpecnostni ofukovaci | BesonacHble 5-24
/_t pistolety pistole BO34YyLUHblE
wydmuchowe nUCToneTbl
WZ 412 Shoulder screws Sruby pasowane Licovaci Srouby Crynenyatble BUHTbI | 5-4
WZ 441/E | Adjustable clamping Regulowane dzwignie Nastavitelné upinaci paky Perynupyembie 5-22
( levers zaciskajace 32KNUMHbIE
PYKOATKM
WZ 441/G | Adjustable clamping Regulowane dzwignie Nastavitelné upinaci paky Perynupyembie 5-22
r levers zaciskajgce 3aXNMHblEe
PYKOATKM
% WZ 490 Strip lifter Podnosnik tasmy Zvedak plechu MonococbeMHUK 5-27
Q WZ 6303 | Knurled nuts Nakretki moletowane | Ryhované matice [ankun ¢ HakaTKowm 5-21
%)
Wz 6335 | Palm grips Uchwyty Ruéni kfizova koleCka @ KpectoobpasHblie 5-21
( ﬁi K PYKOATKM
WZ 70 Hand-operated lifting | Podnosnik reczny Ruéni zvedak MoobemHuk ¢ 5-11
w device PYYHbIM
] ynpasfieHnem
WZ 7005 | Parallel pins with internal | Kotki walcowe z Vélcové koliky Liununapunyeckue 5-2
L thread, hardened gwintem hartowane s vnitfnim zavitem, WTU(ThI C BHYTPEHHEN
kalené pe3bbon, 3aKaneHHble
WZ 7094 | Press fit jig bushings, | Tulejki wiertarskie Vrtaci pouzdra, typ A | KoHAYKTOpHbIe BTyNku | 5-3
m type A typu A MPeccoBOil MOCaaKM,
™mnA
WZ 7095 | Press fit jig bushings, | Tulejki wiertarskie Vrtaci pouzdra, typ A | KOHAYKTOPHbIE BTYNKK | 5-3
a type A typu A NPEeccoBON NOCaaKH,
™Mn A
WZ 7098 | Locating and seating pins = Kotki ustalajace Polohovaci a dosedaci LleHTpupytowme n | 5-18
% i oporowe koliky dukeupytowme
WTUAThI
W2Z 7099 | Locating and seating pins | Koftki ustalajgce Polohovaci a dosedaci | LieHTpupytowme un 5-18
E i oporowe koliky dukeupytowme
WTUDTHI
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date inserts

tfocznikow, wktadki

pro stfizné nastroje,
vlozky

REF/Homep o Description O Opis m Popis [ OnucaHue P/S/Ctp.
Wz 71 Pry bar tom Pacidlo NanyaTtbin nom 5-11
WZ 8090 | Spring plungers with Zatrzaski sprezyste z | Stavéci Sroub s Cepem, | lMpyxuHHble dmkcatopel | 5-16
internal hexagon and slot | wewnetrznym- vnitfnim Sestihranem | ¢ BHyTP. WwecTUrpaHHbIM
katem i szczeling a drazkou rHe3/0M ¥ MPopesbio
WZ 8091 | Spring plungers with Zatrzaski sprezyste z | Stavéci Sroub s Cepem, | lMpyxuHHble dmkcatopsl | 5-16
= internal hexagon and slot | wewnetrznym- vnitfnim Sestihranem | ¢ BHYTP. WecTUrpaHHbIM
katem i szczeling a drazkou rHe3/10M 1 MPOPE3bio
™ WZ 8092 | Spring plungers, smooth | Zatrzaski sprezyste Odpruzené koliky, [Mpy>uHHbIE chukcaTopel,| 5-17
p model typ gtadki hladké provedeni rnagkan Mogenb
. Wz 8093 Spring plungers, smooth| Zatrzaski sprezyste Odpruzené koliky, MMpyxwHHble donkcatopel, 5-17
model typ gtadki hladké provedeni rnagKan Mogenb
T WZ 8094 | Self-aligning pads Podporki Naklapéci podlozky CawmoueHTpupytomeca | 5-19
. samopoziomujace noAYLLKM
W2Z 8095 | Ball-ended thrust screws, | Wkrety dociskowe Tla¢né Srouby s HaxxumHble BUHTbI ¢ | 5-20
f ’ headless z kulkg bez tbow kuli¢kou, bez hlavy Lapukom, 6e3
) roNOBKM
YDI Embossing stamps, Datowniki do Datumové razniky KaneHpapHble wramnbl | 5-34

ANA TUCHEHWA, KaneH-
[apHble BCTaBKKU

1/9/2007

Index/Indeks/Obsah/Yka3atenb 5-5



/ / /) D-M-E
/[ /] ]

"’l‘ e Components for toolmaking o Akcesoria do budowy narzedzi
117 7 7k PrisluSenstvi pro stfizné nastroje 71 KoMnoHeHTbI AA U3roTOBNIEHUA UHCTPYMEHTOB

Index/Indeks/Obsah/Y«ka3atenb 5-6 1/9/2007



/ / ]\

D-M-E

e Components for toolmaking

l.""‘ m PfisluSenstvi pro stfizné nastroje

O Akcesoria do budowy narzedzi

0 KOMNOHEHTbI ANA U3roTOBNEHUA WHCTPYMEHTOB

~ DP

e Dowel pins, hardened
m Valcové koliky, kalené

o Kotki walcowe, hartowane
0 UunuHapuyeckue wtugThl, 3aKasieHHble

® DIN 6325, ISO 8734
Tolerance: m6 = g d
Hardness: 550 — 650 HV 30

O DIN 6325, ISO 8734
Tolerancje: m6 = o d
Twardos$¢: 550 — 650 HV 30

M DIN 6325, 1ISO 8734
Tolerance: m6 = o d
Tvrdost: 550 — 650 HV 30

@ without burr /0 bez zadzioréw
u bez ostfin /016e3 3ayceHueB

o ground / 0 szlifowany

= brou$eno /01 LWnndoBaHHbIN

t 1HU

O DIN 6325, SO 8734 d, I, r~ z -~ z-
fonyck: m6 =0 d 15 05 1,6 0,23 0,12
TeepgocTb: 550 — 650 HV 30 P 0.6 2.0 03 0.18

25 07 25 04 0,25
3 0,8 3 0,45 0,30
4 1,0 4 06 0,40
5 1,2 5 0,75 0,50
6 1,5 6 0,9 0,60
8 1,8 8 1,2 0,80
10 2,0 10 15 1,00
12 25 12 18 1,30
14 25 14 2,0 1,30
16 3,0 16 25 1,70
20 4,0 20 3,0 2,00
REFHov.d |, REFHov. d |, REFHov. d |,
DP 15 6 DP 4 45 DP 10 36
DP 15 8 DP 4 50 DP 10 40
DP 15 10 DP 5 12 DP 10 45
DP 15 12 DP 5 14 DP 10 50
DP 15 14 DP 5 16 DP 10 55
DP 15 16 DP 5 18 DP 10 60
DP 2 6 DP 5 20 DP 10 70
DP 2 8 DP 5 24 DP 10 80
DP 2 10 DP 5 28 DP 10 90
DP 2 12 DP 5 32 DP 10 100
DP 2 14 DP 5 36 DP 12 28
DP 2 16 DP 5 40 DP 12 32
DP 2 18 DP 5 45 DP 12 36
DP 2 20 DP 5 50 DP 12 40
DP 25 6 DP 6 14 DP 12 45
DP 25 8 DP 6 16 DP 12 50
DP 25 10 DP 6 18 DP 12 55
DP 25 12 DP 6 20 DP 12 60
DP 25 14 DP 6 24 DP 12 70
DP 25 16 DP 6 28 DP 12 80
DP 25 18 DP 6 32 DP 12 90
DP 25 20 DP 6 36 DP 12 100
DP 25 24 DP 6 40 DP 14 40
DP 3 8 DP 6 45 DP 14 45
DP 3 10 DP 6 50 DP 14 50
DP 3 12 DP 6 55 DP 14 60
DP 3 14 DP 6 60 DP 14 70
DP 3 16 DP 8 18 DP 14 80
DP 3 18 DP 8 20 DP 14 90
DP 3 20 DP 8 24 DP 14 100
DP 3 24 DP 8 28 DP 14 120
DP 3 28 DP 8 32 DP 16 50
DP 4 10 DP 8 36 DP 16 60
DP 4 12 DP 8 40 DP 16 80
DP 4 14 DP 8 45 DP 16 100
DP 4 16 DP 8 50 DP 16 120
DP 4 18 DP 8 55 DP 16 140
DP 4 20 DP 8 60 DP 20 60
DP 4 24 DP 8 70 DP 20 80
DP 4 28 DP 8 80 DP 20 100
DP 4 32 DP___10 24 DP 20 120
DP 4 36 DP 10 28
‘ > ‘ DP1,5 4 DP 4 40 DP 10 32

1/9/2007




D-M-E

"’l‘ e Components for toolmaking O Akcesoria do budowy narzedzi
l."'l m Prislusenstvi pro stfizné nastroje 01 KoMnNoHeHTbI ANA U3roTOBMIEHUA UHCTPYMEHTOB
— WZ 7005
e Parallel pins with internal thread, hardened o Kotki walcowe z gwintem, hartowane
m Valcové koliky s vnitfnim zavitem, kalené 0 UnnuHapuyeckue witugTbl ¢ BHYTPEHHEN pe3bbon, 3aKkasieHHble
® DIN 7979, ISO 8735
Tolerance: m6 =g d
Hardness: 550 — 650 HV 30
@ without burr /0 bez zadzioréw
O DIN 7979, ISO 8735 m bez ostfin /0] 6e3 3ayceHues
Tolerancje: m6 =0 d ® Ventilating slgt/gszczelina odpowietrzajaca
Twardoéé: 550 — 650 HV 30 [ ] odvzdusnov?:l drazka /[ BeHTWNsL,. nas
v [l o
W DIN 7979, ISO 8735
Tolerance: mé =@ d * \ K I ifﬂj -
Tvrdost: 550 — 650 HV 30 V'_' D e B
e
c TB
O DIN 7979, 1SO 8735 5 ‘ e
Honyck: mé = o d |
TeeppocTb: 550 — 650 HV 30
d, . c d, L, r t, t, t,
6 0,6 M 4 1,5 6 6 10 1,0
8 0,8 M 5 1,8 8 8 13 1,2
10 1,0 M 6 2,0 10 10 16 1,2
12 1,3 M 6 2,5 12 12 18 1,2
14 1,3 M 8 2,5 16 12 18 1,2
16 1,7 M 8 3,0 16 16 23 1,6
20 2,0 M10 4,0 20 20 27 1,6
REFHow. d, | REFHom. d, |
WZ 7005 6 20 WZ 7005 12 32
WZ7005 6 24 WZ 7005 12 36
WZ7005 6 28 WZ 7005 12 40
WZ7005 6 32 WZ 7005 12 45
WZ7005 6 36 WZ 7005 12 50
WZ 7005 6 40 WZ 7005 12 60
WZ7005 6 45 WZ 7005 12 70
WZ 7005 6 50 WZ 7005 12 80
WZ 7005 6 60 WZ 7005 12 90
WZ 7005 8 20 WZ 7005 12 100
WZ7005 8 24 WZ 7005 14 32
WZ7005 8 28 WZ 7005 14 36
WZ7005 8 32 WZ 7005 14 40
WZ7005 8 36 WZ 7005 14 45
WZ 7005 8 40 WZ 7005 14 50
WZ7005 8 45 WZ 7005 14 60
WZ 7005 8 50 WZ 7005 14 80
WZ 7005 8 60 WZ 7005 14 100
WZ 7005 8 70 WZ 7005 16 40
WZ 7005 8 80 WZ 7005 16 45
WZ 7005 10 24 WZ 7005 16 50
WZ 7005 10 28 WZ 7005 16 60
WZ 7005 10 32 WZ 7005 16 80
WZ 7005 10 36 WZ 7005 16 100
WZ 7005 10 40 WZ 7005 20 50
WZ 7005 10 45 WZ 7005 20 60
WZ 7005 10 50 WZ 7005 20 80
WZ 7005 10 60 WZ 7005 20 100
WZ 7005 10 70
| c> [Wz70056 20 o TTERTED
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e Press fit jig bushings, type A
m Vrtaci pouzdra, Typ A

o Tulejki wiertarskie typu A
0 KoHOyKTOpHbIe BTYJIKU NPEcCoBON nocagku, Tun A

VaaIvead

9%

® DIN 179
High-grade steel
Hardness: 740 + 80 HV 10

O DIN 179
Stal szlachetna
Twardosé: 740 + 80 HV 10

d;

W DIN 179
Jakostni ocel
Tvrdost: 740 + 80 HV 10

O DIN 179
BbicokocopTHaA cTanb

TeepaocTb: 740 + 80 HV 10 WZ 7094 1,0 1, 6 3 0,01
wz7094 1,1- 1,81 6 9 4 0,01

WzZ7094 1,9- 26 | 6 9 5 0,01

WZ7094 2,7- 331 8 12 6 0,01

WZ7094 34- 4,01 8 12 7 0,01

WzZ7094 441- 5,01 8 12 8 0,01

WzZ7094 51- 6,01 10 16 10 0,02

WzZ7094 6,1- 8,0 I 10 16 12 0,02

Wz7094 8,1- 10,0 I 12 20 15 0,02

WzZ7094 10,1- 12,0 I 12 20 18 0,02

WzZ7094 12,1- 15,0 | 16 28 22 0,02

WzZ7094 15,1- 18,0 | 16 28 26 0,02

WZ7094 18,1- 22,0 | 20 36 30 0,02

WZ 7094 22,1- 26,0 I 20 36 35 0,02

(co [wazosanoe ] wzross 261- 3001 25 I 7 002

— WZ 7095

e Press fit jig bushings, type A
m Vrtaci pouzdra, Typ A

o Tulejki wiertarskie typu A
0 KoHAyKTOpHbIe BTYJIKW NpeccoBom nocaaku, Tun A

Ela——" ,fl

om

® DIN 172
High-grade steel
Hardness: 740 + 80 HV 10

O DIN 172 .
Stal szlachetna
Twardos¢: 740 + 80 HV 10

W DIN 172
Jakostni ocel
Tvrdost: 740 + 80 HV 10

Rz 25

O DIN 172
BbicokocopTHanA cTanb
TeeppocTb: 740 + 80 HV 10

WZ 7095 - 1,01 6 2 2 3 6 0,01 0,03
WZ7095 1,1- 1,8 I 6 2 9 2 4 7 0,01 0,03
WZ7095 1,9- 2,6 I 6 2 9 2 5) 8 0,01 0,03
WZ7095 2,7- 3,3 I, 8 215 12 225, 6 9 0,01 0,03
WZ7095 3,4- 4,0 I 8 215 12 225, 7 10 0,01 0,03
WZ7095 4,1- 50 I 8 215 12 225, 8 11 0,01 0,03
WZ7095 5,1- 6,0 I, 10 3 16 3 10 13 0,02 0,03
WZ 7095 6,1- 8,0 I 10 3 16 3 12 15 0,02 0,03
WZ 7095 8,1-10,0 I 12 3 20 3 15 18 0,02 0,03
WZ 7095 10,1-12,0 I, 12 4 20 4 18 22 0,02 0,03
WZ 7095 12,1 -15,0 I, 16 4 28 4 22 26 0,02 0,03
WZ 7095 15,1-18,0 I, 16 4 28 4 26 30 0,02 0,03
WZ 7095 18,1-22,0 I.| 20 5) 36 5) 30 34 0,02 0,03
WZ 7095 22,1-26,0 I,| 20 5) 36 5) 35 39 0,02 0,05
co WZ 7095 26,1-30,0 I.| 25 5) 45 5) 42 46 0,02 0,05
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— WZ 412

e Shoulder screws
m Licovaci Srouby

o Sruby pasowane
0 CTyneHyaTble BUHTbI

® Mat.: Case hardening steel
Property class: 12.9 DIN 267
Advantages:
Flat, knurled head with a large supporting
surface and a precision hex socket for
maximum wrenching strength (tightening
torques).
Microfinish ground shaft provides accurate
seating and an easy, exact assembly.
Finished threads close to shaft for maxi-
mum holding power.

| 12015

aﬂﬂd

21%)

O Materiat: Stal hartowana powierzchniowo
Klasa jakosci: 12.9 DIN 267 o o o
Zalety: L
Gtéwka ptaska, moletowana o duzej po-
wierzchni nacisku i precyzyjnym gniezdzie t \ L,
szesciokgtnym w celu zapewnienia maks.
wytrzymafos$ci na dziafanie sity dokrecania ( M
momentu dokrecania)
Doktfadnie szlifowany trzonek zapewnia
fatwy i precyzyjny montaz. Precyzyjny gwint d, .. d, l, £2,5 d, k ton s
zapewnia maks. site ustalajgca. 3 M5 95 10 45 24 5
8 M 6 11,0 13 55 3,3 4
W Mat.: Cementacni ocel :(2) m 13 128 12 978 j; g
TF!'da pevnosti: 12.9 DIN 267 16 M 12 1810 24 11:0 6:2 8
Vyhody: ) 5 20 M 16 22,0 30 14,0 8,8 10
Ploché ryhovana hlava s velkou opérnou 24 M 20 270 36 16,0 10,0 12
plochou a pfesnym Sestihrannym otvorem
pro maximalni pfenos krouticiho momentu.
Jemné brouseny diik umoziiuje snadnou a REF/Hom. d, I, =0,15 REFHom. d, I 0,15 REFHom. d, I =015
presnoumontaz. Wz412 6 10 Wz 412 10 30 Wz 412 16 50
Zavit zhotoveny co nejblize k dfiku WZ412 6 16 WZ 412 10 40 WZ 412 16 60
umoznuje maximalni upevnovaci silu. WZ412 6 20 WZ 412 10 50 WZ 412 16 70
WZ412 6 25 WZ412 10 60 WZ412 16 80
WwzZ412 6 30 WZ412 10 70 WZ412 16 90
O Matepunan: LiemeHTupyemasn cTasnb WzZ412 6 40 Wz 412 10 80 Wz 412 16 100
Knacc npouHocTu: 12.9 DIN 267 WzZ412 6 50 Wz 412 10 90 Wz 412 16 120
MpenmywecTsa: WZ412 6 60 WZ 412 10 100 WZ412 20 40
MnockaA HakaTaHHaA ronoBka ¢ 60MbLUOW WzZ412 8 16 Wz 412 12 16 WZ 412 20 50
OMOPHOW NMOBEPXHOCTHIO Y TOYHBIM WzZ412 8 20 WZ412 12 20 WZ412 20 60
LIeCTUrpaHHbIM yrnybneHnem anA WZ412 8 25 Wz 412 12 25 WZ412 20 70
NPUNOXEHNA MaKCMMasibHOro MOMeHTa wz412 8 30 Wz 412 12 30 Wz 412 20 80
3aTAXKN. WZ412 8 40 WZ412 12 40 WZ412 20 90
CTepXeHb C 3epKasibHOM NOSIMPOBKOM WZ412 8 50 Wz 412 12 50 WZ 412 20 100
NerKkyto, TOYHYI0 CHOPKY. WwzZ412 8 70 WzZ412 12 70 WZ412 24 50
MonupoBaHHaA pe3bba HaxoAUTCA WZ412 8 80 WZ412 12 80 WZ412 24 60
6NN3KO K CTEPKHIO ANA AOCTUXKEHUA WZ412 8 90 WZ 412 12 90 WZ412 24 70
MaKCUManbHOWM NMPOYHOCTU KPEenmeHua. wza412 8 100 Wwza412 12 100 WZ412 24 80
WZ412 10 16 WZ 412 12 120 WZ412 24 90
WZ412 10 20 WZ412 16 30 WZ412 24 100
‘ co> ‘ WZ 4126 10 Wz412 10 25 Wz 412 16 40 Wz 412 24 120
V/}% . v gﬁ:#’ﬁ 7 7
LA A

54
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0 KoMnNoOHeHTbI ANA U3roTOBJIEHUA UHCTPYMEHTOB

~— PM

e Shoulder screws
m Licovaci Srouby

o Sruby pasowane
O CTyneHyaTble BUHTbI

® Mat. 35 NC 6 £1100-1200 N/mm2

O Mat. 35 NC 6 +1100-1200 N/mm2

W Mat. 35 NC 6 +1100-1200 N/mm2

O Marepwuan 35 NC 6 +1100-1200 H/mm2

0,8

| c> [Pm6 10

N
°3 2 \ =
Q g ‘
e
0
B L +0,1 C0.2
M A B C D F G
5 9 4 8 6 3 2,5
6 1 5 10 8 4 3
8 14 6 12 10 5 4
10 18 8 16 12 6 5
12 22 10 20 16 8 6
16 28 12 25 20 10 8
20 36 16 32 25 14 1
24 45 20 40 32 17 12
REF M L REF M L REF M L REF M L
PM 5 6 PM 8 16 PM 10 160 PM 16 120
PM 5 8 PM 8 20 PM 10 200 PM 16 125
PM 5 10 PM 8 25 PM 12 10 PM 16 140
PM 5 12 PM 8 30 PM 12 12 PM 16 160
PM 5 14 PM 8 32 PM 12 14 PM 16 200
PM 5 16 PM 8 40 PM 12 16 PM 16 250
PM 5 20 PM 8 50 PM 12 20 PM 20 20
PM 5 25 PM 8 60 PM 12 25 PM 20 25
PM 5 30 PM 8 70 PM 12 30 PM 20 30
PM 5 32 PM 8 80 PM 12 32 PM 20 32
PM 5 40 PM 8 90 PM 12 40 PM 20 40
PM 5 50 PM 8 100 PM 12 50 PM 20 50
PM 5 60 PM 8 110 PM 12 60 PM 20 60
PM 5 63 PM 8 120 PM 12 70 PM 20 70
PM 6 6 PM 8 125 PM 12 80 PM 20 80
PM 6 8 PM 8 140 PM 12 90 PM 20 90
PM 6 10 PM 8 160 PM 12 100 PM 20 100
PM 6 12 PM 10 8 PM 12 110 PM 20 110
PM 6 14 PM 10 10 PM 12120 PM 20 120
PM 6 16 PM 10 12 PM 12125 PM 20 125
PM 6 20 PM 10 14 PM 12 140 PM 20 140
PM 6 25 PM 10 16 PM 12 160 PM 20 160
PM 6 30 PM 10 20 PM 12200 PM 20200
PM 6 32 PM 10 25 PM 12 250 PM 20 250
PM 6 40 PM 10 30 PM 16 16 PM 24 50
PM 6 50 PM 10 32 PM 16 20 PM 24 60
PM 6 60 PM 10 40 PM 16 25 PM 24 70
PM 6 70 PM 10 50 PM 16 30 PM 24 80
PM 6 80 PM 10 60 PM 16 32 PM 24 90
PM 6 90 PM 10 70 PM 16 40 PM 24100
PM 6 100 PM 10 80 PM 16 50 PM 24 110
PM 6 110 PM 10 90 PM 16 60 PM 24120
PM 8 6 PM 10 100 PM 16 70 PM 24125
PM 8 8 PM 10 110 PM 16 80 PM 24 160
PM 8 10 PM 10 120 PM 16 90 PM 24200
PM 8 12 PM 10 125 PM 16 100 PM 24 250
PM 8 14 PM 10 140 PM 16 110
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M
e Hexagon socket head cap screws o Sruby z tbem cylindrycznym

= Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem 0 BUHTbI ¢ UMAMHAPUYECKON FONIOBKON NOA WECTUrPaHHbIA TOPLOBbINA KITioY

@ Property class: 12.9
DIN 912/ 1SO 4762
O Klasa jakosci: 12.9
DIN 912/ 1SO 4762
M Trida pevnosti: 12.9 ©
DIN 912/ 1SO 4762
O Knacc npo4HocTm: 12.9
DIN 912/ 1SO 4762
d d, k s
M 3 55 3 2,5
M 4 7 4 3
M 5 9 5 4
M 6 10 6 5
M 8 13 8 6
M 10 16 10 8
M 12 18 12 10
M 16 24 16 14
M 20 30 20 17
REF d | REF d | REF d | REF d |
M 3 10 M 8 22 M 10 110 M 16 40
M 4 8 M 8 25 M 10 120 M 16 45
M 4 10 M 8 30 M 10 130 M 16 50
M 4 20 M 8 35 M 10 140 M 16 60
M 4 30 M 8 40 M 10 150 M 16 65
M 5 10 M 8 45 M 10 160 M 16 70
M 5 16 M 8 50 M 10 170 M 16 80
M 5 20 M 8 55 M 10 180 M 16 100
M 5 25 M 8 60 M 10 200 M 16 120
M 5 35 M 8 65 M 10 260 M 16 130
M 6 8 M 8 70 M 10 280 M 16 140
M 6 10 M 8 75 M 12 20 M 16 150
M 6 12 M 8 80 M 12 25 M 16 160
M 6 14 M 8 90 M 12 30 M 16 180
M 6 16 M 8 100 M 12 35 M 16 190
M 6 18 M 8 110 M 12 40 M 16 200
M 6 20 M 8 120 M 12 45 M 16 210
M 6 22 M 8 130 M 12 50 M 16 220
M 6 25 M 8 140 M 12 55 M 16 240
M 6 30 M 8 150 M 12 60 M 16 260
M 6 35 M 8 160 M 12 65 M 16 300
M 6 40 M 8 180 M 12 70 M 20 60
M 6 45 M 10 12 M 12 75 M 20 120
M 6 50 M 10 16 M 12 80 M 20 140
M 6 55 M 10 20 M 12 90 M 20 150
M 6 60 M 10 22 M 12 100 M 20 160
M 6 65 M 10 25 M 12 110 M 20 180
M 6 70 M 10 30 M 12 120 M 20 200
M 6 75 M 10 35 M 12 130 M 20 210
M 6 80 M 10 40 M 12 140 M 20 240
M 6 90 M 10 45 M 12 150 M 20 260
M 6 100 M 10 50 M 12 160 M 20 300
M 6 110 M 10 55 M 12 170
M 6 120 M 10 60 M 12 180
M 6 160 M 10 65 M 12 190
M 8 10 M 10 70 M 12 200
M 8 12 M 10 75 M 12 220
M 8 16 M 10 80 M 12 260
M 8 18 M 10 90 M 16 30
‘ co> ‘ M3 10 M 8 20 M 10 100 M 16 35
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— 1S 610

e Hexagon socket head cap screws o Sruby z tbem cylindrycznym

m Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem 0 BUHTbI ¢ UMAMHAPUYECKON FONOBKOM NOZ WECTUIPaHHbI TOPLOBbIA K1HoY

e Property class: 10.9
DIN 912 /1SO 4762

5| B

o Klasa jakosci: 10.9 _ ‘
DIN 912/1S0 4762 K ‘ \ | =N
m Trida pevnosti: 10.9
DIN 912/1S0 4762 d d, k s d d, k s
M 3 5,5 3 2,5 M 10 16 10 8
o Knacc npo4HocTu: 10.9 M 4 7 4 3 M 12 18 12 10
DIN 912/1S0 4762 M 5 8,5 5 4 M 16 24 16 14
M 6 10 6 5 M 20 30 20 17
M 8 13 8 6 M 24 30 20 17
REF d | REF d | REF d I REF d | REF d |

IS610 M3 10 | IS610 M6 90 IS610 M10 70  IS610 M12300 | IS610 M20 80
IS610 M3 12 | IS610 M6 100 IS610 M10 75  IS610 M12 320 | IS610 M20 90
IS610 M3 16 | IS610 M6 110 IS610 M10 80 IS 610 M12 340 | IS 610 M 20 100
IS610 M3 20  IS610 M6 120 IS610 M10 90  1S610 M16 20 | IS610 M20 110
IS610 M3 25 | IS610 M6 130 IS610 M10 100 | IS610 M16 22 | IS 610 M 20 120
IS610 M4 6 IS610 M6 140 IS610 M10 110 | IS610 M16 25 | IS 610 M 20 130
IS610 M4 8  IS610 M6 150 IS610 M10 120 | IS610 M16 30 | IS 610 M 20 140
IS610 M4 10 | IS610 M6 160 IS610 M10 130 | IS610 M16 35 | IS 610 M 20 150
IS610 M4 12 | IS610 M8 10 IS610 M10 140 | IS610 M16 40 | IS 610 M 20 160
IS610 M4 14 | IS610 M8 12  IS610 M10 150 | IS610 M16 45 | IS 610 M 20 170
IS610 M4 16 | IS610 M8 14 IS610 M10 160 | IS610 M16 50 | IS 610 M 20 180
IS610 M4 18 | IS610 M8 16 IS610 M10 170 | IS610 M16 55 | IS 610 M 20 190
IS610 M4 20  IS610 M8 18 IS610 M10 180 | IS610 M16 60 | IS 610 M 20 200
IS610 M4 22 | IS610 M8 20 IS610 M10200  IS610 M16 65 | IS 610 M 20 220
IS610 M4 25 IS610 M8 22 IS610 M10 220  IS610 M16 70 | IS 610 M 20 240
IS610 M4 30  IS610 M8 25 IS610 M10 240 | IS610 M16 75 | IS 610 M 20 260
IS610 M4 35 IS610 M8 30 IS610 M10 260 | IS610 M16 80 | IS 610 M 20 280
IS610 M4 40 IS610 M8 35 IS610 M10 280  IS610 M16 90 | IS 610 M 20 300
IS610 M5 6 IS610 M8 40 I1S610 M12 12 | IS610 M16 100 | IS 610 M 20 320
IS610 M5 10 IS610 M8 45 IS610 M12 14  IS610 M16 110 | IS 610 M 20 340
IS610 M5 12 IS610 M8 50 IS610 M12 16  IS610 M16 120 | IS 610 M 20 360
IS610 M5 14 IS610 M8 55 IS610 M12 18  IS610 M16 130 | IS 610 M 20 380
IS610 M5 16 IS610 M8 60 IS610 M12 20  IS610 M16 140 | IS 610 M 20 400
IS610 M5 20 IS610 M8 65 IS610 M12 22 | IS610 M16 150 | IS 610 M 20 420
IS610 M5 22 | IS610 M8 70 IS610 M12 25  IS610 M16 160 | IS 610 M24 50
IS610 M5 25 IS610 M8 75 IS610 M12 30  IS610 M16 170 | IS610 M24 55
IS610 M5 30 IS610 M8 80 IS610 M12 35 IS610 M16 180 | IS610 M24 60
IS610 M5 35 IS610 M8 90 IS610 M12 40  IS610 M16 190 | IS610 M24 65
IS610 M5 40  IS610 M8 100 IS610 M12 45  IS610 M16200 | IS610 M24 70
IS610 M5 45 IS610 M8 110 IS610 M12 50  IS610 M16 210 | IS610 M24 80
IS610 M5 50 IS610 M8 120 IS610 M12 55  IS610 M16 220 | IS610 M24 90
IS610 M5 55 IS610 M8 130 IS610 M12 60  IS610 M16 230 | IS 610 M 24 100
IS610 M5 60 IS610 M8 140 IS610 M12 65  IS610 M16 240 | IS 610 M 24 110
IS610 M6 8  IS610 M8 150 IS610 M12 70  IS610 M16 250 | IS 610 M 24 120
IS610 M6 10 | IS610 M8 160 IS610 M12 75  IS610 M16 260 | IS 610 M 24 130
IS610 M6 12 | IS610 M8 180 IS610 M12 80  IS610 M16 280 | IS 610 M 24 140
IS610 M6 14 | IS610 M8 200 IS610 M12 90  IS610 M 16300 | IS 610 M 24 150
IS610 M6 16 | IS610 M10 10 IS610 M12 100 | IS 610 M16 320 | IS 610 M 24 160
IS610 M6 18 | IS610 M10 12  IS610 M12 110 | IS610 M16 340 | IS 610 M 24 170
IS610 M6 20 | IS610 M10 14 IS610 M12 120 | IS610 M16 360 | IS 610 M 24 180
IS610 M6 22 | IS610 M10 16  IS610 M12 130 | IS 610 M16 380 | IS 610 M 24 190
IS610 M6 25  IS610 M10 18  IS610 M12 140 | IS 610 M 16400 | IS 610 M 24 200
IS610 M6 30 | IS610 M10 20 IS610 M12 150 | IS 610 M16 420 | IS 610 M 24 220
IS610 M6 35  IS610 M10 22 IS610 M12 160 | IS610 M20 30 | IS 610 M 24 240
IS610 M6 40 | IS610 M10 25 IS610 M12 170 | IS610 M20 35 | IS 610 M 24 260
IS610 M6 45 IS610 M10 30 IS610 M12 180 | IS610 M20 40 | IS 610 M 24 280
IS610 M6 50  IS610 M10 35 IS610 M12 190 | IS610 M20 45 | IS 610 M 24 300
IS610 M6 55 IS610 M10 40 IS610 M12200  IS610 M20 50 | IS 610 M 24 320
IS610 M6 60 | IS610 M10 45 IS610 M12 210 | IS610 M20 55 | IS 610 M 24 340
IS610 M6 65  IS610 M10 50 IS610 M12 220 | IS610 M20 60 | IS 610 M 24 360
IS610 M6 70 | IS610 M10 55 IS610 M12 240 | IS610 M20 65 | IS 610 M 24 380

IS610 M6 75  IS610 M10 60 IS610 M12 260 | IS610 M20 70 | IS 610 M 24 400
@ IS610M 3 10

IS610 M6 80 | IS610 M10 65 | IS610 M 12 280 | IS610 M20 75
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— 1S 600

e Hexagon socket head cap screws o Sruby z tbem cylindrycznym

= Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem 0 BUHTbI ¢ UMAMHAPUYECKON FONIOBKON NOA WECTUrPaHHbIA TOPLOBbINA KITioY

@ Property class: 8.8
DIN 912 /1S0O 4762

O Klasa jakosci: 8.8
DIN 912/1S0 4762

M Trida pevnosti: 8.8
DIN 912 /1S0 4762

0 Knacc npoyHocTH: 8.8
DIN 912 /1S0 4762

d d, k s d d, k s
M 4 7 4 3 13 8 6
M 5 85 5 4 M 10 16 10 8
M 6 10 6 5 18 12 10
REFd | REFd | REFd | REFd | REFd |

IS600 M4 8 | IS600 M5 25 IS600 M6 45 | IS600 M8 60 | IIS600 M 10 70
IS600 M4 10 | IS600 M5 30 IS600 M6 50 | IS600 M8 65 | IS600 M 10 80
IS600 M4 12 | IS600 M5 35 1S600 M6 55 | IS600 M8 70 | IS600 M 12 20
IS600 M4 16 | IS600 M5 40 IS600 M6 60 | IS600 M10 16 | IS600 M 12 25
IS600 M4 18 | IS600 M5 45 1S600 M8 10 | IS600 M10 20 | IS600 M 12 30
IS600 M4 20 IS600 M5 50 I1S600 M8 16 | IS600 M10 25 | IS600 M 12 35
IS600 M4 25 IS600 M6 10  IS600 M8 20 | IS600 M10 30 | IS600 M 12 40
IS600 M4 30 IS600 M6 12 | IS600 M8 25 | IS600 M10 35 | IS600 M 12 45
IS600 M4 35 IS600 M6 16 | IS600 M8 30 | IS600 M10 40 | IS600 M 12 50
IS600 M4 40 | IS600 M6 20 IS600 M8 35 | IS600 M10 45 | IS600 M 12 55
IS600 M5 10 | IS600 M6 25 IS600 M8 40 | IS600 M10 50 | IS600 M 12 60
IS600 M5 12 | IS600 M6 30  IS600 M8 45 | IS600 M10 55 | IS600 M 12 65
IS600 M5 16 | IS600 M6 35 IS600 M8 50 | IS600 M10 60 | IS600 M 12 70

‘ > ‘ IS600M4 8 IS600 M5 20 | IS600 M6 40 | IS600 M8 55 | IS600 M10 65 | IS600 M 12 80
e Hexagon socket counter sunk head screws o Sruby z tbem stozkowym
m Srouby s kuzelovou hlavou a vnitinim Sestihranem 1 BUHTBI C NOTaiHOM rosI0BKOIA NMOA, LWeCTUrpaHHbINA TOPLOBbIA KoY

@ Property class: 8.8
DIN 7991/ ISO 10642 K

O Klasa jakosci: 8.8 .

DIN 7991/ ISO 10642 A B

M Tfida pevnosti: 8.8
DIN 7991/ 1SO 10642 ‘

90°
di
—
d

O Knacc npo4HocTH: 8.8
DIN 7991/1SO 10642

d d, k s d d, k s
M 3 6 1.7 2 M 8 16 4,4 5
M 4 8 23 25 M 10 20 55 6
M 5 10 28 3 24 6.5 8
M 6 12 33 4

REF d | REF d | REF d | REF d | REF d |
SM 3 10 SM 4 12 SM 5 20 SM 6 25 SM 8 35
SM 3 12 SM 4 16 SM 5 25 SM 6 30 SM 8 40
SM 3 16 SM 4 20 SM 5 30 SM 6 35 SM 8 45
SM 3 20 SM 4 25 SM 5 40 SM 6 40 SM 8 50
SM 3 25 SM 4 30 SM 6 10 SM 8 16 SM_ 10 16
SM 3 30 SM 5 10 sM 6 12 SM 8 20 SM 10 20
SM 4 8 SM 5 12 SM 6 16 SM 8 25 SM 10 25
‘C@' ‘S"“ 10 SM 4 10 SM 5 16 SM 6 20 SM 8 30 SM 10 30
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— GS 913
e Hexagon socket set screw o Wkret dociskowy z gniazdem szesciokgtnym
m Sroub bez hlavy s vnitinim Sestihranem 0 YCTaHOBO4YHbIE€ BUHTbI MOA, LIECTUrPaHHbIA TOPLIOBbLIA KITHOY
@ Property class: 45 H

DIN 913 /1S0O 4026

ARRRARAA AR AN o [
O Klasa jakosci: 45 H g4k | C
DIN 913/1S0 4026 4 J “ ‘ “ “ {
M Trida pevnosti: 45H
DIN 913 /1S0O 4026
O Knacc npoyHocTm: 45H REFHom. d | s REFHom. d | s REFHom. d | s REFHom. d | s
DIN 913 /1SO 4026
GS913 M3 5 15| GS913 M5 10|25 GS913 M8 12 4| GS913 M12 20 6
GS913 M3 6 15 GS913 M5 12|25 GS913 M8 16 4| GS913 M12 25 6
GS913 M3 8 15| GS913 M5 16 |25 GS913 M8 20 4| GS913 M12 30 6
GS913 M3 10 15 GS913 M5 20|25 GS913 M8 25 4| GS913 M12 35 6
GS913 M3 16 | 1,5 GS913 M5 25 25 GS913 M8 30 4| GS913 M 12 40 6
GS913 M4 4 2| GS913 M6 6 3| GS913 M10 10 5| GS913 M 12 50 6
GS913 M4 5 2| GS913 M6 8 3| GS913 M10 12 5 GS913 M16 16 8
GS913 M4 6 2| GS913 M6 10 3| GS913 M10 16 5/ GS913 M16 20 8
GS913 M4 8 2| GS913 M6 12 3| GS913 M10 20 5/ GS913 M16 25 8
GS913 M4 10 2| GS913 M6 16 3| GS913 M10 25 5| GS913 M16 30 8
GS913 M4 12 2| GS913 M6 20 3| GS913 M 10 30 5/ GS913 M16 35 8
GS913 M4 16 2| GS913 M6 25 3| GS913 M 10 35 5| GS913 M16 40 8
GS913 M4 20 2| GS913 M6 30 3| GS913 M 10 40 5| GS913 M 16 50 8
GS913 M5 5 25 GS913 M6 40 3| GS913 M 10 50 5)
GS913 M5 6 25 GS913 M8 8 4| GS913 M12 12 6
| C® | GSI13M3 S GS913 M5 8 25 GS9I3M8 10 4 GS913 M12 16 6
—— GS 915
e Hexagon socket set screws o Wkret dociskowy z gniazdem szes$ciokatnym
= Sroub bez hlavy s vnitinim Sestihranem 01 YCTaHOBO4YHbIE€ BUHTbI MOA LWEeCTUrpaHHbIA TOPLIOBbLIA KITHOY
@ Property class: 45H BARLRRERR LR !
DIN 915 /1SO 4028 F IR AR AR AR R AR AR AR [g
11111 ] 11 o i
=
O Klasa jakosci: 45H
DIN 915 /1S0 4028
M Trida pevnosti: 45H |
DIN 915 /1S0 4028
O Knacc npo4HocTun: 45 H
DIN 915/1S0O 4028
REF/Hom. d | d, z, s
GS915 M4 10 2,5 3 25
GS915 M6 10 4 3,5 3
GS915 M6 16 4 3,5 3
GS915 M6 20 4 3,5 3
GS915 M6 25 4 3,5 3
GS915 M8 20 515) 5 4
GS915 M8 25 515) 5 4
GS915 M8 30 515) 5 4
GS915 M 10 20 7 515) 5
GS915 M 10 25 7 515) 5
GS915 M 10 30 7 515) 5
GS915 M 10 40 7 515) 5
GS915 M 10 50 7 515) 5
GS915 M12 20 8,5 7 6
GS915 M12 25 8,5 7 6
GS915 M 12 30 8,5 7 6
GS915 M 12 35 8,5 7 6
GS915 M 12 40 8,5 7 6
GS915 M 12 50 8,5 7 6
GS915 M 16 30 12 9 8
GS915 M 16 40 12 9 8
GS915 M 16 45 12 9 8
GS915 M 16 55 12 9 8
| c> | GS915M4 10 GS915 M16 60 12 9 8
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e Components for toolmaking O Akcesoria do budowy narzedzi
m PfisluSenstvi pro stfizné nastroje 0 KOMMOHeHTbI AnA N3roToBMEHUA MHCTPYMEHTOB
—— SE 620 - SE 630
o Hexagon socket head wrench, chrome plated o Klucz imbusowy, chromowany
m Sestihrany kli¢, chromovany O WecTUrpaHHbIv TOPLIOBbIN KIHOY, XPOMUPOBaHHbIN
SE 620
e Mat.: 50 CrV 4
acc. to DIN 911 / N
o Mat.: 50 CrV 4
wg DIN 911 L

= Mat.: 50 CrV 4 7
podle DIN 911 -

o Marepuan: 50 CrV 4
cornacHo DIN 911

SE 630
e Mat.: 50 Crv 4 SE 620/SE 630 1,5 M1,6 - M2 M 3 45x 14
acc. to DIN 911, long SE 620/SE 630 2 M2,5 M 4 50x16 | 100x 16
SE 620/SE 630 2,5 M 3 M 5 M 3 56 x 18
o Mat.: 50 CrV 4 SE 620/SE 630 3 M 4 M 6 M 5 63 x 20 126 x 20
wg DIN 911, diugi SE 620/SE 630 4 M 5 M 8 M 6 70x 25 140 x 25
SE 620/SE 630 5 M 6 M10 M 8 80 x 28 160 x 28
= Mat.: 50 CrV 4 SE 620/SE 630 6 M 8 M12 - M14 M10 90 x 32 180 x 32
odle DIN 911, dlouhy SE 620/SE 630 8 M10 M16 M12 100 x 36 200 x 36
P ’ SE 620/SE 630 10 M12 M18-M20 | M14-M16 | 112x40 224 x 40
SE 620/SE 630 12 M14 M22-M24 | M18-M20 | 125x45 250 x 45
o Marepuan: 50 CrV 4 3 SE 620/SE 630 14 M16 - M18 M22-M24 | 140x55 | 280 x 55
cornacHo  DIN 911, anMHHbIA SE 620/SE 630 17 M20 - M22 160 x 63 320 x 63
SE 620/SE 630 19 M24 - M27 180 x 70 360 x 70
‘co [SEe0ts | seceuseewn 22 M30 200 x 80
e Hexagon socket head wrench with T-handle o Klucz imbusowy z teow3g rekojescia
m Sestihranny Kli¢ s rukojeti 0 llecTurpaHHbIA TOPLOBbINA KItod ¢ T-06pa3Hoi pyyHKon
e Mat. 50CrV 4
o Mat. 50 CrV 4 Q
m Mat. 50CrV 4

o Matepuan 50 CrV 4

SE 640 3 100
SE 640 4 100
SE 640 5 100
SE 640 6 100
e SE 640 8 100

- 1/8/2007
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117 7 Prislusenstvi tfizné nastroj K _

—— WZ70

e Hand-operated lifting device
m Ruéni zvedak

o Podnosnik reczny
0 MoabeMHUK € py4HbIM ynpasreHMem

@ For disassembling steel and grey cast iron
die sets. Also used for lifting, adjusting and
handling dies.

Contents of delivery: 1 pair

O Do demontazu tfocznikéw zeliwnych i sta-
lowych Stosowany takze do podnoszenia i
regulacj.

Zawartos¢ dostawy: 1para

W Pro demontaz stfiznych stojanku z oceli a
Sedé litiny. Mozno pouzit také pro zvedani
a nastaveni nastroju.
Rozsah dodavky : 1 par

O OnA geMoHTa)ka 6rokK-nakeToB WTamna u3
cTanu 1 ceporo NIMTENHOro YyryHa. Takxe
ncnonb3yeTcA AnA noabema, perympoBku
1 NepemeLLeHns LTamMnoB.

KomnnekT noctaBku: 1 KOMMNEKT U3
OByX YacTen

<50 6000 200

— WZT71

e Pry bar
m Pacidlo

otom
o JlanyaTbi nom

@ Material: C 35, forged; bronze plated to pre-
vent surface damages of dies.
Contents of delivery: 1 Piece
Total length: 570 mm / 840 mm /1000 mm

O Materiat: C 35,kuty, pokryty brazem w celu
ochrony powierzchni narzedzi przed uszkod-
zeniami.

Zawarto$¢ dostawy: 1 szt.
Dtugosé catkowita: 570 mm / 840 mm /
1000 mm

W Material: C35, vykovek, povlakovany vrst-
vou bronzi pro prevenci posSkozeni povrchu
nastrojd
Rozsah dodavky: 1 kus
Celkova délka: 570mm / 840 mm / 1000
mm

O Marepuan: C 35, koBaHHbIN, ¢ 6POH30BbIM
NOKPbITUEM ANA NPefoTBPaLLEHNA
NoBpeXAEeHW LWTaMna.

KomnnekT noctaBku: 1 WwT.
O6wana anuHa: 570 mm / 840 mm / 1000 Mm
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1 KOMNOHEeHTbI 419 U3roTOBNEHUA WHCTPYMEHTOB

~—— RM

e Lifting eye bolts
m Zavésna oka

o Sruby transportowe z uchem
O Pbim-60nTbI

® Mat.: C 15 - DIN 580
Attention: The lifting eye bolts have to be
fixed at the contact area firmly

O Materiat: C 15 - DIN 580
Uwaga: Sruby muszg pewnie dolegaé na
powierzchni styku

W Mat.: C 15 - DIN 580 RM 8 | M 8x1,25 1400 20 36 20 13 36 8
Pozor: Zavésna oka museji byt pevné RM 10 | M10x 1,50 2300 25 45 25 17 45 10
zadroubovana RM12 | M12x1,75 3400 30 54 30 20,5 53 12

RM 14 | M14 x 2,00 4900 35 63 35 27 62 14

0] Marepuan: C 15 - DIN 580 RM16 | M16x2,00 | 7000 35 63 35 27 62 14
BHuMaHe: PbIM-60NTbI LOMKHbI BbITh RM18 | M18x2,50 | 9000 40 72 40 30 A 16
XECTKO 3aKPENNEHb! y KOHTAKTHOM RM20 = M20x2,50 | 12000 40 72 40 30 7 16
HOBEPXHOCTH RM22  M22x250 | 15000 45 92 45 34 90 18

RM 24 | M24 x 3,00 18000 50 90 50 36 90 20
RM 27 | M27 x 3,00 18000 50 90 50 36 90 20
RM 30 | M30x 3,50 36000 65 108 60 45 109 24

co [RM8 | Aw3s wMaex400 51000 75 | 126 | 70 | 54 | 128 28

— TZ700
e Lifting lugs o Czopy transportowe

m Zavésné cepy

0 MoHTa)kHble NPOYLUMNHbI

® Mat.: C 45
Attention: The lifting lugs have always to be
fixed at the contact area firmly

O Materiat: C 45
Uwaga: Czopy muszg pewnie dolega¢ na
powierzchni styku

W Mat.: C 45
Pozor: Zavésné ¢epy museji byt pevné
zaSroubovany

O Marepuan: C 45 TZ700 16 3200 |M 8x30 | 80 6 20 10 44 20
BHumarme: MoHTaxHbIe NPOYLLUMHBI [OMXKHbI ObITh TZ700 20 6300 | M10x35 90 8 25 10 47 25
XECTKO 3aKpenneHbl Y KOHTAKTHOW NOBEPXHOCTY TZ700 25 12500 | M12x40 100 8 30 12 50 35

Tz2700 32 20000 |M16x55 | 120 10 32 16 62 40

_ TZ700 40 32000 |M20x70 | 140 10 40 18 72 50

—— TS 700
e Lifting bolts o Czopy transportowe z gwintem

m Zavésné cepy

o MoabeMHble 60nTbl

® Mat.: C 45
Attention: The lifting lugs have always to be
fixed at the contact area firmly

O Materiat: C 45
Uwaga: Czopy muszg pewnie dolega¢ na
powierzchni styku

W Mat.: C 45
Pozor: Zavésné Srouby museji byt pevné
zaSroubovany

O Martepuan: C 45 75 20 20 o4
BHumanue: MNMogbemHble 60nTbl SOMKHbI BbiTh TS700 20 5000 M20 68 ’ 8 20 30 30
JKeCTKO 3aKpenieHbl y KOHTaKTHOM NOoBEpPXHOCTH TS 700 25 10000 M24 78 8 25 38 36

TS700 32 15000 M30 95 10 32 45 41
c> TS700 40 25000 M36 118 12 40 56 50

1/9/2007



/ / ]
/ / /]
[/ / /]

D-M-E

e Components for toolmaking

O Akcesoria do budowy narzedzi
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—— SHM - SHMR - SHR
e Hoist rings o Uchwyty transportowe

m Zavésna oka

0 NMogbemMHblie Kosnbua

@ Pivots and swivels to compensate for pitch,
roll and sway when lifting heavy or unbalan-
ced loads.

High strength alloy steel with minimum tensile
strength of 1,250 MPa (125 kg/mm?2).
Certified heat treatment with 100 % Magnaflux
inspection. Corrosion resistant plating.
Maximum operating temperature 200 °C.
Safety factor is 5 times the rated load in any
direction.

Note

Standard tolerance + 0,8 mm.

E = the use of spacers between bushing flan-
ge and mounting surface is not recommended
as this will reduce the safety load rating.

TL = recommended torque load + 25 % - 0.
P = rated

W = weight

O Czopy i karabinczyki w celu trumienia kotysan
i szarpnie¢ podczas unoszenia tadunkow
ciezkich i niestabilnych.
Wysokowytrzymate stale stopowe, o min.
wytrzymatosci na rozcigganie 1,250MPa (125
kG/mmz2). Certyfikowana obrébka cieplna
z 100 % kontrolg Magnaflux. Nierdzewne
pokrycie powierzchniowe. Maks. temperatura
robocza 200 °C.

Wsp. bezpieczenstwa 5 razy wigkszy niz zna-
mionowe obcigzenie w dowolnym kierunku.
Uwaga

Standardowa tolerancja + 0,8 mm.

E = nie zalecamy uzycia elementéw dystan-
sowych miedzy kotnierzem tulejki a pow.
montazowg, gdyz zmniejszytoby to bezpie-
czne obcigzenie znamionowe.

TL = zalecany moment obrotowy + 25 %
-0.

P = obcigzenie znamionowe.

W = ciezar.

B Otoc¢né Cepy a kloubova spojeni zajistuji sta-
bilitu pfi zvedani tézkych, rozmérnych nebo
nevyvazenych bifemen.

Oka jsou vyrobena z vysoce pevné ocelové
slitiny s minimalni pevnosti 1.250 MPa (125
kg/mm2).

Certifikované tepelné zpracovani a 100 %
kontrola Magnaflux. Povlakovano proti koro-
zi.

Maximalni teplota pro pouziti 200 °C.
Bezpecnostni faktor je 5 nasobné vyssi nez
je jmenovité zatizeni v jakémkoliv sméru.
Poznamka

Standardni tolerance + 0,8 mm.

E = neni doporuceno pouzivat podlozky
mezi pfirubou a upinanou plochou, protoze
dochazi ke snizeni bezpe¢né unosnosti

TL = doporuéeny kroutici moment + 25 %
- 0.

P = jmenovité zatizeni

W = hmotnost

| co | sHm 0001

360°
ALY
Al /2N
5
| N\__/
: i
i G
H bl
K
@ Repair kit - screw and retainer ring
O Zestaw naprawczy - $ruba i
pierécien ustalajgcy
B Nahr.dily - Srouby a pojist.
krouzek
[ PemKOMNAIEKT — BUHT 1
REF/Hom, A B D E F G H K | TL P W | REF/Hom. G
(Kgmlkrw) (Ka/kr) (Kg/kr)
SHM 0001 /10,9/ 32,0 | 9,7 | 12,5 | 67,8 | M 8x1,25| 46,7 | 19,0/ 1,0 | 400 | 0,17 |SHMR 0001 | M8 x 1,25
SHM 0002 |10,9/ 30,0 | 9,7 | 17,5 | 67,8 | M10x1,50 | 46,7 | 19,0| 1,7 | 450 | 0,17 |SHMR 0002 M10 x 1,50
SHM 0003 22,4/ 60,5 | 19,0 | 19,0 |121,4| M12x1,75| 89,4 | 38,1 | 3,8 | 1050 | 1,08 |SHMR 0003 | M12 x 1,75
SHM 0004 |22,4/ 56,5 | 19,0 | 29,0 |121,4| M16x2,00 | 89,4 | 38,1 | 8,2 | 1900 | 1,12 | SHMR 0004 | M16 x 2,00
SHM 0005 |22,4/ 52,5 | 19,0 | 34,0 |121,4| M20x2,50 | 89,4 | 38,1 | 13,6 | 2150 | 1,19 | SHMR 0005 | M20 x 2,50
SHM 0006 35,6/ 69,0 | 25,4 | 37,0 |165,6| M24x3,00 | 130,6 | 58,7 | 31,0 | 4200 | 3,10 | SHMR 0006 | M24 x 3,00
SHM 0007 |44,5/107,4| 31,7 | 41,9 |221,7| M30x3,50 | 165,1| 81,0 | 60,0 | 7000 | 6,30 | SHMR 0007 | M30 x 3,50
SHM 0009 |57,2/166,5| 44,4 | 63,5 |316,7| M36x4,00 | 217,2|106,4/100,0 | 11000 15,50 SHMR 0009 | M36 x 4,00
SHM 0010 | 57,2/160,5| 44,4 | 68,0 |316,7| M42x4,50 | 217,2 106,4/100,0 | 12500 16,00| SHMR 0010 | M42 x 4,50
SHM 0011 |57,2/1154,5| 44,4 | 82,4 |316,7| M48x5,00 | 217,2|106,4/100,0 | 13500 16,80 SHMR 0011 | M48 x 5,00
SHM 0012 |76,2/210,0|57,15/101,6 | 419,1| M64x6,00 | 297,6 | 146,0/290,0 | 22500 | 40,0 | SHMR 0012 | M64 x 6,00
@ Metric O Metryczny m Metrické (1 MeTpuyeckue eanHmubI
REF/Hom. A B D E F G H K TL B w
Kgm/km) | (Kg/kr) (Kg/kr)
SHR 0001 043 | 11/4 | 0,38 916 | 2,67 |5/16-18| 1,84 | 0,75 1 360 | 0,15
SHR 0002 043 | 11/4 | 0,38 916 | 2,67 |3/8-16| 1,84 | 0,75| 1,6 450 | 0,15
SHR 0003 0,88 | 23/8 | 0,75 3/4 4,78 | 1/2-13| 352 | 1,5 | 3,8 1130 | 1,05
SHR 0004 0,88 | 21/4 | 0,75 1 478 | 5/8-11| 352| 15| 83 1810 | 1,10
SHR 0005 0,88 | 21/8 | 0,75 1 4,78 | 3/4-10| 352 | 1,5 | 13,8 | 2260 | 1,16
SHR 0006 1,44 211/16 1 11/2 | 6,52 1-8 5,14 | 2,31 | 31,7 | 4525 | 3,17
SHR 0007 1,75 | 41/4 1,25 17/8 | 873 [11/4-7| 6,5 | 3,19 | 64,8 | 6785 | 6,34
@ Inch © Calowy m Palcové [ [tolimbl
O WapHwnpbl v BEPTAIOrY AN1A KOMNEHCUPOBaHNA MNpumeyaHue

HaKIoHa, BpalleHUA 1 Ka4YeHna Npy NogbeMe
TAXENbIX 1 HeCcOanaHCUPOBaHHbIX rPY30B.
BbIcokonpoyHan nermpoBaHHan cTanb ¢
MUHUMabHO NPOYHOCTBIO Ha PaCcTAXEHNE
1,250 MMa (125 kr/mm2).

CepTuchmumpoBaHHaa TennosaA obpaboTka

co 100 % koHTponem Magnaflux.
AHTWKOPPO3UiHOE NOKpbITUE. MakcumansHaa
paboyana Temnepatypa 200 °C.

3anac npoyHocTW B 5 pa3 npesbillaeT
HOMWHambHYIO Harpy3ky B JII060M HanpaBneHu.

CTaHfapTHbI gonyck + 0,8 MMm.

E = ucnonb3oBaHve Npoknaaok Mexay
dhnaHuem BTYNKW 1 KpeneXxXHON NOBEPXHOCTbIO
He PeKOMeHAyeTCA, TaK Kak 3TO YMeHbluaeT
BeNN4MHy 6e30nacHoOi MakcMasnbHO
[IONYCTUMOW Harpy3Kku.

TL = pekomeHayeman Harpyska, cosfaBaeman
KPYTALWMM MOMEHTOM + 25 % - 0.

P = HomnHanbHaA Harpyska

W = Bec.

1/9/2007
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—— SHSP
e Hoist rings o Uchwyty transportowe
m Zavésna oka 0 NoabemHble Konbua

@For lifting molds, tools and dies.
Full swivel and pivot action flip and turn parts
without unhooking .
200 % proof tested.
Safety factor is 5 times the rated load capa-
city.
High quality alloy steel, finish black oxide.

O Do podnoszenia form, narzedzi i ttocznikow.
Petna swoboda ruchéw we wszystkich
ptaszczyznach, obracanie elementu bez A B
zdejmowania z haka.

Przetestowane z 200 % przecigzeniem.
Wsp. bezpieczenstwa 5 razy wiekszy od S~ L
obcigzenia znamionowego.
Stal wysokostopowa, oksydowana. SRS [ [OT ]

T
A
=&

|

B Pro zvedani néstrojl, forem a jinych tézkych e “i 1

bfemen.. o i i

Pro bfemena, ktera se otaceji a naklanéji, bez i o \
nutnosti pfehakovani. A L
M

2D

Zkou$eno dvojnasobnou zatézi leo,|
5 nasobny bezpecnostni faktor

Vysoce jakostni slitina, povrch chranén
cernénim. J

O [nAa nogbema npecc-popM, MHCTPYMEHTOB L — ‘ f

T
1 WTaMmroB. r N ‘ \
lMonHoe BpalleHne 1 nosopaynBaHue Ans z 2] x = s ,é« _| J «

nepeBopayMBaloOLMXCA M BpaaloLWmnxca
KOMMOHEHTOB 6e3 0TCOeAMHEHMA. t I
MpoBeneHbl ucnbiTaHuA Ha 200 % K
neperpysKku.

3anac npoyHocTu B 5 pas npesbiwaeTt
HOMWHAasbHYO Harpy3ky.

BbicokonpoyHaA nernpoBaHHaA cTanb C
YEpPHOW OKCUMAHOW MNEHKON.

@ e torque
O moment obrotowy
m  kroutici moment

‘ co ‘ SHSP 0001 O BpallaloLLnii MOMEHT
Typle)) kg/ Kgm/krm
REF/Hom. | Tum «kr oA b c d e f [¢] h i i k | m n o (1)
SHSP 0001 A | 325 | M8x1.25 | 33 16 21 3 14 8 25 25 52 44 76 19 13 13 5
SHSP 0002 | A 500 | M10x1.5 | 33 20 21 3 14 8 25 25 52 44 76 19 13 13 10
SHSP 0003 | A 725 | M12x1.75 | 48 24 35 4 21 13 44 38 86 51 120 32 19 22 20
SHSP 0004 B | 1400 | M16x2 48 32 35 4 21 13 44 38 86 51 120 32 19 22 40
SHSP 0005 B 2290 | M20x2.5 | 59 40 48 6 26 16 57 51 102 67 145 44 25 29 70
SHSP 0006 B 3050 | M24x3 59 48 48 6 26 16 57 51 102 67 145 44 25 29 140
SHSP 0007 B 4850 | M30x3.5 | 90 60 83 9 42 27 95 76 196 111 265 76 49 48 | 350
SHSP 0009 B | 7500 | M36x4 90 72 83 9 42 27 95 76 196 111 265 76 49 48 | 550
SHSP 0010 B 8700 | M42x4.5 | 90 84 83 9 42 27 95 76 196 111 265 76 49 48 | 800
SHSP 0011 B 10000 | M48x5 90 96 83 9 42 27 95 76 196 111 265 80 49 48 | 1200
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~ FD-FDV
e Spring plungers with ball and slot o Zatrzaski sprezyste z kulka i szczeling
m Stavéci Sroub s kuli¢kou a drazkou O Mpy>XuHHbIe hukcaTopbl C LWAPUKOM M NPOPE3bI0
FD
@ Mat.: Free-cutting steel
Type K Loy
These spring plungers are heat resistant up S <
t0 250° C. ¥ N

O Materiat: Stal automatowa
Typ K
Te zatrzaski sprezyste wytrzymuja
temperature do 250° C.

B Mat.: Automatova ocel
Typ K
Tyto stavéci Srouby s kulickou jsou tepelné

odolné do teploty 250 °C. —
O Marepwuan: ABToMaTHaA cTasnb g ————% |
Tin K %) ) fl
[aHHble Npy>XuHHbIE rKcaTopbl
obnaaaroT TEPMOCTOMKOCTLIO A0 250 °C. %
| c> [FD3 14
FDV
@® Mat.: 1.4305-350°C
Type KN REFHom.  d, 1 s d, ~F,INH] | ~F_ [N/H]
O Mat.: 1.4305-350°C FD/FDV_ M3 7 0,5 1,5 2 3
Typ KN FD/FDV M4 9 0,8 25 4 10
. FD/FDV M5 12 0,9 3 6 1
B Mat.: 1.4305-350°C FD/FDV M6 14 1,0 3,5 9 15
Typ KN FD/FDV M8 16 1,5 5 18 30
O Matepuan: 1.4305-350°C FD/FDV M10 19 2,0 6 20 40
Tan KN FD/FDV M12 22 2,5 8 30 55)
FD/FDV M16 24 85 10 65 120
FD/FDV M20 30 4,5 12 90 140
‘ co» ‘ FDV 3 14 FD/FDV M24 34 5,5 15 125 180
e Spring plungers with round-end and slot o Zatrzaski sprezyste z czopem i szczeling
m Stavéci Sroub s ¢epem a drazkou 0 Mpy>XuHHbIe hukcaTopbl C 3aKPYrNEHHbIM KOHLIOM U NPope3bio

® Mat.: Free-cutting steel
Type B

)

O Materiat: Stal automatowa
Typ B |

B Mat.: Automatova ocel

Type B
REF/Hom. d, | s d, F [N/H] F. IN/H]
0O Martepuan: ABToMaTHas cTasnb FM M4 9 1,5 1,8 6 16
Tun B FM M5 12 2,0 2,4 6 17
FM M6 14 2,0 2,7 7 18
FM M8 16 2,0 4 20 35
FM M10 19 2,5 4,5 20 45
FM M12 22 3,5 6 25 60
FM M16 24 4,5 8,5 50 95
FM M20 30 6,5 10 80 140
‘ co ‘ FM4 9 FM M24 34 8 12 100 180
@ The spring plungers FD, FDV O Zatrzaski FD, FDV i FM stoso- W Stavéci Srouby FD, FDV a O Mpy>xuHHble crkcaTopsl FD,
and FM are used for location or wane sg do ustalania, naciska- FM se pouzivaji pro aretaci a FDV v FM ncnonb3ytoTca ana
for applying pressure or lifting nia lub wypychania. nebo jako pfitlac¢ovaci nebo CTOMOPEHUA, a TakXe AnA
off. odtlacovaci Srouby. NPUNOXEHNA faBMNEHNA UNn

NOAHMMAHUA.

1/9/2007 5-15
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— WZ 8090

e Spring plungers with internal hexagon and slot
m Stavéci Sroub s ¢epem, vnitinim Sestihranem a drazkou

o Zatrzaski sprezyste z wewnetrznym szesciokatem i szczeling

0 Mpy>XuUHHbIE (UKCATOPbI C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHBIM YrNy6NneHUeM U

Typ(e)/Tun A

@ Mat.: Free-cutting steel
The spring plungers are used for location or for
applying pressure or lifting off. They can be fitted
and removed by means of the internal hexagon
or slot.

O Materiat: Stal automatowa
Zatrzaski stosowane sg do ustalania,
naciskania lub wypychania. Mozna
nimi manewrowac za pomocg otworu
szesciokatnego lub szczeliny

W Mat.: Automatova ocel
Stavéci Srouby se pouzivaji pro aretaci a

® Set screw cemented

O Wkret ustalajacy, klejony

m Zavitovy kolik je nalepen

1 YCTaHOBOYHbIN BUHT LIEMEHTUPOBAHHbIN

<
=
=
=
d,

nebo jako pfitladovani a nebo odtlacovaci REF/Hom. d, d, | n s t sSW ~F, ~F .
Srouby. Pro montaz a demontaz slouzi vnitfni N/H N/H
Sestihran a nebo drazka pro Sroubovak. WZ8090 M 3 1 12 0,4 1 0,5 0,7 1,7 3,5
WZ8090 M 4 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 5,0 16
O Matepvan: ABTOMaTHanA cTasb WZ8090 M 5 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19
Mpy>XMHHbIE thrKcaTopbl UCMONbL3YIOTCA WZ8090 M 6 27 20 1,3 25 0,9 2,0 6,0 19
AON1A CTONOPEHUA, a TakXe AnA NpunoXxeHnsa WZ8090 M 8 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39
AaBNEeHNA U NOAHUMAaHUA. VX MOXHO WZ 8090 M10 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39
yCcTaHaBnmBaTb U CHUMaTbL Npy nomoLLmn WZ 8090 M12 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53
BHYTPEHHEro LecTurpaHHka unm npopesu. WZ 8090 M16 75 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100
WZ 8090 M20 10 40 3,5 7,0 3,0 6,0 70,0 140
‘ > ‘ WZ 8090 M4 WZ 8090 M24 12 52 3,5 10,0 3,0 80 | 800 | 180

— WZ 8091

e Spring plungers, long model

m Pfitlacny Sroub s ¢epem, dlouhé provedeni

o Zatrzaski sprezyste

O Mpy>XXuHHbIe huKcaTopbl, yanMHeHHaA moaernb

Typ(e)/Tun L

@ Mat.: Free-cutting steel
The spring plungers are used for sheet metal
forming dies. The long thrust pin lifts the formed
sheet off the dies, this permitting easy manual
access or clearance for a robot arm. They can
be fitted and removed by means of the internal
hexagon or slot.

O Materiat: Stal automatowa
Zatrzaski sprezyste stosowane sg do narzedzi
formujgcych blache. Dtugie kotki naporowe
unoszg formowang blache z nad matrycy,
zapewniajgc odpowiednig przestrzen i prze$wit
dla ramienia robota. Mozna nimi manewrowac za
pomocg otworu szesciokatnego lub szczeliny.

B Mat.: Automatova ocel

Stavéci Srouby v dlouhém provedeni se
pouzivaji v nastrojich na tvareni plechd.
Dlouhy ¢ep zvedne tvafeny plech z nastroje
a tak umozni snadnéjsi ruéni manipulaci a
nebo mezeru pro rameno manipulatoru. Pro
montaz a demontaz slouzi vnitfni Sestihran a
nebo drazka pro Sroubovak.

O Marepuan: ABTomMaTHaA cTanb
MpyXMHHbIE (KCATOPbI MCIONB3YIOTCA ANA (hACOHHBIX
LUTaMMNoB Mo NMCTOBOMY MeTanmy. [IMHHbIA YNOpHbIA
WTUGT NOAHMMAET (hOPMOBAHHBIA NIUCT CO LUTamNa,
4T0 06ECnEeYMBaET Nerknin AOCTyN paboyero Unm pyku
poboTa. /x MOXHO ycTaHaBnMBaTb WAN CHUMATb Mpu
MOMOLLYW BHYTPEHHETO LIECTUTPaHHIKA 1K MPOPEe3M.

| c® | wz 8091 M12 10

o Set screw cemented
O Wkret ustalajacy, klejony
m Zavitovy kolik je nalepen

[1'YCTaHOBOYHbIN BUHT LIEMEHTUPOBAHHbI

@ Screw locking

O Zabezpieczenie gwintu
m Zavitova pojistka

[ KoHTpoBKa

=«

\ £ _r

. T

S A AN s

= NN IM A
REFHom. d, s d, I, § n t SW ~F, ~F_

N/H N/H

WZ 8091 Mi2 10 55 43 35 2,7 2,0 4 4 18
WZ 8091 Mi16 15 75 60 35 82 2,5 5 7 24
WZ 8091 Mi16 30 75 120 35 82 2,5 5 15 42
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—— WZ 8093
e Spring plungers, smooth model o Zatrzaski sprezyste, typ gtadki
m Odpruzené koliky, hladké provedeni O Mpy>XuHHbIe hukcaTopsbl, rMagkaa moaesnb
Typ(e)/Tun N , Hﬁ» S

R

® Mat.: Stainless steel
The spring plungers are used for location or
for applying pressure or lifting off.

O Materiat: Stal nierdzewna
Zatrzaski stosowane sg do ustalania, nacis-
kania lub wypychania

W Mat.: korozivzdrorna ocel
Tyto odpruzené koliky se pouzivaji k aretaci

polohy a nebo saké jako pfitlacovaci a nebo wi :ggg g i gg 2 1 ?g gg gg
odtlacovaci kolik. ) , ) ]
WZ 8093 6 5 6,5 7 1 1,6 55 1,5
. WZ 8093 8 6,5 8,5 9 1 1,9 7,0 12,5
O MaTtepuan: HepxxaBetowana ctanb
Mpy>XnHHbIE hrKcaTopbl UCMOMb3YIOTCA
LNA CTONOPEHWA, a TaKk>Xe AnA M
NPWIIOXKEHVA AABMNEHNA UMW NOAHUMAHNA. 7
e Spring plungers, smooth model o Zatrzaski sprezyste, typ gtadki
m Odpruzené koliky, hladké provedeni 0 Mpy>XuHHbIE (pukcaTopbl, rMagkaAa Moaesb

® Mat.: Free-cutting steel
These spring plungers are chiefly used as 17‘ )
pulling-off pins and as spring stops in toolma- / - iy A\A\A\A\ \ j
king. It is impossible for the complete spring J_ \v \v \V \v ]
plunger or any individual part of it to come out of N (

the retaining bore. ly

O Materiat: Stal automatowa
Zatrzaski sprezyste sg zasadniczo
stosowane jako wyrzutniki lub ograni-
czniki sprezyste przy wyrobie narzedzi.
Gwarantujg one, ze zatrzaski lub jakiejkol-

wiek jego czesci, nie wypadng z otworu Wz 8092 10 5,9 13 30 4 10 55 42 110
ustalajgcego.

hw)

M Mat.: Automatova ocel
Tyto odpruzené koliky se pouzivaji
prevazné jako odtlacovaci koliky a nebo
jako odpruzené dorazy. Kolik ani jeho jed-
notlivé ¢asti nemohou vypadnout z pracov-
niho otvoru.

[0 Martepuan: ABTomartHana ctanb
[laHHble Npy>XuHHbIE hMKCATOPbI UCMOMb3YTCA
NPEUMYLLECTBEHHO B Ka4eCTBe ChEMHbIX
LITUTOB U NPYXUHHBIX OFpaHn4nTENen B
VHCTPYMEHTasIbHON OCHacTKe. KOHCTpYKUMA He
no3BonAeT NPy>XWUHHOMY hukcaTopy B cbope
unm Noboit ero 0TAENbHOM YacTU BbIATY U3
CTOMOPHOrO OTBEPCTMA.
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— WZ 7098

e Locating and seating pins
m Polohovaci a dosedaci kolik

o Koftki ustalajgce i oporowe

0 UeHTpupytowme u oukcupytrowme wtugtbl

@® Mat.: Tool steel, hardened
old standard
DIN 6321

O Materiat: Stal narzedziowa, hartowana
stara norma
DIN 6321

W Mat.: Nastrojova ocel, kalena

plvodni norma d2 ns
DIN 6321
O Marepuan: IHCTpymeHTanbHaA ctanb,
SaKaneHHan REFHom. d, h d, I
cTapbiii ctaHaapT DIN 6321
Wz7098 6 5 4 6
wz7098 10 8 6 8
WZ7098 16 5 8 10
Wz7098 16 13 8 10
WZ7098 25 8 12 14
WZ7098 25 20 12 14
WZ 7098 40 13 20 20
‘ co | WZ709865 WZ7098 40 32 20 20
e Locating and seating pins o Koftki ustalajgce i oporowe
m Polohovaci a dosedaci kolik 0 LleHTpupytowme u oukcupyrowme wtudTbl
@ Mat.: Tool steel, hardened Typ(e)/Tun A Typ(e)/Tun B Typ(e)/Tun C
gIN .6321. A beari e @ Other dimensions @ Other dimensi-
fo??gglgs 223 J_ti)éze serve as bearing surfaces . di and finish d ons and finish
. N
Locating pins type B serve for locating workpi- z« | see type A - seetype A 8
eces and fixture elements in toleranced holes. Relief ; =| | OPozostale |2 - O Pozostate o
The flattened type C makes it possible to over- | ® €li€ - ! wymiary i | N wymiary |
come differences in tolerances, between holes groove _— : wykoriczeni wykoriczenia
or to position an element in one direction only. o Podcigcie ‘ o patrz typ A patrz typ A
m Zapich i m Ostatni rozméry = Oitat:jtl rozméry
O Materiaf: Stal narzedziowa, hartowana DIN 6321 O Pasrpy30uHbiii d2 a kvalita povrchu a kvalita povrenu
Kotki gniazdowe typu A stuzg jako powierzchnie nas Py viz. typ A —J viz.typ A
nosne narzedzi i prowadnic. O Opyrve
Kofki ustalajgce typu B stuzg do ustalania - ﬁ%’;r:: ni?g; p;'m A pa3smepbl 1
narzedzi obrabianych w otworach tolerowanych. ' oThenka
Kotki ustalajace typu C stuzg do ustalenia kierun- cm. Tun A
ku pozycjowanej czesci.
W Mat.: Nastrojova ocel, kalena DIN 6321
Dosedaci kolik typ A: pouziva se jako dose-
daci kolik v nastrojich a pfipravcich.
Do,sedamlkollk typ B: §Iou2| jako ustavovaci REF/  Typ(e)/ d, - [ b d, . 1, 1
kolik pro licované rozméry. Homep Tun
Doseda(;i I}(oli!( tyg ,C : tento koJl'k dovoluje WZ7099 A 6 5 1 4 6 4
B e ol a e WEom B 5 7 R T -
P P ) ' WZ7099 B 6 12 1 4 6 4
OO0 Martepwuan: VIHCTpyMeHTanbHana cTtarnsb, Wz7099 C 6 7 1 4 6 4
saxanenHan DIN 6321 WZ7099 C 6 12 L 4 6 4
Dukeupytolme WTUgTb TUN A BbINOMHAIOT WZ7099 B 8 10 1,6 6 9 6
byHKUMIO HecyLLen NoBEepXHOCTH WZ7099 B 8 16 1,6 6 9 6
ONA NHCTPYMEHTOB U (OUKCHPYHOLLIMX Wz7099 C 8 10 1,6 6 9 6
MprCrocoGeHwiA. Wz7099 C 8 16 1,6 6 9 6
LleHTpupytowme wtnThl TMN B BbINONHAOT WZ7099 A 10 6 25 6 9 6
oo # avpyiown npronoocGnei s | WET099 B 1010 25 : : :
OTBEPCTUAX C [AOMYCKOM. Wz7099 B 10 18 2,5 6 9 6
LleHTpupytowme wtnd Tl TN C no3BonAlT Wz7099 C 10 10 2,5 6 9 6
npeononeTh pasHuLy [OMYCKOB MEXay Wz7099 C 10 18 2,5 6 9 6
OTBEPCTUAMY UKW PaCMONOXUTb INEMEHT WZ7099 B 12 10 2,5 6 9 6
TOMbKO B OAHOM HanpasfieHUN. wWz7099 B 12 18 2,5 6 9 6
Wz7099 C 12 10 2,5 6 9 6
‘ co> ‘ WZ 7099 A 6 5 wz7099 C 12 18 2,5 6 9 6
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117 7 7/l% ; ) : 7 peuncry
— WZ 8094

e Self-aligning pads o Podporki samopoziomujace

m Naklapéci podlozky 0 CamoueHTpUpYOLMECA NOAYLIKK
@® Finish: Body heat-treated Typ(e)/Tun C

Ball hardened

Applications:

These self-aligning pads serve as stops,
supports and thrust elements in jigs and
fixtures. They can also be fitted to existing
clamping elements.

* only static load

d2

O Wykoriczenie: Korpus obrabiany cieplnie
Kulka hartowana
Zastosowania:
W/w podporki stuzg jako ograniczniki, su-
porty i elementy naporowe w prowadnicach Typ(e)/Tun F
i zamocowaniach. Moga by¢ takze stoso-
wane w elementach zaciskowych.
* Tylko przy obcigzeniu statycznym

W Provedeni: Télo podlozky zuSlechténa ocel
Kulicka kalena ocel
Pouziti:
Tyto naklapéci podlozky slouzi jako dorazy,
podlozky a tlaéné elementy v nastrojich a
pfipravcich. Mohou byt namontovany také
do jiz stavajich upinacich pfipravkd.
* pouze pro staticka zatizeni

[ VicnonHeHwne: Kopryc TepmMoobpaboTaHHbIV
Lllaprk 3akaneHHbI
MpumeHeHue:
CamoLeHTpupytoLwmeca NoayLwKN cryxar
B Ka4ecTBe OrpaHnynTenem, onopHbIX
1 YMOPHbIX 3NIEMEHTOB B 3aKUMHbIX
npucnocobnennax. Vx Takxe MoXXHO
yCTaHaBnuBaTb B CyLLECTBYOLIME
3aXXUMHbIE 3MEMEHTbI. Typ(e)Tun G
* TONbKO CTaTu4eckanA Harpyska

WzZ8094 C/F
WzZ8094 C/F 20 M10 10,5 18 10 16 17 25
WzZ8094 C/F 20 M12 10,5 18 12 16 17 25

ds
d2
d1

N

Typ(e)/Tun J

|
=k

da

9 IOI
WZ8094 G/J 12 M3 72 1 10 12x 6 10
WZ8094 G/J 18 M4 10,5 17 16 18x 8 25
co WZ8094 G/J 28 M5 20,0 25 25 28x13 90
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— WZ 8095

e Ball-ended thrust screws, headless
m Tlacné Srouby s kulickou, bez hlavy

o Wkrety dociskowe z kulkg , bez thow

O HaxkuMHble BUHTbI 6€3 roflIoBKU ¢ LIapuKom

@ Applications: Typ(e)/Tun A SW
Type A is used when a clean, polished bea-
ring surface is called for; ball in steel. ] :1L3(‘, - \' 5
Type D for brittle or pressure sensitive =4 A}
counterparts; ball in plastic. h
T:-30to +50°C B
Type B and F surfaces that are not plane ~
parallel can be clamped or supported
without distortion since the ball is free to
swivel through up to 9°; flat-faced ball, Typ(e)/Tun D /ﬂ\s‘_
plane (type F ribbed). 7 IH
Property class:  12.9 f}—— s
* only static load E= ; = (L
1
O Zastosowania:
Typ A stosowany jest gdy w gre wchodzi
polerowana powierzchnia fozyska: kulka
stalowa. Typ D stosowany jest do czesci Typ(e)/Tun B SW
kruchych lub wrazliwych na zgniatanie; _
kulka plastikowa 5 1/—‘%) A
T:-30do+50°C =3 i
Typ B i F: nieréwnolegte ptaszczyzny 9\0/ j
moga by¢ zaciskane lub podpierane bez I ~
znieksztatcenia, jako ze kat swobody kulki
dochodzi do 9°; kulka z czotem pfaskim,
stalowa (typ F moletowana)
Klasa jakosci:  12.9 Typ(e)/Tun F SW
* Tylko obcigzenie statyczne (= g
8 H=D—-(f 3
MW Pouziti: t = : _{
Type A: pouziva se, pokud je vyzadovana Cista, |
lesténd dosedaci plocha, kulicka z oceli . I2
Type D: pro kiehké plochy a plochy citlivé na
otlaceni, kuli¢ka z plastu.
T:-30az+50°C
Type B en F: plochy, které nejsou zce-
la rovnobézné, mohou byt upnuty a nebo REF/ Typle)  d, 1, I, d, e Ball-o sSW F.>
podepfeny bez deformaci, protoZe kulicka Homep Tun o Kulka-g KN/KH
se mUze naklanét v rozsahu az 9°; kulicka je m Kuli¢ka-o
zplosténa, ocelova a typ F méa ryhovany povrch. (] @ wapuka
Trida pevnosti: ~~ 12.9 Wz8095 A/D M6 108 - - 4 3 -
* pouze pro staticka zatizeni WZ 8095 B M6 - 10 3.2 4 3 9
O Tun A ucnonb3yeTca AnA YUCTON, wWzg8o95 A/D M6 16,8 - — 4 3 _
MONMPOBaHHON OTMOPHON NOBEPXHOCTK, WZ 8095 B M6 - 16 3,2 4 3 9
LIapuK CTanbHOMN.
Tin D AnA Xpynkux n 4yBCTBUTESbHbIX K WzZ8095 A/D M8 13,2 = = HI5) 4 =
[aBJIEHUIO COMPAXKEHHbBIX AeTanen, Wwapnk WZ 8095 B M 8 = 12 4,5 58 4 15
nnacTMaccoBbIv.
Temnepartypa: ot - 30 go + 50 °C WZ8095 A/D M8 31,2 = = 55 4 =
Tun B n F: noBepxHOCTU, KOTOpbIe He Wz 38095 B M8 - 30 4,5 55 4 15
ABNAOTCA NapanfienbHbIMA APy K ApyryY,
MOFYT CXMMATbLCA UMM ONupaTheA 663 Wz8095 A/D M10 177 - - 7 5 =
nckaxenvA bnarogapa cBo604HOMY WZ8095 B/F M10 - 16 6 7 5 20
BpaLLeHUIo Lwaprka [0 9°; WwapuK ¢ MinocKown
rpaHbto (Tvn F pebpucTbiit) WZ8095 A/D M10 36,7 = = 7 5 =
Knacc npouHocTu: 12.9 WzZ8095 B/F M10 - 35 6 7 5) 20
TOMbKO CTaTMyecKan Harpyska WZ8095 A/D M2 220 - - 85 E -
WZ8095 B/F M12 - 20 72 8,5 6 30
WZ8095 A/D M12 42,0 - - 8,5 6 =
WzZ8095 B/F M12 - 40 72 8,5 6 30
WZ 8095 A M16 28,3 - - 12 8 =
WzZ8095 B/F M16 - 25 10,7 12 8 60
WZ 8095 A M16 53,3 - - 12 8 =
‘ c> ‘ WZ 8095 A Mé 10,8 Wz8095 B/F M6 - 50 10,7 12 8 60
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—— WZ 6303
e Knurled nuts o Nakretki moletowane
= Ryhované matice O [Ankmn ¢ HaKaTKoMn
@ Mat.: Free-cutting steel Typ(e)/Tun A Typ(e)/Tun B
DIN 6303

O Materiat: Stal automatowa
DIN 6303

—
di-

, 9 T <
M Mat.: Automatova ocel T v f
DIN 6303 l" RNt l )
ds
[0 Matepuan: ABToMaTHanA cTasnb ’I =—
DIN 6303 ~k CHERS
la— | —1

WZ 6303 6
WZ6303 A/B M8 | 30 20 | 24 1,9 30 | 17 | 12 7 | 2.x20
WZ6303 A/B M10 | 36 @ 28 | 30 2,9 40 | 20 | 14 8 | 3_.x28
oo [zesAme ] waews am wmiz a0 % 3 se 40 20 16 10 4mxos
e Palm grips o Uchwyty
m Ruéni kfizova kolecka 0 KpecToobpasHble pyKOATKU
@ Mat.: Gray cast iron GG 20
DIN 6335 d ‘
O Materiat: Zeliwo szare GG 20
DIN 6335
W Mat.: Sed litiha GG 20 =t e
DIN 6335 c —
£
O Matepwuan: cepbin 4yryH GG 20 ?
DIN 6335 L__Jd 3
dz
WZ 6335 32 12 6 2,3 20 10 6
WZ 6335 40 14 8 2,8 25 14 7
WZ 6335 50 18 10 2,8 32 20 8
(oo [wzessssa ] wzesss 63 2 | 2 | a8 | w0 | 25 | 10
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— WZ 441/E
e Adjustable clamping levers o Regulowane dzwignie zaciskajgce
m Nastavitelné upinaci paky 0 Perynupyemble 3a)KMMHbIe PYKOATKU

@ With female thread
Black / RAL 9005

O Z gwintem wewnetrznym
Czarny/ RAL 9005

H S vnitfnim zavitem
Cerna / RAL 9005

hy

0 C BHYTpeHHen pe3bbon
YepHaa RAL 9005

ho

WZ 441/E M 6 5
WZ441/E 18 M 6 13,5 27 6 40 62
WZ441/E 18 M 8 13,5 27 6 40 62
WZ441/E 22 M 8 16,0 33 7 50 74
WZ441/E 22  M10 16,0 33 7 50 74
WZ441/E 25 M10 19,0 38 9,5 58 89
WZ441/E 25 M12 19,0 38 9,5 58 89
(oo [wzasEame | wzaatE 30 M2 23,0 5 | 105 70 108
— WZ 441/G
o Adjustable clamping levers o Regulowane dzwignie zaciskajgce
m Nastavitelné upinaci paky 0 Perynupyemble 3a)KMMHbIe PYKOATKU
@ With male thread P ‘

Black / RAL 9005

O Z gwintem zewnetrznym
Czarny/ RAL 9005

H S vnéj$im zavitem
Cerna / RAL 9005

O C Hapy>kHoW pe3bboit
YepHaa RAL 9005

WZ441/G 18 M 6 16 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 6 20 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 6 25 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 6 32 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 6 40 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 8 16 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 8 20 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 8 25 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 8 32 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 18 M 8 40 13,5 27 6 40 62
WZ441/G 22 M10 20 16 33 7 50 74
WZ441/G 22  M10 25 16 33 7 50 74
WZ441/G 22  M10 32 16 33 7 50 74
WZ441/G 22  M10 40 16 33 7 50 74
WZ441/G 22  M10 50 16 33 7 50 74
WZ441/G 25  Mi2 25 19 38 9,5 58 89
WZ441/G 25 M2 32 19 38 9,5 58 89
WZ441/G 25 M2 40 19 38 9,5 58 89
eC4 WZ 441/G 25 mM12 50 19 38 9,5 58 89
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— WZ 4060
e Screwed / flanged shanks o Czopy mocujace
m Upinaci Cepy se zavitem 0 Pe3bboBbie/iaHueBble XBOCTOBUKMU
@ Threaded shanks for press tools O =~ 4
~ DIN 9859, type CE !
Mat.: 1.0503 (C 45) d.

O Czopy mocujgce z gwintem
~ DIN 9859, typ CE
Mat.: 1.0503 (C 45)

W Upinaci ¢epy se zavitem
~ DIN 9859, typ CE
Mat.: 1.0503 (C 45)

[0 Pe3bb0Bble XBOCTOBMKMN AnA wrtamMmnosB
~ DIN 9859, Tun CE LEJ
Matepwnan: 1.0503 (C 45)
WZ 4060 M16 1,5 58 20 15 40 12
WZ 4060 M16 1,5 68 25 20 45 16
WZ 4060 M20 1,5 68 25 20 45 16
WZ 4060 M20 1,5 79 32 25 56 16
WZ 4060 M24 1,5 79 32 25 56 16
WZ 4060 M24 1,5 93 40 32 70 26
WZ 4060 M30 2,0 93 40 32 70 26
(o> [Wzaosomi6 1588 | wzaeo mso20 1o 50 2 &0 26
— WZ 4065
e Screwed / flanged shanks o Czopy mocujace
m Upinaci ¢epy se zavitem 0 PeabboBble/thnaHueBble XBOCTOBUKU
@ Threaded shanks for press tools d,
Mat.: 1.0503 (C 45)

O Czopy mocujgce z gwintem
Mat.: 1.0503 (C 45)

W Upinaci ¢epy se zavitem
Mat.: 1.0503 (C 45)

J Pe3bb0Bble XBOCTOBWKM ANA LUTAMMNOB
Matepuan: 1.0503 (C 45)

WZ 4065 M16 1,5 100 32 77

Wz 4065 M20 1,5 110 40 87
(oo [wzaossmis 15900 | wzaoss mzs1s 40 a7
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71 KoMnNoOHeHTbI AA U3roTOBNIEHUA UHCTPYMEHTOB

— WZ 4101

e Safety blow guns

m Bezpecnostni ofukovaci pistole

o Pneumatyczne pistolety wydmuchowe
0 Be3onacHble Bo3ayLlHble MUCTONETbI

@ Air pressure (const.):

2,1/4,0 bar

O Cisnienie spr. powietrza (state): 2,1/4,0 bar

MW Vystupni tlak (konst.):

2,1/4,0 bar

O OasneHne Bo3pyxa (MocT.):

2,1/4,0 6ap

\ o \ WZ 4101 2,1

@ The safety blow gun can be
connected to any internal air
line. It reduces automatically
excessive pressure to a cons-
tant initial value.

We can deliver three types of
blow guns, operating with a
constant air pressure of 2,1 and
4,0 bar. The pressure of the dif-
ferent blow guns is not changed
by possibly occurring pressure
fluctuations in the air system.
The noise level of 80 dB(A) is
far beneath the present noise
standards. The safety pressure
implies for you a considerable
reduction of risk of accidents

at the work place and also a
reduction of air consumption.
The blow guns have an exchan-
geable hose connection of 1/2"
which can be screwed on and
off. It allows free longitudinal
movement.

O W/w pistolety moga byé

podtgczone do dowolnej, wew.
sieci spr. powietrza. Samo-
czynnie redukujg nadmierne
ci$nienie powietrza do stafej,
poczatkowej wartosci.
Oferujemy 3 typy pistole-

téw, pracujace przy statym
cisnieniu 2,1 i 4,0 bar. Cisnienie
panujgce w pistoletach ré6znego
typu nie zmienia sig¢, mimo
wahan ci$nienia w sieci.

Hafas na poziomie 80 dB

(A) jest znacznie ponizej
obowigzujgcych norm.
Cisnienie bezpieczenstwa
zapewnia znaczg obnizke
zagrozenia wypadkowego w
miejscu pracy, jak rowniez
zmniejszone zuzycie sprez.
powietrza.

Pistolety posiadajg wymi-
enne przytacza 1/2” do weza
elastycznego . Pozwala to na
swobodny ruch wzdtuzny.

H Bezpednostni ofukovaci pistole

mUze byt pfipojena k jakému-
koliv vnitfnimu rozvodu stlace-
ného vzduchu. Pistole automa-
ticky snizuje tlak vzduchu na
konstantni hodnotu vystupniho
tlaku.

K dispozici jsou dva typy pistoli
s tlakem vzduchu 2,1 a2 4,0
bary.Vystupni tlak vzduchu se
neméni v zavislosti na vykyvech
tlaku v rozvodném systému.
Uroveri hluénosti je 80 dB(A),
coz je daleko pod povolenou
normou. Bezpecny tlak
vzduchu zajistuje vyssi
bezpecnost pfi praci a navic
shizuje spotfebu stlaceného
vzduchu.

Vzduchové pistole jsou
vybaveny vyménitelnymi
hadicovymi spojkami 1/2", které
se mohou otacet pro zajisténi
volného pohybu.

[ Bo3ayLuHble NCTONETbl MOXHO

NOAKMIOYNTL K II060I BHYTPEHHEN
NVHAM NOJAYYM CXaToro Bo3ayxa.
OH aBTOMaTUYECKM NOHMXKAET
136bITOYHOE JaBfeHne 4o
NOCTOAHHOW NepBOHAaYaibHON
BEMNYMHBI.

MbI nocTaBnAem ABe Moaenu
BO3AYLIHbIX MUCTONETOB,
KOTOpbIE paboTaloT C NOCTOAHHOW
nepBOHaYanbHON BENMYMHON
naBneHusa Bosayxa 2,1 n 4,0 6ap.
[laBnexue pasHbix BO3AYLIHbIX
MUCTONETOB HE U3MEHAETCA NpU
konebaHnAxX AaBNEHWA B CUCTEME
€Xaroro Bo3ayxa.

YpoBeHb wyma 80 ab(A) HamHoro
HUXE COBPEMEHHBIX LUYMOBbIX
CTaH4apToB.

BesonacHoe naBneHue
3HAYUTEsIbHO YMeHbLUaeT pUcK
HeCcYacCTHbIX Clly4aeB Ha paboyem
MECTe, a TakXXe CHUXaeT
noTpebneHme CxaToro Bo3ayxa.
Bo3ayLwHble nucToneTsl UMEOT
CMEHHOE COeaVHEHVE ANA LWnaHra
1/2’, KOTOPOE MOXHO 3aBUHTUTb

1 OTBUHTUTbL. JTO NO3BONAET
Npou3BOAUTL CBOBOAHbIE
LIBUXXEHWUA B AJIUHY.

5-24
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m PrisluSenstvi pro stfizné nastroje

O Akcesoria do budowy narzedzi
O KoMnoHeHTb! ANA U3roTOBNEHUA NHCTPYMEHTOB

~— HKP - HKP/L

e Knuckle-joint presses
m Pakové lisy

o Prasy kolanowe
0 KoneHHo-pbIYaXkHble npecchbl

® Mechanical
Mechanical/pneumatic
Operating pressure: 3 - 6 bar
Knuckle-joint presses are used for stam-
ping, riveting, punching and assembling.
The force is provided by man power or by
compressed air.
A very precise prism guide on the press
ram, which can be adjusted without play,
enables accurate working to be carried out
even with tools without a guidance system.
Guidance of the press head is performed by
an H7 fabricated guide.
The assembly height can be adjusted quick-
ly and easily by a fine-screw-thread spindle
with a hand crank.
Features:
By changing the position of the support pin
the types HKP 8/12 and HKP 8/16 can be
operated in two force ranges. This shortens
the stroke to approx. 25 mm.
The types HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12,
HKP/L 13, HKP/L 20, HKP/L 33 and HKP/L
45 are provided with a compression cylin-
der. The press slide is extended by a hand
lever by means of a toggle joint. In this posi-
tion an end switch is actuated which then
triggers a 6 mm pneumatic power stroke.
The adjustment stroke is done by an easy
movable hand lever. The pressure stroke is
achieved by a pneumatic pressure cylinder

O Mechaniczne
Mechaniczne/pneumatyczne
Cisnienie robocze 3 - 6 bar
Prasy te sg uzywane do wyciskania, nito-
wania, dziurkowania i montowania. Naped
reczny lub pneumatyczny.
Bardzo precyzyjna pryzmowa prowadni-
ca suwaka, ktéra moze by¢ regulowana
bez luzéw, zapewnia doktadne dziafanie
narzedzi, nawet tych ktére nie posiadajg
prowadnic. Prowadzenie gfowicy prasy
realizuje prefabrykowana prowadnica o
tolerancjiH 7.
Wysoko$¢ montazowa moze by¢ fatwo i
szybko regulowana za pomocg wrzeciona z
gwintem drobnozwojowym z korbg reczna.
Charakterystyka:
Typy HKP 8/12 i HKP 8/16 moga pracowac
w 2 zakresach sit. Wykonanie za pomoca
zmiany pofozenia kotka. Skraca to skok do
ok. 25 mm.
Typy HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12,
HKP/L 13, HKP/L 20, HKP/L 33 i HKP/L
45 posiadajg sitowniki pneumatyczne. Slizg
prasy zapoczatkowany jest dzwignia reczng
za pomoca ztgcza przegubowego. W tym
pofozeniu nastepuje zadziatanie wytgcznika
kranicowego, powoduje to wykonanie 6 mm
suwu pneumatycznego.
Suw regulacyjny wykonuije sie fatwo
dostepna dzwignig reczng. Suw cisnieniowy
realizuje cylinder pneumatyczny.

I 5-26

HKP 2,5 2,5 = 0-42 75 - 195 90 | 100x 150 @ 10" 597 95
HKP 5 5 = 0-40 65 - 195 90 | 110x 180 @ 10" 668 | 19,5
HKP 812  8/12 = 8kN/0-45 75 - 243] 120 | 168 x 200 @ 10" 820 | 32,0
12 kN /0-25
HKP 8/16  8/16 = 8kN/0-58 100 - 325 160 | 230 x 300 @ 157 1160 | 79,0
16 kN / 0-25
HKP/L4 | 4/6 bar 6 6 - 46 73 - 240, 120 | 168x200, 1/4" @ 10" 650 | 35,0
HKP/L 8 | 8/6 bar 6 6 - 46 73 - 240, 120 | 168x200, 1/4" @ 10" 685 | 355
HKP/L 12 12/6 bar 6 6- 46 73 - 240, 120 | 168x200, 1/4" @ 10" 720 | 36,5
HKP/L 13 13/6 bar 6 6-58 100 - 320 160 | 230x300 /4" @ 157 890 | 86,5
HKP/L 20 20/6 bar 6 6-58 100 - 320 160 | 230x300 /4" @ 1517 927 | 875
HKP/L 33 33/6 bar 6 6-59 | 115 - 374] 200 |270x340, 12" @25" | 1069 | 1870
HKP/L 45 45/ 6 bar 6 6-59 | 115 - 374] 200 |270x340, 12" @ 25" 1119 | 190,0
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— HKP - HKP/L
e Knuckle-joint presses o Prasy kolanowe
m Pakové lisy 0 KoneHHo-pblyaXkHble npeccbl

M Mechanické
Mechanické/pneumatické
Pracovni tlak: 3 - 6 bar
Pakoveé lisy se pouzivaji pro lisovani,
nytovani, razeni, prostfihovani a pro
montaz. Sila se vyviji ruéné a nebo pomoci
stlaéeného vzduchu.
Velmi pfesné prizmatické vedeni ramu lisu
nastavitelné bez vile umoziuje presnou
praci i s nastroji bez vodiciho systému.
Vedeni ploch hlavy lisu ma toleranci H7.
Nastaveni vysky lisu se provadi rychle a
jednoduse pomoci hlavy se Sroubem s
jemnym stoupanim pomoci ruéni kliky.
Vlastnosti:
Zménou pozice podpérného koliku mohou
typy lisu HKP 8/12 a HKP 8/16 pracovat ve
dvou silovych rozsazich. Zdvih se zkrati asi
025 mm.
Typy HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12, HKP/L
13, HKP/L 20, HKP/L 33 a HKP/L 45 jsou
vybaveny tlaénym vzduchovym valcem.
Suport lisu vyjede plsobenim ruéni paky
pres kolenni kloub. V této pozici se sepne
koncovy spinac¢, ktery uvede do chodu
pneumaticky posuv o délce 6 mm.
Nastaveni zdvihu se provadi pomoci ruéni
kliky. Pracovni zdvih je uskute¢nén pomoci
pneumatického vélce.

[[] MexaHnyeckue - MexaHuKo-nHeEBMAaTMYECKMe
Paboyee pasnexue: 3 - 6 6ap
KoneHHo-pbl4akHble Mpecchl UCMonb3yoTeA
ONA WTamMnoBaHWA, 3aKrnenbiBaHUA, NPOLINBKU
u cbopku. MNpecc NpuBoanTCA B AeiCTBUE
BPYYHYIO WM CXKaTbIM BO3AYXOM.

OuyeHb TOYHaRA Nnpu3MeHHaA HanpasnAawowan
Ha Non3yHe npecca, KoTopanA HacTpanBaeTcA
6e3 3a30pa, NO3BOMAET BbINOMHATL TOYHbIE
ornepauun aaxe Ha MHCTpyMeHTax 6e3
HanpaenAwLLei cuctembl. HanpasneHve

ronoKM npecca BbINOMHAETCA MPU NOMOLLY TRER ) @ |75 1 100x 1 B0 ;
M3roTOBMEHHOM Mo H7 HanpaBnAioLLei. i .5 = 0- 5 - 19 90 100x150 = 9 59 9.5
S;%%gg:ﬂ?’;ﬂgxﬁ:ﬁ';':;’;ﬁ: SO Hkes 5 - | 0-40 65-195 90  110x180 - | @107 668 195
MENKOU PeabOOit 1 MPMBOAHON PYKORTKH. HKP 8112 8/12 -~ | BKN/0-45 75 - 243 120 | 168x200 - | @107 | 820 320
XapakTepuCTUKM: 12KkN/0-25
[Mpy UI3MEHEHUM NONOXEHMA OMOPHOTO LWTUGTA
mopenv HKP 8/12 n HKP 8/16 moryT paGotats  'hkpg/g  g/16 - | BKN/0-58 100 - 325 160 |230x300 - | @157 1160 | 790
B ABYX CW/IOBbIX peXumax. JTo yKopauusaeT 16 kN /0-25
Xof, Npnbnu3. Ha 25 MM.
Moaenn HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12, HKP/L4 4/6bar | 6 6-46 | 73 - 240 120 |168x200| 1/4" | @10% = 650 350
HKP/L 13, HKP/L 20, HKP/L 33 n HKP/L 45
060pyA0BaHbI MHEBMATUYECKUM LMMNHAPOM. HKP/L8 | 8/6 bar 6 6 - 46 73 - 240 120 | 168x200, 1/4" @10 685 | 355
Canasku npecca pacLuMpaAloTACA NP NOMOLLM
PYKOATKM Yepes KONeHHO-pbl4axHoe HKP/L 12 12/6 bar 6 6-46 73 - 240, 120 | 168x200, 1/4" @10 720 | 36,5
coepuHeHe. B Takom nonoxeHuun cpabatbiBaeT
KOHLIEBOW BbIK/IOYATENb, KOTOPbIA 3aTeM HKP/L 13 13 /6 bar 6 6-58 100 - 320, 160 | 230x300 1/4" @157 890 | 86,5
aKTUBMpPYET 6 MM MHEBMATUYECKUIA XOA.
PerynmpoBOoYHbIN XA BbINOMHAETCA Npu HKP/L 20 20/ 6 bar 6 6-58 100 - 320, 160 | 230x300 1/4" @157 927 | 875
MOMOLLM JIErko NMOBOPAYMBAIOLIENCA PYKOATKM.
Cwna yaapa [OCTUraeTCA faBeHreM B HKP/L 33 33/6 bar 6 6-59 | 115 - 374 200 | 270x340 12" @ 25 1069 | 1870
MHeBMocUCTEME.

_ HKP/L 45 45/ 6 bar 6 6-59 115 - 374 200 270 x 340 12" @ 257 1119 | 190,0
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— WZ 490
e Strip lifter o Podnosnik tasmy
m Zdviha¢ plechu 0 MonococbemMHUK

@ Mat.: 1.2842, hardened
Contents of delivery:
Strip lifter bolt
Fixing disc

2x1l c
Screw SM é R
G N

Helical spring see table

Xon,
4

O Materiat: 1.2842, hartowany
Zawarto$¢ dostawy: -
Trzonek podnosnika tasmy ds
Pierscien mocujacy

Wkret SM | di |

Sprezyna p. tabela ) dy

| 4 -05

B Mat.: 1.2842, kaleny
Rozsah dodavky: ™ s
Cep zvedaku, upinaci krouzek, $roub SM,
valcova pruzina - viz. tabulka
OT, UDC = horni poloha

UT, BDC = dolni poloha //@\{
RS

< @t
OO0 Matepuan: 1.2842, 3akaneHHan \_j/{

KoMnnekT noctaBku:
BonT nonocockemHuka
CrtonopHas warba

BuHT SM
LnuHapueckan npyxuHa, cu. Ta6nmuy REF/d , eStroke | I, 1, I, I, I, I, d, d, d a a st eSpring ForcesSita[NH
Hom. O Skok O Sprezyna | Sila/Ycunue
m Zdvih m Pruzina OoT UT
OXoa O MpyxuHa UDC BDC

WZ49010 8 40/19/20|5,5 38,5
WZ49016 8 45/23/30|6,5 475
WZ 49016 12 45/23/30|6,5 575
WZ49025 12 5528 36|8,0 60,0
WZ 49025 16 5528 36|8,0 68,0

55/6,4 |10|M4 9,0
8,5/10,0/12|M5/12,5
4,5/10,0/12|M5/12,5
8,0/16,5/16|M6|18,0
4,016,516/ M6|18,0

WZ 8061/6x34 | 1,78 15,99
WZ 8030/XH-102| 70 | 210
WZ 8030/XH-103 | 42 | 210
WZ 8030/XH-123 | 117 | 585
WZ 8030/XH-124 | 96 | 608

o oo o[
NINIFNSENIY
INENIFNFNI
INFNFNFNIX)

1N
NN

ST
BB
)

| co [Wwzag010 8
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—— SV 300 - SV 301

e Disc stamps o Stemple talerzowe
m Kotoucovy raznik €islic/pismen 0 [uckoBble WwWTamMnbl

SV 300

® Mat.: St
Hardness: 58 - 60 HRC
Hardness impact area: 40 - 45 HRC
1 disc with 10 digits (legible after marking)

O Materiat: St
Twardosc: 58 - 60 HRC
Twardos¢ obszaru udaru: 40 - 45 HRC
1 talerz z 10 cyframi (czytelne po oznako-

waniu)
W Mat.: St
Tvrdost kotouct: 58 - 60 HRC

Tvrdost popisované plochy max: 40 - 45 HRC
1 disk s 10 ¢isly (Citelné po vyrazeni)

O Marepwuan: St
TBepaocTb: 58 - 60 HRC
TeepaocTb yaapHon obnactu: 40 - 45 HRC
1 anck ¢ 10 undbpamm (4eTKoCcTb nocne

i —

sSv3o0 1 58 7
SV300 2 58 7
SvV300 3 58 7
SV300 4 61 8,5
SV300 5 68 10,5
SV300 6 68 10,5
SV300 8 68 14
SV 301
@ Mat.: St
Hardness: 58 - 60 HRC
Hardness impact area: 40 - 45 HRC

3 discs with alphabezic characters A - Z
(legible after marking)

O Materiat: St
Twardosc: 58 - 60 HRC
Twardos¢ obszaru udaru: 40 - 45 HRC
3 talerze z literami A — Z (czytelne po ozna-

kowaniu)
W Mat.: St
Tvrdost kotouct: 58 - 60 HRC

Tvrdost popisované plochy max: 40 - 45 HRC
3 disky s pismeny A —Z (Citelné po vyrazeni)

O Matepwuan: St
TBepoocTb: 58 - 60 HRC
TeepaocTb yaapHon obnactu: 40 - 45 HRC
3 ancka ¢ bykBamu andasuta oT A 1o Z

(quKOCTb o LUTaMHOBKM) _

Svi3ol 1 58 7
Svi3ol 2 58 7
Svi3ol 3 58 7
Sv3ol 4 61 8,5
Sv30l 5 68 10,5
SV301 6 68 10,5
Sv3ol 8 68 14
Sv301 10 78 17
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~— SL 1450 - SL 1460 - SL 1455 - SL 1465

O Akcesoria do budowy narzedzi
0 KoMnNoOHeHTbI ANA U3roTOBJIEHUA UHCTPYMEHTOB

e Hand stamp-sets
= Ruéni razidla - sada

o Stemple reczne - zestawy
0 KoMnnekT py4HbIX WITaMnoB

SL 1450
® Mat.: C 105 W1 o =
Hardness: 60 =2 HRC

Plastic box with a set of 9 digits (legible
after marking)

O Materiat: C 105 W1
Twardosé: 60 +2 HRC
Pudetko z zestawem 9 cyfr (czytelne po
oznakowaniu).

W Mat.: C 105 W1
Tvrdost: 60 + 2 HRC
Plastova krabicka s 9 Cislicemi (Citelné po
vyrazeni)

O Martepuan: C 105 W1
Teeppoctb: 60 + 2 HRC
lMnacTmaccosas kopobKa ¢ KOMMIEKTOM
13 9 umdp (4eTKOCTb NOCne WTaMMNOBKM)

SL 1450 0,5 8 75 SL 1450 4,0 12 85

_ SL 1450 1,0 8 75 SL 1450 5,0 12 85
SL 1450 1,5 8 75 SL 1450 6,0 13 85

SL 1460 SL 1450 2,0 10 80 SL 1450 70 14 90
@ Plastic box with a set of 9 digits (mirror SL 1450 2,5 10 80 SL 1450 8,0 14 90
inverted after marking) SL 1450 3,0 10 80 SL 1450 9,0 15 100
SL 1450 3,5 10 80 SL 1450 10,0 15 100

O Pudetko z zestawem 9 cyfr (odbicie lus-
trzane po oznakowaniu)

B Plastova krabicka s 9 Cislicemi (po vyrazeni

zrcadlové prevraceno) SL 1460 0,5 8 75 SL 1460 4,0 12 85
SL 1460 1,0 8 75 SL 1460 5,0 12 85

[ MnacTmaccoBan Kopobka ¢ KOMMIEKToM 13 9 uudp SL 1460 1,5 8 75 SL 1460 6,0 13 85
(3epkanbHoe 0ToBpaXkeHWe Nocne LWTaMnoBKK) SL 1460 2,0 10 80 SL 1460 7,0 14 90
SL 1460 2,5 10 80 SL 1460 8,0 14 90

SL 1460 3,0 10 80 SL 1460 9,0 15 100

_ SL 1460 3,5 10 80 SL 1460 10,0 15 100

SL 1455
@ Plastic box with a set of 26 alphabetic cha-
racters (legible after marking)

O Pudetko z zestawem 26 liter (czytelne po
oznakowaniu)

M Plastova krabicka s 26 pismeny

(¢itelné po vyrazeni) SL 1455 0,5 8 75 SL 1455 4,0 12 85
SL 1455 1,0 8 75 SL 1455 5,0 12 85

O MNnacTtmaccoBan kopobKa ¢ KOMMNEKTOM 13 26 SL 1455 1,5 8 75 SL 1455 6,0 13 85
6ykB antasnTa (HETKOCTb NOCME LUTAMMNOBKM) SL 1455 2,0 10 80 SL 1455 70 14 90
SL 1455 2,5 10 80 SL 1455 8,0 14 90

SL 1455 3,0 10 80 SL 1455 9,0 15 100

_ SL 1455 3,5 10 80 SL 1455 10,0 15 100

SL 1465
@ Plastic box with a set of 26 alphabetic cha-
racters (mirror inverted after marking)

O Pudetko z zestawem 26 liter (odbicie lus-
trzane po oznakowaniu)

M Plastova krabicka s 26 pismeny (po SL1465 0,5 8 75 SL1465 4,0 12 85
vyrazeni zrcadlové prevraceno) SL1465 1,0 8 75 SL 1465 5,0 12 85
SL 1465 1,5 8 75 SL 1465 6,0 13 85

[J MNnacTmaccoan kOpobka ¢ KOMMNEKTOM 13 26 bykBs SL 1465 2,0 10 80 SL 1465 7,0 14 90
andasuTa (3epkanbHoe 0TobpaxXeHue Nocne LTamnoBKy) SL 1465 2,5 10 80 SL 1465 8,0 14 20
SL 1465 3,0 10 80 SL 1465 9,0 15 100

_co [stwmesos T stuaes 55 o B sLuss 100 15
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— HA13...
e Simplex hammers o Miotki Simplex
m Montazni kladiva Simplex 0 Monotku simplex

[

1:

f

R

HA 1310 30 262 3,50 ® Rubber O Guma M PryZ [ | Pe3uHa

HA 1310 40 278 6,55 ® Rubber O Guma M PryZ [ | Pe3uHa

HA 1310 50 312 11,30 ® Rubber O Guma B Pryz [ ] PeaunHa

HA 1310 60 340 16,10 ® Rubber O Guma M Pryz [ ] PeaunHa

HA 1310 80 398 31,50 ® Rubber O Guma M PryzZ [ | Pe3uHa

HA 1330 30 262 3,50 Nylon/HewnoH

HA 1330 40 278 6,55 Nylon/HewnoH

HA 1330 50 312 11,30 Nylon/HewnoH

HA 1330 60 340 16,10 Nylon/HewnoH

HA 1330 80 398 31,50 Nylon/HewnoH

HA 1340 30 262 3,50 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast (] Cynepnnactuk

HA 1340 40 278 6,55 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast (] Cynepnnactuk

HA 1340 50 312 11,30 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast (] Cynepnnactuk

HA 1340 60 340 16,10 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast (] Cynepnnactuk

HA 1340 80 398 31,50 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast (] Cynepnnactuk

HA 1350 30 262 4,05 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann

HA 1350 40 278 775 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann

HA 1350 50 312 13,95 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann

HA 1350 60 340 20,75 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann
_ HA 1350 80 398 39,40 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann

~— HA13 ... E-HA 1300 ST

e Spare parts for Simplex hammers o Czesci zapasowe do miotkéw Simplex
m Nahradni dily pro montazni kladiva Simplex 0 3anacHble YacTu AnA MONOTKOB Simplex
HA13 E
@ Inserts
HA1310E 30 @®Rubber O Guma B Pryz [] Pe3uHa
O Wkiady HA1310E 40 ®Rubber O Guma B PryZ [] PeanHa
HA1310E 50 @®Rubber O Guma M Pryz [] Pe3uHa
B Viozky HA1310E 60 @®Rubber O Guma M Pryz [] Pe3uHa
HA1310E 80 @®Rubber O Guma M Pryz [] Pe3uHa
O] BeTasky HA1330E 30 Nylon/HewnoH
HA1330E 40 Nylon/HewnoH
HA1330E 50 Nylon/HewnoH
HA 1330 E 80 Nylon/HewnoH
HA1340E 30 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast [] Cynepnnactuk
HA 1340 E 40 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast [] Cynepnnactuk
HA 1340 E 50 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast [] Cynepnnactuk
HA 1340 E 60 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast [] Cynepnnactuk
HA 1340 E 80 @ Superplastic O Superplastyk B Super plast [] Cynepnnactuk
HA1350E 30 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann
HA 13 E HA1350E 40 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann
®H HA1350E 50 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (] Markuii metann
andles - Y —— =
HA1350E 60 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (1 Markuii metann
HA 1350 E 80 @ Soft metal silver O Metal migkki B Mékky kov (] Markuii metann
O Rekojesci
B Nasady
HA 1300 ST 30 ®Wood O Drewno M Drevo [] [lepeBo
O Pyuku HA 1300 ST 40 ®Wood O Drewno M Drevo [[] [lepeBo
HA 1300 ST 50 ®Wood O Drewno M Drevo [[] [lepeBo

HA 1300 ST 60 ®Wood O Drewno M Drevo [[] [lepeBo
| > [WAts00 st ] mavaost a0 viood _ Drewro B Dievo fspeo
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—— HA 1550
e Supercraft hammers o Miotki Supercraft
m Kladiva Supercraft 0 Monotku Supercraft

@ Interchangeable insert: Nylon
For powerful and gentle impacts in the
fields of die and mould manufacturing.
Hammers with handles up to
I =1000 mm
Non-rebound

O Wktad wymienny: Nylon
Do mocnych i tagodnych uderzen przy
budowie tfocznikéw i form
Mtotki z rekojesciami do | = 1 000 mm

—
Nie odbijajace { ]

W Viozky: Nylon (
Pro silné i jemné udery pfi praci na formach
a nastrojich.
Kladiva s nasadou az do délky | = 1000 mm ‘ |

Bez zpétného odrazu

[0 CMeHHble BCTaBKU: HEeWnoH
[nA cunbHbIX N MATKUX yaapoB npuv
M3roTOBJIEHWM LUITAMMNOB U Npecc-hopmM

MONOTKM ¢ pyuKol AnvHoi Ao | = 1000 mm HA 1550 25 305 3,00 @®Wood O Drewno B Dfevo [] flepeBo
He naeT oTaaum HA 1550 30 330 4,00 @®Wood O Drewno B D[evo [] flepeBo
HA 1550 35 835} 5,50 ®Wood O Drewno M Drevo [[] lepeBo

HA 1550 40 360 7,00 ®Wood O Drewno B Drevo [[] lepeBo

HA 1550 45 365 8,50 ®Wood O Drewno B Drevo [[] lepeBo

HA 1550 50 370 10,00 ®Wood O Drewno B Drevo [[] lepeBo

HA 1550 60 370 17,00 ®Wood O Drewno B Drevo [[] lepeBo

HA 1550 80 880 40,00 ®Wood O Drewno B Drevo [[] lepeBo

_ HA 1550 100 1000 70,00 ®Wood O Drewno B Drevo [[] lepeBo

—— HA 1550 E - HA 1550 ST

e Spare parts for supercraft hammers o Czesci zapasowe do miotkéw supercraft
m Nahradni dily pro Kladiva Supercraft r13anacHble YacTu AnA monoTkos Supercraft
HA 1550 E
@ Inserts
ylon/HennoH
O Wiiady HA 1550 E 30 Nylon/Heiinon
HA 1550 E 35 Nylon/HewnoH
5 HA 1550 E 40 Nylon/HeiinoH
W VioZky HA 1550 E 45 Nylon/HeiinoH
0B HA 1550 E 50 Nylon/HeiinoH
CTaBKu HA 1550 E 60 Nylon/HewnnoH
HA 1550 E 80 Nylon/HeiinoH

HA 1550 ST
® Handles
O Rekojesci HA 1550 ST30 300 @®Wood O Drewno M Dfevo [ [lepeso
HA 1550 ST35 300 ®Wood O Drewno B Drevo [| [lepeBo
W Nasady HA 1550 ST40 315 ®Wood O Drewno B Drevo [| [lepeBo
HA 1550 ST45 315 ®Wood O Drewno B Drevo [| [lepeBo
O Pyuku HA 1550 ST50 315 ®Wood O Drewno B Drevo [| [lepeBo
HA 1550 ST60 800 ®Wood O Drewno B Drevo [| [lepeBo
HA 1550 ST80 800 ®Wood O Drewno B Drevo [| [lepeBo
> HA 1550 ST100 900 ®Wood O Drewno B Drevo [] [lepeBo
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— LB 2240 - LB 2250 - LB 2260
e Precision gauge steel o Precyzyjne sprawdziany tasmowe
m Pfesné ocelové planzety O Mpeuu3noHHaA nucToBanA cTanb
LB 2240
Mat./Mat.: 1.1274
o)
| = 1000 mm/mm
b = 12,7 mm/mMm
o, = @ Tensile strength | | _’I s
O Wytrzymatosé na rozciaganie ~ =
M Pevnost
O MNpepen NPpoYHOCTU Ha pa3pbiB
REF/Hom. s Tol./flon. s G REF/Hom. s Tol./on. s G
N/mm? - Himm? N/mm? - Himm?
LB 2240 0,01 0,002 2000-2200 | LB 2240 0,55 0,010 1600-1800
LB 2240 0,02 0,002 2000-2200 | LB 2240 0,60 0,010 1600-1800
LB 2240 0,03 0,002 2000-2200 | LB 2240 0,65 0,012 1400-1600
LB 2240 0,04 0,003 2000-2200 | LB 2240 0,70 0,012 1400-1600
LB 2240 0,05 0,003 2000-2200 | LB 2240 0,75 0,012 1400-1600
LB 2240 0,06 0,003 2000-2200 | LB 2240 0,80 0,013 1400-1600
LB 2240 0,07 0,004 2000-2200 | LB 2240 0,85 0,013 1400-1600
LB 2240 0,08 0,004 2000-2200 | LB 2240 0,90 0,013 1400-1600
LB 2240 0,09 0,004 2000-2200 | LB 2240 0,95 0,013 1400-1600
LB 2240 0,10 0,004 2000-2200 | LB 2240 1,00 0,013 1400-1600
LB 2240 0,12 0,004 2000-2200 | LB 2240 1,10 0,017 1400-1600
LB 2240 0,15 0,005 2000-2200 | LB 2240 1,20 0,017 1400-1600
LB 2240 0,18 0,005 2000-2200 | LB 2240 1,30 0,020 1400-1600
LB 2240 0,20 0,006 1800-2000 | LB 2240 1,40 0,020 1400-1600
LB 2240 0,25 0,007 1800-2000 | LB 2240 1,50 0,020 1400-1600
LB 2240 0,30 0,007 1800-2000 | LB 2240 1,60 0,023 1400-1600
LB 2240 0,35 0,008 1800-2000 | LB 2240 1,70 0,023 1400-1600
LB 2240 0,40 0,009 1600-1800 | LB 2240 1,80 0,023 1400-1600
LB 2240 0,45 0,009 1600-1800 | LB 2240 1,90 0,023 1400-1600
‘ c> ‘ LB 2240 0,01 LB2240 0,50 0,010 1600-1800 | LB 2240 2,00 0,035 1400-1600
LB 2250 REF/Howm. s Tol./fon. s G REF/Hom. s Tol./Bon. s G
N/mm? - Himm? N/mm? - Himm?
. LB 2250 0,01 0,002 2000-2200 | LB 2250 0,55 0,010 1600-1800
Mat/Mar. 1.1274 LB2250 0,02 0,002 20002200 | LB 2250 0,60 0,010 | 1600-1800
LB 2250 0,03 0,002 2000-2200 | LB 2250 0,65 0,012 1400-1600
I'=" 5000 mm/mm LB2250 0,04 0,003 | 2000-2200 | LB2250 0,70 0,012 | 1400-1600
b= 127 mm/um LB 2250 0,05 0,003 2000-2200 | LB 2250 0,75 0,012 1400-1600
o, = ®Tensilestrength LB2250 0,06 0,003 2000-2200 | LB 2250 0,80 0,013 1400-1600
O Wytrzymato$¢ na rozciaganie LB 2250 0,07 0,004 2000-2200 | LB 2250 0,85 0,013 1400-1600
B Pevnost LB 2250 0,08 0,004 2000-2200 | LB 2250 0,90 0,013 1400-1600
O Mpepaen npo4HOCTH Ha paspbiB LB 2250 0,09 0,004 2000-2200 | LB 2250 0,95 0,013 1400-1600
LB 2250 0,10 0,004 2000-2200 | LB 2250 1,00 0,013 1400-1600
LB 2250 0,12 0,004 2000-2200 | LB 2250 1,10 0,017 1400-1600
LB 2250 0,15 0,005 2000-2200 | LB 2250 1,20 0,017 1400-1600
LB 2250 0,18 0,005 2000-2200 | LB 2250 1,30 0,020 1400-1600
LB 2250 0,20 0,006 1800-2000 | LB 2250 1,40 0,020 1400-1600
LB 2250 0,25 0,007 1800-2000 | LB 2250 1,50 0,020 1400-1600
LB 2250 0,30 0,007 1800-2000 | LB 2250 1,60 0,023 1400-1600
LB 2250 0,35 0,008 1800-2000 | LB 2250 1,70 0,023 1400-1600
LB 2250 0,40 0,009 1600-1800 | LB 2250 1,80 0,023 1400-1600
LB 2250 0,45 0,009 1600-1800 | LB 2250 1,90 0,023 1400-1600
‘ c> ‘ LB 2250 0,01 LB 2250 0,50 0,010 1600-1800 | LB 2250 2,00 0,035 1400-1600
REF/Hom. s Tol./Oon. s c REF/Hom. s Tol./Aon. s .
LB 2260 : NJmim® - i . Nime - Hiw?
LB 2260 0,03 0,002 2000-2200 | LB 2260 0,25 0,007 1800-2000
Mat./Mar.: 1.1274 LB 2260 0,04 0,003 2000-2200 | LB 2260 0,30 0,007 1800-2000
LB 2260 0,05 0,003 2000-2200 | LB 2260 0,35 0,008 1800-2000
I = 5000 mm/mm LB 2260 0,06 0,003 2000-2200 | LB 2260 0,40 0,009 1600-1800
b= 50 mm/mm LB 2260 0,07 0,004 2000-2200 | LB 2260 0,45 0,009 1600-1800
c,, = ® Tensile strength LB 2260 0,08 0,004 2000-2200 | LB 2260 0,50 0,010 1600-1800
O Wytrzymatos¢ na rozcigganie LB 2260 0,09 0,004 2000-2200 | LB 2260 0,60 0,010 1600-1800
M Pevnost LB 2260 0,10 0,004 2000-2200 | LB 2260 0,70 0,012 1400-1600
[J Mpepen npo4yHOCTH Ha pa3pbIB LB 2260 0,12 0,004 2000-2200 | LB 2260 0,80 0,013 1400-1600
LB 2260 0,15 0,005 2000-2200 | LB 2260 0,90 0,013 1400-1600
LB 2260 0,18 0,005 2000-2200 | LB 2260 1,00 0,013 1400-1600
‘ co> ‘ LB 2260 0,03 LB2260 0,20 0,006 1800-2000
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— LB 2270 - LB 2280 - LB 2290

e Calibrated shimsteel
m Kalibrované plechové folie

o Folie regulacyjne o kalibrowanej grubosci
0 KanubpoBaHHaA TOHKOSIUCTOBAA CTallb

LB 2270

Mat./Mat.: 1.1274
Mat./Mart.*):1.4310

a= 300 mm/mMm

b = 50 mm/mm

G, = @ Tensile strength
O Wytrzymatos$é na rozcigganie
W Pevnost

O MNpepen Npo4HOCTM Ha pa3pbiB

LB 2280
Mat./Mar.: 1.4310

= 500 mm/mm

100 mm/mm

= e Tensile strength
o Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
m Pevnost
o MNpeaen NnpoyHOCTH Ha pa3pbiB

a
b

zul.

LB 2290

@ Assorted packs of calibrated shimsteel

O Zestawy foli regulacyjnych

W Sada riznych kalibrovanych plechovych folii

O CopTameHT KanubposBaHHOW
TOHKONUCTOBOW cTanu

o
2 Jo s

LB 2270 0,01* | 0,002 |2000-2200 | 10 LB 2270 0,20 | 0,006 |1800-2000 | 10
LB 2270 0,02* | 0,002 |2000-2200 | 10 LB 2270 0,25 | 0,007 |1800-2000 | 10
LB 2270 0,03 | 0,002 '2000-2200 | 10 LB 2270 0,30 | 0,007 |1800-2000 | 10
LB 2270 0,04 | 0,003 2000-2200 | 10 LB 2270 0,40 | 0,009 |1600-1800 | 10
LB 2270 0,05 | 0,003 2000-2200 | 10 LB 2270 0,50 | 0,010 |1600-1800 | 10
LB 2270 0,06 | 0,003 2000-2200 | 10 LB 2270 0,60 | 0,010 |1600-1800 | 10
LB 2270 0,07 | 0,004 '2000-2200 | 10 LB 2270 0,70 | 0,012 |1400-1600 | 10
LB 2270 0,08 | 0,004 '2000-2200 | 10 LB 2270 0,80 | 0,013 |1400-1600 | 10
LB 2270 0,09 | 0,004 '2000-2200 | 10 LB 2270 0,90 | 0,013 |1400-1600 | 10
LB 2270 0,10 | 0,004 |2000-2200 | 10 LB 2270 1,00 | 0,013 |1400-1600 | 10
LB 2270 0,15 | 0,005 '2000-2200 | 10

LB 2280 2000-2200 | 5 LB 2280 1600-1800 | 5
LB 2280 0,05 | 0,003 | 1850-2100 | 5 LB 2280 0,60 | 0,010 1600-1800 | 5
LB 2280 0,10 | 0,004 | 1600-1800 | 5 LB2280 0,65 | 0,012 1600-1800 | 5
LB 2280 0,15 | 0,005 | 1600-1800 | 5 LB 2280 0,70 | 0,012 ' 1600-1800 | 5
LB 2280 0,20 | 0,006 | 1600-1800 | 5 LB2280 0,75 | 0,012 ' 1600-1800 | 5
LB 2280 0,25 | 0,007 | 1600-1800 | 5 LB2280 0,80 | 0,013 ' 1600-1800 | 5
LB 2280 0,30 | 0,007 | 1600-1800 | 5 LB2280 0,85 | 0,013 ' 1600-1800 | 5
LB 2280 0,35 | 0,008 | 1600-1800 | 5 LB 2280 0,90 | 0,013 ' 1600-1800 | 5
LB 2280 0,40 | 0,009 | 1600-1800 | 5 LB2280 0,95 | 0,013 ' 1600-1800 | 5
LB 2280 0,45 | 0,009 | 1600-1800 | 5 LB2280 1,00 | 0,013 ' 1600-1800 | 5
LB 2280 0,50 | 0,010 | 1600-1800 | 5

LB 2290 50/1 50 x 300 25 0,01 - 1,00 mm/mMm 1.1274
LB 2290 100/1 100 x 500 9 0,02 /0,05/0,10/0,15/0,20/ 1.4310

0,30/0,40/0,50 /1,00 mm/mMm
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~—— BYM-SYM - BOM - SOM - BOY - SOY - BOD - SOD - BD1 - SD1 - BD2 -SD2 - ODI - YDI

e Embossing stamps

m Datumové razniky pro stfizné nastroje

@ Material : 1.2379 Hardness : 60+2 HRC
Embossed Engraving : 0,5 mm
Indexable snap-in-place positioning
Straight - and bushing type
Turn Inner Insert using a screwdriver
Mechanically engraved
Insert removable from the back
Outstanding quality
Flat side for positioning

O Materiat: 1.2379 Twardos$¢: 60+2 HRC
Wysokos¢ grawury: 0,5 mm
Nastawianie zatrzaskowe
Typ: proste i tulejowe.
Wkfad wewnetrzny ustawiany za pomocag
wkretaka.
Grawerowane mechanicznie
Wktad wyjmowany od tytu.
Wyjatkowa jakos¢
Ptaski bok do pozycjonowania

M Materidl : 1.2379 Tvrdost : 60+2 HRC
Vyska gravirovani: 0,5 mm
Pfesna poloha vloZky blokovana "zakliknutim"
Dva typy: pfimy a typ s pouzdrem
Vlozka se snadno preto¢i pomoci Sroubovaku
Znaky jsou mechanicky gravirovany
Vlozka se vyjima ze zadni strany
Vynikajici kvalita
Rovna plocha pro ustaveni a upevnéni

[J Marepuan: 1.2379 TeepaocTb: 60+2 HRC
TcHeHaA rpasuposka: 0,5 Mm
Perynupyemoe kpenneHue
TWn: NpAMbIe 1 BTYNOYHbIE
MpoBepHWTE BHYTPEHHIOK BCTaBKY Mpu
MOMOLLY OTBEPTKM
MexaHunyeckan rpaBupoBka
BcTtaBka BblHMMaeTcA ¢ 06paTHOW CTOPOHbI
MpeBocxoaHOe Ka4ecTBo
MnockaA cTopoHa AnA Kpennexua

o Datowniki do ttocznikéw

0 [aTUPOBOYHbIN WTaMN AJIA TACHEHUA

B-TYP(E)
/J/
[ Ut - g
é S 7 { i s K
{12,
5 i, K v i ©
T oy
0\« ol s-TYPE) " s S
L +002 cl .
E = =
< @9 <
&' 7777477 0 ()
L +0,02
10 mm/mm 10 5 6,5 20 7 15 10
16 mm/mMm 16 10 112 25 8 20 12
20 mm/mMm 20 12 14 30 8 25 12
Typ(e)/Tun B Typ(e)/Tun S e Date Inserts
e Bushing e Straight O Wktadki
O Tulejka O Prosty m Viozky
m Pouzdro m Pfimy 0 JatvpoBoyHble
0 BTynouHblie 0 MNpAmble BCTaBKMU
10 BYM 10 06* SYM 10 06* 10 ODI 10
ofs3 16 BYM 16 06* | SYM 16 06* 16 oDI 16
: 20 BYM 20 06* SYM 20 06* 20 ODI 20
S 10 BOM 10 SOM 10
i« 16 BOM 16 SOM 16
25 20 BOM 20 SOM 20 e Date Inserts
- 10 BOY 10 SOY 10 O Wkiadki
&1y 16 BOY 16 SOY 16 m Viozky
@ 20 BOY 20 SOY 20 0 OaTupoBOYHbIE
N 16 BOD 16 SOD 16 BCTaBKU
@q 20 BOD 20 SOD 20
) 10 BD1 10 SD1 10
16 BD1 16 SD1 16
: 20 BD1 20 SD1 20
10 BD2 10 SD2 10
20 BD2 20 SD2 20 10 YDI 10 06*
* @ Specify year O Okreslié rok M Zadejte rok [] YkaxuTe rog 16 YDI 16 06*
@ Mirror images O Obrazy lustrzane M Zrcadlové obraceno [] 3epkanbHble 0To6paXxeHNA 20 YDI 20 06*
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— PTD 20-PTD 40 - PTD 60

e Pneumatic part transporter
m Pneumaticky dopravnik

o Pneumatyczny transporter czesci
0 Cuctema nHeBMaTU4E€CKOMN TPAHCMOPTUPOBKM U3aenun

PTD 20

=!
=

—_—
nal
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
i
! i
| _'I_
__15‘_‘—-

I —
.22, |
90
30
Fan
per)
_____ — 6
e ©p
' 50 e 125
] N S - R —— Q
7y | \Tz 78
1 [ &
t E — -0 ©
(T
A
@9
=20,
40
185
PTD 20 + @ Stroke O Skok M Zdvih [] Xon 30
@ Transport direction O Kierunek transportu
M Smér dopravy [] HanpaeneHne TpaHCNOPTUPOBKM
PTD 40 - PTD 60 Gt b
| ]
T 8 _E__-—_ - 62
Ll
10
68 2
ol o]
)
1-6—0®
I & ]!
92 ‘
122 T % e ﬂ@ 1:42160
- |
& O
[1[ et
60

I 536

248

PTD 40 + @ Stroke O Skok M Zdvih [] Xoa 30

»
'

@ Transport direction O Kierunek transportu
W Smér dopravy [] HanpasneHue TpaHCnopTpoBKi

o
%

PTD 60 + @ Stroke O Skok B Zdvih [] Xog 50

»

@ Transport direction O Kierunek transportu
W Smér dopravy [ HanpasneHue TpaHCnopTUPOBKi

-t
<
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— PTD 20 - PTD 40 - PTD 60

e Pneumatic part transporter
m Pneumaticky dopravnik
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o Pneumatyczny transporter czesci
D Cuctema nHeBMaTUYECKOM TPAcNOPTUPOBKMU U3aenum

REF/Hom. PTD 20 PTD40 PTD 60
e Max. load O Maks. obciazenie 20 40 60
m Max. zatizeni [1Makc. Harpy3ka
e Max. trough weight © Maks. ciezar rynny kg/kr 10 18 24
m Max. hmotnost zlabu [0 Makc. Bec HanpaBnsawoLen
e Trough inclination © Nachylenie rynny max.°/makc.® 8 8 8
m Sklon zlabu [ YKNoH HanpaenAtoLen
o Feed rate O Predkos¢ posuwu m/min-mM/MyH 8-10 8-10 12-15
m Rychlost podavani (1 CkopocTb nogayn
e Max stroke length O Maks. dtugos¢ skoku mm/mMm 30 30 50
m Max. zdvih 0 Makc. anuHa xoga
@ Stroke frequency O Czestotliwos¢ skoku min  Str./min.-xoa/MuH 40 40 40
m Frekvence zdvihil [14acToTa xoaa
@ Stroke frequency O Czestotliwo$¢ skoku max ~ Str./min.-xoa/MuH 80 80 80
m Frekvence zdviht []YacToTa xoaa
@ Air pressure O Cisnienie powietrza bar/6ap | 3,5-6,0 3,5-6,0 3,5-6,0
m Tlak vzduchu £ laBneHune Bo3gyxa
@ Air consumption O Zuzycie powietrza I/min.-n/mMuH 0,5 1,5 1,5
m Spotfeba vzduchu r1MNoTpebnexHne Bo3ayxa
@ Air connection O Przytagcze powietrza G 3/8" 1/2" 1/2"
m Pfipojka vzduchu C lMoakntoyeHne Bo3agyxa
® Unit O Wymiary m Velikost (1 YcTpolicTso length mm/délka/anuxa mm 214 288 288
width mmySifka/iwnpua mm 78 122 122
height mm/vyska/gbicota MM 43 62 62

e Noise level OPoziom hatasu dB (A)/nb (A) 48 55 55

m Hluénost (1 YpoBeHb wwyma

e Weight o Ciezar m Hmotnost [ Bec kg/kr 1,4 4,2 4.4

e Operating temperature O Temperatura dziatania Cc°| 0-70 0-70 0-70

m Provozni teplota [1Pabo4asa Temnepatypa

‘ ce ‘ PTD 20 @ Control o Sterowanie m Rizeni 0 Ynpasnexve pneum/nHeBM. | pneum/mHeBM. | pneum/nHeaM.
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