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REF/Hom. o Discription O Opis = Popis || OnucaHme CP_/I%I
ACV Collector, accessories Kolektor, osprzet Plnici zafizent, Konnektop, akceccyapbl | 7b-59
* Eﬂ [ } == pfislusenstvi
ACV Collector, accessories Kolektor, osprzet Plnici zafizeni, KonnekTtop, akceccyapbl | 7b-59
=t pFislugenstvi
| .+, |AD Protection for F/K 600 Zabezpieczenie Krytka pro F/K 600 3awumra ans F/K 600 7b-60
| do F/K 600
o B AR 1,5... |Nitrogen gas spring ISO |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny ISO A3oTHas rasosas 7b-9
| I 11901-1 11901-1 11901-1 npyxuHa ISO 11901-1
_ AR 2,5 ... |Nitrogen gas spring ISO |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny ISO A3oTHas rasosast 7b-10
I L} - 11901-1 11901-1 11901-1 npyxwuHa ISO 11901-1
AR5 ... Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny 1ISO A3oTHasi rasoBas 7b-11
?’ [— 11901-1 11901-1 11901-1 npyxuHa 1SO 11901-1
AR 7,5 ... |Nitrogen gas spring ISO |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny 1ISO A30THasi razoBasi 7b-12
'_3 | — 11901-1 11901-1 11901-1 npy>xuHa 1SO 11901-1
AR 15 ... Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny 1ISO A3oTHasi rasoBasi 7b-20
Q | 11901-1 11901-1 11901-1 npymHa 1SO 11901-1
i AR 50 ... Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny ISO A3oTHas rasosas 7b-15
Q |[= 11901-1 11901-1 11901-1 npyxvHa ISO 11901-1
AR 75 ... Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny 1ISO A3oTHasi rasoBas 7b-16
'_3 | — 11901-1 11901-1 11901-1 npyxuHa 1SO 11901-1
AR 100 ... |Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny 1ISO A30THasi rasoBasi 7b-17
'_3 | — 11901-1 11901-1 11901-1 npy>xuHa 1SO 11901-1
AR/C 5 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A30THasi razoBasi 7b-18
@ = npy>xuHa
AR/C 7,5 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHas rasosast 7b-19
o) = npy>vHa
AR/C 15 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHasi rasoBas 7b-20
& 4 npy>xvHa
AR/C 30 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasoBasi 7b-21
? K npy>xvHa
AR/C 50 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A30THasi razoBasi 7b-22
R | npyXuHa
AR/P 5 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasosas 7b-23
I I npy>xvHa
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AR/P 7,5 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasosas 7b-24
© = npy>uHa
___|AR/P 10 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHasi rasoBas 7b-25
C [ NpyxuHa
___|AR/P 24 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A30THasi rasoBasi 7b-26
R [ npyXuHa
___|AR/P 42 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A30THas rasoBas 7b-27
R 3 npyxuHa
___|AR/P 65 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasosas 7b-28
Vi 3 NpyxuHa
BL Block with exhaust valve |Blok z zaworem spus- Blok s vypustnym ven- Brok co c6pocHbIM 7b-55
towym tilem KnarnaHom
BS 350 Safety cap Przepona bezpieczenstwa |Bezpecnostni krytka 3aLUTHBIN KONNavyok 7b-56
BTC 1 Connectors Ztaczki Konektory CoeaunHutenu 7b-64
BTC 2 Connectors Ztgczki Konektory CoeguHutenu 7b-64
BTC 4 Connectors Ztaczki Konektory CoepunHutenu 7b-64
CAM Assembly kit for cylinders |Zestaw do napraw AR Montazni sada pro Habop ans c6opku 7b-53
1 AR pruziny AR unnuHapos AR
e S
CSR 19 ... |Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny ISO As3oTHas rasoBast 7b-47
i 11901-1 11901-1 11901-1 npyxuHa ISO 11901-1
CSR 25 ... |Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny 1ISO AsoTHas rasoas 7b-50
— 11901-1 11901-1 11901-1 npyxuHa 1ISO 11901-1
CSR/FM 19 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHasi rasoBas 7b-48
1 NpyxuHa
CSR/FM 25 ... Nitrogen gas spring ISO  |Sprezyna gazowa ISO Plynové pruziny ISO A3oTHas rasoBas 7b-51
H 11901-1 11901-1 11901-1 npyxuHa 1SO 11901-1
DCCM Collector Kolektor Plnici zafizeni Konnektop 7b-59
o] 112
F/K 600 Control panel Panel sterowania Kontrolni jednotka, [MaHenb ynpaBneHuns 7b-56
manometr
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1 FA Accessories for nitrogen |Osprzet do sprezyn PfisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbIx | 7b-9
+ 1 [ gas spring gazowych pruziny rasoBbIX MPY>KNH -
= 7b-52
FAQ Accessories for nitrogen  |Osprzet do sprezyn PrisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbix | 7b-10
gas spring gazowych pruziny ra3oBbIX NPYXUH -
7b-42
@@ e 7 FF 05549 |Floor fastening Mocowanie podtogowe Konzola pro upevnéni HanonbHbIN Kpenex 7b-57
:Pg Q@ | k podlaze
10 FO Accessories for nitrogen |Osprzet do sprezyn PfisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbIx | 7b-12
= gas spring gazowych pruziny ra3oBbIX NPYXUH 7b-28
7b-36
FP Accessories for nitrogen |Osprzet do sprezyn PfisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbIX | 7b-11
gas spring gazowych pruziny ras3oBbIX MPYXWH -
Sia 7b-52
— FPS Accessories for nitrogen  |Osprzet do sprezyn PrisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbix | 7b-11
4 gas spring gazowych pruziny ra3oBbIX NPYXUH -
7b-36
Accessories for nitrogen |Osprzet do sprezyn PrisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbIX | 7b-9
gas spring gazowych pruziny rasoBblIX MPY>XWNH -
7b-42
FRC Accessories for nitrogen |Osprzet do sprezyn PfisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3otHbIx | 7b-37
gas spring gazowychj pruziny rasoBbIX NPYXUH -
7b-42
- GH Accessories for nitrogen |Osprzet do sprezyn Prislusenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbIX | 7b-49
gas spring gazowych pruziny ras3oBbIX MPYXXWH
_.'—._;_ GHI Accessories for nitrogen  |Osprzet do sprezyn PrisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbix | 7b-49
/ [ = gas spring gazowych pruziny ra3oBbIX NMPYXUH -
= 7b-52
HDR ... Headers Kolektory Spojovaci hlavy Konnektopbl 7b-58
IF Quick coupling Szybkoztgczka Rychlospojky BeicTpas mydra 7b-55
IM Loading valve Zawor napetniania Plnici ventil 3anpaBo4HbIf KnanaH 7b-56
Info Features and types AR, |Charakterystyki modeli Vlastnosti pruzin AR, XapakTepuUCTUKN U TUMbI 7b-1
AR/C, AR/P, KC,SR AR, AR/C, AR/P, KC,SR |AR/C, AR/P, KC,SR AR, AR/C, AR/P, KC,SR -
7b-8
Info Features and types CSR |Charakterystyka modelu | Vlastnosti pruzin XapaKTepuctuku u Tunsl | 7b-43
CSR CSR CSR -
7b-46
Info Loading instructions Instrukcje napetniania Navod pro plnéni MHCTpyKuun no 7b-54
3anpaske
Info System-cylinder connec- |Instrukcje podfaczania Poznamky ke spojovani  |VHcTpykuum no 7b-64
tion instructions sprezyn pruzin do sytém NOAKMIOYEHMNIO CUCTEMa- -
UMnnHAP 7b-65
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Info Compensation tanks Zbiorniki wyréwnawcze Zasobniky plynu KomMneHcauunoHHble 7b-65
pe3epByapbl -
7b-66
Info Maintenace & safety Konserwacja i bez- Udrzba a bezpeé&nost TexHunyeckoe 7b-68
pieczenstwo obcnyxmBaHne 1 TEXHUKa -
6e3onacHocTu 7b-75
KC 3 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHas rasoas 7b-29
- npy>xuHa
KC5 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A30THas rasoBas 7b-30
. npyxwuHa
KC7 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasosas 7b-31
. npy>xuHa
KC 10 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHasi rasoBas 7b-32
- NpyXxuHa
KC 15 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHas rasosas 7b-33
- NpyxuHa
KC 24 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A30THas rasosas 7b-34
- npyxuHa
KC 42 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasosas 7b-35
- NpyxuHa
KC 66 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHasi rasoBas 7b-36
- NpyXxuHa
MPA 40 Pressure gauge Manometr Manometr MaHowmeTp 7b-56
NCD 3 Cylinder-to-hose connec- |Ztgczki waz - cylinder Konektor regulator / CoeanHutenu uunuuap- | 7b-61
ﬂI@] tors hadice LnaHr
ND 1 Nipple Ztgczki Natrubek Hunnenb 7b-55
ND 3 Panel-to-hose connectors |Ztgczki panel - waz Konektor regulator / CoefunHuTenu naHenb- 7b-62
@@3 hadice LunaHr
NF 3 Panel-to-hose connectors |Ztgczki panel - waz Konektor regulator / CoeavHUTENN NaHenb- 7b-62
hadice LunaHr
NFC 3 Cylinder-to-hose connec- |Ztgczki waz - cylinder Konektor pruzina / hadice |Coeaunutenu umnuugp- | 7b-61
tors LnaHr
% NG 3 Panel-to-hose connectors |Ztgczki panel - waz Konektor hadice / hadice |CoeauHutenu naqers- 7b-62
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NGC 3 Cylinder-to-hose connec- |Ztaczki waz - cylinder Konektor pruzina / hadice |Coegunutenu umnuugp- | 7b-61
% tors LnaHr
NH 3 Panel-to-connectors Ztaczki panel - waz Konektor regulator / CoefuvHuTeny naHenb- 7b-62
hadice LuraHr
NHC 3 Cylinder-to-hose connec- |Ztgczki waz - cylinder Konektor pruzina / hadice |Coegunutenu umnungp- | 7b-61
tors LnaHr
NL 3 Hose-to-hose connectors |Ztgczki wezy Konektor hadice / hadice |CoeaunuTtenu wnaHr- 7b-61
LunaHr
@ NR 3 Hose-to-hose connectors |Ztgczki wezy Konektor hadice / hadice |CoeauHuTtenu wnaHr- 7b-61
LnaHr
NS 3 Panel-to-hose connectors |Ztgczki panel - waz Konektor regulator / CoefvHuTeny naHenb- 7b-62
% hadice LunaHr
NSC 3 Cylinder-to-hose connec- |Ztgczki waz - cylinder Konektor pruzina / hadice |Coegunutenu umnungp- | 7b-61
% tors Lnadr
NTE 3 Hose for cylinder connec- |Ztgczki waz - cylinder Hadice pro spojeni pruzin |LUnaxr ana nogkniovenns | 7b-62
BE=——r1aiy tion UMIMHApa
NTE/G 3 Hose with protection Waz w pfaszczu ochron- |Hadice s ochrannym LLnaHr ¢ 3alwmnTHbIM 7b-62
' sheath for cylinder con-  |nym do przytgczania cylin- |plastém pro spojeni KOXyXOM Anst
nection dra pruzin NOAKMIOYEHNST LMNUHAPa
NX 3 Hose-to-hose connectors |Ztgczki wezy Konektor hadice / hadice |CoeguHutenu wnaHr- 7b-61
: 0 LunaHr
9 sae = PCM Multiple control panel Wielokrotny panel Vicenasobna regulaéni MHOroKoMmnoHeHTHas 7b-57
:-P%} (f? 8 sterowania jednotka naHenb ynpasneHus
ol PMA Pressure switch for F/K  |Zawér kontrolny do F/K | Tlakovy spina¢ proF/K Pene paenenusa ana F/K | 7b-60
i L 600 600 600 600
_'_;'
(.
[} PMC Pressure switch for F/K Zawor kontrolny do F/K Tlakovy spinaé proF/K Pene gaenexusa gns F/K | 7b-60
600 600 600 600
RA 3 Nipple Ztaczka Konektor Hunnenb 7b-55
RI Reduction Reduktor Redukce PenykTop 7b-55
G\ RTFC 1/8 | Connectors for capplilary |Przytacza do weza kapi- |Konektory pro TFC CoeauHutenu ans 7b-63
H hose larnego TFC KanunnsipHoro LunaHra
=
'_’__’_ RTFC 7/16 |Connectors for capplilary |Przytacza do weza kapi- | Konektory pro TFC CoeguHutenu ans 7b-63
=
tos
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RUG 3 Connection and derivation |Ztaczki i rozdzielacze Spojka a rozdélovaé CoegvHuTenu n 7b-61
% pacnpegenuTenu
RUL 3 Connection and derivation |Ztgczki i rozdzielacze Spojka a rozdélovac CoeguHutenu un 7b-61
E E pacnpegenutenu
RUT 3 Connection and derivation |Ztgczki i rozdzielacze Spojka a rozdélovaé CoefuHuTenu un 7b-61
% pacnpegenuTtenu
7\ |SACI... Compensatin tanks Zbiorniki wyréwnawcze  |Zasobnik plynu KomneHcaumoHHble 7b-67
f’} i pesepByapbi
r SCR ... Replacement parts for Czesci zamienne do cylin- |Nahradni dily pro pruziny, |3ancHble yactu ans 7b-53
0809% cylinders, kit drow, zestaw sada LUWMUHAPOB, KOMMIEKT
SP Support plates, hardened | Ptytki suportowe, Opérna deska, kalena OnopHble NNnTbI, 7b-54
utwardzane 3aKaneHHble
N SP..R Support plates, hardened | Ptytki suportowe, Opérna deska, kalena OnopHble NnuThbI, 7b-54
utwardzane 3aKarneHHble
o
SR Accessories for nitrogen |Osprzet do sprezyn PFisluSenstvi pro plynové |Akceccyapbl Ans a3oTHbIx | 7b-37
O gas spring gazowych pruziny rasoBbIX MPYXWH -
7b-42
SR 10 Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasosas 7b-37
NpyxuHa
SR 18 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHasi rasoBas 7b-38
NpyXxuHa
SR 43 ... Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHas rasoBasi 7b-39
NpyxuHa
SR 75 .. Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A30THas rasoBas 7b-40
npyxuHa
SR 120 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny AsoTHas rasoas 7b-41
NpyxuHa
SR 170 ... |Nitrogen gas spring Sprezyna gazowa Plynové pruziny A3oTHasi rasoBas 7b-42
NpyxuHa
TFC ... Capillary hose for cylinder \Waz do przytgczania Vyrovnavaci hadice KanunnsapHbln wnaxr ans | 7b-63
connection cylindra pro spojeni pruzin NOAKMIOYEHNST LMNUHApa
TT Hose with connectors Waz z przytgczami Hadice s konektory LLnaHr c coegunutenamu, | 7b-55
L3m L3m L3m anvHa 3 m
VRS Regulation or exhaust Zawor spustowy Regulaéni - vypustny PerynnpoBoyHbIn nnm 7b-56
valve ventil cbpocHon knanaH
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Mocowanie nascienne

Konzola pro upevnéni
ke sténé

CTeHoBoOM Kpenex
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® Features and types AR, AR/C, AR/P, KC, SR
H Vlastnosti typa pruzin AR, AR/C, AR/P, KC, SR

O Charakterystyki typow AR, AR/C, AR/P, KC, SR
] Xapaktepuctukm n tunbl AR, AR/C, AR/P, KC, SR

@ Designed with the most advanced tech-
nologies. The main components of the
cylinders, as the body, the piston rod and
the locking nut, are made of highly resis-
tant steel and undergo thermic treat-
ments and surface finishing to guarantee
elevated performances and long
endurance. The piston rod seals and
guide rings are of high quality, and are
selected after a careful evaluation of their
functional features. The internal lubrica-
tion system of each cylinder guarantees
a longer endurance of sliding parts, dras-
tically decreasing maintenance interven-
tions and increasing productivity (Each
type of cylinder has undergone testing to
garantee a very high quality product).

Operation and working conditions
Nitrogen, an inert gas, is introduced
inside until the maximum pressure of 15
MPa is reached. In rest conditions the
gas pressure acts on the piston rod sec-
tion (fig. 1), and pushes it outwards with
a resultant force equal to the cylinder
starting force (the force measured in KN
is obtained from the product of the MPa
pressure by the section of the piston rod
in cm?). During the operating cycle the
piston rod retracts inside the tube, com-
pressing and decreasing the volume of
the gas contained inside the chamber
and provoking the force increase. The
nitrogen cylinder has a behaviour similar
to that of a traditional mechanical spring,
but contrary to this one it doesn't need
any precharge. These cylinders can work
in any position without being lubricated.
Being hermetically sealed while working
they maintain inside the special lubricant
introduced during assembling. The partic-
ularity of the sliding guides and the char-
acteristics of the seals used guarantee an
elevated reliability. After a period of inac-
tivity of the system it is advisable to pre-
ventively carry out about ten complete
working cycles of the spring-cylinders
with the purpose of optimizing the seal-
ing. It is better to avoid overheating, as it
inevitably would provoke a rise in pres-
sure inside the cylinder; we advise not to
pass the 12mt/minute of linear speed of
the piston rod. This corresponds to about
1/5 of the permissable value for the seals
used. The calculation of the working rate
can be done as follows: considering that
in one single cycle the piston rod of the
gas spring performs two strokes, going
and return, the number of cycles per
minute is given by the formula:
W

n= —

Cx2

where W is the piston rod speed
(mm/minute) and C is the stroke (mm)

EXAMPLE: If a cylinder performs a
stroke equal to 150 mm at a linear speed

S ——
® Rod wiper
® O-ring
W @ Hole for ring extraction
/
@ Rod seal
od seal ) \@ E (
E @ Ring of arrest
— — @ Guiding bushings

@ Convex head of the rod

F iDaM) = section rod (en?) x P (Bar)

T

@ Integral body
N,

@ Charging hole

omlbn g

L

of 8000 mm/minute, we will have:
8000

= = 27 cycles/min.
150 x 2

The nitrogen cylinder maximum filling
pressure must be of 15 MPa; with this
value the final pressure reached in com-
pression is one of 25 MPa.

Nitrogen cylinders life

If correctly installed and in normal using
conditions nitrogen cylinders are guaran-
teed for a minimum stroke extension
equal to 75.000 meters. Such measure is
given by the sum of the piston rod feed
travel and reversal. In particularly critical
working conditions or in case of a product
malfunctioning due to external causes, a
maintenance intervention can be neces-
sary to replace the seals or the damaged
parts. The user can perform the mainte-
nance with the tools and procedures indi-
cated in this catalog. It is available to sat-
isfy the requests or the necessities of its
customers.

Working temperature

The maximum working temperature
allowed is of 70°C. Higher temperatures
can damage the characteristics of the
seals. The temperature variations inside
the nitrogen cylinders determine the load-
ing pressure variation: a temperature
increase of 1°C corresponds to the nitro-
gen pressure increase, measured in MPa
of a value equal to 0,0367.

Warnings

In order to obtain longer and better life of
nitrogen cylinders we advise the user to
observe the following precautions during
usage:

Avoid interventions or damages on the
bodies and piston rods.

Do not remove before use the piston rod
protection net, accidental impacts can
scratch or damage the surface.
Cylinders are filled with nitrogen N2 gas,
absolutely do not use any other type of
gas.

Gas loading must be performed with the
piston rod completely pulled out.

Do not fill with pressures higher than 15
MPa

Before proceeding with dismantling of a
cylinder make sure that it is exhausted.
The piston rod must be able to reverse
freely inside the body.

Identification

All nitrogen cylinders are clearly identified
by means of adhesive labels and a mark-
ing on the body, as provided by ISO stan-
dard.

Guarantee

The guarantee lasts 1 year beginning
from the operating date. D-M-E is respon-
sible in the case the product doesn't cor-
respond to the quality and construcion
feature guaranteed. The manufacturer is
not liable for presumed damages caused
by improper use or usage not correspon-

I 7b-2
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ding to the indications given in the pres-
ent catalog. The manufacturer is not
responsible in case of tampering of the
cylinders, errors in fastening, use of not
original spare parts, wrong system calcu-
lations and wrong dimensional choices,
impact, scratches or marks on the piston
rods that can have jeopardized the oper-
ation or the pressure seals.

Selection of cylinder type

The main dimensions of the different
types of cylinder are reported hereafter.
Furthermore, the following data is listed
for each single cylinder: normalized
stroke, dimensions, starting force, result-
ant force, inside volume and maximum
filling pressure. For the selection of the
type of cylinder it is necessary to consid-
er that increase in pressure during the
piston rod compression phase is normally
about 55%. For instance a cylinder of
Type AR15, with a working stroke of 155
mm, filled at pressure of 15 MPa, in
closed position reaches a pressure of
about 23,3 Mpa. The force produced
varies from 15 to 23,3 KN (this data is
reported in the diagrams). The selection
of a cylinder can be carried out as fol-
lows:

1) Evaluate how many cylinders can be put
in the area available.

2) Determine the supply necessary for each
cylinder in daN increased with at least
10%, both when cylinders are open and
closed, and determine the necessary
stroke.

3) Select the cylinder according to the sup-
ply and stroke requested, considering the
nominal forces developed according to
the different filling pressures (these data
are reported in the diagram of each
cylinder)

AR/C

The cylinders can work independently or
can be connected to a system.

. They can be filled one by one and then
positioned in the housing provided, or
fastened with the special flanges.

2. They can be connected with eachother
on the die through a piping and linkage
system. The control panel allows easy
adjustment and checking of the filling
pressure, and the working pressure. An
emergency pressure switch set on the
control panel immediately signals a pres-
sure drop.

3. They can be connected to a tank, in case
a lower force increase is necessary.

The main advantages of the serial con-
nection are the constant pressure on the
whole system and the possibility of rapid
intervention on the equipment in case of
anomalies. In order to use a cylinder con-
nected independently it is enough to
mount the proper connection fitting with
the piping of the nitrogen circuit on the fit-
ting hole.
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O Konstruowane z zastosowaniem
najnowszych technologii. Gtéwne czesci
skfadowe cylindréw, jak korpus, ttoczysko
i nakretka ustalajgca, wykonane ze stali
gatunkowej, poddanej obrdbce cieplnej i
powierzchniowej. Zapewnia to podwyzs-
zone osiggi i przedtuzong zywotnosc
zespotu. Uszczelnienia ttoczyska i piers-
cienie prowadzace cechuje wysoka
jakos¢, zostaty one starannie wybrane i
sprawdzone pod kgtem ich waloréw
uzytkowych. Wewnetrzny system
smarowania kazdego z cylindréw zapew-
nia zwigkszona zywotno$c¢ czesci $liz-
gowych, radykalne zmniejszenie
naktadéw na konserwacje i podniesienie
skutecznosci dziafania.( kazdy cylinder
przeszedt surowe préby. co gwarantuje
wysoka jakos¢ wyrobu).

Warunki pracy

Azot, gaz obojetny, jest wprowadzany do
cylindra az do uzyskania maksymalnego
cisnienia 15 MPa. W stanie spoczynku
(sprezyny) gaz dziata na przekroj
poprzeczny ttoczyska (rys. 1) i wypycha
go na zewnatrz z sitg bedaca réwng sile
poczatkowej sprezyny (sita [ kN] jest
iloczynem cisnienia [ MPa] i przekroju
poprz. ttoczyska [ cm2]). W cyklu opera-
cyjnym, tfoczysko cofa sig, sprezajac
znajdujacy sie wewnatrz gaz, zmniejsza-
jac jego objetosc i powodujgc wzrost
dziatajgcych w komorze sit. Sprezyna
azotowa zachowuje sie jak konwencjon-
alna sprezyna, jednak w przeciwieristwie
do niej nie wymaga obcigzenia wstep-
nego. Sprezyny te moga pracowac¢ w
kazdym pofozeniu, bez smarowania.
Jako zespoty hermetyczne, przez caty
czas zachowujg w sobie, uprzednio
wprowadzony, $rodek smarny. Takie
cechy czesci Slizgowych i uszczelniajg-
cych gwarantujg ich podwyzszong nieza-
wodnos$c¢. Po kazdym przestoju zaleca
sie wykonanie ok 10 suwéw prewen-
cyjnych, co pozwoli na wtasciwe ufozenie
sie uszczelnien. Nalezy unikac przegrze-
wania, gdyz spowoduje to wzrost
cisnienia w sprezynie, zalecamy nie
przekracza¢ 12 m/s predkosci liniowej
ttoczyska. Odpowiada to ok. 20%
dopuszczalnej predkosci wzgledem
uszczelnien. Sposéb obliczenia predkosci
roboczej jest nastepujacy: Uwzgledniajac
ze kazdy cykl roboczy tfoczyska sktada
sie z 2 suwoéw, tam i z powrotem, liczbe
cykli na minute okresla wzor:

w
Cx2

gdzie W to predkosc¢ tfoczyska [mm/min.,
a C to jego skok [mm]

PRZYKLAD: Jezeli skok wynosi 150 mm
przy predkosci liniowej 8000 mm/min., to
otrzymujemy

_ 8000
150 x 2

n=

=27 cycl./min

Maks. cisnienie napetniania cylindra musi
wynosi¢ 15 MPa, co skutkuje osiagnie-

——
O Pierscien spychajacy
O O-Ring
O Otwoér do wyjmowania pierécienia
{”
O Uszczelka ) .\@ E (
E O Pierécier osadczy
— O Tulejki prowadzace

O Wypukia gtowica tfoczyska

F iDaM) = section rod (en?) x P (Bar)

T

N O Korpus
2

O Otwor napetniania

E:DI;B Iﬂl % Rys. 1

L

ciem cisnienia sprezania rzedu 25 MPa.

Zywotno$é cylindra azotowego.

W przypadku prawidtowego montazu i
eksploatacji sprezyny azotowe gwarantu-
ja ,ze ttoczysko pokona tgczng droge
min. 75.000 m . Jest to rezultatem ruchu
posuwisto - zwrotnego tfoczyska. W
skrajnie trudnych warunkach eksploata-
cyjnych, lub w przypadku wystapienia
usterki wynikajgcej z tych warunkoéw,
moze wystgpi¢ koniecznos¢ wymiany
uszczelnien lub uszkodzonych czesci.
Uzytkownik moze wykona¢ w/w zabiegi
przy pomocy narzedzi i procedur
opisanych w niniejszym katalogu.
JesteSmy takze gotowi do okazania
pomocy i spetnienia présb naszych klien-
tow.

Temperatura pracy.

Maks., dopuszczalna temperatura pracy
to 70°C. Wyzsze temperatury moga
niekorzystnie wptyna¢ na charakterystyki
uszczelnien. Wahania temperatury w
sprezynie azotowej okreslajg wahania
cisnienia napetniania. Wzrost temp. o
1°C odpowiada wzrostowi ci$nienia azotu
[MPa] o 0,0367.

Uwagi

W celu zwiekszenia zywotnosci i nieza-
wodnosci sprezyn azotowych, zalecamy
uzytkownikowi przestrzeganie nastepuja-
cych zalecen eksploatacyjnych:

Unikac¢ interwencji w korpus i ttoczysko,
oraz ich uszkodzen

Nie wolno zdejmowac siatki ochronnej z
ttoczysk, o ile te sg nie uzywane, przy-
padkowe uderzenie moze doprowadzi¢

do zarysowania ich powierzchni.
Sprezyny sg napetniane azotem N2, ich
napetnianie innym gazem jest katego-
rycznie zabronione.

Napetnianie sprezyny gazem musi odby-
wac sie przy maksymalnie wysunietym
ttoczysku.

Nie napetnia¢ sprezyny cisnieniem wiek-
szym niz 15 MPa.

Przed demontazem sprezyny upewnic
sie, ze zostat on uprzednio poddany
dekompresji. Tfoczysko musi da¢ sie
swobodnie wprowadzi¢ do korpusu.

Identyfikacja

Wszystkie sprezyny azotowe sg wyraznie
oznakowane za pomocg nalepek i
znakoéw na korpusie, zgodnie z normg
ISO.

Gwarancja.

Gwarancja trwa 1 rok od daty uru-
chomienia. D-M-E odpowiada w przypad-
ku gdy produkt nie spetnia gwaran-
towanych wymagan jakosciowych i kon-
strukcyjnych. Producent nie bierze
odpowiedzialnos$ci za ewentualne
uszkodzenia wynikte z niewtasciwego
uzycia lub zastosowania sprzecznego z
zaleceniami zawartymi w niniejszym kat-
alogu. Producent nie odpowiada za przy-
padki nieumiejetnego postugiwania sie
sprzetem przez osoby niepowotane,
btedne zamocowanie, stosowania nieory-
ginalnych czesci, ztych obliczen syste-
mowych, rys i uszkodzen powierzchni
ttoczysk ktére moga spowodowac wadli-
wa prace lub uszkodzenie uszczelnien.
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Dobér sprezyny

Ponizej przedstawiono gf. wymiary
sprezyn. Ponadto, kazdej sprezynie
przypisano nastep. dane: standardowy
skok, wymiary, site wstepna, site kon-
cowa, pojemnos¢ wewn. i maks. ci$nienie
gazu. Dobierajac sprezyne, nalezy
uwzglednic fakt, ze wzrost cisnienia pod-
czas sprezania wynosi zwykle ok. 55%.
Np sprezyna typu AR 15, o skoku 155
mm, napetniona przy ci$nieniu 15 MPa w
potozeniu zamknietym osigga ok. 23,3
MPa. Wytworzona sita waha sie miedzy
15 a 23,3 kN( ta warto$¢ podawana jest
na wykresach). Dobdr sprezyny mozna
przeprowadzi¢ nastepujaco:

1) Ocenic ile sprezyn zmiesci si¢ w
przestrzeni roboczej

2) Okresli¢ obcigzenie, niezbedne dla
kazdej sprezyny z min. 10% rezerwa,
zaréwno dla cylindra otwartego jak i
zamknigtego. Okresli¢ potrzebny skok.

3) Dobra¢ sprezyne zgodnie z potrzebnym
obcigzeniem i skokiem, uwzgledniajac
zréznicowanie rozwijanych sit nominal-
nych w zaleznosci od ci$nienia gazu
(dane te zawiera wykres - charakterysty-
ka kazdej sprezyny).

Sprezyny moga pracowaé indywidualnie
lub w zespotach.

1. Moga by¢ one po kolei napetniane i
potem montowane w przeznaczonych
miejscach lub mocowane w specjalnych
kotnierzach.

2. Moga by¢ taczone ze sobg w narzedziu,
za pomocg systemu wezy i ztgczek.
Tablica sterowania pozwala na fatwg reg-
ulacje i nadzér nad ci$nieniami : napetni-
ania i roboczym. Zespot presostatu
awaryjnego, umieszczony na tablicy,
natychmiast sygnalizuje spadek
cisnienia.

3. W przypadku koniecznosci sptaszczenia
wzrostu ci$nienia mogg by¢ one
przytaczone do zbiornika wyréwnaw-
czego.

Gtéwne zalety potgczen szeregowych to
state cisnienie systemu i mozliwo$¢ naty-
chmiastowej interwencji w przypadku
wystgpienia anomalii. Aby sprezyne
przystosowac do pracy w grupie wystar-
czy potaczy¢ jg prawidtowo za pomoca
ztgczki w otworze do napetniania z prze-
wodami obiegu azotu.
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M Plynové pruziny jsou zkonstruovany pomoci
nejvyspeélejsich technologii. Hlavni kompo-

nenty pruzin jako jsou télo, pistnice a pojistna
matice jsou zhotoveny z vysoce odolné oceli
a jsou podrobeny tepelnému zpracovani a
opracovani povrchu tak, aby garantovaly bez-
poruchovou funkci v naro€nych podminkach
a dlouhou Zivotnost. Tésnéni pistnice a vodici
krouzky nejvyssi kvality jsou vybrany po pec-
livém provéfeni jejich provoznich viastnosti.
Vnitfni mazaci systém kazdé pruziny zajistuje
dlouhou zivotnost kluznych soucasti,
vyznamné snizuje nutnost Udrzby a zvysuji
produktivitu. (Kazdy typ pruzin byl podroben
testovani pro zaruceni velmi vysoké kvality
produktu.)

Provoz a pracovni podminky

Plynové pruziny jsou naplnény dusikem,
inertnim plynem, maximalni pinici tlak je 15
MPa. Na plochu pistu plisobi tlak (obr.1),
ktery zveda pistnici. Sila (méfena v kN)
odpovida pocatecnimu tiaku (v MPa), ktery
plsobi na plochu pistu (v cm?2). Pfi provozu
se pist zasunuje do téla pruziny a tim stlauje
a snizuje objem plynu v pruziné. Tim se
zvySuje vyvinuta sila pruziny. Plynova pruzina
plsobi podobné jako klasicka vinuta pruzina,
ale na rozdil od ni nepotfebuje predpéti.
Plynové pruziny mohou fungovat v jakékoliv
poloze, aniz by se musely mazat. Pfi provozu
jsou pruziny hermeticky utésnény, specialni
mazivo se vklada do pruziny pfi montazi.
2Zvlastni kluzné vedeni a viastnosti pouzitého
tésnéni garantuiji vysokou spolehlivost. Po
urcité dobé necinnosti systému pruzin je
doporuceno provést deset kompletnich
pracovnich cykll pruziny, aby se
optimalizovala funkce tésnéni. Je vhodné
zamezit prehfati pruzin, protoze vede
nevyhnutelné ke zvySeni tlaku uvnitf pruziny.
Doporuéujeme neprekrocit linedlni rychlost
pistnice 12m/min. To odpovida asi 1/5
pfipustné hodnoty pro pouzité tésnéni.
Vypocet pracovniho cyklu mize byt proveden
nasledovné: pokud uvazujeme, ze pfi jednom
cyklu provede pistnice pruziny dva zdvihy,
tam a zpét, pak je pocet cykll za minutu
vypocitan podle vzorce:

n=

Cx2

Kde W znamena rychlost pistnice (mm/min) a
C je zdvih (mm).

PRIKLAD: Pokud pruzina vykonava zdvih 150
mm pii linearni rychlosti 8000 mm/min, pak
dostaneme: n= 8000/(150x2)= 27 cyklti / min.

_ 8000
150 x 2
Maximalni pinici tlak plynovych pruzin je 15
MPa. P¥i této hodnoté je koncovy tlak
dosazeny pfi stlaeni 25 MPa.

=27 cycli/min

Zivotnost plynovych pruzin

M Vypoukla hlava pistnice

S ——

W Otvor pro vyjmuti krouzku

Q

[@®]]

M Dorazovy krouzek

M Vodici pouzdro

F (DaN) = Plocha pistu (crr?z) x P (Bar)

T

W Télo pruzin:
N 2 p! y

M Stéraci Krouzek
M O - krouzek
M Tésnéni ) \@ [
N
M Plnici otvor

omlbn g

L

Pokud jsou pruziny namontovany spravné a
jsou provozovany v normalnich podminkéach,
Zivotnost pruzin je garantovana pro minimaini
celkovy zdvih 75.000 m. Tato hodnota je
vypocitana jako soucet pohybl pistnice
dopredu a zpét. Ve zvlast naronych
podminkach a nebo kdyz dojde k zavadé
vlivem vnéjSich okolnosti, pak je nutné
provést udrzbu a vyménit tésnéni a nebo
poskozené soucasti plynové pruziny. Uzivatel
ma moznost provadet tdrzbu pomoci
nastrojii a podle ndvodu uvedeném v tomto
katalogu. Samozfejmé, Ze je mozné se obratit
také na nasi firmu, kde jsme pfipraveni
poradit a nebo pruziny opravit.

Pracovni teplota

Maximalni povolena pracovni teplota je do
70°C. VysSi teplota mize poskodit viastnosti
pouzitého tésnéni. Zmény teploty uvnitf
pruziny jsou se méni v zavislosti na zméné
plniciho tlaku: zvySeni teploty o 1°C odpovida
zvySeni tlaku o hodnotu 0,0367 MPa.

Varovani

Pro zajisténi delSi zivotnosti a dobré funkce
plynovych pruzin doporuéujeme postupovat
podle nasledujicich opatfent:

Vyhnéte se moznym vnéj§im zasahim a
nebo poskozenim téla a nebo pistnice
plynové pruziny.

Pred pouzitim plynové pruziny z ni
nesundavejte ochrannou sitku, aby nedoslo k
poskozeni povrchu pistnice

Plynové pruziny jsou naplnény plynem
dusikem No. Nikdy se nepokouseijte pinit
pruziny jinym plynem.

Pfi pInéni pruziny musi byt pistnice pruziny

zcela vysunuta dopredu

Nikdy neprekracujte maximalni plnici tlak v
pruziné 15 MPa

Pred tim, nez budete pruzinu rozmontovavat,
ujistéte se, ze je vypustén plyn z pruziny.
Pistnici pruziny se musi dat volné pohybovat.

Identifikace

VSechny plynové pruziny jsou prehledné
oznaceny na nalepce a navic i popisem na
téle pruziny podle normy ISO.

Zaruka

Zaruka trva 1 rok od data zakoupeni pruziny.
Firma D-M-E nese zodpovédnost tehdy, kdy
pruzina nesplriuje podminky kvality z hlediska
vady materiélu a nebo garantované
podminky viastnosti konstrukce. Vyrobce
pruzin nenese zodpovédnost za poskozeni
vzniklé chybnym pouzitim a nebo pouzitim,
které neodpovida doporucenim uvedenym v
tomto katalogu. Vyrobce neni zodpovédny za
chybnou manipulaci s pruzinami, vadnou
montéz a upnuti v nastroji, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dilli, chybnou
kalkulaci a nespravnym vybérem velikosti
pruzin. Vyrobce nenese zodpoveédnost za
poskozeni povrchu pistnice, které ovlivni
spravnou funkci tésnéni pruziny.

Vybér typu pruziny

Rozmeéry pruzin rliznych typu jsou uvedeny
déle v katalogu. Pro kazdy jednotlivy typ
pruziny jsou uvedeny tabulky
normalizovanych zdviht, rozmérd, pocateéni
sily, vysledné sily, vnitfni objem a maximalni
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plnici tlak. Pro vybér typu pruZziny je nezbytné
vzit do Uvahy, Ze zvySeni tlaku béhem faze
stlaceni pistnice je bézné kolem 55%.
Napriklad u plynové pruziny typ AR15 s
pracovnim zdvihem155 mm, pinéné tlakem
15 MPa, dosahuie tlak v koncové poloze
hodnoty 23,3 MPa. Vyvinuta sila se pohybuje
v rozmezi 15 az 23,3 KN (tyto Udaje jsou
uvedeny v grafech).

Vybér pruziny mGze byt proveden podle
nasleduijicich kroku:

1) Ur€eni poCtu pruzin, které maji byt umistény
do nastroje.

2) Stanoveni potfebného zatizeni v daN pro
kazdou pruzinu s rezervou kolem 10% v
nezatizeném i piné zatizeném stavu a
stanoveni potfebného zdvihu.

3) Vybér plynové pruziny na zékladé
pozadovaného vykonu a zdvihu v zavislosti
na vyvinuté nominalni sile podle rdznych
pinich tlakd (tato data jsou uvedena v grafu
pro kazdou pruzinu).

Plynové pruziny mohou pracovat bud
nezavisle a nebo mohou byt vzajemné
propojeny do systému.

. Mohou byt naplnény kazda zviast a potom
umistény do pfipraveného prostoru pomoci
specidlnich pfirub.

2. Mohou byt vzajemné propojeny pomoci hadic
a spojek. Regulaéni zafizeni umozni
jednoduse nastaveni a kontrolu piniciho tlaku
a pracovniho tlaku. Bezpe¢nostni tlakovy
spina¢ na kontrolnim zafizeni okamzité
signalizuje pokles tlaku.

3. Pruziny mohou byt propojeny vzéjemné a
napojeny na akumulator plynu, pokud je
nutno zajistit nizsi zvyseni sily viivem narustu
tlaku v systému vlivem stlaeni pruzin. Hlavni
vyhodou sériového zapojeni pruzin je
konstantni tlak ve vSech pruzinach
zapojenych do stejného systému a moznost
okamzitého zjisténi pripadného poklesu tlaku.

—_

Pokud je potfeba pouzit jednu nezavislou
plynovou pruzinu, staci ji propojit pres
napoustéci otvor pruziny pomoci vhodnych
konektory s plynovym obvodem.
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['] PaspaboTtaHbl Mo cambIM NOCTEqHUM
TexHoromamM. OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI
LMNVMHAPOB, TAKUE KaK KOPMYC, LLITOK MOPLLIHS
1 KOHTpravika, U3roToBreHbI 13
BbICOKOMPOYHOW CTanm 1 NpoLLn
TEpMUYECKYHO 3aKarky 1 obpaboTtky
MOBEPXHOCTW, YTO rapaHTUPYET BbICOKYHO
NPOU3BOAUTENBHOCTL Y IONTOBEYHOCTb.
YNroTHEHUS LLITOKA MOPLLHS U
HanpaemnsioLLye KonbLia BbICOKOIO KavecTBa,
NX OTOMPAIOT NOCHIe TLLATENBHOM OLIEHKM X
PYHKUMOHATTBHBIX XapaKTEPUCTK.
BHyTpeHHsIst cucTema cMaski Kaxkaoro
LMrvHApa rapaHTupyeT 60mbLUniA CPOK
SKCTMyaTaLym CKOSb3SILLIMX KOMIMOHEHTOB,
3HaUUTENBHO YMEHBLLIAsi pepbIBaHUSA Ha
Texobcrny>KMBaHne 1 yBenmveas
NPOV3BOAUTENBHOCTL (KaxkdbIn TN LnuHapa
MPOXOOUT CEPUIKO UCTIbITaHUIA, YTO
rapaHTUPyeT O4eHb BbICOKOE Ka4ecTBO
npoaykTa).

Akcnnyarauus u paboyne ycrnoBusi
A3O0T, IHEPTHbIN ra3, BBOAUTCSH BHYTPb
LmrvHapa 1o Tex rop, noka He dyaet
JocTurHyTo Aaenenve 15 MlMa. B coctosHm
MOKOS JaBreHne rasa [AelCTBYET Ha CeveHre
LLITOKa MOPLUHS (pUC. 1) 1 BbITarnkvBaeT ero ¢
pe3ynbTUPYHOLLIEV CUION, PaBHON Ha4aribHOMY
YCUIVKO LMnHapa (ycunve, naMepsieMoe B
kH, nonyyaroT nyTem yMHOXEHUS! JaBneHs B
Ml a Ha ceveHvie LwToKa nopLUHs B cv?). Bo
BpeMS! MPOM3BOACTBEHHOIO LVKIIA LLUTOK
MOPLLIHS BTAMMBAETCS BHYTPb TPYOKU, CKVMast
1 yMeHblLas 06beM rasa, coaepalLerocs
BHYTPM Kamepbl, BbI3biBast yBenyeHme
yeunust. A30THbIA LIMNMHAP BedeT cebs Tak
e, KaK 1 TpaavLMOHHast MexaH4eckast
NPY>XVHa, HO B OTINYME OT Hee eMy He
TpebyeTcs npeasapuTenbHas Harpy3ka. O
LMnvHAPL! MOryT pabotarth B rtobom
MONoXeHUn 1 He TpebytoT cmasbiBaHus. B
rEPMETUYHO YMIOTHEHHOM LIMHApE
paboTaeT BHYTPEHHSIS CUCTEMA CMa3blBaHus,
KoTOpasi ycTaHaBnvBaeTcs Mpy cOopKe.
OCOBEHHOCTb CKOMb3SALLMX HAMPABMSIHOLLYX U
XapaKTEPUCTUKN MPUMEHSIEMbIX YIIOTHEHUI
rapaHTUPYHOT O4EHb BBICOKYHO HAAEKHOCTb.
Ecnu B Te4eHne onpeneneHHoro BpeMeHn
cycteMa He pabotana, pekoMeHayeTcs
BbINOSHMTL OKOMO 10 NOSHbIX paboumx
LIMKITOB LIMIMMHZPOB C LIENBH OMTUMM3aLMN
ynnotHuTenen. Heobxoavmo nsberatb
neperpesa, Tak Kak 3To Hen3bexHo npreedeT
K YBEMMYEHUIO JaBMEHVst BHYTPU LUIMHAPA;
Mbl PEKOMEHLYET HE MPEBbILLIATH JIMHENHYO
CKOPOCTb LUTOKA MOPLUHS 12 M/MUH. 3T
COOTBETCTBYET NpUMEPHO 1/5 JomyCTMOro
3HaYeHVIs A1st UCTIOMNb3YeMbIX YMIOTHATENEN.
Pacuet pabodeii CKkopocTU MOXHO NPOM3BECTU
cnenyroLmm 0bpasom: fonyckas, 4to 3a 1
OAVHOMHbIV LVIKI LUTOK MOPLLHS ra30BOW
NPY>XVHbI BbINOMNHSAET [Ba XOAa, ABVIKEHVE 1
BO3BPAT, KOMNMYECTBO LIVIKIIOB 32 MUHYTY
BbIYMCTISIETCS MO (hopMyTie:
ne w
Cx2

rae W ckopoCTb LUTOKa MOPLUHS (MM/MUH)

[[] OumncTutens wtoka

[ Konbuesoe
yNnoTHeHVe

[J Mpoknaaka wToka )
~

P

[[] Beinyknas ronoeka LUTOKa

S ——

[] OTBepcTME ANns n3BneveHuns
KonbLa

Q

[@®]]

[[] CtonopHoe KonbLo

BN A

[] Hanpaensiowme BTYnku

F (DaN) = ceuenvie nopLuHs (cm?) x P (6ap)

N 2 [J LienbHbIn kopnyc
[1 OTBepcTue Ans 3anpasku /
|
E:I]:]:U: i % Puc. 1
n C xog (Mm) MMa.
HAMPUMEP: Ecnv unnuHgp BbINonHseT
xof, paBHbIi 150 MM npu nNuHenHon MpenynpexpeHus

ckopocTn 8000 MM/MUWH, nony4aem:
_ 8000
150 x 2

MakcumanbHoe AaBrneHre 3anpaBku
LmnuHapa J4omkHO Obitb 15 MIMa; ¢ Takum
3Ha4YeHEM KOHEYHOe [aBrieHne npu
oxatum coctaenset 25 MlMa.

Cpok crnyx6bl a30THbIX LIUNUHAPOB
Mpyn NpaBWIIbHOM MOHTaXe Y
HOMUHarbHbIX pa6o‘4|/|x ycnosusax
rapaHTUPOBaHHBLIV CPOK CYObl a30THbIX
LMAMHAPOB NPpY MUHUMANbHOM pasmepe
xopa coctaensieT 75 000 meTpos. JTa
BENWYMHA yunTbIBaET B cebe cymmy
XO[OB LUTOKA NOPLUHS Bnepea v Hasad. B
onpeaeneHHbIX KOUTUYEeCKUX yCroBUax
paboTbl unu B cryyae cboes B paboTe
npoZyKTa fo NpuUYnHe BHELLIHUX
dakTopoB, HEOBXOAMMO MPOBECTM
TexobenyxuBaHue st 3aMeHbl
YNMOTHATENbHBIX MPOKIAA0K 1N
noBpeXaeHHbIX KOMMNOHEHTOB.
Monb3oBaTtenb MOXET BbINOMHATL
TexobecnyxuBaHue Npyu NOMoLLm
MHCTPYMEHTOB ¥ npoueayp, yKasaHHbIX B
[aHHOM KaTarnore.

= 27 UMK./MUH

Pa6ouas Temnepatypa

MakcumanbHas gonyctumas pabodasi
Temnepatypa coctaenseT 70°C. bonee
BbICOKasi TeMrnepaTypa MOXET NOBPeauUTb
yNNoTHUTENbHbIE Npoknaaku. Mepenaapbl
TEMNepPaTypbl BHYTPU a30THbIX
LUMNMHAPOB ONpeaensioT nepenagbl
[OaBrneHVs Harpysku: yBenmyeHne
Temnepatypbl Ha 1°C cooTBETCTBYET
yBeNuYeHuio aasnexHus asota Ha 0,0367

C Lienbto NpoAEHs U yIyHLLIEHWS!
3KCMyaTaLym a3oTHbIX LIMIMMHOPOB Mbl
peKkoMeHayeM NPUOEPKVBATLCS CrEAYOLLIMX
NPEnoCTEPEXEHNI NMPU UCTIONB30BaHUN:
W3GeraiiTe NoBpexaeHWiA Ha Koprycax 1
LLITOKaX MOPLUHEN.

Mepen, Ha4anom aKcrnyarauumn He CHUMawTe
3ALLMTHYIO CETKY LLITOKA MOPLLHSA, CryYaiiHble
yaapbl MOTYT noLiapanarb Ui NoBpeauTb
MOBEPXHOCTb.

LivnvHape! 3anpaensiotcs rasaoobpasHbiv
a30TOM, HU1 B KOEM Cy4ae He MCTonb3ayiTe
[Opyron Tvn rasa.

Bo Bpems 3anpaBk ra3oM LLUTOK MOPLUHS
[OMMKeH BbITb NOMHOCTLIO BbIABUHYTHIM.

He 3anpasnswite npu faeneHwm Bobile 15
Mrla

lMepen pa3dopkon unmuHapa yoeaurecs B
TOM, YTO OH MycTou. LLIToK nopLuHs AorpKkeH
cBoboaHO BXOAWTL 0BpaTHO B Kopryc.

0O6o3Ha4eHuA

Bce a3oTHble LMMMHAPbI YETKO 0603HaYEHD!
KINerKNMM STVKETKaMM U MapKVpOBKaMu B
COOTBETCTBUM CO CTaHdapTamu ISO.

FapaHTUA

[apaHTUINHBIN CPOK COCTarMsieT 1 rof ¢ Aatbl
Havana skcrinyarauun. D-M-E Hecer
OTBETCTBEHHOCTb B TOM Cilydae, €Crnv npogyKT
HEe COOTBETCTBYET 3asIBNIEHHOMY Ka4ecTBy U
XapaKTepuUCTVKaMM KOHCTPYKLIMN.
[Mpou3soauTenb He HeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a
npeanonaraeMble NMoBpeXaEHUs B pesyrsrare
HeHaZinexaLLero UCnonb3oBaHNs Unu
1Ccronb3oBaHus 6e3 cobrnoaeHns

I 7b-8
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"’l‘ ® Gas spring systems
I WAV A/ = Piynové pruziny

D-M-E

O Systemy sprezyn gazowych
[J CUCcTeMBI ra3oBbIX NPY>KUH

— Info/Mucpo

@ Features and types AR, AR/C, AR/P, KC, SR
M Vlastnosti typl pruzin AR, AR/C, AR/P, KC, SR

O Charakterystyki typow AR, AR/C, AR/P, KC, SR
] Xapaktepuctukm n tunbl AR, AR/C, AR/P, KC, SR

peKoMeHAaLW, yKasaHHbIX B HACTOSALLEM
kartariore. lNpovaBoauTenbs He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 32 HapyLLIEHWE KOHCTPYKLMM
LMNVHAPOB, HENpaBUIbHOE 3aKperreHve,
VCronb30BaHNE HEOPUMMHATBHBIX 3arnacHbIX
yacTew, HempaBUIbHbIX PACHETOB CUCTEMBI U
BblOOpa HenpaBUIbHbIX Pa3MepoB, BMSATVHBI,
LiapanuHbl UM OTMETVHBI Ha LLITOKE MOPLLHS,
KOTOpbIE HapyLLMN paboTy nm
rePMETUMHOCTb YMIOTHUATENBHBIX MPOKIAOOK.

Bbi6op TMnNa uMnuHapa

Hwbke 13noxeHbl rmaBHble pasvepsl
pasnuyHbIX TUMOB LinnHapa. bonee Toro,
crenytoLLme faHHble pacincaHbl Mo Kakoomy
OTAENBLHOMY LANIMHAPY: HOPMUPOBaHHbIN XOf,
pesynsTupytoLLee yeurnne, BHYTPEHHUI 06beM
1 Makc. JaereHve 3anonHenus. [Npu Bbibope
TVINA LNMHApa HeoGXoOUMO MOMHUTb, YTO
yBenuieHve JaBneHvs B hase oxatus LToka
NopLUHS 0BbIMHO cocTaBnseT 55%.
Hanpvvep, umnuHpp Tina AR15 ¢ pabouvm
xoaom 155 Mm, 3anonHeHHbIn npy 15 MMMa, B
3aKPBITOM COCTOSIHWV JOCTUIAET JAaBneHust
okoro 23,3 Ma. MNMpovssoanmMoe ycunve
cocrasnser ot 15 Ao 23,3 kH (31 AaHHble
yKasaHbl Ha rpadovkax). Beibop umnuHapa
MOXHO MPOV3BOAMWTBL CIEAYHOLLIMIM 0OpasoM:

1) Hy>KHO OLIEHWTb, CKOSBKO LIMMMHAPOB MOXET
ObITb YCTAHOBMEHO Ha [J@HHOM y4acTKe.

2) Onpenerwute yeunve B daN, Heobxoaymoe
ANS KXKO0ro LMnuHapa ¢ 3anacom He MeHee
10%, KaK A1 3aKpbITOro, TaK U OTKPLITOTO
LMnvHapa, v onpeaenmte HeooxoauMbI Xog.

3) BbibepuTe LmnmnHap cornacHo Tpebyembiv
3HaYEHUAM YCUnUs 1 xoaa, NPUHYMAasi BO
BHVMaHME HOMUHAITbHbIE 3HAUEHUS YIS,
MOry4eHHble B COOTBETCTBUM C Pa3nuyHbIMM
3HaYEHUAMU [ABMNEHVSt HAaNOMHeHWs! (3Tn
[[aHHble OTOOPaXKeHb! Ha rpadvike KaKaoro
umrmHapa)

LinnuHppbl moryT pabotate aBTOHOMHO Unm
ObITb COEAVHEHbI B CHCTEMY.

1. OHM MOTYT HaMOMHSATLCS MO oYepey 1
yCTaHaBNMBATLCH B YKa3aHHOM Kopryce Uim
3aKPENIATLCA NPU MOMOLLW CrieLmaribHbIX
donaHLeB.

2. OHM MOTyT COeAVHSTLCS APYr C APYTOM Ha
LUTaMre Npy NoMOLLM TpyBoyek 1
CoeaVHUTENBHOM cucTeMbI. MaHens
yrNpaBreHyst NMO3BOMSIET C NETKOCTLIO
peryrmpoBaTh 1 KOHTPONMPOBATL AaBMEHVe
HaronHeHus 1 pabovee JaBreHve.
ABapUIHOE perie AaBneHnsiHa NaHenm
yMpaBneHyst HeMeaIEHHO CUTHANM3VPYeT O
nafeHn JaBneHuu.

3. OHM MOTyT COeaVHSITLCS C pe3epByapoM,
€Cnvi HeobXOAMMO MeHbLLIee yBenuyeHe
yeunus.

OCHOBHbIMV NMPENMYLLIECTBAMU CEPUINHOTO
NOAKITOMEHNSA ABMSIKOTCA MOCTOSHHOE
[aBreHve BO BCE CUCTEME Y BO3MOXHOCTb
ObICTPOro BMeLLIaTENBCTBA B paboTy
060pyaoBaHus B Crydae aBapuinHoi
cvTyauyn. [ns MCronb3oBaHst aBTOHOMHOO
LMnvHapa [OCTaTO4HO YCTaHOBUTL
Haanexalume coeamHuTENbHbIe PUTTUHM C
TpyOONpOBOOOM a30THOMO KOHTYpPA.

AR/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— AR15..A

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
H Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1
[1 A30THbIe ra3oBble NpyxuHbl ISO 11901-1

® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

@ Force (daN) O Sita (daN)
M Sila (daN) [ Ycunue (daN

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (I\ﬁ’a)
M Pinici tlak (MPa) [ [laBnexue 3anpasku (MIa)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [J Xoa (mm)

\ > \ AR1,510 A

~ FR-FA

i

@ Max stroke
O Skok maks.
M Max zdvih
] Makce. xon

@ Charging hole M6

O Otwor napetniania M6

M PlInici otvor M6

[ OtBepctve ans 3anpasku M6

M8 x 6
@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ MakcumanbHoe aaBneHue 3anpasku: 15 MlMa
REF/Hom. | e Max stroke A B o Initial force o Final force
O Skok maks. O Sita poczatkowa = O Sita koricowa
m Max zdvih m Pocatecni sila = Koncova sila
7 Makc. xop 7 Hau. ycunue 7 KoHeu. ycunue
mm mm | mm daN daN
AR 1,5 10 A* 10 60 70
AR1513 A 13 63 76 150 (£5%) ~210
AR 1,5 16 A* 16 66 82 e at 15 MPa e at 15 MPa
AR1,525 A 25 75 100 O przy 15 MPa O przy 15 MPa
AR 1,5 38 A* 38 88 126 m pfi 15 MPa m pii 15 MPa
AR 1,550 A 50 100 150 O npu 15 MMa O npu 15 MlMa
AR 1,563 A 63 113 176
AR 1,580 A 80 130 210

*@ Not as per ISO 11901-1 O Inaczej niz w ISO 11901-1
m Neni podle normy ISO 11901-1 0 He cooteetcteyeT ISO 11901-1

® Accessories for AR 1,5 - ISO 11901-2
M Prislusenstvi pro AR 1,5 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR 1,5 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl ana AR 1,5 -1SO 11901-2

. [T]
.
1 < A
__?__ L 35 o
9 35
i ﬁ ) . ] O = T
n in ; T o
§ E ?\ n :‘ 8 ﬂ 52 "
. \ sg [[1g8 "
N 1) | | |
b L |
| co | FRO4749 c» | FA05590/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

— AR25...A

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
M Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1
[ A30THbIe rasoBble NpyXuHbl ISO 11901-1

@® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

maks.
M Max zdvih
0 Mg xon

@ Charging hole M6

O Otwor napetniania M6

M Pinici otvor M6

[] OtBepctue ans 3anpasku M6

@ Max stroke

P
z 8
©
T
» o | I
>
;D M8 x 6
X
5
: ‘.” @ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
- —— > B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasnexue 3anpasku: 15 MlMa
® Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (MPa)
M Pinici tlak (MPa) [ [aBnexue 3anpasku (MIa)
x
§ REF/Hom. | e Max stroke A B o Initial force o Final force
5 O Skok maks. O Sita poczatkowa | © Sita koricowa
o . vy v s s z
>3 = Max zdvih m Pocatecni sila m Koncova sila
© 8 O Makc. xon, 1 Hau. ycunue 1 KoHeu. ycunue
S8
3 mm mm mm daN daN
o0 AR 2,510 A’ 10 60 70
52 AR2513 A 13 63 76 250 (x5%) ~330
8 z AR 2,5 16 A’ 16 66 82 eat 15 MPa eat 15 MPa
g 2 AR 2,525 A 25 75 100 O przy 15 MPa o przy 15 MPa
“.- . AR 2,5 38 A’ 38 88 126 m pfi 15 MPa m pfi 15 MPa
@ Stroke (mm) O Skok (mm) > AR 2,550 A 50 100 150 U npu 15 MMa Cinpu 15 MMa
B Zdvih (mm) [ Xoa (Mm) AR 2,563 A 63 113 176
AR 2580 A 80 130 210

\ > \ AR 2,510 A

*@ Not as per ISO 11901-1 © Inaczej niz w ISO 11901-1
m Neni podle normy ISO 11901-1 0 He cootsetcTeyeT ISO 11901-1

— FR-FA-FAQ

® Accessories for AR 2,5 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR 2,5 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR 2,5 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl ansa AR 2,5 -1SO 11901-2

. [1] , []
I~
—©— 5 Wf! gy - _FH A
-7~ 0 9 40 “2 0
. ﬁ . - 26.6
" n . ; i i 0300 !
; ;o - 33
g —E BT 38 [IE < 8 (IS ¢ m
L] 1 ] = 2 1 s|
' 2 o0
RIS T | sz |
| co | FRO04751 c» | FA05589/C c» | FAQ05568/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

——AR5..A-AR5..C

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
H Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1
[1 A30THbIe ra3oBble NpyxuHbl ISO 11901-1

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

@ Force (daN) O Sita (daN)
M Sila (daN) [ Ycunue (daN

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (I\ﬁ’a)
M Pinici tlak (MPa) [ [laBnexue 3anpasku (MIa)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [J Xoa (mm)

\ oy \ AR513 A \

~—— FP-FPS-FR-FA-FAQ

@ Accessories for AR 2,5 - ISO 11901-2

M Prislusenstvi pro AR 2,5 - ISO 11901-2

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa

€227 ® Max stroke
O Skok maks.
M Max zdvih

] Make. xon

@ Charging hole 1/8”

O Otwoér napetniania 1/8”

M PInici otvor 1/8”

[1 OTeepcTue ans
3anpasku 1/8”

B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasneHue 3anpaskv: 15 Mla

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A B | elnitial force | e Final force | e Initial vol.
O Skok O Silapoczatkowa |0 Sita koricowa | O Pojemn.pocz.
u Zdvih m Pocatecni sila | m Koncova sila| m Poc. objem
1 Xon 7 Hau. ycunue | 0 KoHeu. yeun. | 0 Hau. o6bem
max mm 'mm | mm daN daN Vo = cm?®
AR5 13 A* AR513C* 13 98 | 111 18
AR525A AR525C 25 110 | 135| 500 (+5%) ~700 30
AR5 38 A* |/AR5 38 C* 38 123/ 161 eat 15 MPa |eat 15 MPa 44
AR550A [AR550C 50 135|185 | o przy 15 MPa o przy 15 MPa 56
AR 563 A* |/AR563 C* 63 148 | 211 | mpii 15 MPa |mpfi 15 MPa 70
AR580A [AR580C 80 165|245 0npu 15 MrMa |0 npu 15 MlMa 87
AR 5100 A AR 5100 C 100 185 285 109
AR5125A/AR5125C 125 210 335 135

“@ Not as per ISO 11901-1 © Inaczej niz w ISO 11901-1
m Neni podle normy ISO 11901-1 0 He cooteetcteyeT ISO 11901-1

O Osprzet pomocniczy do AR 2,5 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl ansa AR 2,5 -1SO 11901-2

=] ]
—(o— s
0y, 227777 0y, 77 —O—n
0 BSOS AT M (RS AR
12 S0 _ o 12 50 7 Y
- L 1 1]
: : i "‘t:):' J (Q) : 1 i @ Ll @ i ﬁ i i
g[8 @ 8 @ | ;
-] =] e o 2 | ® 2o 1 o 2 E o o
u 1 ™~ | 7] NN ™~ g a M~ "
: : e i ‘ el ' ,
8 g 1:(?:- |:Q:| - g | ! 1 . ]
% 70 14 N 70 | 44
\ > \ FP 05570/C > \ FPS 05917/C > \ FR 04752
, [1] . ]
ﬁ 0= ey | 2 Il
B Vo S
13 - 13 L 50 _
a9
; ; , R CINeo B
34 [IIE = 3 IE = O 2
= e @ s
! ' . . L log—ed
| c» | FA05571/C c» | FAQ 05567/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—AR75...A-AR75..C

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
M Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1
[ A30THbIe rasoBble NpyXuHbl ISO 11901-1

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

| 900
z
— 800
z g
2o
22 700
S £
D3| e
O>~
=0
% 500
3
ol 400
S
O =
w o 300
onm 7 8 ] 10 Ll 2 B % 5

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (M’Pa)
M Pinici tlak (MPa) [ [aBnexue 3anpasku (MIa)

W Zvyseni sily [] KoadhdpuumeHnT ycunus

@® Force factor O Faktor sity

0 B IHm 3¢ S0 &

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
M Zdvih (mm) [J Xoa (Mm)

80 100 160

Y

\ > \ AR7513 A \

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR 7,5 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR 7,5 - ISO 11901-2

3

T ® Max stroT(e

O Skok maks.

~ 7 ® Max zdvih

] Makc. xon

2
=) g g
i s
1 ! |
5 17.5
- Q"b B
8

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa

2 M8 x 12

® Charging hole 1/8”

O Otwoér napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[1 OTBepcTue Ans 3anpaBku

1/8”

B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasnexue 3anpasku: 15 MlMa

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A B | elnitial force | e Final force | e lInitial vol.
O Skok 0 Silapoczatkowa |O Sita koricowa | O Pojemn.pocz.
u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila, = Poc. objem
11 XoA 71 Hau. ycunue | 1 KoHey. ycun. | [ Hay. obbem
max mm 'mm | mm daN daN Vo = cm?®
AR7513 A* AR7513C* 13 108 | 121 25
AR7525A AR7525C 25 120 | 145 | 750 (£5%) ~1100 42
AR7538A* AR7538C* 38 133| 171 | eat15MPa | eat 15 MPa 60
AR7550A [AR7550C 50 145| 195 | o przy 15 MPa |0 przy 15 MPa 76
AR 7563 A* AR7563C* 63 158 | 221 | mpfi15MPa |mpfi 15 MPa 94
AR7580A [AR7,580C 80 175| 255 | Onpun 15 MlMa |0 npy 15 Mla 117
AR7,5100 A/IAR7,5100C 100 195| 295 145
AR75125A AR7,5125C 125 220 | 345 179
AR 75160 A/AR7,5160 C 160 255| 415 227

*@ Not as per ISO 11901-1 o Inaczej niz w ISO 11901-1
m Neni podle normy ISO 11901-1 & He cootsetcTtByet ISO 11901-1

O Osprzet pomocniczy do AR 7,5 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl ana AR 7,5 -1SO 11901-2

[ I
—(F— —(—
W w3, L2 ==
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"’l‘ ® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

—— AR15..A-AR15..C

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1

H Plynové pruziny ISO 11901-1 [1 A30THbIe ra3oBble NpyxuHbl ISO 11901-1
® A = autonome, C = connected
B
O A = autonomiczne, C = potaczone A
- -_ - 4M8x 12

P — ® Max strok

M A = nezavislé, C = k propojeni LT 3.0 ngks,;gki_
M Max zdvih
[] A = aBTOHOMHble, C = coeanHEeHHbIe I : ; [ Mate. xon
it I e I g @
2000 n @ 5 2 s -8 8§ e
S 5 k\__, 151 (] e © o o
=8 750 I | 1 1
k=)
9 1 ! !
:g’ E =) -
g Sl wse 15 r\:-) 2|
= C < @ Charging hole 1/8”
8= e - 1B O Otwér napetniania 1/8”
- 8 5 M Plnici otvor 1/8”
g « [1 OTBepcThe Ans 3anpaskut
: ‘;’ 500 @ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa 8
7 L} 9 10 1 2 3 13 15 s
: - B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasneHue 3anpaskv: 15 Mla
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (MPa)

M Pinici tlak (MPa) [ [laBnexue 3anpasku (MIa)

z REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B |elnitial force  eFinal force | e lnitial vol.
3 0 Skok O Silapoczatkowa |0 Sita koricowa | O Pojemn.pocz
o u Zdvih u Pocateéni sila| m Koncova sila| m Poé. objem
- g 11 XonA 71 Hau. ycunue | 0 KoHey. ycun. | 11 Hau. o6bem
5§ max mm ' mm | mm daN daN Vo = cm®
%g AR1525A (AR1525C 25 135| 160 100
S ; AR 1538 A* |AR 15 38 C* 38 148 | 186 | 1500 (+5%) ~2200 140
52 AR1550A |AR1550C 50 160 | 210 eat15MPa |eat 15 MPa 178
E N AR 1563 A* |[AR 1563 C* 63 173 | 236 | 0 przy 15 MPa |oprzy 15 MPa 219
§ :g AR1580A |AR1580C 80 190 | 270 | mpfi 15MPa | mpfi 15 MPa 273
L.L v: S S T S = i AR 15100 A |/AR 15100 C 100 210 | 310 | 0npn 15 MMa |0 npw 15 Mla 885
© Store () O Skok (mm) > AR15125A|AR15125C 125 235 | 360 414
B Zdvih (mm) ] Xo (Mm) AR 15160 A |AR 15160 C 160 270 | 430 524
AR 15200 A |AR 15200 C 200 310 510 649

“@ Not as per ISO 11901-1 © Inaczej niz w ISO 11901-1

‘ co ‘ AR1525 A ‘ = Neni podle normy ISO 11901-1 & He cootsetctByet ISO 11901-1

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR 15 - ISO 11901-2 O Osprzet pomocniczy do AR 15 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR 15 - ISO 11901-2 [1 Akceccyapbl ansa AR 15 -1SO 11901-2
—o— =
08 Lo L w3, 2277 ==
2 735 12 735 12 7135
=| m: , @‘, ' oy ! ._I; . © @ i ﬁ i [ 1
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— AR30...A-AR30..C

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
M Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1

[ A30THbIe rasoBble NpyXuHbl ISO 11901-1

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

_ PR _ . 10 3 @ Max stroke
M A = nezavislé, C = k propojeni R ~ 1 Skok maks.
M Max zdvih
[] A = aBTOHOMHble, C = coeanHeHHbIe i | i [ Matc. xon
3
¥ e~ [=]
IR OR: g
1 ! !
5 ) 24
&

@ Force (daN) O Sita (daN)

7 8 9 10 n 12 13 15

°
-

@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (M’Pa)

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasnexue 3anpasku: 15 MlMa

© I o. ] ()]
¢ B 8 Mo
f i Q o

® Charging hole 1/8”

O Otwoér napetniania 1/8”

M PInici otvor 1/8”

[1 OTBepcTue Ans 3anpasku

1/8”

4 M8 x 12

M Pinici tlak (MPa) [ [aBnexue 3anpasku (MIa)

z REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B |elnitial force  eFinal force | e lnitial vol.
5 0 Skok O Silapoczatkowa |0 Sita koricowa | O Pojemn.pocz
o u Zdvih u Pocateéni sila| m Koncova sila| m Poé. objem
- g 11 XoA 71 Hau. ycunue | 0 KoHey. yeun. | (1 Hay. o6bem
G 3 max mm 'mm | mm daN daN Vo = cm?®
% % AR3025A AR3025C 25 145| 170 188
LOL ; AR 3038 A* |AR 3038 C* 38 158 | 196 | 3000 (+5%) ~4250 261
5> AR3050A |AR3050C 50 170 | 220 | eat15MPa |eat 15 MPa 329
8 = AR 30 63 A* |AR 3063 C* 63 183 | 246 | o przy 15 MPa |0 przy 15 MPa 402
88 AR3080A |AR3080C 80 200 | 280 | mpii15MPa |mpii 15 MPa 498
HE ﬁ s 253180 &% 0 w0 0m =8 . AR30100A AR 30100 C 100 220 | 320 | npn 15 MrMa | npw 15 MMa 611
@ Stroke (mm) O Skok (mm) > AR30125A AR30125C 125 245 | 370 752
W Zdvih (mm) (] Xon (M) AR 30160 A |AR 30 160 C 160 280 440 949
AR 30200 A |AR 30 200 C 200 320 | 520 1175

\ oy \ AR 30 25 A \

*@ Not as per ISO 11901-1 o Inaczej niz w ISO 11901-1
m Neni podle normy ISO 11901-1 & He cootsetcTtByet ISO 11901-1

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR 30 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR 30 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR 30 - ISO 11901-2

] Akceccyapbl gna AR 30 -1SO 11901-2

—e— o
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

—— AR50...A-AR50..C

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
H Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1
[1 A30THbIe ra3oBble NpyxuHbl ISO 11901-1

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

5000
z
= 4500
z g
o
S 9 400
£
(72—
O>~
=0
z 3000
3
o B 2500
S
S =
L @ 2000
on 7 8 9 10 " 2 13 % 15

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (I\ﬁ’a)
M Pinici tlak (MPa) [ [laBnexue 3anpasku (MIa)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

] 25 38 50 63 80 100 125

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [J Xoa (mm)

| co | AR5025A |

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR 50 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR 50 - ISO 11901-2

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa

3

ens - _

_ @ Max stroke

O Skok maks.
M Max zdvih

25,5

] Makc. xon,

© I T

B [ BT
€ e 3
I ® s
L

® Charging hole 1/8”

O Otwoér napetniania 1/8”

M Pinici otvor 1/8”

[1 OTBepcTHe Ans 3anpasku

1/8”

B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasneHue 3anpaskv: 15 Mla

@
MO
Q

4 M10 x 15

©)]
O]

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A e Initial force | e Final force | e Initial vol.
0 Skok O Silapoczatkowa |0 Sita koricowa | O Pojemn.pocz
u Zdvih u Pocatecni sila |m Koncova sila| = Poc. objem
11 XonA 71 Hau. ycunue | 0 KoHey. ycun. | 11 Hau. o6bem
max mm | \mm | mm daN daN Vo = cm?®
AR5025A |AR5025C 25 165 | 190 310
AR 50 38 A* | AR 50 38 C* 38 178 | 216 | 5000 (+5%) ~7350 426
AR5050 A |[AR5050C 50 190 | 240 | eat 15MPa | eat 15 MPa 534
AR 50 63 A* | AR 50 63 C* 63 203 | 266 | o przy 15 MPa |0 przy 15 MPa 643
AR5080A |[AR5080C 80 220 | 300 | mpii 15MPa |mpii 15 MPa 814
AR 50 100 A |AR 50 100 C 100 240 | 340 | onpn 15 MMa |0 npw 15 Mla 983
AR 50125 A |[AR50125C 125 265 | 390 1208
AR 50160 A |AR 50 160 C 160 300 | 460 1522
AR 50200 A |AR 50200 C 200 340 | 540 1882

“@ Not as per ISO 11901-1 © Inaczej niz w ISO 11901-1
= Neni podle normy ISO 11901-1 & He cootsetctByet ISO 11901-1

O Osprzet pomocniczy do AR 50 - ISO 11901-2

1 Akceccyapbl ansa AR 50 - I1SO 11901-2

o —— -
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— AR75..A-AR75..C

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
M Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1
[ A30THbIe rasoBble NpyXuHbl ISO 11901-1

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

9000
zZ

- 8000

z g

2o

- = 7000

© £

a3 000

o>

=0

Zz 5000

3

o 2 4000

S

O =

L & 3000

on 7 8 9 0 2 ] % 5

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (M’Pa)
M Pinici tlak (MPa) [ [aBnexue 3anpasku (MIa)

W Zvyseni sily [] KoadhdpuumeHnT ycunus

@® Force factor O Faktor sity

o 25 38 50 63 80 W00 125 160

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
M Zdvih (mm) [J Xoa (Mm)

\ > \ AR 7525 A \

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR 75 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR 75 - ISO 11901-2

— B -
- A - -
4M10 x 15
_o_ 3_ @ Max stroke
O Skok maks.
M Max zdvih
| 0 i ] Makc. xon,
mm ]
c'g ™~ wn %l o i &) )
3 2 2 e g 8 WO
= (=] 2 I =
toy 8 &
1 1 1 |
7 4 275
Q_’L
8 @ Charging hole 1/8”
= [N o O Otwér napetniania 1/8”
M Plnici otvor 1/8”
[1 OTBepcTue Ans 3anpaBku
@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa 8
B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasnexue 3anpasku: 15 MlMa

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A B | elnitial force | e Final force | e lInitial vol.
O Skok O Silapoczatkowa |© Sita koricowa | O Pojemn. pocz.
u Zdvih u Pocatecni sila |m Koncova sila| m Poc. objem
11 XoA 71 Hau. ycunue | 0 KoHey. yeun. | (1 Hay. o6bem
max mm 'mm | mm daN daN Vo = cm?®
AR7525A AR7525C 25 180 | 205 498
AR 7538 A* |[AR 75 38 C* 38 193] 231 | 7500 (£5%) ~11150 660
AR7550A |[AR7550C 50 205| 255 eat15MPa |eat15MPa 820
AR 7563 A* |[AR 7563 C* 63 218 | 281 | oprzy 15 MPa |0 przy 15 MPa 992
AR7580A [AR7580C 80 235| 315 | mpii 15MPa  |mpfi 15 MPa 1218
AR 75100 A |[AR 75100 C 100 255 | 355 | (npy 15 MIMa |1 npw 15 MlMa 1483
AR75125A AR75125C 125 280 | 405 1815
AR 75160 A |AR 75160 C 160 315 | 475 2278
AR 75200 A |AR 75200 C 200 355 | 555 2810

*@ Not as per ISO 11901-1 o Inaczej niz w ISO 11901-1
m Neni podle normy ISO 11901-1 & He cootsetcTtByet ISO 11901-1

O Osprzet pomocniczy do AR 75 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl gna AR 75 - 1SO 11901-2

- O
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oG

spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

——AR100...A-AR100..C

@ Nitrogen gas spring ISO 11901-1
H Plynové pruziny ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe ISO 11901-1
[1 A30THbIe ra3oBble NpyxuHbl ISO 11901-1

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

0800

z

= SB00
z g
o
S 9 seo0
£

@» 3
o 7800
=0

z 6800
3

o B se00
S

S =

w »n 4800
on 7 8 9 0N 7 3 %

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (I\ﬁ’a)
M Pinici tlak (MPa) [ [laBnexue 3anpasku (MIa)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

o 25 38 50 63 80 W0 125

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [J Xoa (mm)

5

@ Max stroke

_1o 3 _ O Skok maks.
M Max zdvih
] Makc. xon,
I i ] .
3 n g
! o =
a 5 & ga== &
) ) s i
1 ! L |
8 o 335
Q:"
8

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa

]
1

2120

1/8”

B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasneHue 3anpaskv: 15 Mla

} @ Q
)
i e ©

@ Charging hole 1/8”

O Otwor napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[1 OTBepcTue Ans 3anpaBku

4 M12x 16

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A B | elnitial force | e Final force | e lInitial vol.
0 Skok O Silapoczatkowa |0 Sita koricowa | O Pojemn.pocz
u Zdvih u Pocatecni sila |m Koncova sila| = Poc. objem
11 XonA 71 Hau. ycunue | 0 KoHey. ycun. | 11 Hau. o6bem
max mm | \mm | mm daN daN Vo = cm?®
AR10025A [AR10025C 25 185 | 210 806
AR 100 38 A*| AR 100 38 C* 38 198 | 236 | 10000 (+5%) |~14700 1088
AR 10050 A |[AR10050C 50 210 | 260 | eat 15 MPa eat 15 MPa 1348
AR 100 63 A*| AR 100 63 C* 63 223 | 286 | oprzy 15 MPa |oprzy 15 MPa 1630
AR 10080 A |AR10080C 80 240 | 320 | mpii15MPa  |mpii 15 MPa 1999
AR 100 100 A/ AR 100 100 C 100 260 | 360 | Cmpy 15 MMa | 0npu 15 MMa 2433
AR 100125 A AR100125C 125 285 | 410 2975
AR 100 160 A AR 100 160 C 160 320 | 480 3733
AR 100 200 A/AR 100 200 C 200 360 | 560 4600

| co [TAR10025A

~—— FP-FPS-FR-FA-FAQ

® Accessories for AR 100 - ISO 11901-2
M Prislusenstvi pro AR 100 - ISO 11901-2

“@ Not as per ISO 11901-1 © Inaczej niz w ISO 11901-1
= Neni podle normy ISO 11901-1 & He cootsetctByet ISO 11901-1

O Osprzet pomocniczy do AR 100 - ISO 11901-2
1 Akceccyapbl ana AR 100 - ISO 11901-2
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— AR/C5..A-AR/C5..C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

ol o 2M8x 12
® Max stroke

1_ O Skok maks.
M Max zdvih

] Makc. xon,

H I
[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE i i 2 i D*
g g g =l g N
500 s S @ = i@ 4
1
EE 450 1 ! g B
)
E % 400 135 Q:\ 155
@3 @ Charging hole 1/8"
9 E A | _"‘ O Otvz\a/:'zgrlzgpec;riania 1/8”
Zz M Plnici otvor 1/8”
T g| M0 [J OTBepcTHe ANs 3anpaski
3 ‘; s @ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa  1/8”
7 W Max. plnici tlak: 15 MPa [ | MakcumanbHoe AaBneHue 3anpasku: 15 MlMa
® Wi
. C; & @ (M; )oﬂc' g ® (M;:) ®  REFMHom. | REF/Hom. eStroke @ A B elnitialforce | eFinal force | e Initial vol.
arging pressure a, Isnienie gazu a, " s .

« M Plnici tlak (MPa) [] [laBnenue 3anpasku (Mla) O Skok O SEW O Sta kono’owa O Mi""m

g u Zdvih u Pocétecni sila m Koncova sila m Po¢. objem

Syis 11 Xon (1Hay. ycunue |(1KoHeu. yeun. | (1 Hay. 06em

g max mm  mm| mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
z e ARIC56 A | ARIC56C 6 56 | 62 640 71
5 2 AR/C513A |ARIC513C 13 63 | 76 | 470 (£5%) 650 144
K 8= ARIC519A |ARIC519C 19 69 | 88 |eat15MPa 650 20,6
ot AR/C525A |ARIC525C 25 75 | 100 | o przy 15 MPa 660 26,9
g2 AR/C538A |ARIC538C 38 88 | 126 | mpii 15 MPa 660 40,4
= § 4 AR/C550A | ARIC550C 50 100 | 150 | Cynpw 15 Mra 670 52,9
§ 5 AR/C563A |ARIC563C 63 113 | 176 670 66,4
onml; AR/C580A | AR/C580C 80 130 | 210 670 84,1

genw®E ¥ % e 0 W % ARC5100A* ARC5100C* 100 | 150 250 670 1049
® Stroke (mm) O Skok (mm) _  AR/C5125A* AR/C5125C* 125 175 | 300 670 130,7

® Zdvin (mm) £ Xon () *@ Stroke 100 & 125 upon request o Skok 100 i 125 na zaméwienie

‘ m Zdvih 100 & 125 na poptavku 0 Xog 100 n 125 nog 3aka3

| c» |[ARIC56A

~—— FP-FPS-FR-FA-FAQ

® Accessories for AR/C 5 - 1ISO 11901-2
M PFisluSenstvi pro AR/C 5 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR/C 5 - ISO 11901-2
1 Akceccyapbl ana AR/C 5 - ISO 11901-2

L~ o~
w08, V07 w3, bz
e Conn s ey b NSNS T
12 50 oz _ 50
g
1 i .~ o8 i !
RS 2 I CR B o J
=] g ol i =2 (el I "
RR 1 & R R 8 3
== G ] @ |
o @ ' 1
& Ng | @ © s idg 1@ T ©
14 L 70 ! 14 ’ 70

> \ FR 04752
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@455
2473}

\ oy \ FA 05571/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— AR/IC7,5...A-AR/IC75..C

©® Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

@ Force (daN) O Sita (daN)

0 " 12 13 % 15

-
@ Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (Wa)
« M Plnici tlak (MPa) [] JaBnenve 3anpasku (Ma)
=

W Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycun

@ Force factor O Faktor sity

06 131925

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [ Xog (Mm)

3/ S0 63 B0

\ > \ AR/C 7,56 A \

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR/C 7,5 - ISO 11901-2

B -—
A il " 2M8x 12
® Max stroke
105 1 O Skok maks.
~ TH Max zdvih
] Makc. xon,
i I
© I
j : k
m 0 i ' nn ™~
~F ~ £oos o~ 1
5] Q -]
1
! !
5 a, 15,5
™ L) T @ Charging hole 1/8”

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa

O Otwoér napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[1 OTBepcTWe Ans 3anpasku
1/8”

W Max. plnici tlak: 15 MPa [ | MakcumanbHoe AaBneHue 3anpasku: 15 MMa

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Silapoczatkowa | O Sita koricowa | O Pojemn.pocz
u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Poc. objem
(1 Xon (1Hay. ycunue |(1KoHey. yeun. | (1 Hay. 06em
max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo =cm?®
ARIC756A ARIC756C 6 56 | 62 1080 9,0
AR/C7513A ARIC7513C 13 63 | 76 | 730 (¥5%) 1110 18,6
AR/C7519A ARIC7519C 19 69 | 88 leat15MPa 1120 26,8
AR/IC7525A ARIC7525C 25 75 | 100 | o przy 15 MPa 1130 35,0
AR/C7538A ARIC7538C 38 88 | 126 | mpii 15 MPa 1130 52,8
AR/C7,550 A ARIC 7,550 C 50 100 | 150 | Cympw 15 MMMa 1130 69,3
AR/C7563A ARIC7563C 63 113 | 176 1140 87,1
AR/C7,580A ARIC7580C 80 130 | 210 1140 110,0
AR/C7,5100 A" AR/C75 100 C* 100 150 | 250 1140 137,7
AR/IC75125 A" ARC75125C} 125 175 | 300 1140 1719

*@ Stroke 100 & 125 upon request 0 Skok 100 i 125 na zamdwienie
m Zdvih 100 & 125 na poptavku 0 Xog 100 n 125 nog 3akas

M Prislusenstvi pro AR/C 7,5 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR/C 7,5 - ISO 11901-2
1 Akceccyapbl ansa AR/C 7,5 - 1ISO 11901-2

—— o -
I [ ]
W . 203, LA, —0—
Ty e A RN
12 L 985 o —h2 L 5685 2 _ 565
s
' : @ & | Eo
gl o - S - NE © ) © :
° ey ] 8 23 ] 8
1 ] 15 a2 1 i i o
i 1 - I‘Qﬂ} - : 1] ] I‘.Ol, !
8 [e o & g [Je ® ©®
14 75 14 " 75
| co | FPOss72/C c» | FPs05918/C
P@: [T
B -
n Lr!l "?I o
§g |z g
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

——AR/C15...A-AR/C15..C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

@ Force (daN) O Sita (daN)

7 8 9 0 " 12 3 1% 15

-
@® Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (ma)
M PInici tlak (MPa) [ JaBnexue 3anpaeku (Mla)

15

14

W Zvyseni sily [] KoadhdpuumeHnT ycunus

07533

B -—
~® Max stroke
3 O Skok maks.
= W Max zdvih
] Makc. xon,
i
o
=
2 {i -2
= Sl =
1
o 21
q[\;

@40

! O
@

@ Charging hole 1/8”

O Otwér napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[] OtBepcTue ans sanpasku 1/8”

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe aaBneHue 3anpasku: 15 MlMa

4 M8 x 12

OgO

z
‘g - REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B |elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
&= 0 Skok 0 Siapoczgkowa | O Sita koricowa | O Pojemn. pocz.
g 42 u Zdvih u Pocatecni sila |m Koncova sila| m Poc. objem
E 1 Xon 71 Hau. ycunue | KoHeu. ycun. | [ Hay. o6bem
88| u max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo =cm?®
us AR/IC1525A | AR/C1525C 25 85 | 110 2180 84,8
' = » % o w w_uw ARCIS3BA ARCI538C 38 98 136 1520 (+5%) 2200 1257
® Stk () O Sk ) ARIC1550 A AR/C1550C| 50 | 110 160|eat15MPa 2220 1634
= Zdvin (mm) C Xon (M) AR/C1563A | ARIC 1563 C 63 | 123|186 oprzy 15MPa 2220 204,2
AR/IC1580 A | AR/C1580C 80 140 | 220 | mpfi 15 MPa 2230 2576
| co | ARIC156A | ARIC15100A ARC15100C 100 | 160 260 (npui5MMa | 2240 3204
@ Accessories for AR/C 15 - ISO 11901-2 O Osprzet pomocniczy do AR/C 15 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR/C 15 - ISO 11901-2 1 Akceccyapbi ansa AR/C 15 - ISO 11901-2
] —o—
O —
s, W22 wy, W22
e NSRRI A T -
12 _ 735 o 2 _ 735 12
2. ® ,
s £ I F NS Tl e @ i
s S gn @ |4 : a. g A & < e g @
' i ~ A rEy | | ] ,.@; ':Qj' | =] =2
LNE I ¥ NE ©  © : @
14 100 L3 100 I L8
| co» | FPO05574IC c® | FPS05919/C c® | FR04757

29 _

e [ n
&::__,_.__ -ﬂ:‘:l_w% o
J6 16 o 735
ot (O]
I 3' | i i i (0900 ! ?.'
o 3 n n an \ :
' v ' R omat 1o
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—— AR/C30..A-AR/C30..C

oG

spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

@ Nitrogen gas spring

Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

@ Force (daN) O Sita (daN)

@ Force factor O Faktor sity

2000

1500

000

500

7 ] 9 0 n 12 13 1%

-
@ Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (Wa)
« M Plnici tlak (MPa) [] JaBnenve 3anpasku (Ma)
=

W Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycun

0 25 38 S0 63
@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [ Xog (Mm)

80 009
>

% \ AR/C 30 6 A

15

@ Max stroke

O Skok maks.
~ ™ Max zdvih
] Makc. xo

A
10 3
I ]
g o
© &
= =]
! !
E] 2] 24
Qj'

(:I:] ]
i
! 1

@50

B60

' Q

@ Charging hole 1

O Otwor napetniania 1/8”

M PInici otvor 1/8”
[} OtBepctue aAns

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe AaBneHue 3anpasku: 15 MlMa

4 M8 x 12

)
@

/8"

3anpasku 1/8”

REF/Hom. REF/Hom. o Stroke A B | elnitial force | eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Sitapoczatkowa | O Sita koricowa O Pojemn.pocz
u Zdvih u Pocatecni sila m Koncova sila m Poc. objem
1 Xon 1 Hau. ycunue | 0 KoHeu.ycun.| [ Hau. o6bem
max mm | mm| mm daN daN (15MPa)| Vo =cm?®
AR/C3025A | ARIC3025C 25 95 | 120 4140 169,9
AR/C3038A | AR/C3038C 38 108 | 146 | 2940 (+5%) 4240 2433
" AR/C3050A | AR/C3050C 50 | 120|170 | eat15MPa 4300 311,0
AR/C3063 A | AR/C3063C 63 133 | 196 | O przy 15 MPa 4340 384,3
AR/C3080A AR/C3080C 80 150 | 230 | mpfi 15 MPa 4370 480,3
‘ AR/C 30100 Al AR/C 30100 C 100 170 | 270 | (1npm 15 MMMa 4400 593,1

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR/C 30 - ISO 11901-2

M Prislusenstvi pro AR/C 30 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR/C 30 - ISO 11901-2

] Akceccyapbl ana AR/C 30 - ISO 11901-2

. [ ]
—(F— —(—
08, 27777777 S W C—O—]
b (SRSt Ceet Ty Al SRRSO, SRR AR
3. L 92 13 92 12_ . 92
5 : ;
P o R ) \ FH< . C)] ©
jua] o~ Yol T m e T
S L4 8¢ L S § S Qo | F g
= 5@ | T g@ |
- S e o) 8 ‘ ©® ©
14 120 14 120
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— AR/C50...A-AR/C50..C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

5000

4500

4000

3500

3000

2500

@ Force (daN) O Sita (daN)
M Sila (daN) [ Ycunue (daN

2000

7 ] 9 10 H 12 13 1% 15

-
@® Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (ma)
M PInici tlak (MPa) [ JaBnexue 3anpaeku (Mla)

. B
A
@ Max stroke
10 3 O Skok maks.
T I ~ ™ Max zdvih
] Makc. xon
| I i
mm e I
QD‘T o~ un e () un
o~ = = L i e
) L = =
1
1 ! !
5 “ 255
Q"’\ﬁ
8

' @
@]

@ Charging hole 1/8”

O Otwor napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[] OtBepctue ans 3anpasku 1/8”

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe aaBneHue 3anpasku: 15 MlMa

4 M10 x 15

o}
e,
o

x
E
ES
[}
23
23
£ ’g REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B |elnitial force | eFinal force | elnitial vol.
£ = O Skok O Siapoczatkowa | O Sita koricowa | O Pojern. pocz.
o . PP ; -
5> u Zdvih u Pocatecni sila m Koncova sila m Poc. objem
g 2 1 Xon 71 Hau. ycunue | 0 KoHeu. ycun.| 0 Hay. o6bem
88 max mm mm| mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
2R AR/IC5025A | AR/C5025C 25 115 | 140 7222 266,9
em : R T e o 3 AR/C5038 A | AR/C5038C 38 128 | 166 | 4970 (5%) 7410 383,8
@ Stroke (mm) O Skok (mm) > AR/C 5050 A | AR/C 5050 C 50 140 | 190 | eat 15 MPa 7510 4916
= Zdvin (mm) C Xon (M) AR/C5063 A | AR/C 5063 C 63 | 153|216 | oprzy 15 MPa 7580 608,5
AR/C5080 A | AR/C5080C 80 170 | 250 | mpfi 15 MPa 7640 761,3
| co | ARIC506A | ARIC50100A ARC50100C 100 | 190 290 Lnpnl5Mra | 7690 941,0
® Accessories for AR/C 50 - ISO 11901-2 O Osprzet pomocniczy do AR/C 50 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro AR/C 50 - ISO 11901-2 1 Akceccyapbi ansa AR/C 50 - ISO 11901-2
o] == ]
—— =
08, Wi 2038, Yz [——1]
b ARNNANNASS AN NND AR RN
3] . 1095 ;3_ 1095 12 _ e85
g1t
- o: | :‘Q},—\ ‘__':‘?.’ i ,n_: ©)] s J_‘© ! ﬁ | ' 8135
8 § gn | @@ | g ou | ©@W |J q g on '
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i 2135 : m
¥ ¥ [} r‘m‘: 5
| # 2- # hi ] T 5—
s§ ||§ @ s [[Ig s |4 5
: 30,
| co | FA05581/C c» | FAQ05582/C c® | FO04765/C |
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— AR/P5..A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

=
— 450
z g
3
22 w0
£ 5
» 35
O>~ 350
=
%3 0
REA
o
[0
8 s 250
L ®
200
on 7 8 9 W0 M ©” B # B

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBnenue 3anpaeku (Mla)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

] 01316 el 38 S0 63 8o

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
M Zdvih (mm) [ Xog (Mm)

\ oy \ ARP56 A \

- B -—
- A -_—— -—
@ Max stroke
2 _ O Skok maks.
W Max zdvih
] Make. xon, ©
i i =
nm I % '% -
29 m ) o o ELEo
1 ! (E';‘g Ig ;:.?' %
56569
] 35 w125 [ JoI Ju M8 x 6
Q_
114
® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe aaBneHue 3anpasku: 15 MlMa
REF/Hom. o Stroke A | B |elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Silapoczgtkowa | O Sita koricowa | © Pojemn.pocz.
u Zdvih u Pocatecni sila | m Koncova sila m Po¢. objem
11 XoA 71 Hau. ycunue | (1 KoHeu.ycun.| (1 Hau. o6bem
max mm | mm| mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
ARP510A 10 60 | 70 630 =
ARP513A 13 63 | 76 | 500 (+5%) 650 -
ARP516 A 16 66 | 82 eat15MPa 660 -
ARP525A 25 75 1100 | 0 przy 15 MPa 690 =
ARP538A 38 88 | 126 | mpfi 15 MPa 710 -
AR/P 550 A 50 100 | 150 | 0 npw 15 MIMa 720 -
ARP563 A 63 113|176 730 =
ARP580A 80 130 | 210 730 -

~ FR-FA-FAQ

® Accessories for AR/P 5 - ISO 11901-2
M Prislusenstvi pro AR/P 5 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR/P 5 - ISO 11901-2

] Akceccyapbl ansa AR/P 5 - ISO 11901-2

di
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

— ARP75...A-ARP75..C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

750

450

@ Force (daN) O Sita (daN)
M Sila (daN) [ Ycunue (daN

300

7 8 9 0 " 12z B w 5

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (M’Pa)
M Pinici tlak (MPa) [ [aBnexue 3anpasku (MIa)

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe aaBneHue 3anpasku: 15 MlMa

B -
2M8x 12
® Max stroke
2_ O Skok maks.
M Max zdvih
[[] Makc. xon
1 O
* I
]
m iz 1w & )
=1 L ] o !
= =]
1
1
- 16.5
< s @ Charging hole 1/8”

O Otwor napetniania 1/8”
M Plnici otvor 1/8”
[] OtBepcTune Ans 3anpasku

=
E
ES
gl = REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B |elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
%g O Skok 0 Silapoczgtkowa | O Sita koricowa O Pojemn. pocz.
2% k2 u Zdvih u Pogateéni sila | m Koncova sila. m Poé. objem
£ ol w 01 XoA [1Hay. ycunue | [ KoHey.ycun. | [1Hay. o6bem
g > max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
8 :2 12 ARP7513A ARP7513C 13 98 | 111 1070 20
82 ARP7525A ARP7525C 25 110 | 135 | 750 (+5%) 1160 33
2R L S S S TR A . = ARP7538A ARP7538C 38 123 | 161 | @at 15 MPa 1210 47
em > Sick T 3= ARP7550A  ARP 7,550 C 50 135 | 185 | O przy 15 MPa 1240 60
o S o ARP7563A ARP7563C 63 | 148 211 mpii15MPa 1260 74
ARP7580A ARP7580C 80 165 | 245 | C1npu 15 MlMa 1280 92
ARP75100A ARP75100C 100 185 | 285 1290 114
| co | ARP7513A | ARP75125A ARP75125C 125 | 210 33 1300 141
® Accessories for AR/P 7,5 - ISO 11901-2 O Osprzet pomocniczy do AR/P 7,5 - 1ISO 11901-2
M PfisluSenstvi pro AR/P 7,5 - ISO 11901-2 [1 Akceccyapbi gnsa AR/P 7,5 - 1ISO 11901-2
—O— o
A
203, W22 w3, L7277 [—@—n
12 . 50 12 50 7 - 50 n
o &
= = = i
: | o L@ ! | e
g[8 i : N © &% N [ﬂ J .
. R 3 I R ge T S g SRR
! : - ':@.‘ - ? 1 | ‘G 1
g g | @ o g ¢ ® @ © M L
14 70 | 1% 70 RRIE T
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' i t 1 Lo 50
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| co | FA05571/C c» | FAQ 05567/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— AR/P10...A-AR/P10...C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

050
z
— 950
z g
o
e 850
£t
» 3
o> 750
ED
mz 650
REA
k=)
@

550
S
O =
w n <
.. 7 L] 9 © " 12 o w 1

@ Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (Wa)
M Pinici tlak (MPa) [ [aenexue 3anpaekv (Mra)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

g 1B B 3B 50 &8 0 W

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [ Xog (Mm)

\ > \ AR/P 1013 A \

2M8x 12

_ @ Max stroke
O Skok maks.
3 M Max zdvih
=TI Maxc. xon

o

L

et g
=l T 8
!

@ Charging hole 1/8”

O Otwér napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[[] OTBepcTune ansa 3anpaeku
1/8”

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. pinici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 MlMa

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Sitapoczatkowa (O Sita koricowa | O Pojemn. pocz
u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po. objem
11 XoA (1Hay. ycunue |(1KoHey. yeun. | (1 Hay. 06bem
max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo = cm?®
ARP1013A ARP1013C 13 108 | 121 1520 30
ARP1025A ARP1025C 25 120 | 145 | 1000 (+5%) 1680 48
AR/P1038A | ARP1038C 38 133 | 171 |eat 15 MPa 1770 67
AR/P1050A | ARP1050C 50 145 | 195 | 0 przy 15 MPa 1820 84
AR/P1063A ARP1063C 63 158 | 221 | mpfi 15 MPa 1860 103
AR/P1080A | ARP1080C 80 175 | 255 | Cinpu 15 MMMa 1900 128
AR/P 10100 A AR/P 10 100 C 100 195 | 295 1920 157
AR/P 10125 A ARP10125C 125 220 | 345 1950 193
AR/P 10 160 A| AR/P 10 160 C 160 255 | 415 1970 244

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR/P 10 - ISO 11901-2

M PrisluSenstvi pro AR/P 10 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR/P 10 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl ana AR/P 10 - ISO 11901-2

] .
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Lo AASOSANSA SR AN Lo BOOOSESSSSS T
12 56,5
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2 g (e 1 ':Q:' o g @
1% 75 14 L 75
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O Systemy sprezyn gazowyc

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

® Gas spring systems
W Plynové pruZiny

—— AR/P24 ...A-AR/P24...C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected - B -
. n A AL J 4M8x 12
O A = autonomiczne, C = potaczone ® Max stroke
_10 3_ O Skok maks.
_ PR _ .. M Max zdvih
M A = nezavislé, C = k propojeni O Mate, xon
I i i 2 i
[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE nm i o
29 . o 253 ) TS a
3 3 S € 3
2500 =S | i '
! 1
~Z 2250 1
z g
T 2000 5 L 21
s = o Q:\'“ EiaEE
b S @ Charging hole 1/8”
o> = -8B O Otwor napetniania 1/8”
= ] M Pinici otvor 1/8”
sz ol [[] OtBepcTue ans 3anpaeku
gS 250 1/8”
§ % ® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
on ® s s w w = # u = | MMax plnicitlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe aasnexve sanpasku: 15 MlMa

-
@® Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (ma)
M PInici tlak (MPa) [ JaBnexue 3anpaeku (Mla)

=
o REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B | elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
zas; O Skok O Sitapoczatkowa | O Sita koricowa O Pojemn.pocz.
G 3 u Zdvih u Pocatecni sila |m Koncova sila| m Poc. objem
% % 1 XoA ‘1Hay. ycunue | (1 KoHeu. yeun. | (1 Hay. o6bem
LOL ; max mm mm| mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
5= ARP2425A ARP2425C 25 135 | 160 3600 107
82 AR/P2438A | ARP2438C 38 148 | 186 | 2400 (+5%) 3820 160
88 AR/P 2450 A | AR/P 2450 C 50 160 | 210 | @at 15 MPa 3950 200
£ R ARP2463A ARP2463C 63 173 | 236 | O przy 15 MPa 4050 243
eml oomRe M W = o 2 ARP2480A ARP2480C 80 190 | 270 | mpii 15 MPa 4140 300
@ Stroke (mm) O Skok (mm) > ARP 24100 A ARP24100C 100 210 | 310 | ompw 15 MrMa 4210 366
B Zdvih (mm) O Xoa (Mm) AR/P24125 A ARP24125C 125 235 | 360 4280 449
AR/P 24160 A AR/P 24 160 C 160 270 | 430 4330 565
\ o \ AR/P 24 25 A \ ARP24200A ARP24200C 200 | 310510 4380 698
® Accessories for AR/P 24 - 1ISO 11901-2 O Osprzet pomocniczy do AR/P 24 - ISO 11901-2
B PrisluSenstvi pro AR/P 24 - ISO 11901-2 1 Akceccyapbl gnsa AR/P 24 - 1ISO 11901-2
=N == Bl
[ ] i@:
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o Rl AR LR RN e T
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

—— AR/P42...A-AR/P42...C

©® Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

4300
P
— 3900
z g
]
S 3500
g s
g§ 3100
=0
%z 2700
R
S
@
O 300
5 =
w n
onm 1500

-
@ Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (Wa)
M Pinici tlak (MPa) [ [aenexue 3anpaekv (Mra)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

00 25 38 50 63 B0 WO 125 %0 200

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
B Zdvih (mm) [ Xog (Mm)

\ > \ AR/P 42 25 A \

4 M8 x12
A - -
® Max stroke
— O Skok maks.
B Max zdvih
1
[] Makc. xon - & © ©
]
i = . g W\(}
r~ =] — I o 1 O O
s 8 A== ‘ i S
1
! L
5 Q.—\f? 24 @ Charging hole 1/8”

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. pinici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 MlMa

O Otwér napetniania 1/8”

M Pinici otvor 1/8”

[] OTBepcTre ansa 3anpaeku
1/8”

REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Sitapoczatkowa | O Sita koricowa O Pojemn.pocz.
u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po. objem
11 XoA 1Hay. ycunue | (1 KoHey. yeun. | (1 Hay. o6bem
max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo = cm?®
ARP4225A | ARP4225C 25 145 | 170 6180 225
AR/P4238A | ARPP4238C 38 158 | 196 | 4200 (+5%) 6560 304
AR/P 4250 A | AR/P4250C 50 170 | 220 | @at 15 MPa 6790 376
ARP4263A | ARP4263C 63 183 | 246 | O przy 15 MPa 6970 455
AR/P4280A | ARPP4280C 80 200 | 280 | mpfi 15 MPa 7130 557
AR/P 42100 A AR/P 42100 C 100 220 | 320 | npm 15 MMa 7270 678
AR/P 42125 A ARP42125C 125 245 | 370 7390 829
AR/P 42160 Al AR/P 42160 C 160 280 | 440 7500 1041
AR/P 42200 A| AR/P 42200 C 200 320 | 520 7580 1283

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for AR/P 42 - ISO 11901-2

M PrisluSenstvi pro AR/P 42 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do AR/P 42 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl ana AR/P 42 - ISO 11901-2

o o
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w8, i YW —O—
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— AR/P65...A-AR/P65...C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

&700

=% 6100
Z 3o
]
S o
gt b
a3
O>~ 4500
ED
T S 4300
RS
o 2
[ 3700
S =
ww
om 300
7 [ ] 0 " 2 L] " 5

@® Charging pressure (MPa) O Ciénienie gazu (ma)
M PInici tlak (MPa) [ JaBnexue 3anpaeku (Mla)

- B -
4 M8 x 15
@ Max stroke
419 3_ O Skok maks.
B Max zdvih
[[] Makc. xon, I 0 o)
i [ o =)
I =
23 .8 Mo
S = 2 c:::} " L \@ ©
0 = = [
= 1
! ! 1
5 r"&) 255 @ Charging hole 1/8”
@ O Otwér napetniania 1/8”
8 M Plnici otvor 1/8”

[] OTBepcTue ansa 3anpaeku

1/8”

® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 Mla

=
o REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B | elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
zas; O Skok O Sitapoczatkowa | O Sita koricowa O Pojemn.pocz.
G 3 u Zdvih u Pocatecni sila |m Koncova sila| m Poc. objem
% % 1 XoA ‘1Hay. ycunue | (1 KoHeu. yeun. | (1 Hay. o6bem
LOL ; max mm mm| mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
52 ARP6525A ARP6525C 25 165 | 190 9340 379
8 2 AR/P6538A ARP6538C 38 178 | 216 | 6500 (+5%) 9950 502
88 AR/P 6550 A | AR/P 6550 C 50 190 | 240 | @at 15 MPa 10330 616
HE R AR/P 6563 A ARP6563C 63 203 | 266 | O przy 15 MPa 10630 739
lo zmuwe o w @ i “ ARP6580A AR/P6580C 80 220 | 300 | mpii 15 MPa 10920 899
@ Svoke (mm) O Skok () > ARP65100A ARP65100C 100 | 240|340 cmpui5Mra | 11150 1088
B Zdvih (mm) [ Xoa (Mm) AR/P 65125 A AR/P 65125 C 125 265 | 390 11360 1324
AR/P 65160 A ARP65160C 160 300 | 460 11560 1654
\ o \ AR/P 6525 A \ ARP65200A ARP65200C 200 | 340|540 11720 2033
® Accessories for AR/P 65 - 1ISO 11901-2 O Osprzet pomocniczy do AR/P 65 - ISO 11901-2
B PrisluSenstvi pro AR/P 65 - ISO 11901-2 1 Akceccyapbl gnsa AR/P 65 - ISO 11901-2
- —O—
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"’l‘ ® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K/lT

— KC3..A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

@ Force (daN) O Sita (daN)
M Sila (daN) [ Ycunue (daN

-
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBnenue 3anpaeku (Mla)

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
M Zdvih (mm) [ Xog (Mm)

| co [TKCTT0A

i

ax stroke
kok maks.
ax zdvih

@ Charging hole M6

O Otwor napetniania M6

M Pinici otvor M6

[] OtBepctue ans
3anpasku M6

] Makc. xon,

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. pinici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 MlMa

M8

REF/Hom. o Stroke A | B elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Sitapoczatkowa | O Sita koricowa O Pojemn.pocz.
u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po. objem
11 XoA 1Hay. ycunue | (1 KoHey. yeun. | (1 Hay. o6bem
max mm | mm| mm daN daN (15MPa)| Vo = cm?®
KC310A 10 40 | 50 -
KC313A 13 43 | 56 | 300 (£5%) =
KC316 A 16 46 | 62 |eat15MPa -
KC325A 25 55 | 80 |oprzy 15 MPa =
KC338A 38 68 | 106 | mpfi 15 MPa ~500 =
KC350 A 50 80 | 130 |0 mpm 15 MIMa -
KC363A 63 93 | 156 =
KC380A 80 110 | 190 =
KC3100 A 100 130 | 230 -

~ FR-FA

® Accessories for KC 3 - ISO 11901-2

M Prislusenstvi pro KC 3 - ISO 11901-2

O Osprzet pomochniczy do KC 3 - ISO 11901-2
] Akceccyapbl gna KC 3 - ISO 11901-2

0285

260
@325

6.6

\ > \ FR 04749

co>

FA 05590/C

1/9/2007
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K/lT

—— KC5...A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe

[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

® Max stroke

1_ O Skok maks.
W Max zdvih
] Makc. xon,

@ Charging hole M6

O Otwoér napetniania M6

M Pinici otvor M6

[] OtBepctue ansa
3anpasku M6

500 bt m g [=]
- R 3 8 *WOY S
g8 | '
g % 400 ! 7 M8
3 35 " 15
- .
i T
§ % ot ® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
on 7 & 9 W wM w B ¥ B B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe aaBneHue 3anpasku: 15 MlMa
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBneHue 3anpasku (MMa)

o REF/Hom. o Stroke A | B | elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
zas; O Skok O Sitapoczatkowa | O Sita koricowa O Pojemn.pocz.
% 3 u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po¢. objem
% % 1 XoA ‘1Hay. ycunue | (1 KoHeu. yeun. | (1 Hay. o6bem
LOL ; max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo = cm?®
52> KC510A 10 40 | 50 -
82 KC513A 13 43 | 56 | 500 (+5%) -
88 KC516 A 16 46 | 62 |eat15MPa -
ERl T e & % 58 8 & KC525A 25 | 55 | 80 oprzy 15MPa -

> KC538 A 38 68 | 106 | mpii 15 MPa ~700 -

© Stroke (mm) O Skok (mm) KC550 A 50 80 | 130 | (npn 15 MMa -

W Zdvih (mm) [ Xog (Mm) KC563A 63 93 | 156 B
KC580A 80 110 | 190 =

\ co> \ KC510A \ KC5100 A 100 | 130 | 230 -

~ FR-FA-FAQ

® Accessories for KC 5 - ISO 11901-2
M PfisluSenstvi pro KC 5 - ISO 11901-2

O Osprzet pomocniczy do KC 5 - ISO 11901-2

] Akceccyapbl gna KC 5 - 1ISO 11901-2

F—O—n

; [T]
1 HH @7
wzq | |
o 40
B6.6
oy !
b
ol
52 _

©
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i
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] @ ' ‘ \ t 1 1 o
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| co | FRO04751 c» | FA05589/C c» | FAQ05568/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K/lT

— KC7..A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome

B
O A = autonomiczne @ Charging hole M6
i A - - | O Otwor napetniania M6
@ Max stroke' M Pinici otvor M6
M A = nezavislé 1 O Skok maks. [] OtBepcTue ansa 3anpaskv M6
~ W Max zdvih
[] A = aBTOHOMHblE 1 ) i a8
I
mm |
750 29 o . G ]
z g 3 S FE% g gr
z 8 !
8% ! 1
e 600 !
&5 (
@9 35 15,5
o% - & =
E z o A 14 2 x M8
P
§ (‘/—l‘; ® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
onm i 5 o W N B % s B Max. pinici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 MlMa
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Plinici tlak (MPa) [ laBneHue 3anpasku (MlMa)
E
o REF/Hom. o Stroke A | B elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
zas; oSko.k oSh;;’m?I@va oSﬂakon?wya queEmpt?a.
G 3 u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po. objem
% g 11 XoA 1Hay. ycunue | (1 KoHey. yeun. | (1 Hay. o6bem
LOL E max mm  mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
52 KC713A 13 45 | 58 -
82 KC719 A 19 51 | 70 | 700 (£5%) =
88 KC725A 25 57 | 82 |eat15MPa -
o >
L.Lv: S Sp L TS LR - F s KC738A 38 70 | 108 op[_zy15MPa -
> KC750A 50 82 | 132 | mpfi 15 MPa ~1000 =
: ggz‘;e( ;“2:;) o fc‘f'; x)rn) KC763A 63 95 | 158 | C:mpn 15 MMa -
" KC780A 80 | 12]192 :
KC7100 A 100 132 | 232 -
\ co \ KC713A \ KC7125A 125 | 157|282 -
® Accessories for KC 5 - 1ISO 11901-2 O Osprzet pomocniczy do KC 5 - ISO 11901-2
M Prislusenstvi pro KC 5 - ISO 11901-2 1 Akceccyapbl gnsa KC 5 - 1ISO 11901-2
I e
I A | A
wng, 727277 s, b7
M RSN, P A A LR
2 . 50 . 3 L S0
5 @ " ® . ©
| i e | o ) ] 1
S £ oy i ' 8 e ¥ i
R — 8 R g 8 3
o= : = 5 @ : @: -
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—KC10...A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

@ Force (daN) O Sita (daN)
M Sila (daN) [ Ycunue (daN

® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 Mla

M Max zdvih
] Makc. xon

Max stroke
Skok maks.

@ Charging hole M6

O Otwér napetniania M6

M Plnici otvor M6

[] OtBepctue ans
3anpasku M6

>
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBneHue 3anpasku (MMa)

W Zvyseni sily [] KoadhdpuumeHnT ycunus

@® Force factor O Faktor sity

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
M Zdvih (mm) [ Xog (mMm)

\ > \ KC 1010 A \

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for KC 10 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro KC 10 - ISO 11901-2

REF/Hom. o Stroke A | B |elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Siiapoczatkowa | O Sita koricowa | O Pojemn.pocz.
u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po¢. objem
11 XoA 1Hay. ycunue | (1 KoHeu. ycun. | (1 Hay. o6bem
max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo = cm?®
KC1010A 10 48 | 58 -
KC1013A 13 51 | 64 | 1000 (£5%) -
KC1019A 19 57 | 76 |eat15MPa =
KC1025A 25 63 | 88 |Oprzy 15 MPa -
KC1038A 38 76 | 114 | mpii 15 MPa ~1600 -
KC 1050 A 50 88 | 138 | nmpm 15 MMa -
KC1063 A 63 101 | 164 -
KC1080 A 80 118 | 198 -
KC 10100 A 100 138 | 238 =
KC10125 A 125 163 | 288 -

O Osprzet pomocniczy do KC 10 - ISO 11901-2

] Akceccyapbl gna KC 10 - ISO 11901-2

=] — 5 |
208, V20 08 L2777 —©=—n
2 . 565 2 . 565 _12_ 56.5
g
1 - - =
B e L& C © . © K
3 8 e} | ' 3 {oy . m' -
o m s © o m: s | o ! ' @ |
s s & : s g | © ©
14 L 75 | 1% I 75 _ 8%
| c» | FP05572/C c® | FPS05918/C c® | FRO04754
g‘ pu— ﬁ‘ T E’? 3'
EEl 3, _ 565 '
. @9 O]
i H T 1 i (OF Q0 ! :I
n 'Q g' Qg n o ) %
8 § 1‘.; & &R ~ f a
5 kY | sT i o
| | O 10/ ®
| T O]
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| co | FA05573/C c®» | FAQ 05569/C c» | FO 04756/C \
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

—KC15...A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

1600
=%
Z o
2o
22 1300
s E
a3
O>~
=0
% 1000
3
o O
S
S =
w »n 700
on 7 8 9 0 1 © 13 % 5

mm
b 0 [+
L] i n
= = =
1 ! 1
5
-l Q"L

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. pinici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 MlMa

1

"® Max stroke 2x M8
O Skok maks.
W Max zdvih
] Makc. xon,
&

B 4l
€= ,
1

236

@ Charging hole M6

O Otwoér napetniania M6

M Pinici otvor M6

[] OtBepctue ans
3anpasku M6

@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Plinici tlak (MPa) [ laBneHue 3anpasku (MlMa)

x
E
ES
"s:’r REF/Hom. o Stroke A | B |elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
55 o Skok 0 Siapoczatkowa | O Sita koricowa | O Pojemn. pocz.
£ g u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po¢. objem
i ; 1 XoA 1Hau. ycunue | (1 KoHey. ycun. | (1 Hau. o6bem
g = max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo = cm?®
K g KC1510A 10 54 | 64 -
88 KC1525 A 25 69 | 94 | 1500 (5%) -
L.‘E ﬁ s e S e W 1 KC1538A 38 82 | 120 |eat 15 MPa -
> KC 1550 A 50 94 | 144 | O przy 15 MPa -
® Stroke (mm) O Skok (mm) KC 1563 A 63 107 | 170 | mpfi 15 MPa ~2400 -
8 Zdvih (mm) £ Xoa (un) KC 1580 A 80 | 124|204 |1 inpu 15 Mna :
KC 15100 A 100 144 | 244 -
| c» [ KCi510A | kct15125A 125 | 169 294 -
® Accessories for KC 15 - ISO 11901-2 O Osprzet pomochniczy do KC 15 - ISO 11901-2
M Prislusenstvi pro KC 15 - ISO 11901-2 1 Akceccyapbl ansa KC 15 - ISO 11901-2
] ]
— — O
w8, L2777 03, L7 =0
TR AR WY PRSEr i OO N AN R
12 . 565 2 . 565 12 _ 835
12 W 2
i - T 6 1
! S S - © . © IR
3 [ a: | g oy .
S a0 - o n 0 T o R oo n
. SEl v vanh . B3 ——® § %88
3 g ko) o) S 2 joed
14 75 1% 75 _ 84
| co | FPOss72/C c» | FPS05918/C co | FR05948

@122
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06731
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—KC24..A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

2500
=%
Z 3o
2o
22 2000
o £
» 3
O>~
=0
% 1500
3
o O
S
S =
L w 1000
onm 7 8 ] 0 n 12 a3 1% -3

1

A2 L - 4 x M8
® Max stroke
_ . © Skok maks.
M Max zdvih
] Makc. xon,
@© | Dl Q Q
=)
€ g 8 MO
Py ' 8 @

® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. cisnienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [J MakcumanbHoe gaeneHue 3anpasku: 15 Mla

@ Charging hole M6

O Otwér napetniania M6

M Plnici otvor M6

] OTBepcTyre ansi
3anpasku M6

>
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBneHue 3anpasku (MMa)

W Zvyseni sily [] KoadhdpuumeHnT ycunus

@® Force factor O Faktor sity

[ ] 3l 38 50 63 80

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
M Zdvih (mm) [ Xog (mMm)

\ > \ KC 2410 A \

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for KC 24 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro KC 24 - ISO 11901-2

REF/Hom. o Stroke A | B |elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
0 Skok O Silapoczatkowa | O Sita koricowa | O Pojemn. pocz.
u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po¢. objem
1 XoA 1 Hau. ycunue | (1 KoHeu. ycun. | (1 Hau. o6bem
max mm | mm | mm daN daN (15MPa)| Vo = cm?®
KC2410A 10 55 | 65 -
KC2425A 25 70 | 95 | 2400 (+5%) -
KC2438 A 38 83 | 121 |eat 15 MPa =
KC2450 A 50 95 | 145 | o przy 15 MPa -
KC2463A 63 108 | 171 | mpfi 15 MPa ~3800 -
KC2480 A 80 125 | 205 | Cinpu 15 MMMa -
KC 24100 A 100 145 | 245 -
KC24125 A 125 170 | 295 -

O Osprzet pomocniczy do KC 24 - ISO 11901-2

] Akceccyapbl gnsa KC 24 - 1ISO 11901-2

il Y ]
—oF—, (o
w3, 777777 08 L7777 —O—
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\ e \ FP 05574/C » \ FPS 05919/C > \ FR 04757
. L[] 1 ]
N T R. s n'
= EH— 5
8 8y _ 735 _
o1 (O]
. roT g 1 0500 ! 2
o own 38 i n #on - o
SE |I[g R S 8 IT1®
' ol ' i ClomatIo B S
, = Ml
™ =) 30 05
\ oy \ FA 05575/C c®» | FAQ 05576/C c®» | FO 04759/C

7b-34

1/9/2007



/ / /1)
| /

® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

—KC42...A

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome

O A = autonomiczne

M A = nezavislé

[[] A = aBTOHOMHblE

4300
=%

Z o
2o
Lo 3500
S5
a3
O>~
=4

z 2700
3

CD-U

S

O =

w »n 00
on 7 [} 5 0 " 12 o 1% L3

>
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Plinici tlak (MPa) [ laBneHue 3anpasku (MlMa)

17
15
15
14
13
12
1

1
o % 38

M Zvyseni sily [ KoadhdpuumeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

50 &3 80

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
M Zdvih (mm) [ Xog (mm)

\ oy \ KC4225A \

- B -
- A - -
® Max stroke
1_ O Skok maks.
M Max zdvih
] Makc. xon,
T I
& I
5 2 P
= =] AN s
1
1 1
5 & 22
Q_"\«
8

260

4 xM10
g ©
WO
Q @

@ Charging hole M6

O Otwér napetniania M6

M Pinici otvor M6
[1 OTBepcTue ans

3anpasku M6

® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasnexue 3anpaskv: 15 MlMa

REF/Hom. o Stroke A | B elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
O Skok O Silapoczatkowa | O Sita koricowa O Pojemn. pocz.
u Zdvih m Pocatecni sila 'm Koncova sila, m Poc. objem
11 XoA 1 Hau. ycunue | 0 KoHey. ycun. | 11 Hau. o6bem
max mm mm| mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
KC4225A 25 90 | 115 -
KC4238 A 38 103 | 141 | 4200 (£5%) -
KC 4250 A 50 115 | 165 | @at 15 MPa -
KC 4263 A 63 128 | 191 | O przy 15 MPa ~6400 =
KC4280 A 80 145 | 225 | mpii 15 MPa -
KC 42100 A 100 165 | 265 | (1npn 15 MlMa -
KC42125 A 125 190 | 315 =

~ FP-FPS-FR-FA-FAQ-FO

® Accessories for KC 42 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro KC 42 - ISO 11901-2

O Osprzet pomochniczy do KC 42 - ISO 11901-2
1 Akceccyapbl ansa KC 42 - ISO 11901-2
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— KC66...A -KC66..C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

6600
=%
Z o
8
vg 5400
s c
» 3
o>
ED
‘“z 4200
S
m'U
£
L ®

3000
on Ll 2 B “ 15

7 L} ] 0

>

@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBneHue 3anpasku (MMa)

ans

1

® Max stroke 4xMi0
O Skok maks.
M Max zdvih
] Makc. xon,
2 ! @ @
o I in
e g 8 WO
L A\ B e

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe aasnexue 3anpasku: 15 MlMa

@ Charging hole M6

O Otwor napetniania M6

M Plnici otvor M6

[1 OTBepcTue Ans 3anpasku
M6

x
g
2
"? %; REF/Hom. REF/Hom. | e Stroke A | B |elnitial force |eFinal force | elnitial vol.
%‘g 0 Skok 0 Silapoczatowa | O Sita koricowa | O Pojemn.pocz.
LOL ; u Zdvih u Pocatecni sila \m Koncova sila| m Po¢. objem
52 11 XoA ‘1Hay. ycunue | (1 KoHeu. yeun. | (1 Hay. o6bem
8 = max mm mm| mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
88 KC6625A | KC6625C 25 100 | 125 345
o >
u.- r: AR S R 5 . KC6638A |KC6638C 38 113 | 151 | 6600 (£5%) 470
> KC6650A | KC6650C 50 125|175 | eat 15 MPa 590
: g;m,ie (mm) DO )f'@k (mm) KC6663A |KC6663C 63 138 | 201 | oprzy 15MPa | ~11000 710
vih (mm) L) Xon (n) KC6680A | KC6680C 80 | 155|235 mpii15MPa 870
KC66 100 A | KC66100C 100 175 | 275 | O npu 15 MMMa 1060
\ o \ KC 66 25 A KC66125A |KC66125C 125 | 200 325 1300
® Accessories for KC 66 - ISO 11901-2 O Osprzet pomochniczy do KC 66 - ISO 11901-2
M PrisluSenstvi pro KC 66 - ISO 11901-2 (1 Akceccyapbl gnsa KC 66 - ISO 11901-2
— o ==
| | A
wns, L ng, W2 —Q—
L eSS N R SR RN
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— SR10...A-SR10...C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = cOeAVHEHHbIE

_

@ Force (daN) O Sita (daN)
M Sila (daN) [ Ycunue (daN

>
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBnexue 3anpaeku (Mla)

|

W Zvyseni sily [ KoadhduuyeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

Y

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
W Zdvih (mm) [ Xog (mm)

\ oy \ SR106 A \

2M6x6

® Max str
O Skok m)
M Max zdyi
] Makc. xag

@ Piston section 7.065 cm?

O Sekcja ttoka 7.065 cm?

M Plocha pistu 7.065 cm?

[ CeveHue nopuuHsa 7.065 cv* @ Charging hole M6

O Otwér napetniania M6

M Plnici otvor M6

[] OtBepcTue ansa
3anpasku M6

® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [] MakcumanbHoe aasnexue 3anpaskv: 15 MlMa

REF/Hom. | B | REF/Hom. | B | eStroke | A |elInitial force |e Final force @ e Initial vol.
O Skok O Sitapoczatkowa | O Sita kon O Poemnpocz
u Zdvih m Pocatecni sila m Koncova sila, m Poc. objem
0 Xoa 71 Hau. ycunue | 1) KoHey. yeun. 11 Hay. o6bem
mm mm, max mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm?®
SR106A |61 [SR106C | 81 6 55 1000 (£5%) 12
SR1010A |78 |SR1010C| 98 10 68 eat 15 MPa 16
SR1016 A 100 |SR1016C | 120 16 84 o przy 15 MPa ~1800 27
SR1025A |135|SR1025C | 155 25 110 upii 15 MPa 46
SR1032A 159 | SR1032C | 179 32 127 59
Onpm 15 MMMa
SR1040A |175|SR1040C | 195 40 135 65

~— SR-FR-FA-FAQ-FRC

® Accessories for SR 10
M PrisluSenstvi pro SR 10

O Osprzet pomocniczy do SR 10
1 Akceccyapbl ansa SR 10

@® Charging hole 1/8”
O Otwor napetniania 1/8”

@ Bottom flange for B Plnici otvor 1/8”

linked application

O Kotnierz do [] Omsepcivie A 3anpasiv 1/8”
potaczen szere- -
® Dolnipfirubapro ¥+ LIT=TT]

1
1

@ Bottom flange for
linked application

O Kolnierz do potaczer |
szeregowych n 9

M Dolni pfiruba pro
spojené aplikace

jené apli 0 3 [ Hi 7 corianel
g | o2& | g8 veronsconms |
NS UCTIONB30BaHNA @38:233 g coeayHeHm1
B cosmern 1ISO 11901-2 1SO 11901-2
| co | sRos6iaic co | FR04751 co | FA05589/C

ISO 11901-2 B i

ISO 11901-2

| co | FAQO05568/C

co» FRC 05922/C

1/9/2007
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— SR18..A-SR18...C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[J A = aBTOHOMHble, C = COeAVHEHHbIE

2000
=%
Z 3o
© 1700
S o
]
g5
» 3
O>~ 1400
=0
3
=z
kel
A 100
o 2
S
S =
ww
on 600

7 8 g w " 2 13 % B

A -
@ Charging pressure (MPa) O Ci$nienie gazu (ﬁa)
E M Pinici tlak (MPa) [] [laBnenue 3anpaeku (Mla)

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] MakcumanbHoe aasnexue 3anpasku: 15 MlMa

2M6x6

P30

® Max stroke
_O Skok maks;,

M Max zdvih

[] Makc. xon

05

16.5__

v4b
046
25033

@ Piston section 12.56 cm?

O Sekcja ttoka 12.56 cm?

M Plocha pistu 12.56 cm?

[1 CeyeHue nopluHs 12.56 cm?

145

@ Charging hole 1/8”

O Otwér napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[] OtBepctue ansa
3anpasku 1/8”

g
= %Am REF/Hom. | B | REF/Hom. B | eStroke | A |elnitial force |eFinal force | e Initial vol.
© 3 O Skok 0 Siapoczatkowa O Sita koricowa © Poemnpocz
£g u Zdvih m Pogéteéni sila m Koncové sila| m Poé. objem
LS E ¥ 0 Xoa 71 Hay. ycunue | 0 KoHey. yeun. (1 Hay. 06bem
5> mm mm| max mm j/mm daN daN (15MPa | Vo= cm’
82| n SR186A | 66 | SR186C 86 6 60 18
g :9:; SR1810A 80 | SR1810C| 100 10 70 | 1800 (5%) 32
LNle o . . . & o SRI1816A[106/ SR1816C126| 16 | 90  eat15MPa 51
> SR1825A 135 | SR1825C| 155 25 110 | o przy 15 MPa 3100 78
:g;'vﬁ‘;]e( ;rg:)mgxst')‘;';“g:)m) SR1832A 162 SR1832C|[182| 32 | 130 mpii15MPa 105
SR1840A 190 | SR1840C| 210 40 150 | o npm 15 MIMa 132
\ co> \ SR186 A \ SR1850A 220 | SR1850C|[240 | 50 | 170 159
—— SR-FR-FA-FAQ-FRC
® Accessories for SR 18 O Osprzet pomocniczy do SR 18
M PrisluSenstvi pro SR 18 1 Akceccyapbl ansa SR 18
—_—— 826 o
. \ : - 75 _ ‘nj.
,‘.:::::::::::::.‘Eg 56.5 ‘
“@E K—I
L |

4 M6 x 11
@ Charging hole 1/8”
O Otwor napetniania 1/8”

Bottom flange for
linked application
Kotnierz do

O Kotnierz do potaczen |

Bottom flange for
linked application

- _ M Pinici otvor 1/8” szeregowych
ggiv%%ﬁn szere ~ [ Omeepcvie s sanpasi 1/8” M Dolni pfiruba pro spo-
i pi e e ) e I jené aplikace
m Donipliutap ol | O O Yoo e o
[ HwwiHui chriarel 0433, See yernons3oBaks B
NS UCToNb30BaHNsA = @502 - =& COBAMHEHIN
B coeauHeHun I 22 * |SO 11901-2 ISO 11901_2
| co | SRo49i2/C co | FR04754 c» | FAO05573/C

e
'

FoIT

*

ISO 11901-2 ISO 11901-2
‘ [eC3 ‘ FAQ 05569/C o> FRC 05923/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K/lT

—— SR43..A-SR43..C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[] A = aBTOHOMHbIe, C = coeanHEHHbIe

4300
=%
£z 3700
T o
~ =
£t
» 3
o> 3100
=0
5

=
o
=8 2500

CD-U

S

O =
L ®
om 1900

7 8 9 W M 17 B _% B

o

@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Plinici tlak (MPa) [ laBneHue 3anpasku (MlMa)

W Zvyseni sily [ KoadhduuyeHT ycunus

@ Force factor O Faktor sity

o 6 W %

@ Stroke (mm) O Skok (mm)
MW Zdvih (mm) [ Xog (Mm)

\ oy \ SR4310 A \

il

~ SR-FR-FA-FAQ-

® Accessories for SR 43
M PrisluSenstvi pro SR 43

4 M8 x9

® Max stroke

Q Skok maks.,
M Max zdvih
[ Make. xon

& & 37
s s N
B
1 1 f
@ Piston section 28.26 cm? 18
O Przekrdj tioka 28.26 cm? g |

M Plocha pistu 28.26 cm?

[1 CeyeHue nopluHs 28.26 cm?

@ Charging hole 1/8”

O Otwér napetniania 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[] OtBepcTue ansa
3anpasku 1/8”

® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] Makc. aasnexue 3anpaskv 15 MlMa

REF/Hom. B | REF/Hom. | B | eStroke | A |elnitial force | e Final fo‘r:;’J o Initial vol.
O Skok O Sitapoczgtkowa | O Sita ko O Pojemn. pocz.
u Zdvih m Pocatecni sila| m Koncova sila| m Poc. objem
0 Xoa 71 Hau. ycunue | 1) KoHey. yeun. 11 Hay. o6bem
mm mm, max mm mm daN daN (15 MPa | Vo= cm®
gm0 e T
SR4325A 135 SR4325C 25 110 155 ’a“‘r’MF,:fI‘P 7000 174
SR4332A 167 SR4332C 32| 135 | 187 CP#V/1SMPa 248
SR4340A 200 SR4340C 40 160 200 "PI15MPa 325
SR4350A 240 SR4350C 50 190 |20 MP415Mra 418

FRC

O Osprzet pomocniczy do SR 43
(1 Akceccyapbl ansa SR 43

Bottom flange for 4 M8 x 11

@ Bottom flange for
linked application

@122

i icati @ Charging hole 1/8” O Kotnierz do

o wolﬁ%ripggca“o” O Otwar napetniania 1/8” pofaczen szere- e : a
potaczen szere- M Plnici otvor 1/8” gowych & m ' ~
gowych - [ Omeepcve anm sanpasin 18] W Dolni pfiruba pro B ::% |

M Dolni pfiruba pro FOE B 0~ e [y | spojené aplikace
spojené aplikace ' | i [ HvpkHmit chnarety I -1_’__,_,/

[ HwkHuii doniaHely i P nlzs A9 CTIONB30BaHNS 1
Ans Cronb30BaHUs L 067 52 A g 33 B CoeavHeHmn
B COEAMHEH i 0753 t‘: 1SO 11901-2 ISO 11901-2

| co | SRo4908/C co | FR04757 c®»  FA05575/C

ISO 11901-2

ISO 11901-2

| co | FAQ05576/C

co» FRC 05924/C

1/9/2007
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K/lT

—— SR75..A-SR75..C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[] A = aBTOHOMHbIe, C = coeanHEHHbIe

=%
%u
g9 6500
=
g5
@» 3
o> 5500
=0
3
=z
RS
> S 4500
S
S =
w o
on 3500
7 8 9 W M 12 B\ w B

A -
® @ Charging pressure (MPa) O Ci$nienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] [laBnexue 3anpaeku (Mla)

nm:
&=

10

M Zvyseni sily [J Koaobq:mugn yem.

@ Force factor O Faktor sity

4 M8 x 10

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] Makc. aasnexue 3anpaskv 15 MlMa

® Max stroke
QO Skok maks.
M Max zdvih

[ Makc. xon

05

@90
290
09533

@ Piston section 50.24 cm?

O Przekrdj tioka 50.24 cm?

M Plocha pistu 50.24 cm?

- 21 _ O CeueHne nopwHs 50.24 cm?

21

@ Charging hole 1/8”

O Otwoér napetniania 1/8”

M Pinici otvor 1/8”

[] OtBepcTue ansa
3anpasku 1/8”

REF/Hom. | B | REF/Hom. | B | @Stroke | A | elnitial force |e Final force @ e Initial vol.
O Skok O Silapoczgtkowa © Sita kor O Pojemn. pocz.
u Zdvih m Pocatecni sila| m Koncova sila| m Po¢. objem
0 Xoa 71 Hay. ycunue | 1) KoHey. yeun. (1 Hay. 06bem
mm mm| max mm mm daN daN (15 MPa | Vo=cm®
SRS WIS 0B e
0 6 w1 = 2 © eat 15 MPa
- SR7525A 145 SR7525C| 165 25 120 12000 321
@ Stroke (mm) O Skok (mm) > SR7532A 182 SR7532C 202 32 150 OP@/15MPa 479
™ Zevin (mm) O Xoa (wm) SR7540A 210 SR7540C 230 40 | 170 "PiiSMPa 589
| co |[ISR7510A | SR7550A 255 SR7550C 275 50 205 ™ 1oMTA 776

~ SR-FR-FA-FAQ-

® Accessories for SR 75
M PrisluSenstvi pro SR 75

FRC

O Osprzet pomocniczy do SR 75
] Akceccyapbl gnsa SR 75

2150

‘;::::::::::::::a‘? —1 —1
: 8
"@“ I
O =
! AMBx 11 @ Bottom flange for |
® B fl f X . linked application
Ii:lgz%mapgﬁg;ic?r: ® Charging hole 1/8” O Kofnierz do ;
O Kotnierz do O Otwor napeinlqpla 1/8 potaczen szere- % H:ﬁ % o
polaczen szere- M Pinici otvor 1/8 ) gowych & TiyETas
gowych P 3anpasm 18 m Dolni pfiruba pro R [
B Dolni pfiruba pro u\__’r ! o= L i spojené aplikace |
spojené aplikace i et ] HvokHmin conaneLy
[J HvokHmii conaxely 087 52 g 99 [AN1S1 UCTIONb30BaHS !
NS UCTOMNb30BaHNS 09502 m fhats B COeAVHEHUN
B coeauHeHun 02 * |SO 11901_2 |SO 11901_2
| co | SRo4g0a/c co | FR04760 co | FA05578/C

ISO 11901-2

ISO 11901-2

| co | FAQO05579/C

co>

FRC 05925/C
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K/lT

—SR120...A-SR120...C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[] A = aBTOHOMHbIe, C = coeanHEHHbIe

12000

=3
Z o
© 10000
RSN
=
gs
» 3
O>~ BOOO
=4
3
=z
R
2 S 6000
S
S =
w »n
om 4000

7 8 9 0 n 12 1 % 15
-

@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (ﬁa)
M Pinici tlak (MPa) [] laBnexue 3anpaeku (Mla)

@70

4 M10 x 11

® Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] Makc. aasnexue 3anpaskv 15 MlMa

o B -
® Max stroke
O Skok maks. _ A _
M Max zdvih ) )
[J Make. xon QB' q—ﬂ"
i I |
39
e g S
Y a o
s
1 1 I

05

_225_ [ CeyeHue nopLuHs 78.5 cm?

@ Piston section 78.5 cm?
O Przekrdj ttoka 78.5 cm?
M Plocha pistu 78.5 cm?

225

@® Charging hole 1/8”

O Otwér napetniania 1/8”

M Pinici otvor 1/8”

[] OtBepcTue ansa
3anpasku 1/8”

>
%é[ 16 REF/Hom. | B | REF/Hom. = B | eStroke | A | elnitial force e Final fom o Initial vol.
= g o Skok O Silapoczatkowa| O Sita kor O Pojemn. pocz.
LS E u u Zdvih m Pocatecni sila| m Koncova sila| m Po¢. objem
5> 0 Xoa 71 Hau. ycunue | 1) KoHey. yeun. 11 Hay. o6bem
g 2| 1 mm mm| max mm jmm daN daN (15MPa | Vo=cm®
82 SR12010 A 100 |SR12010C| 120 10 90 11800 (£5%) 270
L.‘E ﬁ " SR 12016 A 126 |SR12016 C| 146 16 [N e 403
9 & 8 ¥ @ 2 © 5 * SR12025A 155 |SR12025C| 175 25 130 o 15 MPa 17000 578
® Siroke (mm) O Skok (mm) SR12032A 187 |SR12032C 207| 32 155 _P& 788
® Zdvin (mm) O Xoa (uw) SR12040A 220 SR12040C 240 40 180 P 15112";; 1003
| co | SR12010A | SR12050A 260 |SR12050C 280 50 | 2f0 M 1255
—— SR-FR-FA-FAQ-FRC
@ Accessories for SR 120 O Osprzet pomocniczy do SR 120
M PrisluSenstvi pro SR 120 1 Akceccyapbl gnsa SR 120
f : ol 0220
:;::::::::::::::I )
== 2

4 M8 x 12
@ Charging hole 1/8”
O Otwoér napetniania 1/8”
M Plnici otvor 1/8”

@ Bottom flange for
linked application
O Kotnierz do
potgczen szere-
gowych =t

@ Bottom flange for
linked application

O Kotnierz do
potaczen szere-
gowych

M Dolni pfiruba pro
spojené aplikace

M Dolni pfiruba pro ! e Y e —
spojené aplikace ' LIl = 1 1 [ HwkHWi donare
[ HwkHmit doniaHel 0142 35 = %7 LA UCTIONb30BaHNA
NI VCTIONB30BaHNSA - T 2 B COBAVHEHIN
B COBLMHEHUM 215053 * 1ISO 11901-2 ISO 11901-2
| co | SRo49t7/C c» | FR 04763 c®» | FA05581/C
P i |

ISO 11901-2 o

ISO 11901-2

| co | FAQO05582/C

co» FRC 05926/C

1/9/2007
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—SR170...A-SR170...C

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome, C = connected

O A = autonomiczne, C = pofgczone

M A = nezavislé, C = k propojeni

[] A = aBTOHOMHbIe, C = coeanHEHHbIe

19000
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Z 3o
[] 16000
RSN
=
g5
» 3
O>~ 13000
=0
3
=z
RS
~ 10000
o 2
S
S =
ww
onm 7000

7 8 9 W o uw o127 1©¥ u¥ B
>
@ Charging pressure (MPa) O Cisnienie gazu (MPa)
£ M Pinici tlak (MPa) [ [anexve 3anpasku (MIa)

~0

©
O
850

4 M10 x 11

@ Max. charging pressure: 15 MPa O Maks. ci$nienie gazu: 15 MPa
B Max. plnici tlak: 15 MPa [ ] Makc. aasnexue 3anpaskv 15 MlMa

- B N
® Max stroke
© Skok maks._ A _
B Max zdvih ) “
[] Makc. xon Q—q' Q-'\’
[ [ I
& " *
= = a
s s ¢
i ! RS '
05 ® Piston section 113.04 cm? 245

245 0 Ceyenve noplHsa 113.04 cm? O Otwdr napetniania 1/8”

O Przekrdj tioka 113.04 cm?*

M Plocha pistu 113.04 cm? @ Charging hole 1/8”

M Plnici otvor 1/8”

[] OTBepcTne ans
3anpasku 1/8”

S

%5 ¥ REF/Hom. | B | REF/Hom. | B | eStroke | A |elnitial force |eFinal force e lnitial vol.
= g O Skok O Sitapoczgtkowa O Stia ko O Pojemn. pocz.
- = u Zdvih u Pocateéni sila| m Koncova sila| m Poé. objem
5> 0 Xoa 71 Hay. ycunue | 1) KoHey. yeun. (1 Hay. 06bem
E ; 2 mm mm| max mm mm daN daN (15 MPa | Vo=cm®
83 SR17010A 110 SR17010C 10 | 100 | 130 . 408
2R w SR17016A 136 SR17016C 16 120 | 156 |/000(¥5%) 510
e o w» w x = & % gRy7025A 165 SR17025C 25 | 140 | 185 ®A1OMPa 1,55, 761

@ Stroke (mm) O Skok (mm) g SR17032A 197 SR17032C 32 165 217, _P@15MPa 1064

= Zdvin (mm) () Xo (wm) SR17040A 235 SR17040C 40 195 | 255 ™Pfi 15MPa 1425
| co [[SRi7010A | SR17050A 270 SR17050C| 50 220 | 200| P415MMA 173

~ SR-FR-FA-FAQ-

® Accessories for SR 170
M PrisluSenstvi pro SR 170

FRC

O Osprzet pomocniczy do SR 170
1 Akceccyapbl ansa SR 170

4 M8 x 11
@® Charging hole 1/8”
O Kofnierz do O Otwoér napetniania 1/8”
potaczen szere- M Pinici otvor 1/8”

gowych ' L Oreey [ sanpagk 18
B Dolni pfirubapro  t | !
spojené aplikace i Lt

L

@ Bottom flange for
linked application

..

@ Bottom flange for
linked application

O Kotnierz do
potaczen szere-
gowych

M Dolni pfiruba pro
spojené aplikace

[ HwkHui chnaney

M - 55 NS UCTIONb30BaHUS
- :ﬁ”é’“ﬂ?ﬂﬂ”ﬁé‘tm P 21122'_':1 - = g B COBAHEHIN r
B COBIMHEHIN B = ] % ISO 11901-2 ISO 11901-2
‘ [eC3 ‘ SR 04934/C co» ‘ FR 04766 co» FA 05584/C

ISO 11901-2

ISO 11901-2

| co | FAQ05585/C

co>

FRC 05927/C

7b-42
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"’l‘ @ Gas spring systems O Systemy sprezyn gazowyc!
I"m T}’WI‘IOVE pruziny L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— Info/MHdpo

® Features and types CSR O CSR Charakterystyka i modele
M Vlastnosti typu pruzin CSR [ Xapaktepuctukm u Tunbl CSR

® CSR series was designed with the most
advanced technologies. The main com-
ponents of the cylinders, (the body, the
piston rod and the ferrule), are made of
highly resistant steel and undergo ther-
mic treatments and surface finishing to
guarantee elevated performances and
long endurance. The piston rod seals
and guide rings are of high quality, and
are selected after a careful evaluation
of their functional features. The internal
lubrication system of each cylinder
guarantees a longer endurance of slid-
ing parts, drastically decreasing main-
tenance interventions and increasing
productivity. Each type of cylinder has
undergone strenuous testing to guar-
entee a very high quality product.

The CSR series gas springs are avail-
able in two predetermined models, with
different loading types. Each one is
coded by a colour for easy identification
of the force value. A model is also avail-
able with an adjustable force (black) that
can be adapted to meet the various
demands of force. The model with
adjustable force can be regulated to the
desired pressure by us or by the cus-
tomer with the necessary equipment to
carry out the adjustments. There are two

types of connections for the CSR, the yes no yes no
FP type used in the lower slot of the | | |
body and the FA type in the upper slot. m = L___'F'

The M6 thread in the lower part can be
used to clamp the cylinder. -

GENERAL INFORMATION

RECOMMENDATIONS

+ Do not use stroke over 90% of maxi-
mum stroke.

+ Pre-load cylinders to at least 1mm, @ Bore holes in order @ In the double ® The working area always has to be perpendi-
where possible. to evacuate oil diameter holes the cular to the cylinder

« Avoid interventions or damages to bod- body leans against

. . the sides
ies and piston rods.
» Do not remove piston rod protection
guard before use.
» Cylinders are filled with nitrogen gas
(N2), it is forbidden to use any other
type of gas.
« Completely remove piston rod before
loading gas. no no no no
» Worn cylinders cannot be repaired, they
must be replaced.

@ \Verify that the @ Create an appro- @ Oil liquids may not @ Clamp the cylinder
cylinder doesn’t priate seating for penetrate the for each job
push the screw the cylinder diame- upper part of the

ter cylinder

IS 7b-44
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"’l‘ ® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

— Info/MHo

@ Features and types CSR
M Vlastnosti typu pruzin CSR

O CSR Charakterystyka i modele
] XapakTepuctukm u Tunbl CSR

O Typoszereg CSR skonstruowano przy
uzyciu najbardziej zaawansowanych
technologii. Gtéwne czesci sprezyny
(korpus, tfoczysko i nakretka) wykonano
ze stali gatunkowej i poddano obrébce
termicznej i powierzchniowej, co
zapewnia podwyzszone osiagi i zywot-
no$é. Uszczelnienia tloczyska i piers-
cienie prowadzace sg wysokiej jakosci,
a ich walory uzytkowe zostaty starannie
sprawdzone. Wewnetrzny system
smarny kazdego typu cylindra zapewnia
podwyzszong odpornosé na Scieranie,
znaczgco obniza konieczno$¢ kon-
serwacji oraz podnosi skutecznos¢
dziatania. Kazdy model cylindra
przeszedt surowe préby, co gwarantuje
wysokg jakos$¢ produktu.

Sprezyny gazowe mozna naby¢ w
dwdch wstepnie okreslonych typach, z
réznymi ci$nieniami roboczymi. Kazdy z
nich oznakowany jest odpowiednim
kolorem, co ufatwia identyfikacje rozwi-
janych przez nie mocy. Kazdy z modeli
dostepny jest takze w wersji z regu-
lowang mocg (czarny), tak ze moze byé
fatwo zaadoptowany do danego zas-
tosowania. Cylinder ten moze by¢
ustawiony na zadane ci$nienie przez
nas lub przez klienta, za pomoca
odpowiedniego oprzyrzadowania. Ist-
nieja dwa rodzaje kotnierzy do CSR, FP
- stosowany do dolnej szczeliny kor-
pusu i FP do gérnej. Gwint M6 w czesci
dolnej moze byé uzyty do mocowania
cylindra.

INFORMACJE OGOLNE ZALECENIA

* Nie stosowaé skoku przekraczajgcego
90% wartosci maksymalne;j..

* O ile to mozliwe obcigzy¢ wstepnie
cylinder do min. 1 mm.

* Unika¢ ingerencji i uszkodzen korpuséw
i ttoczysk

* Nie usuwac ostony zabezpieczajgcej nie
uzywanego ttoczyska

* Sprezyny wypetnione sg azotem (N,),
zabrania sie stosowania innych gazoéw..

* Przed napetnianiem gazem wysuna¢
maksymalnie tfoczysko.

¢ Uszkodzone mechanicznie sprezyny sa
nienaprawialne, nalezy je wymieni¢

tak

O Wywierci¢ otwory
w celu usuniecia

nie

O Przy podwojnej
$rednicy otworéw

O Powierzchnia robocza musi by¢ zawsze
prostopadtfa do cylindra

oleju korpus nie moze
opiera¢ sig o boki
nie nie nie nie

H

O Upewnic sig ze
cylinder nie
napiera na $rube

O Wykona¢ gniazdo
odpowiednie do
Srednicy cylindra

O Plyny oleiste nie
moga dostawac sie
do gornej czesci
cylindra

O Cylinder dociska¢
przy kazdej czyn-
nosci

7b-44
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"’l‘ @ Gas spring systems O Systemy sprezyn gazowyc!
I"m T}’WI‘IOVE pruziny L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— Info/Hdcpo

® Features and types CSR O CSR Charakterystyka i modele
B Vlastnosti pruzin typu CSR [ Xapaktepuctukm u Tunbl CSR

M Plynové pruziny jsou zkonstruovany pomoci
nejvyspélejsich technologii. Hlavni kompo-
nenty pruzin jako jsou télo, pistnice a pojistna
matice jsou zhotoveny z vysoce odolné oceli
a jsou podrobeny tepelnému zpracovani a
opracovani povrchu tak, aby garantovaly
bezporuchovou funkci v naroénych pod-
minkach a dlouhou Zzivotnost. Tésnéni pist-
nice a vodici krouzky nejvyssi kvality jsou
vybrany po peclivém provéreni jejich
provoznich vlastnosti. Vnitfni mazaci systém
kazdé pruziny zajistuje dlouhou Zivotnost
kluznych soucasti, vyznamné snizuje nutnost
udrzby a zvysuji produktivitu. (Kazdy typ
pruzin byl podroben testovani pro zaruc¢eni
velmi vysoké kvality produktu.)

Pruziny typu CSR jsou k dispozici ve
dvou pfedem danych modelech s r(iznou
velikosti zatizeni. Kazda z pruzin je
oznacena barevné pro snadné rozliSeni
velikosti sily. Model A je k dispozici také
jako pruzina s nastavitelnou velikosti sily
(Cernd), Sila pruziny mlze byt nastave-
na presné podle pozadavku aplikace.
Regulace velikosti sily pruziny, tzn. Gpra-
va tlaku plynu v pruziné, mize byt
provedena v D-M-E a nebo pomoci
plniciho zafizeni pfimo v nastrojarné.
Pruziny CSR maji dva typy umisténi
plniciho konektoru. Typ FP ma plnici
otvor dole na téle a typ FA ma plnici

otvor v horni ¢asti téla. Zavit M6 v doIni ano ne ano ne
¢asti téla pruziny muze byt pouzit pro | | |
upevnéni pruziny. gl —~ L——_'FI

VSEOBECNE INFORMACE -
DOPORUCENI

¢ Nikdy nepouzivejte zdvih vétsi nez je
90% maximalniho zdvihu pruziny

* Pokud je to mozné, pfedpéti pruziny
minimalné 1 mm je velmi vhodné

* Zabrarite moznému zasahu a nebo W Otvory pro vycer- B Télo pruziny B Pracovni plocha - zatizeni - musi byt vzdy v
poskozeni téla a pistnice pruziny. pani oleje nemize byt pode- kolmém sméru na pruzinu

 PFed pouzitim pruziny nesundavejte prona pouze na

okrajich
ochrannou sitku, abyste zamezili
moznému poskozeni pistnice.
e Pruziny jsou naplnény plynnym dusikem
No. Nikdy se nepokousejte plnit pruziny
jinym plynem.
e Pred pInénim pruziny musi byt pistnice
vysunuta zcela dopredu.
* Opotfebované pruziny nemohou byt ne ne ne he
opraveny, mohou byt jediné vyménény. @
B Ujistéte se, ze M Pruzina musi byt B Horni ¢ast pruziny B Pruziny musi byt v
pruzina nikdy net- vhodné umisténa a by neméla pfijit do kazdém pfipadé
la¢i na Sroub upevnéna styku s olejem spravné upevnény

1/9/2007 7b-45



/ / /11
[/ /]
"’l‘ ® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

— Info/MH)oO

@ Features and types CSR
B Eigenschappen en types CSR

O CSR Charakterystyka i modele
] XapakTepuctukm u Tunbl CSR

[] Cepusi CSR paspaboTtaHa no cambim
nocnegHum TexHonornsm. OCHOBHble
KOMTMOHEHTbI LIMINMHAPOB, TakMe Kak
KOPMyC, LUTOK MOPLLUHSI U KOHTPramka,
N3rOTOBIEHbI U3 BbICOKOMPOYHON CTanm
1 MPOLLMN TEPMUYECKYHO 3aKarnky 1
06paboTky NOBEPXHOCTH, YTO
rapaHTMpyeT BbICOKYHO
NPOV3BOAUTENBHOCTb U AOMTOBEYHOCTb.
YNNOTHEHMS LUTOKa NOPLUHSA 1
HanpasnsoLme Kosbla BbICOKOro
KkavecTBa, ux oTbupatoT nocne
TLiaTeNbHOW OLEHKUN UX
(PYHKLMOHANBHbIX XapaKTEPUCTUK.
BHYTpeHHsIs cuctema cMasku Kaxaoro
UMNMHAPA rapaHTMpyeT 6onbLUMIA CPOK
3KCMyaTaLuun CKOMb3sLLMX
KOMTMOHEHTOB, 3HAYUTENBHO YMEHbLUast
npepbiBaHnsa Ha TexobcnyxxmBaHue 1
YBENUYMBas NMPOU3BOANTENBHOCTb
(Kaxxgblt TN UMNUHAPa NPOXOAUT
CepuIio UCMbITaHWI, YTO rapaHTUpyeT
OYeHb BbICOKOE Ka4yecTBO NpoayKTa).

[azoBble NpyxuHbl cepun CSR
npeacTaBneHbl AByMS MOAENAMU C
pasHbIMK TUNamn Harpy3sku. Kaxagpii n3
HUX UMEET LIBETOBOW KOf, AN Nerkoro
onpefeneHns 3HaveHust yeunus. B
MOZENM TaKke npeaycMoTpeHa
perynuposka ycunus (YepHas), kotopoe
MOXeT ObITb MOAOrHAHO MO pasnuyHbIe
TpeboBaHwus, NpeagbsiBRsemMble K
yeunuio. Mogenb ¢ perynmpyembim
ycunmem MoXeT BblTb HAacTpoeHa Ha
Xenaemoe JaBreHne Hamu unm
3aKa34nMKoM Mpv Hanmuum
Heobxopgumoro obopyaoBaHus Ans
BbINONHeHusi perynuposku. Cepusi CSR
MMeeT ABa Tuna nogknoveHus: tun FP
NoAKMoYaeTcst B HWXKHEM nasy koprnyca

n Tun FA B BepxHeM naay.

Pe3bba M6 B HUXKHEIN YacTu MOXET
ObITb UCMONb30BaHa ANs 3aKpenseHnst
uunuHgpa.

OBLWAA MHOOPMALMA
PEKOMEHOALUMU

* He nonb3ynTecb X040M, KOTOPbIA
6onbLue 90% OT MakcMMarnbHOro xoaa.

» 3apaBaiTe uunuHgpam, no
BO3MOXHOCTU, NpeABapuUTeEnbHYO
Harpy3ky He MeHee 1 mm.

» W3bGeraiite BMelLaTenscTB B paboty u
NOBPEXAEHUI KOPMYCOB U LUTOKOB
MOPLUHEW.

* He cHMMaWTe 3alMTHYIO0 CETKY LUTOKa
NopLUHA A0 Havana paboTbl.

* Lnnunpgpel 3anpaensiotcs

razoobpasHbiM azotom (N2), 3anpeLyeHo

1cnosnb3oBaTh NoGON Apyron TUM rasa.
» [lepen 3anpaBKov ra3oM MONHOCTbIO
BbIBEAMTE LUTOK MOPLUHS.
* M3HoLEeHHble LMNUHAPLI He noanexat
PEMOHTY, OHW JOJKHbI ObITb 3aMEHEHBI.

na

[] OtBepctusa ans
oTBeAeHNs macna

[ B otBepcTusx

[BOWHOro Anamerpa

KOPMYyC NPUCMOHSIETCS

K CTOpPOHAM.

[[] PaBouyas noBepxHOCTb Bceraa AosmkHa BbiTb
nepnexaukynsapHa Uununapy.

HeT

H

[ MpokoHTponupymnTe,

YTOObI LMNUHAP He
TOMKan BUHT.

[J Bbinonuute

COOTBETCTBYHOLLYIO
nocagky Aans
avametpa
uMnuHapa.

HeT

[ MacnsHHble

XWOKOCTU He
MOTYT MPOHUKHYTb
B BEPXHIOK YacTb
uunuHapa.

[ Bakpennsiite
UunuHap Anst
BbIMOMHEHNs!
nioboii onepaumu.
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spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— CSR19..A..

@ Nitrogen gas spring - ISO 11901-1
H Plynové pruziny - ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe - ISO 11901-1
1 A30THble ra3oBble NPyXuHsbl - ISO 11901-1

® A = autonome

Charging pressure Max 18 MPa
Min 4,5 MPa
Max operating temp. 80°C
Max piston rod velocity:  35m/min.
O A = autonomiczne
Cisnienie gazu Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Maks. temp. robocza 80°C
Maks. predkos¢ ttoczyska 35m/min.

M A = nezavislé
Plnici tlak Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Max. provozni teplota 80°C

Max. rychlost pistnice 35m/min.
[[] A = aBTOHOMHblE
[asneHune 3anpasku Makc. 18 MlMNa
MwuH. 4,5 MMNa
Makc. paboyasi T 80°C
Makc. ckopocTb LITOKa 35 M/
MOpLUHS

ing & fixing hole

napetniajacy i L

a upinaci otvor

aLm

PCTNE ONA 3anpaBku (U

@ Max stroke
O Skok maks.
B Max zdvih
] Makc. xon,

M6 x 5
Typ(e)/Tun o P initial o F initial force o F final force
O P poczatkowe O F Sita poczatkowa o F Sita koricowa
u P Pocatecni tlak u F Pocatecni sila u F Koncova sila
7P HavanbHoe 0 F Hau. ycunue 11 F KoHeu. ycunne
MPa/MMNa daN daN
e Creen O Zielony
mZelena 0 3eneHbin 6 30 40
@ Blue O Niebieski
mModra O CuHwi 10 50 67
@ Red 0 Czerwon 14 70 94
m Cervend 11 KpacHbiit
o Yellow 0 Zétty
mZlutd 0 XKenmbiit 18 90 120
@ Black 0 Czamny | eAdjustable version, between 4,5 -18 MPa o Wersia reguiowana w przedzale 45— 18 MPa
mCernd [ YepHbiii | m Nastavitelnd verze, tlak mezi 4,5-18MPa 1) Perynp. Bepcus, Mexay 4,5-18 MPa

REF e Initial force | @ Stroke Lmin| L REF e Initial force | @ Stroke Lmin| L

O Sita O Skok O Sila O Skok

m Pocatecni sila mZdvih m Pocatecni sila mZdvih

[ Hau. ycunue | 0 Xoa [ Hau. yeunue | 0 Xoa

F daN max mm mm | mm F daN max mm mm | mm

CSR197A 30 7 49 | 56 CSR1950A 30 50 92 | 142
CSR197A 50 7 49 | 56 CSR1950 A 50 50 92 | 142
CSR197A 70 7 49 | 56 CSR1950A 70 50 92 | 142
CSR197A 90 7 49 | 56 CSR1950 A 90 50 92 | 142
CSR1910A 30 10 52 | 62 CSR1963A 30 63 105 | 169
CSR1910A 50 10 52 | 62 CSR1963 A 50 63 105 | 169
CSR1910A 70 10 52 | 62 CSR1963A 70 63 105 | 169
CSR1910A 90 10 52 | 62 CSR1963 A 90 63 105 | 169
CSR1915A 30 15 57 | 72 CSR 19 63,1 A 30* 63 108 | 172
CSR1915A 50 15 57 | 72 CSR 19 63,1 A 50* 63 108 | 172
CSR1915A 70 15 57 | 72 CSR 19 63,1 A 70* 63 108 | 172
CSR1915A 90 15 57 | 72 CSR 19 63,1 A 90* 63 108 | 172
CSR1925A 30 25 67 | 92 CSR1980A 30 80 122 | 202
CSR1925A 50 25 67 | 92 CSR1980A 50 80 122 | 202
CSR1925A 70 25 67 | 92 CSR1980A 70 80 122 | 202
CSR1925A 90 25 67 | 92 CSR1980A 90 80 122 | 202
CSR1938A 30 38 80 | 118 CSR 19 80,1 A 30* 80 125 | 205
CSR1938A 50 38 80 | 118 CSR 19 80,1 A 50* 80 125 | 205
CSR1938A 70 38 80 | 118 CSR 19 80,1 A 70* 80 125 | 205
CSR1938A 90 38 80 | 118 CSR 19 80,1 A 90* 80 125 | 205

| co [JCSRI97 A0

*@ As per VDI 0 W/g VDI
m Podle VDI 0 CornacHo VDI
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

—— CSR/FM 19 ... A ...

@ Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe

[1 A30THbI€e ra3oBble NPYXWUHbI

@® A = autonome

Charging pressure Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Max operating temp. 80°C

Max piston rod velocity: ~ 35m/min.

O A = autonomiczne

Cisnienie gazu Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Maks. temp. robocza 80°C

Maks. predkos¢ ttoczyska 35m/min.

M A = nezavislé

Plnici tlak Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Max. provozni teplota 80°C

Max. rychlost pistnice 35m/min.

[[] A = aBTOHOMHblE

[aBneHune 3anpasku Makc. 18 MlNa
MwuH. 4,5 MMNa

Makc. paboyasi T 80°C

Makc. ckopocCTb LUTOKa 35 /MUK

NOpLUHSI

| c»  CSRFM197A30

Inici a|upinaci otvor

Gharging & fixing hole
Dtwor riapetniajacy i ustalajacy

C : OTBEpC]UE ANSA 3anpaBku 1 g ’\SAI?:ksrtr:(;ti.
chukcanum W Max zdvih
] Make. xon,
M6 x 5
Typ(e)/Tun o P initial o F initial force o F final force
O P poczatkowe O F Sita poczatkowa o F Sita koricowa
u P Pocatecni tlak u F Pocatecni sila u F Koncova sila
0P HavanbHoe O F Hau. ycunue 11 F KoHeu. ycunne
MPa/MMNa daN daN
e Creen O Zielony
mZelena [ 3eneHbin 6 30 40
o Blue O Niebieski
EModra 0 CuHui 10 50 67
o Red 0 Czerwony 14 70 94
m Cervena 11 KpacHbiii
o Yellow  © Zdty
mZlutd O Xenmbii 18 90 120
@ Black o Czamny | @Adjustable version, between 4,5 -18 MPa o Wersja regulowana w przedziale 4,5 - 18 MPa
mCemna  [1YepHbii | m Nastavitelnd verze, tlak mezi 4,5-18MPa 1) Perynvp. epavsi, mexay 4,5-18 MPa

REF e Initial force | @ Stroke Lmin| L REF e Initial force | @ Stroke Lmin, L
O Sita O Skok O Sita O Skok
m Pocatecni sila mZdvih m Pocatecni sila m Zdvih
[ Hau. yeunue | 0 Xoa [ Hau. ycunue | 11 Xop
F daN max mm mm | mm F daN max mm mm | mm
CSRFM197A 30 7 49 | 56 | CSRFM1950A 30 50 92 | 142
CSRFM197A 50 7 49 | 56 | CSRFM1950A 50 50 92 | 142
CSRFM197A 70 7 49 | 56 | CSRFM1950A 70 50 92 | 142
CSRFM197A 90 7 49 | 56 | CSRFM 1950 A 90 50 92 | 142
CSRFM1910A 30 10 52 | 62 | CSRFM1963A 30 63 105 | 169
CSRFM1910A 50 10 52 | 62 | CSRFM1963A 50 63 105 | 169
CSRFM1910A 70 10 52 | 62 | CSRFM1963A 70 63 105 | 169
CSRFM1910A 90 10 52 | 62 | CSRIFM1963A 90 63 105 | 169
CSRFM1915A 30 15 57 | 72 | CSR/FM 19 63,1 A 30* 63 108 | 172
CSRFM1915A 50 15 57 | 72 | CSR/FM 19 63,1 A 50* 63 108 | 172
CSRFM1915A 70 15 57 | 72 | CSR/FM 19 63,1 A 70* 63 108 | 172
CSRFM1915A 90 15 57 | 72 | CSR/FM 19 63,1 A 90* 63 108 | 172
CSRFM1925A 30 25 67 | 92 | CSRFM1980A 30 80 122 | 202
CSRFM1925A 50 25 67 | 92 | CSRFM1980A 50 80 122 | 202
CSRFM1925A 70 25 67 | 92 | CSRFM1980A 70 80 122 | 202
CSRIFM1925A 90 25 67 | 92 | CSRFM1980A 90 80 122 | 202
CSRFM1938A 30 38 80 | 118 | CSR/FM 19 80,1 A 30* 80 125 | 205
CSRFM1938A 50 38 80 | 118 | CSR/FM 19 80,1 A 50* 80 125 | 205
CSRFM1938A 70 38 80 | 118 | CSR/FM 19 80,1 A 70* 80 125 | 205
CSRFM1938A 90 38 80 | 118 | CSR/FM 19 80,1 A 90* 80 125 | 205

*@ As per VDI o W/g VDI
m Podle VDI 0 CornacHo VDI
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spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

A oG
1INV » Piynovépruziny

/ TCUCTeMBI ra3oBbIX MPYXUH |

——FP - GH - GHI

® Accessories for CSR 19 ... A, CSR/IFM 19 ... A
M PrisluSenstvi pro CSR 19 ... A, CSR/FM 19 ... A

O Armatura do CSR 19 ... A, CSR/FM 19 ... A
1 Akceccyapbl gna CSR 19 ... A, CSR/FM 19 ... A

|
:

45

Ll . @66
I 20,26

O
&

32
126

| o |[[FPossi0/C |

c® | GH05675

® For CSR
O Do CSR
M Pro CSR
[J Ana CSR

10.5
047
N

238
15

@ For CSR/IFM
O Do CSR/FM
M Pro CSR/FM
[J Ans CSR/FM

| o [IGHI047
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® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

— CSR25...A..

@ Nitrogen gas spring - ISO 11901-1
M Plynové pruziny - ISO 11901-1

O Sprezyny gazowe - ISO 11901-1

[1 A30THble ra3oBble NPyXuHbl - ISO 11901-1

@® A = autonome

Charging pressure Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Max operating temp. 80°C

Max piston rod velocity: ~ 35m/min.

O A = autonomiczne

Cisnienie gazu Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Maks. temp. robocza 80°C

Maks. predkos¢ ttoczyska 35m/min.

M A = nezavislé

Plnici tlak Max 18 MPa
Min 4,5 MPa

Max. provozni teplota 80°C

Max. rychlost pistnice 35m/min.

[[] A = aBTOHOMHblE

[aBneHune 3anpasku Makc. 18 MlNa
MwuH. 4,5 MMNa

Makc. paboyasi T 80°C

Makc. ckopocCTb LUTOKa 35 /MUK

NOpLUHSI

L —

| c» | CSR2510A50

@ |[CGharging & fixing hole J \ |
O|Qtwdr napetniajacy i ustalajacy
‘WPInici a upinaci otvor @ Max stroke
[J{QTeepcTne ans sanpaskm|n O Skok maks.
Mkgaun M Max zdvih
[] Make. xon,
M6 x 5
Typ(e)/Tun o P initial o F initial force o F final force
O P poczatkowe O F Sita poczatkowa o F Sita koricowa
u P Pocatecni tlak u F Pocatecni sila u F Koncova sila
0P HavanbHoe O F Hau. ycunue 11 F KoHeu. ycunne
MPa/MMNa daN daN
o Green O Zielony
mZelena O 3eneHbin 45 50 80
e Blue O Niebieski
m Modra 0 CuHui 9 100 165
o Red 0 Czerwony
m Cervena 11 KpacHbiri 135 150 245
e Yellow o Zétty
mZluta () XenTbiit 18 200 325
@ Black o0 Czamny | eAdjustable version, between 4,5-18 MPa o Wersja regulowana w przedziale 4,5 - 18 MPa
mCernd [ YepHbii | m Nastavitelnd verze, tlak mezi 4,5-18MPa 1) Peryrvp. Bepcus, Mexay 4,5-18 MMa

REF e Initial force | e Stroke Lmin, L REF e Initial force | @ Stroke Lmin, L
O Sita O Skok O Sila O Skok
m Pocatecni sila mZdvih m Pocatecni sila m Zdvih
71 Hau. ycunue | 0 Xop T1Hay. ycunue 1 Xop
F daN max mm, mm | mm F daN max mm, mm | mm
CSR2510A 50 10 52 | 62 | CSR2550 A 50 50 92 | 142
CSR2510A 100 10 52 | 62 | CSR2550 A 100 50 92 | 142
CSR2510 A 150 10 52 | 62 | CSR2550A 150 50 92 | 142
CSR2510 A 200 10 52 | 62 | CSR2550 A 200 50 92 | 142
CSR2513A 50 13 55 | 68 | CSR2563 A 50 63 108 | 171
CSR2513 A 100 13 55 | 68 | CSR2563A 100 63 108 | 171
CSR2513 A 150 13 55 | 68 | CSR2563 A 150 63 108 | 171
CSR2513 A 200 13 55 | 68 | CSR2563 A 200 63 108 | 171
CSR2516 A 50 16 58 | 74 | CSR2580A 50 80 125 | 205
CSR2516 A 100 16 58 | 74 | CSR2580A 100 80 125 | 205
CSR2516 A 150 16 58 | 74 | CSR2580A 150 80 125 | 205
CSR2516 A 200 16 58 | 74 | CSR2580 A 200 80 125 | 205
CSR2525A 50 25 67 | 92 | CSR25100 A 50 100 145 | 245
CSR2525A 100 25 67 | 92 | CSR25100 A 100 100 145 | 245
CSR2525A 150 25 67 | 92 | CSR25100A 150 100 145 | 245
CSR2525 A 200 25 67 | 92 | CSR25100 A 200 100 145 | 245
CSR2538A 50 38 80 | 118 | CSR25125 A 50 125 170 | 295
CSR2538A 100 38 80 | 118 | CSR25125 A 100 125 170 | 295
CSR2538A 150 38 80 | 118 | CSR25125 A 150 125 170 | 295
CSR2538A 200 38 80 | 118 | CSR25125 A 200 125 170 | 295
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O Systemy sprezyn gazowyc

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

® Gas spring systems
W Plynové pruZiny

—— CSR/FM 25 ... A ...

©® Nitrogen gas spring
H Plynové pruziny

O Sprezyny gazowe
[1 A30THbIe ra3oBble NPYXWUHbI

® A = autonome
Charging pressure Max 18 MPa
Min 4,5 MPa
Max operating temp. 80°C @ Gharging & fixing hole ™ _ﬂ J
. o . O Qtwér napetniajgcy i ustalajgcy
Max piston rod velocity:  35m/min. B Alnici a upinaci otvor
'"q QTBEpcTMe Ans 3anpaBku 1 8 “él::ks:;gti
O A = autonomiczne [re2t puicaumn B Max zdvih
Cisnienie gazu Max 18 MPa 8 [ Mate. xon
Min 4,5 MPa
Maks. temp. robocza 80°C
Maks. predkos¢ ttoczyska 35m/min.
B A = nezavislé
Plnici tlak Max 18 MPa
Min 4,5 MPa
Max. provozni teplota 80°C M6 x 5
Max. rychlost pistnice 35m/min.
[J A = aBTOHOMHbIE
[asneHune 3anpasku Makc. 18 MlMNa
MwuH. 4,5 MMNa
Makc. paboyasi T 80°C
Makc. ckopocTb LTOKa 35 m/MuH
nopuwHA Typ(e)/Tun o P initial o F initial force o F final force
O P poczatkowe O F Sita poczatkowa o F Sita koricowa
u P Pocatecni tlak u F Pocatecni sila u F Koncova sila
7P HavanbHoe 0 F Hau. ycunue 11 F KoHeu. ycunne
MPa/MMNa daN daN
oCreen O Zielony
mZelena [ 3eneHbin 45 50 80
o Blue O Niebieski
mModra 0 Cunui 9 100 165
o Red 0 Czerwon
mCervend 0 Kpachuhy 135 150 245
o Yelow o Zoty
mZluta 0 YKenTbiii 18 200 325
@ Black o Czamy | eAdustable version, between 4,5 -18 MPa o Wersja regulowana w przedziale 4,5 - 18 MPa
mCernd [ YepHbiit | m Nastavitelnd verze, tlak mezi 4,5-18MPa 1) Peryrmp. Bepcus, mexay 4,5-18 MMa

REF e Initial force | @ Stroke Lmin| L REF e Initial force | @ Stroke Lmin| L
O Sifa O Skok O Sita O Skok
m Pocatecni sila mZdvih m Pocatecni sila mZdvih
71 Hau. ycunue | 1 Xop 71 Hau. ycunue | 0 Xop

F daN max mm, mm | mm F daN max mm, mm | mm
CSRF2510A 50 10 52 | 62 | CSRIF2550A 50 50 92 | 142
CSRF2510 A 100 10 52 | 62 | CSRIF2550 A 100 50 92 | 142
CSRF2510 A 150 10 52 | 62 | CSRIF2550 A 150 50 92 | 142
CSRF2510 A 200 10 52 | 62 | CSRIF2550 A 200 50 92 | 142
CSRF2513A 50 13 55 | 68 | CSRIF2563A 50 63 105 | 168
CSRF2513A 100 13 55 | 68 | CSRIF2563 A 100 63 105 | 168
CSRF2513A 150 13 55 | 68 | CSRIF2563 A 150 63 105 | 168
CSR/F2513 A 200 13 55 | 68 | CSRIF2563 A 200 63 105 | 168
CSRF2516 A 50 16 58 | 74 | CSRIF2580A 50 80 122 | 202
CSRF2516 A 150 16 58 | 74 | CSRIF2580A 100 80 122 | 202
CSRF2516 A 100 16 58 | 74 | CSRIF2580A 150 80 122 | 202
CSR/F2516 A 200 16 58 | 74 | CSRIF2580 A 200 80 122 | 202
CSRF2525A 50 25 67 | 92 | CSR/IF25100A 50 100 142 | 244
CSRIF2525A 100 25 67 | 92 | CSR/IF25100 A 100 100 142 | 244
CSRF2525A 150 25 67 | 92 | CSR/IF25100 A 150 100 142 | 244
CSR/F2525A 200 25 67 | 92 | CSR/F25100 A 200 100 142 | 244
CSRIF2538A 50 38 80 | 118 | CSR/IF 25125 A 50 125 167 | 292
CSR/F2538A 100 38 80 | 118 | CSR/IF 25125 A 100 125 167 | 292
CSRF2538A 150 38 80 | 118 | CSR/IF 25125 A 150 125 167 | 292
\ c» \ CSR/F 25 10 A 50 CSRF2538A 200 38 80 | 118 | CSR/F 25125 A 200 125 167 | 292
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"’l‘ @ Gas spring systems O Systemy sprezyn gazowyc!
1INV » Piynovépruziny / T CUCTeMBI ra3oBbIX NPYXWH
—— FA-FP - GHI

® Accessories for CSR 25 ... A, CSR/F 25 ... A O Armaturado CSR 25 ... A,CSR/F 25 ... A
M Pfislusenstvi pro CSR 25 ... A, CSR/F 25 ... A 1 Akceccyapbl anss CSR 25 ... A, CSR/F25... A

T s J:L

50
197

215 085
0

E
®,
Q

ISO 11901-2

‘ co» ‘ FA 05529/C c» FP 05528/C

| T
-1
‘
s
! <—
@ For CSRIFM
O Do CSR/FM
M Pro CSR/FM
O] fins CSRIFM

| co | GHI1048 |
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spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

—— CAM

@ Assembly kit for cylinders AR

B Montazni sada pro plynové pruziny AR

O Zestaw montazowy do cylindréw AR

] MOHTaXXHbIN KOMNNEKT ana umnuHgpos AR

@ Kit includes:
7 nylon cartridges
1 complete device for DCCM loading
1 M6-adapter
1 1/8” Gas Adapter
1 tweezer for valve removal
3 hand extractors
2 ACV-wrenches

O Zestaw zawiera:
7 wktadek nylonowych
1 kompletne urzadzenie do napetniania
DCCM
1M6 adapter
1 1/8” adapter gazowy
1 pinceta do wyjmowania zaworéw
3 ekstraktory reczne
2 ACV klucze

M Sada obsahuije:

7 kusU plastovych viozek

1 kompletni plnici zafizeni DCCM
1 M6-adaptér

1 1/8" plynovy adaptér

1 pinzeta pro demontaz ventilu

3 ruéni stahovak

['] B KOMNNEKT BXOAUT:
7 HEeNNOHOBBIX KapTPUAXeN
1 yctponcteo DCCM ans 3arpysku
1 nepexogHuk M6
1 rasoBbIln nepexogHuk 1/8”
1 Wwmnubl AN CHATMS KnanaHa
3 py4HbIX n3Bnekarens

2 ACV-kli¢ 2 raeyHbIX Knoya
| co | camooi
~— SCR...
® Replacement parts for cylinders, kit O Zestaw czesci zamiennych do cylindra
H Nahradni dily pro plynové pruziny, sada (] 3anacHble YacTuv AN LUNUHAOPOB, KOMIMIEKT
@ Kit includes:
set of seals
1 container of lubricating oil
1 cap of 1/8” gas
1 Locking nut
1 one-way valve
1 rod guide
O Zestaw zawiera: ° O
Uszczelnienia
1 pojemnik z olejem smarnym O
1 1/8” adapter gazowy o
1 nakretka kontrujaca pu . .
1zawor zwrotny
1 prowadnica pretowa
M Sada sestava z:
sada tésnéni
1 nadobka s olejem
11/8" krytka REF/Hom. REF/Hom. REF/Hom.
1 kontramatice SCR AR5 SCR AR/P 5 SCR KC 42
1 jednocestny ventil SCR AR 7,5 SCR AR/P 7,5 SCR KC 66
1 vodici ty¢inka SCR AR 15 SCR AR/P 10
SCR AR 30 SCR AR/P 24 SCR SR 10
L) B komnnekT BxoauT: SCR AR 50 SCR AR/P 42 SCR SR 18
Habop npoknagok SCR AR 75 SCR AR/P 65 SCR SR 43
1 donakoH cmasot—mo/rgo macna SCR AR 100 SCR SR 75
1 rasoBbInt 3aTBOP 1/8”
1 KOHTpralika SCRKC 3 SCR SR 120
1 oAHOMYTeBOI KnanaH SCR AR/C 5 SCR KC 5 SCR SR 170
1 HanpasensLwas LWToka SCR AR/C 7,5 SCRKC7
SCR AR/C 15 SCR KC 10
SCR AR/C 30 SCR KC 15
| c»  SCRARS SCR AR/C 50 SCRKC 24
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1INV » Piynovépruziny

L] Guctemel rasoBbix npy)K)hT

— SP-SP..R

@ Support plates, hardened
m Podlozna deska, kalena

O Plytki podpierajace, utwardzane
| Onoprle NANTbI, 3aKarneHHble

@ Assures a suitable support to the cylin-
der piston rod in particular conditions of
use.

SP square and SP ... R cilindrical

O Zapewniajg wtasciwe podparcie tfoczys-
ka sprezyny w szczegdlnych warunkach
roboczych. Kwadratowe SP i SP ... R
okragte

M Podlozna deska zajistuje vhodnou oporu
pro pistnici pro zvlastni podminky
pouziti. SP ¢tvercova SP ... R kruhova.

[[] ObecneunBaeT HafexXHy OMopy LUTOKY
MOPLUHSA LUMVMHAPA NPU 0COBEHHBIX
YCIOBUSIX UCMOSb30BaHUSI.

SP kBagpaTHble 1 SP ... R kpymble

\ > \ SP 04799

SP @
SP ...
REF/Hom.  REF/Hom. A B C D OE OF G | Rh eForoDo
m Pro 1 Ona
SP 04799 SP 04799 R 40 |95 |21 | 15 | 9 15 |10 | 25 |ARS5
SP 04802 SP 04802 R 56 | 12 | 32 | 20 | 11 18 |13 | 35 AR7,5+15
SP 04804 SP 04804 R 71 |115] 48 | 20 | 11 18 | 13 | 47 AR 30+ 50

— Info/MHdo

® Loading instructions
® Navod pro pInéni pruzin

® 1) Fit the quick coupling IF on the body
IM of the panel.

2) Check that the exhaust valve fitted
on the block BL is in the closed
position (knurled panel tightened)

3) Open the cylinder and adjust the
loading pressure checking this on
the panel pressure gauge.

4) Close the cylinder and exhaust the
nitrogen from the pipe TT through
the exhaust valve on the block BL.

5) Disconnect the quick coupling IF.
The protection cap (supplied with
the quick coupling) prevents dust
and impurities from contaminating
the circuit, especially when it is dis-
connected.

O Instrukcja napetniania
[ MHCTpYyKuMM no 3anpaBke

I 7b-55
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L] GucTemel ra3oBbixX npy)K}AT

— Info/MHo

® Loading instructions
B Navod pro plnéni pruzin

O Instrukcja napetniania
) UHCcTpyKuMm no 3anpaBke

O 1) Zatozy¢ szybkoztaczke IF na ztgczke

IM.

2) Upewnic¢ sie czy zawdr spustowy na
bloku BL jest zamkniety

3) Otworzyé¢ cylinder i ustawi¢ wiasciwe
ci$nienie na podstawie wskazan
manometru

4) Zamkna¢ cylinder i oprézni¢ waz TT
poprzez zawor spustowy na bloku
BL.

5) Odtaczy¢ szybkoztgczke IF od ztgcz-
ki IM.
Zatozy¢ kotpak ochronny ( dostar-
czony razem z szybkozigczka).

W 1) Pripojte rychlospojku IF k plnicimu
ventilu IM na regula¢ni jednotce.

2) Provérte jestli je vypustny ventil BL
pfipojeny k plnicimu zafizeni v
uzaviené poloze (ryhovana kolecko
zatazené)

3) Otevrete pruzinu a nastavte plnici tlak
na manometru plniciho zafizeni.

4) Uzavrete plynovou pruzinu a vypustte
dusik z hadice TT pomoci vypustného
ventilu na plnicim zafizeni BL.

5) Rozpojte rychlospojku IF. Nasadte
ochrannou krytku na rychlospojku.
Ochranna krytka (dodavana s
rychlospojkou) chrani rychlospojku
pfed vniknutim prachu a jinych
necistot.

[J1) YcraHosute mydty IF Ha kopnyc IM
naHen.

2) [MpoBepbrte, YTOObI BIMYCKHOW KIanaH,
YCTaHOBIEHHbIN Ha 6rok BL 6bin B
3aKPbITOM MOSIOKEHUM (NaHenb ¢
HaKaTKoW 3aTsHyTa)

3) OTkpoWTe UNMHOP Y OTPErynmpymTe
[aBreHne Harpysku, NpoBepsis
3HaYeHVe Ha MaHOMETPE NaHemnm.

4) 3akpouTe LMIuHAP 1 CrycTUTe asoT u3
Tpy6kn TT Yepes BbIMyCKHOM KnanaH Ha
6rioke BL.

5) OtcoeguHute mydy IF. 3awmTHBLIN
Konna4ok (MocTaenseTcs BMecTe ¢
MyddTOW) NPEeAOTBPALLAET 3arpsi3HEHNE
KOHTYpa MbINbio U rPsi3blo, 0COBEHHO
KOrA@ OH OTCOEANHEH.

~—TDC-RI-BL-ND1-TT-IF-RA3

® Components for loading
B Komponenty pro plnéni pruzin

O Osprzet do napetniania
[J KoMMnoHeHTbI Ans 3anpaBku

® Set TDC consists of parts marked with REF/Hom. e Description O Opism Popis [ | Onucanue Pos./ MNos.
@ ® @ (® see page 7b-54 RI @ Reduction © Reduktor m Redukce 1 MoHuxeHne ®
O Zestaw TDC zawiera czesci oznaczone BL @ Block with exhaust valve O Blok z zaworem spustowym
cyframi @ ® @ ©® p. str. 7b-54 m Vypoustéci ventil £ Biok ¢ BbINyCKHbIM KnanaHom @
ND 1 @ Nipple O Ztagczka m Natrubek 0 Hunnens ®
M Sada TDC sestava z @ ® @ (& viz
strana 7b-54 T @ Hose with connectors - L 3 m © Waz z przytagczami - L 3 m
m Hadice s konektory - L 3 m 0 LLinaxr c coeguHvrensmmn - L3 m ®
[J Komnnekt TDC cOCTOMT 13 KOMMOHEHTOB, IF @ Quick coupling © Szybkozfgczka ®
0603HaueHHbIX (2 @) @ (& cMm. cTp. 7b-54 m Rychlospojka C1 BbicTpogeiicTeyolas mydra
RA 3 @ Nipple O Ztagczka m Natrubek 0 Hunnens ®
TDC @ Set O Zestaw m Sada (1 Komnnekt 09O
| co | TDC @G
1/9/2007 7b-55
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— F/K 600 -IM - BS 350 - VRS - MPA 40

@ Control panel O Panel sterowania
H Regulacni jednotka [ MaHenb ynpaBneHus

przmzad

pe-p=teqaiy
i

7/16" - 20

REF/Hom. @ Description O Opis= Popis [ | Onucanue Pos./Mos.
F/K 600 @ Control panel o Panel sterowania

m Regulaéni jednotka 1 MaHenb ynpasnexus

IM @ Loading valve O Ztaczka do napetniania

= Pinici ventil 01 3arpy3o4Hbii kanaH

BS 350 @ Safety cap O Przepona bezpieczenstwa

m Bezpecnostni pojistka [ 3awmTHbIN Konnavok

VRS @ Regulation or exhaust valve © Zawér spustowy

m Regulaéni - vypustny ventil C1 PerynupoBouHbIii Urivi BbINyCcKHOM KrianaH
MPA 40 @ Pressure gauge © Manometr

‘ c»> ‘ F/K 600 m Manometr (1 MaHomeTtp

CRECREONES

@ Typical application

O Typowe zastosowanie

M Typické aplikace

[] TunoBoe npumMeHeHne
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LI GucTemel rasoBbixX npy)K}AT

—— PCM - WF 05548 - FF 05549

@ Multiple control panel
B Vicenasobna regulaéni jednotka

O Wielokrotny panel sterowania
] MHOrokOMnoHeHTHas naHenb ynpaBneHus

@ The multiple control panel becomes ne-
cessary when there is the need to check
the pressure valve of each separate
cylinder. The individual panels that make
up the multiple panel can be mounted,
according to needs, one alongside
another. The charging of the cylinders is
by means of a quick coupling. Each mul-
tiple panel consists of a connecting plate
with a quick coupling mounted on it and
a closing plate.

O Wielokrotny panel sterowania staje sie
niezbedny gdy zachodzi koniecznos$¢
oddzielnego ustawienia cisnienia w
pojedynczych sprezynach. Wielokrotny
panel sterowania skada sie z
pojedynczych paneli, ktére moga byc¢
montowane obok siebie réwnolegle.
Napetnianie sprezyn nastepuje poprzez
szybkoztgczki. Kazdy panel wielokrotny
zawiera plyte tgczgcg z zamontowang
na niej szybkoztaczka i ptyty zamyka-
jacej.

M Vicenasobna regulaéni jednotka se
pouziva v pfipadé, kdy je nutno regulo-
vat tlak v jednotlivych pruzinach zvlast.
Jednotlivé regulaéni jednotky se mohou
montovat jedna vedle druhé. PInéni
pruzin se provadi pomoci rychlospojky -
ventilu. Kazda vicenasobna jednotka
sestava ze spojovaci desky s rychlospo-
jkou - ventilem pro plnéni a z uzaviraci
desky.

] HeobxoamMmMocTb B MHOTOKOMIMOHEHTHOW
naHernu yrnpasreHus BO3HVKAET Toraa,
Koraa HeobxoAMMO NPoBePATL KrianaH
[0aBreHVs B KaXKOOM LnnHApe OTAENbHO.
MOXHO YCTaHOBWTb HECKOMBKO
MHOMBMAOYaNbHbIX MaHernen, CornacHo
noTpebHOCTAM, ofHa BO3re pyron.
3anpaBka LMN1MHAPOB NPOM3BOAUTCS NpU
nomoLum BbicTport MydThl. Kaxxgas naHenb
COCTOMUT U3 COEANHUTENBHOM MINUThI C
YCTaHOBMEHHbLIMN Ha Hel BbICTPbIMM
MydpTamm 1 3aKpbiBatoLLEen NinTbI.

@ Quick coupling for

_charging

O Szybkozigczka do é' IA-‘
napetniania

B Rychlospojka - venti

pro pinéni -él

(7] BeicTpogeiicTaytoLLias

MydbTa Ans 3anpasii | | 1 11
@ @ Connecting plate @ Closing plate
OPiytataczaca | @ ~OPlyta zamykajaca
M Spojovaci deska M Uzaviraci deska
[1 CoeguHutensHasn [ 3aKpbiBaroLLas nnmTa
nnuta SRR T
] A
-~
| m
| ]
| | |
6 47 47 23 30
30 J6} 23 | 47 47 ¢ |
40 L 40
@ Discharge valve @ Fitting 7/16” - 20
O Zawoér spustowy OZtgczka 7/16” - 20
© B Vypustny ventil /"W Nétrubek 7/16” - 20 &
A (] BbinyckHoW knanaH ] duTTnHr 7/16” - 20
FeNa@: D 5]
0 5
& @ D -0
@ S -2 I
e ®(47xNr ofpanels) + 138 O (47 x liczbapanel) +138 |
M (47 x pocet jednotek) + 138 [] (47 x kon-Bo naHene) + 138
@ The panel is also fitted with short legs for vertical application FF 05549
/_WF 05548 _ __OPanel wielokrotny moze by¢ takze dostarczony z krétkimi nézkami, do montowania w
@ Wall fastening pionie FF 05549
OMocowanie nascienne M Jednotky je mozno umistit na kratké nozky ve vertikalni poloze FF 05549
M Upnuti na sténu [[] MaHenb Tatkke KPenUTCs K KOPOTKVM CTOMKaM Ans BepTukarnbHoro npumeHenus FF 05549

[1 CteHoBOW kpenex

| #, | PCM 03 WF 05548

@ Wall fastening (FF 05549 floor fastening)

OMocowanie nascienne (FF 05549 mocowanie podio-
gowe)

M Upnuti na sténu (FF 05549 Umisténi na podlahu)

[[1 CteHoBot kpenex (FF 05549 HanonbHbI kKpenex)

O Nr. of panels
OlLiczba paneli

M Pocet jednotek

] Konnyectso nanenen

@ Multiple controle panel

OWielokrotny panel sterowania

M Vicenasobna regulaéni jednotka

[[] MHOroKoMNoHeHTHas naHesb ynpasneHus
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~— HDR. ...

@ Headers O Kolektor
B Spojovaci hlavy [ Konnektopsbl
@ Headers allow connecting more cylin- HDR 04808 -

ders to the system without using T and
L linkage on the single cylinders. They
are used in reduced spaces where the |
connection between the cylinders is diffi- )
cult. Two types of headers are available, b
with four or eight connections. If con- i
nected serially they allow raising the
number of interlocking.

12
25

O Kolektory pozwalajg na przytgczenie wiek-
szej liczby sprezyn do systemu bez uzywa- | 23 ot 25 ot 25
nia ztgczek typu T i L w pojedyriczych ]— Hj
sprezynach. Stosowane sg w przypadku HI :
dysponowania ograniczong przestrzenia,
gdzie wzajemne tgczenie sprezyn jest
utrudnione. Do nabycia sg 2 rodzaje kolek- ¥
toréw: na 4 i na 8 przyfagczen. Laczone
szeregowo pozwalajg na zwigkszenie licz-
by przytaczen.

26
40

L J_NU & "8

M Spojovaci hlavy umoziuji propojeni vice R
plynovych pruzin do systému bez pouziti
T a L konektor(i mezi jednotlivymi ply-
novymi pruzinami. Pouzivaji se tam, kde
je omezeny prostor a klasické propojeni
by bylo obtizné. K dispozici jsou dva
typy spojovacich hlav, se ¢tyfmi a nebo i
osmi pfipojenimi. Pokud jsou spojeny i 106
sérioveé, umoznuji libovolné zvysit pocet !
spojeni.

HDR 04809
125

il IS 2
dulg’
i, _L

12

[J Konnektopa no3BonsitoT NOAKMoYaTb
6onblue UMnnHOpoB kK cucteme 6e3
TPOVIHMKOB M YTONKOB AN KaKaoro
unnuHapa. MIx ncnonb3ytot B
OrpaHUYEeHHbIX MPOCTPaHCTBAX, fae

TSDKENO COEAMHATb LMMMHAPLI MeXay
cobon. NimetoTcs konnekTopa AByx ~
TUNoB, ¢ 4 unu 8 coeanHeHnamu. Mpun
nocrnenoBaTenbHOM COeAVHEHUN OHU »
NMO3BOSISAT YBENNYUTb KONIMYECTBO & s
61OKMPOBOK.

~

\ > \ HDR 04808
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—— DCCM - ACV/1 - ACV

@ Collector

® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

W Plynové pruZiny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K/lT

B Zafizeni k plnéni

O Kolektor
) Konnektopbl

DCCM

@ Pressure gauge
OManometr
M Manometr

[[IMaHomeTp \

(

@ Regulation or exhaust valve
O Zawdr spustowy lub regulacyjny
W Regulaéni - vypustny ventil

[C] PerynnpoBOYHbI UK BbIMYCKHOI knanaH

@ Adapter
. O Adaptt
) KT e
W Télo - 7 ] MepexogHuk
[JKopnyc i 4
—— il e
(=] oS
T il
.0 ] ——
:‘__._
~
98~
| c»> | beem .
ACV/
2 e
S
-
| co [ Acvi
ACV
w
= e e
| c» | Acv
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—— PMA -PMC - AD

@ Pressure switch for F/K 600
M Tlakovy spina¢ pro F/K 600

O Czujnik cisnieniowy do F/K 600
] Pene maBneHusa gna F/K 600

® The pressure switch has the function

of signaling immediately the pressure
drop. The device is adjusted on a pres-
sure value corresponding to the mini-
mum necessary for the system opera-
tion. It can be mounted on the compen-
sation plate, on the vent, on the control
panel or on the cylinder itself (in case of
selfcontained cylinder). The pressure
switch is therefore an optional item used
to guard the efficiency of the system
autonomously.

Pressure adjusting range 5-15 MPa
Operating voltage
Working voltage 100 VA max.
Current 05A

AD 04671 protection to F/K 600 panel

220 VAC max.

O Czujnik cisnieniowy bezzwfocznie syg-
nalizuje spadek cisnienia. Urzadzenie
zostato nastawione na minimaine,
dopuszczalne cisnienie robocze. Mozna
je zamontowaé na ptycie, zbiorniku
ci$nieniowym, panelu sterowania lub na
samej sprezynie (w przypadku sprezyny
autonomicznej ). Presostat jest
dodatkowym elementem wyposazenia,
w celu autonomicznego nadzoru nad
sprawnoscia systemu.

Zakres regulaciji cisnienia 5-15 MPa

Napiecie robocze 220 VAC max.
Moc 100 VA max.
Prad 05A

AD 04671 zabezpieczenie do F/K 600

CH 24

10

27
49

|

|

|

I
1!3'Gae|

®22

@ Pressure switch

O Czujnik ci$nieniowy
M Tlakovy spinaé
[[1Pene gaBneHus

— ®
|3

40

—

W —— e e

a
o

J

@ Protection AD 04671
OZabezpieczenie AD 04671
W Krytka AD 04671
[13awwurta AD 04671

M Tlakovy spina¢ ma za ukol okamzité sig-

nalizovat pokles tlaku. Zafizeni je nas-
taveno na hodnotu tlaku, kterd odpovida
minimalni hodnoté tlaku pro funkci sys-
tému plynovych pruzin. Tlakovy spina¢
muUze byt namontovan na rGznych
mistech: na rozvodné tlakové desce, na
ventilu, na regulaéni jednotce a nebo na
samotné pruziné, pokud je pouzita
samostatné. Tlakovy spinac je pfidavné
volitelné zafizeni, které samostatné
hlida ¢innost systému.

Nastavitelny rozsah tlaku 5-15 MPa
Provozni napéti 220 VAC max.
Pracovni napéti 100 VA max.
Proud 0,5A

AD 04671 krytka pro regulaéni jednotku
F/K 600

[J Pene faBrneHus BbIMNOMHAET YHKLMIO
HEMEe[IEHHOTO CUrHanM3npoBaHns O
nageHny aaBneHunsi. YCTpoOMCTBO
HacTpaMBaeTCsi Ha MUHUMarbHOe
naBneHusi, Heobxoammoe anst paboTbl
cucteMbl. OHO MOXET yCTaHaBNMBaTbLCS
Ha KOMMEHCALMOHHYIO NIuTy, Ha
BbIMyCKHOE OTBEPCTUE, Ha NaHemnb
ynpaBneHust Uy Ha cam umMnuHap (ecnu
LUUMWHAP aBTOHOMHbIN). Takum
obpasowm, pene aaBneHust ABnseTcs
[OOMONHUTENbHBbIM 31IEMEHTOM, KOTOPbI
MCMonb3yeTcst AN aBTOHOMHOW 3aLLuThbl
3(PHEKTUBHOCTU CUCTEMBI.

[nanasoH perynupoBku

naBneHus 5-15 MPa
Okcnnyart. HanpsbkeHne 220 VAC max.
Pabouee HanpsikeHne 100 VA max.
Cwvna Toka 0,5A

AD 04671 3awuta ana F/K 600 naHenun

REF/ e Pressure O Ci$nienie e Electric contact O Styk
Homep m Tlak [ laBneHue m Elektricky kontakt ~) QnekTpuyeckuit KOHTaKT
PMA 5 .
PMA 10 o Normally open © Normalnie otwarty
PMA 15 = Normalné otevieno (1 O6bIYHO OTKPbITHIN
Ilzmg ‘150 o Normally closed © Normalnie zamkniety
‘ - ‘ PMA 5 PMC 15 = Normalné zavfeno [1 OBbI4HO 3aKPLITHINA
REF/Hom. @ Description O Opis
= Popis 1 Onucanue

AD 04671 e Protection to F/K 600

| c» [TAD 04671

O Zabezpieczenie do F/K 600
m Krytka pro F/K 600
[13awwmTa gns F/K 600
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® Gas spring systems
B Plynové/pruziny

D-M-E

O Systemy sprezyn gazowych
[J CuUcTeMBI ra3oBbIX NPYXWH

~— NDC3-NGC3-NSC3-NFC3-NHC3

@ Cylinder-to-hose connectors
B Konektory mezi pruzinu a hadici

O Ztaczka waz - cylinder
[1 CoegMHUTENU LMNUHAPA CO LUNAHIoOM

1% 13,8, 23
ﬂ‘n
=] o : Q L 8
iy J ALLL] & K
8 — 1 4 g ® Wrench 14 - E
~ ® Wrench 14 i r~1 OKlucz 14 ~
OKlucz 14 mKlic 14 —
WKIiE 14 L Knioy 14 ® Wrench 14 P
[ Koy 14 1/8 | QKlucz 14 / %
BKIi¢ 14 )
[ Kntoy 14
| c» | NDC3 c» | NGC3 co> | NsC3
46 ®Wrench 14} 50
OKlucz 14 E 26
WKIi¢c 14 -
— [ Koy 14 |
=) _— =) !
o™ o™
& . [? o =)
2 2 m o
S AL e .
@® Wrench 14 = E
1/8 OKlucz 14
mKlic 14 »
[ Knitou 14 7/167-20
| co | NFC3 co> | NHC3
@ Connection and derivation O Ztaczki i rozdzielacze
B Spojky a rozdélovace [0 CoeguHUTENU U pacnpegenurenu
@ Wrench 16 26 23
23 46 OKilucz 16
HKIli¢ 16
] Kntoy 16 —
.,__\[\ I f
> 1 4k
== N == E E B v
R 0 ™~ s R N J
S ({il] R ({1} -3 = R
® Wrench 16 @® Wrench 16 " _
'mo'-zc| | \Okiucz 16 ?I16'-20| | OKlucz 16 1/%6°-20
mKIic 16 mKlic 1
[] Kntoy 16 [ Kntoy 16
| c» [ RUGS co | RUT3 > | RUL3
® Hose-to-hose connectors O Ziaczki do wezy
B Spojky a rozdélovace [ lnaHroBble coeaMHUTENN
| 7/16"-20
RS <
23 o R 46
= %
N ~
— o
: N “aleSe =
» ! ™~ 1
2 ey 2 E:
~ ~ N
7/16' -20 716720) .
| co [ NL3 > | NX3 > | NR3 |
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—— ND3-NG3-NS3-NF3-NH3

@ Panel-to-hose connectors O Ztaczka panel - waz
H Konektory mezi regulacni jednotku a hadice [1 CoepMHUTENW NaHenm co LWaHrom
1‘ 8 L 9 | 23
|
(=] [=3
_8t ® Wrench 14 :\ll ::‘ ® Wrench 14 3 g‘
¥ Quczls e 2| OKiuez 14 o
| EKic14 = =l mKiie 14 =
] Knroy 14 ] Koy 14
@® Wrench 14
7/16" -20 OKlucz 14 /
BKIE 14
[ Knioy 14
| co | ND3 c> | NG3 co | NS3
® Wrench 14 50
46 OKlucz 14 !
BKIE 14 |
[ Kntoy 141_ —
S S o & -8
0 1 ) o~ ! ]
“ 2 e 2 e
R S S R
® Wrench 14
OKlucz 14 M.——-—
7/16'-201 M KIi¢ 14
] Knioy 14
| c> [ NF3 c» | NH3
@ Hose for cylinder connection O Waz do przytaczania cylindréw
B Hadice pro propojeni plynovych pruzin [ WnaHr gna nogKnioyYeHUa uunuHapa
425 |
® Min. hose length 110 mm NTE 3 1
Min. bonding radius 70 mm l
Operating pressure 41,3 MPa
Bursting pressure 165,4 MPa
Inside @ 3,5 mm S
Outside @ 8,6 mm »
NTE/G 3 with protection sheath =
O Min. diugo$¢ weza 110 mm NTE/G 3
Min. promien zaginania 70 mm
Cisnienie robocze 41,3 MPa 5 5
Cisnienie rozrywania przy  165,4 MPa s by
O wew. 3,5 mm -‘!i l ®L to be specified O okresli¢ L M L specifikujte [J L ykassisaeTcs J ?i
@ zewn. 8,6 mm Ex ' B

NTE/G 3 z ptaszczem ochronnym : ) . ) .
® Wrong O Nieprawidiowo M Spatné [] HenpaBunbHo @ Correct O Prawidiowo M Spravné [ MpaBunbHo

B Min. délka hadice 110 mm ]

Min. radius ohybu 70 mm e — i3 s
Provozni tlak 41,3 MPa

Max tlak - protrzeni hadice 165,4 MPa

Vnitini pramér 3,5 mm i

Vnéjsi primér 8,6 mm

NTE/G 3 s ochrannym plastém

] MyH. anuHa wnadra 110 mm ) @ Allowed radius
M. pagaye wruGa 70 Sty s
Pabouyee naenexne 41,3 MMNa Wmmﬁﬂ:&'@fc
[asneHune paspbiBa 165,4 MMNa s
BHyTpeHHUI guameTp 3,5 Mm
HapyxHbIi gnameTp 8,6 Mm

NTE/G 3 ¢ 3aLWnTHbIM KOXYXOM

| co | NTE3150 | i
7b-62 1/9/2007




/ / /]
// /]

[/ / / MXe

spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K/lT

— TFC ...

@ Capillary hose for cylinder connection
H Tlakova hadice pro spojeni plynovych pruzin

O Waz kapilarny
[ KanunnsapHbIN WnaHr AnA noAKNIOYeHUa uunuHapa

® Max working pressure 630 bar
Bursting pressure 1900 bar
Thermal resistance -35/+100°C
Bend radius 220 mmm
["a)
(=]
O Maks. cisnienie gazu 630 bar x
Cisnienie rozrywania 1900 bar
Odpornos¢ cieplna -35/+100°C
Promien zaginania 220 mmm 22
L
B Max provozni tlak 630 bar T T
Max tlak - protrzeni hadice 1900 bar
Tepelna odolnost -35/+100°C
Max. radius ohybu 220 mm
REF/Hom. L REF/Hom. L
[J Makc. paboyee gaeneHve 630 6ap TFC 200 200 TFC 1200 1200
[laBnieHne paspbisa 1900 6ap TFC 300 300 TFC 1500 1500
TepMOCTONKOCTb .35/ +100°C TFC 400 400 TFC 2000 2000
Panuyc uaru6a >20 MMM TFC 500 500 TFC 2500 2500
TFC 630 630 TFC 3200 3200
TFC 800 800 TFC 4000 4000
| co [[TFC200 | TFC 1000 1000

—— RTFC 1/8 - RTFC 7/16

@ Connectors for capillary hose
Hm Konektory pro tlakové hadice

O Przytacza do weza kapilarnego
00 CoeanHutenu ANst KanunnspHOro LnaHra

@ RTFC 1/8 with valve and protection cap
for connection to spring cylinders

O RFTC 1/8 z zaworem i kofpakiem ochronnym
do przytaczenia do sprezyn gazowych

B RTFC 1/8 s ventilem a ochrannou
krytkou pro spojeni s plynovou pruzinou

[1RTFC 1/8 ¢ knanaHoM W 3aLWUTHbIM
KOMNMNaykoM Ans NOOKITHYEHUS K

uMnnHOpy

\ > \ RTFC 1/8

a’

[T s nes x 15

295

[ £ S,

w | |

@ RTFC 7/16 with valve and protection
cap for connection to control panel

O RFTC 716 z zaworem i kofpakiem ochron-
nym do przytgczenia do panelu sterowania

B RTFC 7/16 s ventilem a ochrannou
krytkou pro spojeni s regulaéni jednotkou

[JRTFC 7/16 ¢ knanaHoM 1 3aLMTHbIM
KONMNaykoM ANs NOAKIHYEHUS K NaHenu

ynpaeneHusi

\ oy \ RTFC 7/16

711620 H_ H

|
|ews
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~ BTC1-BTC2-BTC4

® Connectors

O Ztaczki

m Konektory [ CoegnHuTenu
) (G
@ @
1 i

| co | BTCH > | BTC2 co» | BIC4

@ Typical application

O Typowe zastosowanie

M Typické aplikace

[J Tunosoe nprvmMeHeHune

[aasaas

— Info/MHo

@ System-cylinder connection instructions

H Navod pro zapojeni plynovych pruzin do systému

O Instrukcje przytaczania sprezyn

0 MHCprKLWIVI no NoAKNKYeHUo uMnmHapa K cucteme

@ 1) Unscrew the side protection plug.
2)  Slowly screw the filing device ACV/ untill
the valve and the pin are pressed and

exhaust the nitrogen.

3) Manually reverse the piston rod inside the
cylinder body.

4)  Unscrew and remove the locking nut if pres-
ent.

5)  Unscrew the valve using the special ACVA
wrench and extract it with a pair of tweezers.

6) Screw the linkage instead of the plug after
having lubricated the threading and the seal-
ing gasket.

7)  Connect the cylinder to the system through
the hoses.

O 1) Odkreci¢ boczny korek ochronny

2) Powoli wkrecaé narzedzie ACV/1 az
do wcisniecia za pomocag iglicy zaworu
i wypusci¢ azot.

3) Recznie wcisngc¢ ttoczysko w korpusie
cylindra.

4) Odkreci¢ i wyjaé nakretke ustalajaca,
o ile wystepuije.

5) Za pomoca klucza ACV/1 wykreci¢
zawor i wyjac go pinceta.

6) W miejsce korka wkreci¢ ztgczke, po
uprzednim przesmarowaniu gwintu i
uszczelki.

7) Za pomocag wezy przytaczyé sprezyne
do systemu.

@ Protection plug
OKorek ochronny
M Ochranna zatka ™

[JBawmTHas npobka \

@ Locking nut
O Nakretka ustalajgca

| @Valve
l'l O Zawor

W Ventil

W Kontramatice
[[JKoHTpraiika

[JKnanaH

® ACV/1 wrench
OKlucz ACVI1
W ACV/ Klic
[JACV/1 knitou

1\ @ Valve
|_OZawor
W Ventil
[JKnanaH

I 7b-65
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@ System-cylinder connection instructions

/ TCUCTeMBI ra3oBbIX MPYXUH |

H Navod pro spojeni plynovych pruzin do systému

O Instrukcje przytaczania sprezyn
[ MIHCTpYKUUM MO NOAKIIYEHUIO LMNUHAPA K cUcteme

VySroubujte ochrannou zatku.

Pomalu nasroubuijte specidlni kli¢
ACV/1 az se ventil a kolik zatla¢i a
vypusti se dusik.

Ruc¢né zatlacte pistnici do téla pruziny.
Pokud je v pruziné kontramatice,
vySroubujte ji a vytahnéte.

Pomoci specialniho klice ACV/1
vySroubujte ventil a vytahnéte jej
pomoci pinzety.

Misto zatky zaSroubujte konektor.
Pred nasroubovanim namazte lehce
zavit i tésnéni.

Pruzinu propojte se systémem pomoci
vysokotlaké hadice.

1)
2)

3
4

5

6)

OTBYHTUTE GOKOBYHO 3ALLIATHYHO 3arTTyLLIKY..
MezreHHo 3aBvHTUTe 3arnpaBo4HOE
ycrpoiictBo ACV/1 noka He BebKMETCS!
KraraH 1 uima n CTpaBuTe asoT.

BpyuHyto onycTiTe LLITOK MOPLLHS BHYTPb
Kopryca LmrvHapa.

OTBVHTUTE Y CHUMUTE KOHTPralKy, eCriv
1MeeTcsl.

OTBUHTUTE KranaH Npy MOMOLL
creuparsHoro krtoda ACV/L v BblHBTE €10
TPV NMOMOLL Mapb LLMMLIOB.

3aBvVHTVITE COEaMHEHVE BMECTO 3arTTyLLIKU,
CMa3aB pe3s0y 1 YIIOTHUTENBHYHO
MPOKTIaKY.

[Moakmno4mTe LANMHOP K cucTemMe npu
MOMOLLV LLIGHTOB.

— Info/MHcpo

@® ACV/1 wrench

OKluczACVA

W ACVA Kli¢
1 ACV/1 kntoy

| @Valve
\Ozawér
W Ventil
[J KnanaH

A,

| @ Hose-fitting
\Oziaczk
M Hadicovy natrubek
[ WnaHrosbii
coeanHuTeNb

® Compensation tanks
B Zasobnik plynu

O Zbiorniki wyréwnawcze
(1 KomneHcaLuMoHHbIe pe3epByapbl

@ The compensation tank reduces the
pressure increase during the working
stroke of the cylinders. The bigger the
tank volume, the smaller the pressure
increase. The necessary volume for the
tank selection can be calculated through
the following formula:

Vp=nx{[SxCx i ]—Vo}

R-1

Vp = tank volume (cm?)

n

S

C
R

= number of cylinder connected to
the system.

= section of the piston rod of the
single cylinder (cm?)

= working stroke (cm)

= compression rate

Vo = starting volume of each single

cylinder (cmd)

I 7b-66
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® Compensation tanks
B Zasobnik plynu

O Zbiorniki wyréwnawcze
[ KomneHcauunoHHbIe pesepByapbl

Example:

If an initial force of 80 KN and a final
force of around 96 KN (ratio around 1,2)
are necessary, 4 cylinders AR 30 25
shall be selected. The application of the
formula gives the tank capacity
expressed in cm? in order to obtain the
final force requested.

1,2
Vp—4x{[19.62x2.5x1’2-1]— 188 }

From this example we obtain a value of
450 cm®. The selection of the tank is
related to the capacity and to the bulk.
In this case the preference will be for
the type SAC/1.

Attention: the assembling of tanks to
the system requires a maximum loading
of 10 MPa.

®
¢

O Zbiorniki fagodzg skoki cisnienia pow-
state w skutek pracy sprezyn. Im wiegk-
szy zbiornik, tym mniejsze skoki
cisnienia. Niezbedng pojemnos$¢ zbiorni-
ka mozna wyliczy¢ ze wzoru.

M Zasobnik plynu snizuje zvySeni tlaku
b&hem pracovniho zdvihu pruzin. Cim
Vetsi je objem zasobniku plynu, tim
mensi je zvySeni tlaku. Pro vypocet
nezbytné velikosti zasobniku je mozné
pouzit nasledujici vzorec:

Vp=nx{[SxCx

H':]_\m}

[[J KomneHcauunoHHbIn pe3epByap

YMeHbLUAET NOBbILLEHUE AaBNeHNs BO
Bpemsi paboyero xoaa UmnuHapos. Yem
Honblie obbem pesepsyapa, Tem
MeHbLUe NOoBbILLeHVe AaBMNEHNS.
Heobxoanmbii 0b6bem pesepByapa
MOXHO pacyuTaTb MO CreayoLen
dopmyne:

Vp=nx{[SxCxR

':]_\m}

Vp = poj. zbiornika (cm?)

n = liczba sprezyn w systemie.

S = pole przekroju poprz. pojedynczego
cylindra (cm?)

C = skok roboczy (cm)

R = kompresja

Vo = pojemnosc¢ poczatkowa pojedynczej
sprezyny (cmd)

Przyktad:

W przypadku sity poczatkowej 80 kN i
sity koricowej ok. 96 kN, ( kompresja ok.
1,2 ) nalezy zastosowac 4 sprezyny AR
30 25.

Vp = objem zasobniku plynu (cm?)

n = pocet pruzin spojenych do systé-
mu

S = plocha pistnice jednotlivé pruziny
(cm?)

C = pracovni zdvih (cm)

R = pomér stlaceni

Vo = pocatec¢ni objem vSech jed-
notlivych

pruzin (cmd)

Priklad:

Pokud je nezbytna pocatecni sila 80 KN
a konecna sila okolo 96 KN (pomér je
kolem 1,2), jsou vybrany 4 plynové
pruziny AR 30 25. Pfi pouziti vzorce
spocitame objem zasobniku plynu v cm?®
takovy, abychom na konci dosahli
pozadované konec¢né sily.

1,2
Vp—4x{[1962 25% 13- ]- 188}

1,21

W przykfadzie tym otrzymujemy wartosé
450 cm?®. Wybér zbiornika zalezy od
objetosci i wielkosci wsadu. W tym przy-
padku zalecany typ to SAC/1.

Uwaga: w razie przytgczenia zbiornika do
systemu maks.cisnienie moze wynosi¢ 10
MPa.

Z tohoto pfikladu ziskame vypoétem
hodnotu 450 cm?®. Vybér vhodného
zasobniku pak zavisi na jeho kapacité a
velikosti. V tomto pfipadé to bude zasob-
nik tlaku typu SAC/1.

Upozornéni: pfipojeni zasobniku plynu
k systému pruzin znamena, ze cely sys-
tém muze byt naplnén maximalnim
tlakem 10 MPa.

R
= 4 £ * —V
Vp=n {[S C F{-1] o}

Vp = obbem pesepyapa (cm®)

n = KOMW4YeCcTBO LUMUHAPOB
NOAKIMHYEHHbBIX K CUCTEME.

S = cedveHue LITOoKa NOPLUHA O4HOro
uunuHgpa (cm?)

C = pabounit xog (cm)

R = koadbpuumeHT cxatms

VO = HavanbHbIi 06bEM Kaxaoro
umnuHgpa (cm?)

Hanpumep:

Ecnun Heobxoaumo HavanbHoe ycnve 80
KH 1 koHeuyHoe ycunue 96 kH (koadhd.
1,2), HyxHo BblbpaTtb 4 unnuHapa AR
30 25. MNpwv nomoLm popmynbl
nony4aem emMKoCTb pesepByapa,
BbIPAXEHHYI0 B CM* YTOObI MOMYy4nThb
HeobxoaMmoe OKOH4YaTerlbHoe ycunve.

Vp=4x{[19.62=2.5x 11 ]- 188}

12-1

M3 aToro npumMepa mbl nonyyaem
3HaveHune 450 cm®. Bbibop pesepByapa
OCYLLIECTBMSAETCS MO €MKOCTU U MO
o6bemy. B naHHom cnyyae
npeanoyteHne otaaHo tuny SAC/1.

BHuMaHuWe: nogknioyeHne pesepByapos
K cuctemMe TpebyeT MakcMmarnbHOW
Harpy3ku 10 MlMa.

7b-66
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— SAC/ ...

® Compensation tanks
B Zasobnik plynu

O Zbiorniki wyréwnawcze
1 KomneHcaunoHHble pe3epByapbl

® D (D - Points where the 1/8 gas drilling
can be executed to connect to the cylin-
ders or to the panel. The customer has
to supply the drawing indicating how
many holes are required; the maximum
number of holes for SAC/1 is 4 on one
side and 3 on the other, whereas for
SAC/2 and SAC/3, 7 are allowed on one
side and 6 on the other. The gland is
supplied with safety cap and with two
holes to insert the eye bolts.

Max. charging pressure 10MPa
Max operating pressure 14 MPa
Test pressure 25 MPa

O @® @ - punkty gdzie mozna wywierci¢
otwory 1/8, celem przytgczenia sprezyn
lub panelu. Klient musi dostarczy¢
rysunek wskazujacy liczbe otworéw do
wywiercenia. Maks. liczba dla SAC/1 to
4 z jednej strony i 3 z drugiej, a dla
SAC/2 i SAC/3 odpowiednio 7 i
6.Zbiornik wyréwnawczy dostarczany
jest z korkiem bezpieczenstwa i 2
otworami do $rub transportowych z
uchem.

Maks. i$nienie napetnienia 10MPa
Maks. ci¢nienie robocze 14 MPa
Proéba ci¢nieniowa przy 25 MPa

[ @ Drilling for lifting eye bolts
© OOtwory na $ruby z tbem
-1 uszkowym
8z M Otvory pro zavésna oka k
RZIRZN Ab prenaseni Ab
22 2 03 6 - N
g8z e I TBEPCTVS ANS PbIM-GONTOB | -
Of—=
2 g =
3588 |%
[*%
S268 10
o o b
T 5|8 §- .'.'.J_.J""
[ 4[ =
eOom]

B () @ - Body, kde se pfipojuji konektory

1/8 k propojeni s plynovymi pruzinami a
nebo s regulaéni jednotkou. Zakaznik
zasle vykres, kde je uvedeno kolik
otvor(i je potfeba; maximalni pocet pro
SAC/1 jsou 4 otvory na jedné strané a 3
otvory na druhé strané. U zasobnikl
plynu SAC/2 a SAC/3 je 7 otvor(i na
jedné strané a 6 na druhé.

Max. pInici tlak 10MPa
Max pracovni tlak 14 MPa
ZkusSebni tlak 25 MPa

(1@ @ - To4Km, B KOTOPbIX MOXHO

npocBepnuTbL OTBEPCTUS 1/8” Ana rasa ans
NOAKITOYEHVS K LMNMHAPaM Ui NaHenu.
3aka3quk JOImKEH NpeaoCTaBUTb YEPTEX,
yKasblBarOLLMiA He0OXoAMMOe KOMYeCTBO
OTBEPCTUIA; MaKCUMaribHOe KOnmn4ecTBo
ans SAC/1 4 otBepcTysi Ha OOHON
CTOpPOHe 1 3 Ha Apyrol CTOpPoHe, Toraa Kak
ana SAC/2 n SAC/3 ponyckaetcsa 7
OTBEPCTUIA Ha OOHOWM CTOPOHE 1 6 Ha
Opyroii. PesepByap nocTtaenseTcs ¢
npefoxXpaHUTENbHOM MPOBKON 1 ABYMS
OTBEPCTUSIMM [rsi BCTaBKW pbIM-60nTOB.
Makc. naeneHue 3anpaskun 10 Mla
Makc. paboyee gasnenne 14 MMa
WMcnbiTatensHoe gaeneHve 25 Mla

SACA  ..-.. 61 | 36 | 16 4 ° 39 92 60 | 102 | 11 = 99 | 185xl 4000 B3xl+47
SAC2 ..-.. 79 435|225, 6 | 255 | 47 122 86 | 152 | 13 M8 149 | 87 xI 10000 (4xl) +128
SAC3 ..-.. 94 |535]1295| 7 |305 | 57 169 | 135 | 219 | 13 | M10 | 216 | 38 xI 20000 (34 xI)+325

| = @ liter O litr m litry 0 nuTp
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©® Maintenance & safety
m Udrzba a bezpeénost

O Konserwacja i bhp

[ TexHn4yeckoe obcnyxuBaHue u Mepbl 6e3onacHocTH

@ 1 - Discharge

A) Use the service kit (REF CAM).
Always use safety glasses during all
operations.

B) Remove the plug and remove the
possible oil residual.

C) Slowly screw the ACV/1 discharge
device to open the valve with the pin
pressure.

Cover the hole with a rag to avoid
spray of oil during nitrogen exhaust-
ing.

D) Manually lower the piston rod to ver-
ify that all the gas has exhausted.

2 - Dismantling

A) After having discharged the cylinder
unscrew and extract the valve from
its housing.

B) Remove the outside O-ring mounted
between body and ferrule.

C) Push down the ferrule with the spe-
cial cartridge.

D) Remove the metal ring acting on the
side dowel and levering with a
screwdriver.

Pay attention not to scratch the pis-
ton rod!

E) With the special T tool screwed on
the piston rod end, slip it out with
the ferrule.

F) Dismantle the piston rod from the
ferrule.

3 - Inspection

A) Check worn out parts separating
them from those that can be
reused..

B) Check that the piston rod surface is
not marked with bumps or scratches
(if damaged should be replaced).

4 - Assembling

A) Use the spare parts kit SCR ... .

B) If necessary replace the piston rod
guide.

C) Lubricate the piston and the body.

D) Insert the piston rod inside the body.

E) Lubricate the O-ring externally fitted
to the ferrule before introducing it in
the body.

F) Fit the ferrule on the piston rod up to
the first gasket and fill the lubrication
chamber with the special oil.

I 7b-69
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©® Maintenance & safety
H Udrzba a bezpecnost

O Konserwacja i bhp

[ TexHu4yeckoe obcnyxnuBaHue U Mmepbl 6e3onacHoOCcTU

G) Push the ferrule below the metal
ring seat.

H) Insert the metal ring.

1) Using the T tool completely extract
the piston rod and verify that the
metal ring holds back the ferrule.
It is important that the piston rod is
all the way out before filling up.

J) Lubricate the valve housing and
insert it.

5 - Loading and testing

A) Insert in the adapter DCCM in the
1/8" gas housing in order to load the
cylinder.

B) Connect the cylinder to the nitrogen
tank using the adapter.

C) Load the cylinder to the pressure
requested or to the maximum
allowed one.

D) Disconnect the adapter.

E) Insert the ferrule (M6) in the special
housing before the valve (except for
type AR 5), therefore screw the 1/8”
Gas plug.

F) Check that there is no nitrogen leak
in static position (use white mineral
oil).

G) Perform a few cylinder cycles to let
components settle.

H) Insert the dust protector.

Safety

Exhaust of a self-contained cylinder
During the exhaust operation of a nitro-
gen cylinder it is advisable to use some
precautions: turn the cylinder upside-
down to direct the loading-exhausting
hole upwards, cover with a rag to pro-
tect the exit of oil-nitrogen mixture.
These precautions will reduce the atom-
ization of the oil present inside the cylin-
der. It is advisable to use always safety
glasses.

Dismantling

Before any intervention verify that the
cylinder is completely exhausted making
sure that the piston rod can reverse
inside the body with the simple pressure
of a hand. To proceed with dismantling,
follow the procedure described.

Checks

A particulary demanding use may
request a maintenance intervention.
After having dismantled the cylinder
carefully check the piston rod, which
should not present any abrasions or
scratches that would jeopardize the gas-
ket sealing and the ferrule on which are
assembled guiding and sealing items.
All worn out parts can be replaced with
the spare parts kit provided.

Reassembling
Before proceeding with cylinder
reassembling, it is necessary to check

I 7b-70

that all the components are perfectly
cleaned and carefully lubricated. The
sealing gasket must be in perfect condi-
tion. The insertion of the metal ring that
holds back the ferrule must not provoke
damages to the piston rod, which in this
phase must remain inside the tube.

Cylinder loading

Before this phase it is necessary to
completely extend the piston rod outside
the tube of the cylinder using the special
extractor listed among the accessories.
However, the gas loading must be car-
ried out slowly, because if the piston rod
is not entirely out, a violent impact of the
piston bulk against the ferrule could take
place, as a consequence of a sudden
increasing pressure. During the loading
it is advisable to maintain the cylinder in
horizontal position.

Connected cylinder, piping and
accessories

The connection of a system composed
of cylinders, tank and control panel must
be carried out with the outmost care to
avoid possible nitrogen leakage. By
experience we use a connection with
straight threading and O-ring, the best
option for connections with high pres-
sure piping (up to 65 MPa). The piping

must be housed in tracks located on
the manifold plates or in the chambres
inside the dies, and protected from pos-
sible shearing swarf or from friction
against blunt profiles or edges that could
determine cuts or breaking. We supply a
steel spiral as supplementary protection
for the connecting pipes, such flexible
sheeting must be fitted on the tube
before the wiring connection. All the
components of a nitrogen system are
sufficiently dimensioned for a normal
and safe operation.
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H Udrzba a bezpecnost 1 TexHn4yeckoe obcnyxuBaHue u Mepbl 6e3onacHocTH

O1 - Opréznianie

A) Uzy¢ zestawu naprawczego (REF
CAM). Zawsze uzywaé okularéw
ochronnych..

B) Wyijac korek i usung¢ resztki oleju.

C) Powoli wkreca¢ narzedzie ACV/1
otwierajgc zawdr poprzez nacisk igli-
cy. Ostoni¢ otwor szmatg, aby
uniknaé opryskania olejem podczas
usuwania azotu.

D) Recznie wcisnagé ttoczysko aby
upewni¢ sie czy caly azot zostaf
usuniety.

2 - Demontaz

A) Po opréznieniu sprezyny odkrecic i
wyjaé zawor z obudowy.

B) Wyijaé pierscien zewn. zamontowany
miedzy korpusem a nasadka..

C) Za pomoca specjalnego wkfadu
wcisng¢ nasadke..

D) Usunaé metalowy pierscien dziatajac
na boczny kotek za pomocg wkreta-
ka.

Zachowac¢ ostroznos$c i nie
zarysowac tfoczyska!

E) Za pomoca specjalnego narzedzia T,
nakreconego na konicéwke tfoczyska
wyjac go razem z nasadka.

F) Wyjaé ttoczysko z nasadki.

3 - Przeglad

A) Sprawdzi¢ zuzycie czesci, oddziela-
jac je od tych, ktére moga by¢ uzyte
ponownie.

B) Sprawdzi¢ czy ttoczysko jest
nieuszkodzone ( w razie
uszkodzenia - wymienic).

4 - Montaz

A) Uzy¢ zestawu czesci SCR ... .

B) W razie potrzeby wymieni¢ prowad-
nice tfoczyska.

C) Przesmarowac ttoczysko i korpus..

D) Wprowadzi¢ tfoczysko do korpusu.

E) Przesmarowac o-ring, zamocowany
zewnetrznie do nasadki, przed
wprowadzeniem go do korpusu.

F) Zatozy¢ nasadke na trzon, nasuwa-
jac ja az do pierwszej uszczelki i
napetni¢ komore smarng specjalnym
olejem.

G) Wrcisnaé nasadke ponizej gniazda
metalowego pierscienia.

H) Wprowadzi¢ metalowy pierscien.

I) Za pomoca narzedzia T catkowicie
wyjaé ttoczysko i sprawdzi¢ czy pie-
récien opiera sie o nasadke.

Przed napetnieniem nalezy upewni¢
sie, ze trzon znajduje sie w swym
skrajnym, zewn. potozeniu.

J) Przesmarowac¢ obudowe zaworu i
zafozyé go.

= 7b-71
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5 - Obcigzanie i sprawdzanie.

A) Woprowadzi¢ adapter DCCM do
otworu do napetniania 1/8".

B) Za pomoca przystawki podtgczy¢
sprezyne do butli z azotem.

C) Napetni¢ sprezyne do zadanego ci$-
nienia, nie przekraczajgc jednak
wartosci maksymalne;.

D) Odtaczy¢ adapter.

E) Woprowadzi¢ nakretke (M6) obudowy
przed zaworem ( z wyjatkiem AR 5),
nastepnie wkrecic korek 1/8".

F) Upewni¢ sie ze uktad jest szczelny
(uzy¢ oleju mineralnego).

G) Wykona¢ kilka suwoéw, aby elementy
ufozyly sie odpowiednio.

H) Zatozy¢ ostone przeciwpytows.

Bhp.

Oproznianie pojedynczej sprezyny. W
trakcie oprézniania sprezyny azotowej
nalezy podja¢ pewne $rodki ostroznosci:
odwrdci¢ sprezyne do géry nogami, z
otworem spustowym skierowanym do
gory i przykry¢ szmatg, co zapobiegnie
wyciekowi mieszaniny azotowo - olejo-
wej. Zredukuje to rozpylanie oleju wew-
natrz sprezyny. Zawsze zaleca sie uzy-
wac okularéw ochronnych.

Demontaz

Przed podjeciem jakiejkolwiek ingerenciji
W sprezynie, zawsze upewnic sie, czy
zostata ona oprézniona. Najprosciej,
nalezy sprawdzi¢ reka czy ttoczysko
swobodnie przesuwa sie w obudowie.
Aby kontynuowa¢ demontaz, nalezy
postepowac jak opisano nizej.

Sprawdzenia

Szczegodlnie wymagajgce zastosowania
moga zrodzi¢ konieczno$¢ wykonania
czynnosci konserwacyjnych. Po zdemon-
towaniu cylindra starannie sprawdzié¢
gtadz ttoczyska. Nie powinna ona nosié
$ladéw wytarcia ani zarysowania, gdyz
grozi to uszkodzeniem uszczelki i
nasadki, na ktérych zamontowano pro-
wadnice i uszczelnienia. Wszystkie zuzy-
te elementy nalezy zastgpi¢ nowymi,
wzietymi z dostarczonego zestawu czes-
ci zapasowych.

Ponowny montaz

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy
wszystkie czesci sg czyste i starannie
przesmarowane. Uszczelnka musi by¢ w
doskonatym stanie. Wprowadzenie piers-
cienia metalowego, podtrzymujgcego
nasadke nie moze wywota¢ uszkodzen
ttoczyska, ktéry w tej fazie musi pozo-
stawac¢ wewnatrz korpusu. Pierscien
musi by¢ usadowiony w rowku. Sprawd-
zi¢ dokfadnie potozenie pierscienia
wzgledem korpusu i nasadki.

I 7b-72

Napetnianie sprezyny

Przed dalszymi czynnos$ciami nalezy
catkowicie wysuna¢ ttoczysko z korpusu
sprezyny za pomoca specjalnego
ekstraktora - p. lista oprzyrzgdowania.
Obcigzanie sprezyny musi odbywac sie
powoli poniewaz mozliwe jest, ze tfoczy-
sko nie zostato catkowicie wysuniete
poza cylinder, a raptowny wzrost ci$nie-
nia moze spowodowa¢ uderzenie tioczy-
ska o nasadke. Podczas napetniania
zaleca sie ustawi¢ sprezyne poziomo.

Sprezyny potaczone,weze i osprzet
Potaczenie systemu sktadajgcego sie ze
sprezyn, zbiornika i panelu sterowania
nalezy wykona¢ z najwiekszg starannos-
cig, zapobiegnie to wyciekom azotu. Z
naszych doswiadczen wynika, ze naj-
lepszym rozwigzaniem taczenia instalacji
cisnieniowej (do 65 MPa), jest ztagczka
gwintowana prosta z o-ringiem. Weze
muszg by¢ zabudowane w ptytach nar-
zedziowych lub w komorach wewnatrz
matryc i chronione przed opitkami,
obtarciami, perforacjg itp. Jako
uzupetniajgcg ochrone wezy, dostarcza-
my specjalng spirale stalowa. Ta podat-
na osfona musi by¢ zamontowana przed
zamontowaniem zfgczek. Wszystkie
czesci systemu azotowego pozwalajace
na wygodng i bezpieczng eksploatacje.
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M 1 - Vypusténi

A) Pouzijte montazni sadu (REF CAM).
Béhem celé prace vzdy pouzivejte
bezpecnostni bryle.

B) Odmontujte zatku a odstrarte
pfipadné zbytky oleje.

C) Pomalu zaSroubujte vypoustéci
zafizeni ACV/1, abyste otevreli
tlakovy ventil s kolikem.

Zakryjte otvor hadrem, abyste
zamezili postfikani olejem béhem
vypusténi dusiku.

D) Rucné zatlacte pistnici do téla
pruziny, abyste se presvédcili, ze je
vSechen dusik vypustén.

2 - Demontaz

A) Po vypusténi pruziny vySroubuijte a
vyjméte ventil z téla pruziny.

B) Vyjméte vnéjSi O-krouzek, ktery je
mezi télem a pojistnym pouzdrem.

C) Pomoci specialni plastové viozky
zatlacte dol(i pojistné pouzdro.

D) Vyjméte kovovy krouzek pomoci
pusobeni koliku ze strany a tahem
pomoci Sroubovaku.

Dejte pozor, abyste neposkodili
povrch pistnice!

E) Pomoci specialniho T-nastroje
zasroubovaného do pistnice ji
vytahnéte i s pojistnym pouzdrem.

F) Odmontujte pistnici z pojistného
pouzdra.

3 - Kontrola

A) Zkontrolujte soucéasti a opotfebené
dily vyfadte, aby nemohly byt znovu
pouzity.

B) Zkontrolujte povrch pistnice, zda
neni poskrabany a nebo jinak
poskozeny. (Pokud je povrch pistnice
poskozen, mél by byt vyménén.)

4 - Montaz
A) Pouzijte sadu nahradnich dili SCR

B) Pokud je to nezbytné vymérite
vedeni pistnice.

C) Namazte pist a télo.

D) Zasurite pistnici do téla pruziny.

E) Namazte O-krouzek, ktery je
upevnén vné pojistného pouzdra
pfed tim, nez jej zasunete do téla
pruziny.

F) Natahnéte pojistné pouzdro az k
prvnimu t&snéni nahofe na pistnici a
naplriite mazaci otvor specialnim
olejem.

G) Zatlacte pojistné pouzdro az pod
sedlo kovového krouzku.

H) Vlozte kovovy krouzek.

I) Pomoci pouziti T - nastroje uplné
vytdhnéte pistnici a provérte, ze
kovovy krouzek drzi pojistné
pouzdro.

Je dulezité, aby pistnice byla pred
plnénim pruziny Uplné vysunuta.

I 7b-73

7b-72

1/9/2007



/ / /]
/ / /]
"’l‘ ® Gas spring systems

O Systemy sprezyn gazowyc

1INV » Piynovépruziny

L] GucTemel ra3oBbixX npy)K/lT

— Info/MHo

©® Maintenance & safety
H Udrzba a bezpecnost

O Konserwacja i bhp

[ TexHu4yeckoe obcnyxnuBaHue U Mmepbl 6e3onacHoOCcTU

J) Namazte otvor pro ventil a viozZte jej
na misto.

5 - PInéni a zkouseni

A) Vlozte adaptér DCCM do otvoru
1/8", abyste mohli provést naplnéni
pruziny.

B) Propojte plynovu pruzinu se
zasobnikem plynu pomoci adaptéru.

C) Naplnte plynovou pruzinu na
pozadovany tlak a nebo na
maximalni povoleny plnici tlak
pruziny.

D) Odpojte adaptér.

E) ZaSroubujte kontramatici (M6) do
specialniho otvoru pred ventil
(kromé typu AR5) a potom
zaSroubujte plynovou zatku 1/8”.

F) Provéfte, zda na pruziné nejsou
netésnosti ve statickém stavu
pomoci bilého mineralniho oleje.

G) Provedte nékolik zdvihd pruziny, aby
se soucasti plynové pruziny
spole¢né zabeghly.

H) Nasadte ochranu proti prachu.

Bezpecnost

Vypusténi samostatné pruziny
Béhem vypousténi plynové pruziny je
doporuéeno pouzit nasledujicich
opatreni: otocte plynovou pruzinu
opacné, tak abyste nasmérovali plnici a
vypoustéci otvor nahoru, prikryjte jej
hadrem, abyste zabranili Uniku smési
oleje a plynu. Tato opatfeni snizi
rozpraseni oleje, ktery je uvnitf pruziny.
Je doporuéeno vzdy pouzivat ochranné
bryle.

Demontaz

Pred demontazi se zvzdy ujistéte, ze
plynova pruzina je kompletné vypusténa.
Pokud je plynova pruzina vypusténa,
pistnici se mlze volné rukou pohybovat.
PFi demontazi postupujte podle bodu
uvedenych v tomto katalogu.

Kontrola

Zvlastni pozadavky na pouziti mohou
vyvolat nutnost udrzby. Po rozmontovani
plynové pruziny peclivé provéfte pistnici,
na které by nemélo byt zadné
poskozeni, znamky abraze nebo
Skrabanc, které by poskodily tésnéni a
pojistné pouzdro, na kterém je
namontovano vedeni a tésnéni. VSechny
opotrebené soucasti mohou byt
nahrazeny ze sady nahradnich dild.

Montaz

Pfed zpétnou montazi plynové pruziny je
nutné zkontrolovat vSechny soucasti,
zda jsou perfektné vycistény a peclivé
namazany. VSechna tésnéni musi byt v
bezvadném stavu. VloZeni kovového
krouzku, ktery drzi vzadu pojistné
pouzdro nesmi vyvolat poskozeni
pistnice, ktera v této fazi musi byt uvnitf

I 7b-74

téla pruziny.

NaplInéni plynové pruziny

Pfed pIlnénim pruziny je nutné vysunout
pistnici az do konce pomoci specialniho
T nastroje, ktery je uveden mezi
pfislusenstvim plynovych pruzin. PInéni
pruziny musi probihat pomalu, protoze
kdyby pistnice nebyla upIné vysunuta,
mohlo by dojit vlivem prudce zvySeného
tlaku k prudkému narazu pistu proti
pouzdru.

Spojené plynové pruziny, hadice a
prislusenstvi

Spojeni plynovych pruzin, zasobniku
plynu a regulaéni jednotky musi byt
provedeno s nejvyssi peclivosti, aby se
zamezilo mozné netésnosti systému.
Podle zkuSenosti pouzivame spojeni
pomoci pfimych zavitl a O-krouzkl jako
nejlepsiho zplsobu pro spojeni
vysokotlakych vedeni (az do 65 MPa).
Hadice musi byt vedeny v drazkach
umisténych v desce nastroje a nebo v
krytech vné néstroje a musi byt
chranény pred pfipadnymi zbytky plechd
po stfihani a nebo pfed ohybanim pres
ostré rohy a jinym namahanim.
Dodavame kovové spiraly jako
dodate¢nou ochranu pro spojovaci
hadice. Tato pruzna ochrana hadic musi

byt namontovana pred vzajemnym
propojenim systému. VSechny
komponenty plynovych systému jsou
dostate¢né dimenzovany pro normalni a
bezpecny provoz.
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[J1 - Cépoc

A) Wcnonbaynte Habop ans
TEXHUYECKOro 06CnyXmBaHus
(Homep CAM). Becerga oneBaiite
3aLUNTHBIE OYKM MPU BbIMOTHEHUN
NObIX AeNCTBUN.

B) CHumwuTe npobky n yaanute
BO3MOXHbl€ OCTaTKu mMacna.

C) MepnneHHO 3aBUHTUTE YCTPONCTBO
onst cépoca ACV/1 4ytobbl OTKPbITb
KnanaH ¢ Urnow.

Hakponte otBepcTme Tpankown,
4YTO6bI M3bexaTb pasbpbi3arnBaHms
mMacna npu Bbinycke asoTa.

D) Pykoit onycTuTe LUTOK NOPLUHS,
4TOObI MPOBEPUTb, YTO BECH ra3 Obin
BbIMyLLEH.

2 - Pa36opka

A) Tlocne Toro, kak ra3 6bin BbiNyLLeH
13 UMNMHApPA, OTBUHTUTE U
M3BMEeKUTe KnanaH 13 ero Kkopryca.

B) CHumuTe HapyxHoe
YNNOTHUTENbHOE KOrbLO,
YCTaHOBMEHHOE MEXAY KOPMycoMm 1
oboakom.

C) Beinpeccyiite 06040K Npy NOMOLLM
crneumanbHOM rmnb3bl.

D) CHumuTe meTannmyeckoe KomnbLo,
npwxumasi 6oKoBbIE LUMUMbKN U
BblpaBHMBast OTBEPTKOW.

ByabTe akkypaTHbl, 4TOObI He
nouapanaTb LUTOK MopLuHs!

E) Mpwv nomowwm cneumansHoro T-
06pasHoro MHCTpPyMeHTa,
HaBUHYEHHOIO Ha LUTOK MOPLUHS,
BbIcBOGOAUTE €ero u3 oboaka.

F) BblHbTe WTOK NOpLUHA 13 oboaka.

3 - OcmoTp

A) [MpoBepbTe U3HOLLEHHbIE YacTu,
OTNOXWB UX B CTOPOHY OT Tex
yacTell, KOTOpble MOXHO
UCMOnb30BaTh CHOBA.

B) TMpoBepbTe,4T06bI HA NOBEPXHOCTYH
LUTOKA MOPLUHS He 6bIino crefos ot
yAapoB unu uapanuH (ecnu
umetoTcs, HeobxoaumMo ero
3aMeHUTb).

4 - Coopka

A) Vicnonbayiite Habop anst
TexHu4eckoro obcnyxwueaHnsa SCR ... .

B) Ecnu Heobxogumo, 3ameHuTe
HanpaBnsIoLLYyIO LUTOKA MOPLLHS.

C) CmaxbTe nopLieHb ¥ Koprnyc.

D) BcraBbTe LITOK NOPLUHS B KOPMyC.
E) CwmaxbTe ynnoTHUTENbHOE KomMbLO,
nogorHaHHoOe CHapyxu kK 060aKy,
nepen Tem, Kak BCTaBUTb €ro B

Kopnyc.

F) VYcraHoBute 06040K Ha LLITOK
MOPLUHS [0 NepBol NPOKNaaku 1
3anornHNTE CMa3oyHyo Kamepy
cneuunanbHbIM Macrom.

G) [MpopasuTte 06040K HIKE MecTa Anst
nocagkuy MeTannm4yeckoro KosbLa.

H) BcTtaBbTe MeTannmyeckoe KonbLo.

1) Mpu nomowm T-ob6pasHoro
MHCTPYMEHTA MONHOCTbIO U3BMNEKUTe
LUTOK MOpPLUHSI 1 ybeanTech, YTo
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MeTannmyeckoe KonbLo ynupaeTcs
B 06070K.
OueHb BaXXHO, YTOObI LUTOK MOPLUHSI
OblI NONMHOCTbLIO BhIBEAEH HAPYXY
nepepn 3anpasKou.

J) CmaxbTe Kopnyc KnanaHa u
BCTaBLTE €rO0.

5 - 3anpaBKa u ucnbiTaHue

A) BcraBbTe nepexogHuk DCCM B
oTtBepcTue 1/8" ans Toro, 4YToObI
3anpaBvTb LIMIMHAP.

B) [lNopcoeavHute uunuHap K 6annoHy
C a30TOM Yepes NepexofHuK.

C) 3anpaBbTe UMnMHAP 40
HeobXx0AMMOro UM MakcumarnbsHO
A0MNyCTUMOTO AABMNEHNS.

D) OrtcoepnHute nepexonHukK.

E) Bcrasbre o6ogok (M6) B
cneuuanbHbI Kopnyc nepes
knanaHom (kpome Tuna AR 5),
3aTeM 3aBUHTUTE ra3oByto NPobKy
1/8".

F) TlpoBepbTe, UTOGLI B CTAaTU4ECKOM
NnonoXeHun He BbINO yTeyek azoTa
(ncnonb3ynte 6enoe MnHepanbHoe
macno).

G) [ycTb UMMMHAP BLINOMHUT
HECKOMNbKO LMKIOB, Y4TOObI
KOMTMOHEHTbI 3aHANM CBOWM MecTa.

H) BcraBsbre 3awuTy OT NbINW.

Mepbl NpegocTopoXHOCTU

Cbpoc a3oTa 3 aBTOHOMHOIO
uMnuHppa

Mpu cbpackiBaHUM a3oTa M3 uunMHapa
peKoOMeHAyeTCs BbIMOMHNUTL CrieaytoLmne
Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTUN: NepeBepHNTE
LUMNuHApP BBEPX AHOM, YTOGbI HaNpaBuTb
oTBepCTME Ans 3anpaBku/copoca BBEpX,
HaKpowiTe TPAMKON, 4Tobbl He
pa3bpbi3rmBanack a3oTHO-MacnsHHas
cMecb. ATV Mepbl NPeAOoCTPOXHOCTU
yMeHbLUaT aToMmu3aumio Macna, Kotopoe
Haxo4MTCs BHYTPW LMNUHAPA.
PekomeHnayeTtcsa Bcerga HOCUTb
3aLUNTHBIE OYKM.

Pasbopka

Mepen Tem, kak pa3bupaTtb LUNMHAP,
y6eamTech, YTO OH MOHOCTbLIO
OMyCTOLLEH, NPV 3TOM LUTOK MOPLLHS
[OMKEH YXOAUTbL BHYTPb Kopryca npu
nerkom Haxatuu pykon. [ns
BbINONHEHUs1 pa3bopku criegynTe
onucaHHbIM npoLeaypam.

MpoBepku

Mpu ocobo TpeboBaTensHOM
aKcnnyaraumm HeobxoaMmMo NPOBOAUTL
TexHu4Yeckoe obCryxunBaHne LMMUHAPA.
[Mocne Toro, kak Bbl pas3obpanu
UMNUHOP, BHUMATESbHO NpoBepbLTe
LUTOK NOPLUHA, HA KOTOPOM He OOJDKHbI
NPUCYTCTBOBATbL MOTEPTOCTU UMK
LapanuHbl, KOTOpble MOTyT NoBpeauTb
YNNOTHUTENbHYIO NPOKNaaKy u 06040k,
Ha KOTOPOM cobpaHbl HanpaenswoLasa
YNNOTHUTENbHbIE 3NTEMEHTbI. Bce
N3HOLLUEHHbIE YaCTU MOXHO 3aMEHUTb U3
npunaraemoro peMKomMnrekTa.

MoBTOpHasA cbopka

Mepen BbINONHEHMEM NOBTOPHOMN
cbopku HeobxoaMMO NPOBepUTb, YTOObI
BCE KOMMOHEHTbI BOblny naeansHo
BbIYMLLEHbI U TLATENbHO CMa3aHbl.
YnnoTHuTenbHasi Npoknaaka AormkHa
6bITb B MAeanbHoM coctosiHumn. Korga
Bbl BCTaBnseTe MeTaniam4yeckoe KomnbLo,
KoTopoe yaepxuBaet oboaok, byaste
BHUMaTMbHbI, YTOObLI HE NOBpPeanTb
LUTOK MOPLUHS, KOTOPbIN Ha 3TOW CTaguu
[DOIMKEH HAXOAMTCS BHYTPY LUMNUHAPA.

3anpaBka uunuHapa

Mepepq ato cason Heobxoanmo
MOSTHOCTbIO BbIABUHYTbL LUTOK MOPLUHS U3
uMnuHAapa npy NOMOLLM creupanbHoro
3KCTPaKTOpa, ykasaHHOro cpeam
akceccyapoB. OfHako 3anpaBka rasom
[OKHA BbIMOMHATLCSH MEAJIEHHO,
MOTOMY YTO €CN LUTOK MOPLUHS He
BbILLEMN MOMHOCTbIO, TO MOXET
NPOV30NTW CUMbHBIA yaap Kopnyca
MopLUHs No 060Ky BCNeACTBrE PE3KOro
yBenuyeHus aaeneHusi. Bo Bpems
3anpaBky peKOMEHAYETCS yAepK1BaTb
LUUIVMHAP B rOPU3OHTanbHOM
NONIOXEeHUN.

MoaknioueHne UMANHAPA, WIAHTYA 1
akceccyapbl
CoeayHeHWe CUCTEMbI, COCTOSILLEN 13

LMNNHAPOB, pe3epByapa v naHenm
ynpaBneHnst JOIMKHO BbINOMHATLCS C
HeoObl4aNHOWN TWATENbHOCTLIO, YTOObI
n3bexarb BO3MOXHbIX yTevek asota. 1o
ONbITY Mbl UCMOSMb3yEM COeAUHEHNE C
LUNNHAPUYECKON pe3bboit n
YMMOTHUTENBHBIM KOMbLOM, CaMblii
TNyYLlInin BapuaHT ons CoeauHeHns
LLMaHroB BbICOKOTO AaBrneHus (4o 65
MMa). LWWUnaHr1 gomkHbl ObiTh YIOXeEHbI
B KaHaBKW, pacnosio)KeHHble Ha nanTax
KOMMeKTopa uUnu Kamepbl BHYTPU
LUITaMMOB W 3alLUMLLEHBI OT BO3MOXHOW
MESIKOWN CTPYXXKWU UK TPEHUS O Tynble
npoduns UNn rpaHn, KoTopble MoryT
BbI3BaTb NOpes3bl Unn paspbiBbl. Mbl
NOCTaBMsieM CnvparnbHbIA CTanbHOWN
KOXYX B KQ4eCTBe JOMOMHUTENbHOM
3aWnTbl ANS COeANHUTENbHbIX LLMAHIoB,
Takoe rmbkoe MoKpbITUE AOMKHO ObITb
HaHECEHO Ha LUMaHr nepes ero
coeguHeHneM. Bce KOMMOHEHTHI
CUCTEMbI a30THBIX MPYXXUH UMELOT
[0OCTaTouHble pasmMepsbl A5s
HopMmarnbHol 1 6eszonacHow
aKcnnyatauum.
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