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® Acabado de superficies

D-M-E - EOC : su experto socio
preferido en todos los aspectos del
acabado de superficies

Nos satisface mucho presentarle hoy nuestro nuevo
catélogo de acabados de superficies. Nuestra cartera de
productos, que ha sido ampliada especialmente para
usted, contiene todo lo necesario para el procesamiento
secundario manual de sus matrices, herramientas de
formacion y herramientas de estampado, cubriendo
desde el pulido basto simple hasta el acabado fino.

Ahorre tiempo y dinero con nosotros:

iNuestro propédsito no es tan sélo vender; nuestro objeti-
VO es ser un experto socio preferido en todos los aspec-
tos del acabado de superficies!

El gran numero de herramientas de acabado, piedras
pulidoras, pastas de diamante, herramientas y piezas
manuales, etc. hacen frecuentemente que sea dificil
escoger la opcién correcta en el caso de ciertos proble-
mas de acabado que ocurren con diferentes aceros y
distintas condiciones de inicio y exigencias en términos
del resultado final.

La seleccion de herramientas inapropiadas para ciertos
trabajos de pulido y el uso ineficiente de las herramien-
tas pulidoras cuestan tiempo y dinero.

Por consiguiente creemos que es esencial ofrecer con-
sulta especifica para el cliente en todos los aspectos y
problemas relacionados con el acabado de superficies.
Nuestro equipo, que tiene mas de veinte afos de expe-
riencia en los campos del acabado de superficies y el
pulido de matrices, puede aconsejarle de la mejor man-
era posible.

Réapidos, fiables, duraderos y precisos:

Todas las herramientas y agentes de pulido que
vendemos son sometidos a una rigurosa serie de prue-
bas para confirmar su manipulacién 6ptima, calidad de
grano, fiabilidad y solidez para las operaciones cotidi-
anas. Estas pruebas se realizan en el taller de pulido de
nuestro centro de revestimientos de carburo PVD a fin de
asegurar que usted esté satisfecho con nuestra calidad.

Nuestra versatil y cuidadosamente coordinada gama de
unidades y herramientas de acabado de alta calidad sig-
nifica que podemos ofrecerle exactamente el equipo que
necesita para resolver sus problemas de acabado de
superficies y para su trabajo de pulido.

Se le garantiza.

O Dokonéovani povrchu

D-M-E — EOC : vas odborny partner ve
véech otazkach dokonéovani povrchu

S potésenim vam dnes predkladdme nas novy kata-
log dokon&ovani povrchl. Portfolio nasich produktd,
které bylo rozsireno speciélné pro vas, nyni zahrnuje
v8e k ruénimu naslednému zpracovani nastrojl,
forem a stfiznych nastroju pocinaje jednoduchym
leSténim nahrubo aZ po jemné dokoncovani.

S nami usetrete Cas i penize:

Nasim cilem neni jen prodavat. Nasim primarnim
cilem je stat se vasim preferovanym odbornym part-
nerem ve véech otazkach dokoncovani povrchu!

Siroka nabidka dokon&ovacich nastroju, lesticich
kamenu, diamantovych past, nastroju a nastavcl atd.
Casto ztézuje spravnou volbu v pripadech, kdy je
treba vyresit konkrétni problémy dokoncovani
povrchl rlznych oceli as rlznymi po¢ate¢nimi pod-
minkami a pozadavky z hlediska kone¢ného vysled-
ku.

Volba nevhodného nastroje na urcité operace lesténi
a neefektivni vyuZzivani lesticich néastroji stoji ¢as
i penize.

Proto povazujeme za velmi dllezité poskytovat
konzultace specificky podle potfeb jednotlivych
zakazniki ohledné v8ech aspekti a problému
s dokon&ovanim povrchlG. Nas tym, ktery ma vice
nez dvacetileté zkuSenosti na poli dokonCovani
povrchl a lesténi nastroji, vam mize poskytnout ty
nejlepsi rady.

Rychlé, spolehlivé a presné:

VSechny nastroje a lestici pripravky, které nabizime,
musi podstoupit sérii pfisnych testd, ve kterych se
ovéfuje jejich optimalni zplsob pouziti, kvalita zrn,
spolehlivost a robustnost v kazdodennim pouzivani
v praxi v lestici dilné naseho strediska PVD
povlakovani karbidy. K tomu nas vede snaha zajistit
vasdi spokojenost s kvalitou nasich vyrobku.

Nase vsestrannd a peclivé koordinovana nabidka
vysoce kvalitnich zafizeni a dokon&ovacich nastroju
znamena, ze vam muzeme nabidnout presné to
vybaveni, které potrebujete, abyste si poradili se svymi
problémy s dokongovanim povrchl a lesténim.

Zarucené.
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B Wykanczanie powierzchni

D-M-E — EOC : Twdj doradca i partner
we wszystkich aspektach wykanczania
powierzchni

W dniu dzisiejszym mamy przyjemnoS¢ przedstawic
najnowsze wydanie naszego katalogu rozwigzan
w zakresie wykanczania powierzchni. Nasz asortyment
produktéw, ktory zostat poszerzony specjalnie w celu
uwzglednienia Panstwa potrzeb, zawiera obecnie
wszystko, co jest potrzebne do recznej obrobki wtornej
matryc, narzedzi formierskich i narzedzi do wyttaczania,
od prostego polerowania zgrubnego po precyzyjne
wykanczanie.

Dzigki nam zaoszczedzisz czas i pienigdze:

Naszym celem nie jest sama sprzedaz; podstawowy cel
to sta¢ sie Panstwa doradcg i partnerem we wszystkich
aspektach wykanczania powierzchni!

Duza liczba narzedzi do wykanczania, kamieni polers-
kich, past diamentowych, narzedzi i rekojesci itp. czesto
utrudnia dokonanie prawidtowego wyboru w przypadku
specyficznych probleméw z zakresu wykanczania, ktore
dotyczg roznych stali, maja rézne warunki poczatkowe
i stawiajg odmienne wymagania pod wzgledem wyniku
koncowego.

Wybor nieodpowiednich narzedzi do okreslonych prac
polerskich oraz mato wydajna eksploatacja narzedzi
wydtuza czas proceséw i zwigksza koszty.

Uwazamy zatem, iz nalezy koniecznie zapewni¢ przy-
jazne dla klienta konsultacje, ktére uwzglednig wszystkie
aspekty i problemy dotyczace wykanczania powierzchni.
Nasz zespét, dysponujacy przeszto dwudziestoletnim
doswiadczeniem w dziedzinie wykanczania powierzchni
i polerowania matryc, udzieli Panstwu najlepszych
porad.

Szybko, niezawodnie, solidnie i precyzyjnie:

Wszystkie sprzedawane przez nas narzedzia i Srodki
polerskie przechodzg szereg rygorystycznych testow
w warsztatach polerskich naszego Osrodka Powtok
Weglikowych PVD w celu ustalenia, czy zapewniajg
optymalng ergonomie, jakos¢ ziarna, niezawodnos$¢
i solidno$¢ podczas codziennego, praktycznego uzytku,
a tym samym — zadowolenie klientow z jakosci.

W naszym bogatym i zarazem precyzyjnie skoor-
dynowanym asortymencie najwyzszej jakosci jednostek i
narzedzi do wykanczania oferujemy wyposazenie, ktére
pozwoli Panstwu sprawnie i szybko wykona¢ wszelkie
prace polerskie oraz inne z zakresu obrobki powierzch-
ni.

Sukces gwarantowany.

[] OTaenka noBepXHOCTU

D-M-E - EOC: Balwu KOHCYNbTaHT B Jitlo6om
acrnekTe OTAENIKU NOBEPXHOCTH.

MbI ¢ ynoBONbCTBMEM MPEACTABAEM BaM CEroAHA Hall
HOBbI KaTanor Mo OTAenke rnoBepxHocTen. B
paclUMpeHHbI aCCOPTUMEHT HalUMX TOBApOB BXOAWT
BCE [NA Py4HON BTOPUYHON 06paboTKu MaTpuL, hopm v
WITAMNOB, Ha4yuMHaA OT YEPHOBOW MOMMPOBKW [0
OTAENIKN NOBEPXHOCTMW.

OKOHOMbTe Ballle BpeMA U AeHbri BMECTE C Hamu:

Mbl He CTpeMMMCA MPOCTO NPOAATh Hall ToBap, Hallen
OCHOBHOW  3ajayeli ABNAeTCA  CTaTb  Bawum
KOHCYIbTaHTOM, KOTOPbI/ MOMOXET BaMm caenatb BbiGop
B 0bnacTtu 4ncToBoi 06paboTKM NOBEPXHOCTH!

Bornblwoe pa3Hoobpasne OTAENOYHbIX WMHCTPYMEHTOB,
MONMPOBasibHbIX KaMHEW, ariMasHblX NacT W PyYHbIX
NOSIMPOBAsIbHBIX WHCTPYMEHTOB 4acTo 3aTpyaHAEeT
npaBubHbIA  BbIGOP, HEOOXOAMMbBIA ANA peLleHnA
KOHKPETHbIX 3a4ay Mo MOIMPOBKE PasfinyHbIX Mapok
CTanu W HayanbHbIX YCNOBUA W TpeboBaHUN OTH-
OCUTESNIbHO KOHEYHOrO pesynbTara.

Bbibop HenpaBuibHbIX MHCTPYMEHTOB ANA BbIMOMHEHWA
onpeneneHHbIX 3a4ad no NosIMpoBKe U HE3P(HEKTUBHOE
ncnonb3oBaHue nonnpoBasbHbIX MHCTPYMEHTOB
npvBeaeT K HeobOCHOBaHHbIM 3aTpaTtam BpPEMEHU U
cpencTB. [103TOMy Mbl cHATaEM, YTO NEPBOOYEPELHBLIM
ABNAETCA npenoctas/ieHne KOHCyJ‘IbTaLII/IVI KaXxaomy
HaleMy KIJIMEHTY OTHOCWUTENbHO BCEX AaCMeKTOB U
npobnem no OTAenKe NOBEPXHOCTW. KomaHpa Hawmx
cneunanucToB, umelowmx 20-NeTHWA onbIT B 06nactu
OT/AEJIKN MOBEPXHOCTU M MOIMPOBKE LUTAMMOB, JACT Bam
Camble Ny4yllne CoBeThl.

BbicTpble, HaAeXHbIE, MPOYHbIE Y TOYHBIE :

Bce MHCTPYMEHTbI 1 MOMPOBOYHbIE COCTaBbl, KOTOPbIE
Mbl NpoAaeM, MPOXOAAT CEepuio  CKpYnyne3HbiX
UCMbITAHUN B MONMPOBANbHOW MAaCTEPCKON Hallero
LleHTpa  MOMMBMHWMNMAEHOBBLIX  TBEPAOCMNABHbIX
MOKPBLITUA [ANIA MPOBEPKN UX ONTUMASBHOTO Pexunma
00paboTkM, KayecTBa YacTul, HaAAEXHOCTU W
BbIHOCMIMBOCTV Ha MNpakTUKe Mpu MOBCEAHEBHON
aKcnyarauu.

Koraa Mbl roBopyM, YTO y Hac MMeeTcA pasHoobpasHbIn 1
TWaTenbHo  MofoOpaHHbI  aCCOPTUMEHT  BbICOKO
Ka4YeCTBEHHbIX YCTPOCTB W OTAEMOYHbIX UHCTPYMEHTOB,
3TO 3HAYUT, YTO Mbl MOXEM MPEASIOKUTb BaM UMEHHO TO
obopynoBaHyie, C NOMOLLbIO KOTOPOTO Bbl CMOXETE PeLUnNTb
CBOM MPOBMeMbI MO OTAENKE MOBEPXHOCTU W MOMMPOBKE.

[apaHTupyem.
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@ Cursos de pulido

En curso para el éxito con D-M-E:
Pruebe nuestros cursos de pulido...
para principiantes y avanzados.

En nuestros cursos de dos dias le presentamos una per-
spectiva completa de una gama muy amplia de estrate-
gias de pulido. Le mostramos los pasos que son nece-
sarios para conseguir una serie de acabados de una
forma econdmica y fiable para una amplia gama de apli-
caciones.

Dia 1. Principios tedricos e inicio de los ejercicios
practicos.
Entre los temas cubiertos se incluyen los
siguientes:

- Definiciones de rectificado, lapidado, brufiido y
pulido

- Definiciones de diferentes clasificaciones de
asperezas especificadas por DIN

- La aspereza alcanzable como funcién de difer-
entes tipos de grano, tamanos de grano, difer-
ente adhesién y dureza de portador de difer-
entes aceros de herramienta

- El efecto de diversos tratamientos térmicos para
diferentes de aceros de herramienta en el
acabado de pulido. El efecto del pretratamiento
en la estrategia de pulido requerida.

- Disefo sistematico de un acabado de pulido de
molde. Correlacion del método de pulido con el
resultado deseado

- Como evitar errores de pulido manual
(geometria)

- Como evitar errores de pulido manual (estructura)

- Reparaciones de pulido después de dafos
mecanicos 0 quimicos

- Los revestimientos de carburo PVD que pueden
utilizarse para resolver diversos problemas
(desprendimiento de molde, depdsitos, evolu-
cion de gas, desgaste abrasivo etc.) con difer-
entes masas moldeadas por inyeccion
(llenadas)

- Acertada combinacién de diferentes instrumen-
tos de pulido — el lugar de trabajo de pulido per-
sonalizado para sus necesidades

Cuando la seccién tedrica ha terminado, el primer ejerci-
cio practico implica el uso de diferentes agentes de puli-
do. Para familiarizarse con las diferentes herramientas
de pulido, se trabaja en grupos con diferentes tipos y
tamanos de grano y variables durezas de adhesién y
portador con el objetivo de lograr una pieza de trabajo
plana super-acabada.

Dia 2. Principios practicas para conseguir acaba-
dos pulidos en herramientas

Cada participante en el curso de pulido trabaja
en dos piezas moldeadas fabricadas especial-
mente para los cursos con el objetivo de con-
seguir un producto super-acabado. No se siguen
fases estrictamente especificadas; en su lugar se
demuestran opciones de acabado alternativas
con el objetivo de determinar el medio mas efi-
ciente de alcanzar el objetivo de un producto
sUper-acabado.

Ejercicio 1

Coémo lograr un super-acabado con herramientas
giratorias.

Se presentan métodos de acabado alternativos a
los participantes en el curso. Cada participante
en el curso decide su propia estrategia de acaba-
do para conseguir el mismo resultado final en
cada caso. Seguidamente, se discuten los difer-
entes métodos de acabado y se explican las
fases de acabado innecesarias e incorrectas,
revelando de esta forma cémo conseguir un
acabado de molde eficiente y con el resultado
optimo para el fin especifico.

Ejercicio 2
Coémo lograr un super-acabado con herramientas
lineales.
Esto implica principalmente el uso de maquinas
de limado manual y sistemas de pulido ultraséni-
cos. En este caso también se prueban diversas
opciones de acabado que después se discuten.

El propésito de dividir las diferentes opciones de acabado
es demostrar que diferentes estrategias de pulido pueden
producir el mismo resultado. Nuestro objetivo, es no forzar
en los participantes en el curso ninguna "férmula" de apli-
cacion general. En lugar de ello, queremos estimular a los
participantes a pensar en ciertos métodos de acabado e
identificar y animar las actitudes personales de los partic-
ipantes para asegurar que se logre una eficiencia sosteni-
da en el trabajo de pulido realizado por la empresa del
cliente.

Otros cursos especializados que ofrecemos:

- Cursos de formacion impartidos en las empresas de
nuestros clientes

- Cursos de pulido especiales para nuestros clientes en
nuestras salas de formacion

En primer lugar analizamos los problemas de acabado del
cliente in situ y después planeamos un programa de for-
macién personalizado especificamente para sus requisi-
tos.

Solicite informacion sobre los cursos que ofrecemos.
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O Kurzy lesteéni

Spravny smeér k Gspéchu s D-M-E:
vyzkousejte nase kurzy lesténi...
pro zacatecniky i pokrogilé.

Ve dvoudennich kurzech vam poskytneme podrobny
prehled velmi Siroké Skaly strategii lesténi. Ukazeme vam,
které kroky jsou tfeba, abyste dosahli ruznych forem
dokon&eni povrchu ekonomicky a spolehlivé ve velmi
Sirokém spekiru aplikaci.

1.den Teoretické zasady a zahajeni praktickych
cviceni.
Obsah Skoleni se zabyva nasledujicimi
tématy:

Definice brousenti, lapovani, obrusovani a lesténi
Definice riznych hodnot drsnosti dle specifikaci
norem DIN

Dosazitelna drsnost pomoci riznych typd zrn,
velikosti zrn, rlznych druhG pojiva a nosicu
u riznych nastrojovych oceli

Uginky riznych druhli tepelného zpracovéani na
néstrojové oceli u lesténého povrchu

Vliv predbézného zpracovani podle pozadované
strategie lesténi

Systematicky postup lesténi povrchu forem
Vztah kvality lesténi s pozadovanou kvalitou
povrchu

Zamezeni chybam rucniho lesténi (geometrie)
Zamezeni chybam ruéniho lesténi (struktura)
Opravy lesténim po mechanickém nebo chemic-
kém poskozeni povrchu

Které povlaky PVD Ize pouzit k vyfeseni riznych
problémd (napfiklad snadné odformovani,
usazeniny, vylu¢ovani plynu, abrazivni opotrebeni
atd.) s rtznymi vstfikovanymi hmotami (s plnivy)
Citliva kombinace rtznych lesticich nastroju —
lestici pracovisté $ité na miru vasim potrebam

Po skonCeni teoretické Casti zahrnuje prvni praktické
cviteni pouzivani raznych lesticich pfipravkl. Abyste
ziskali cit pro rizné lestici nastroje, budete pracovat ve
skupinach s rGznymi druhy a velikostmi zrn a s rtiznou tvr-
dosti pojiva a riznymi nosiéi. Cilem je dosahnout vylesténé
rovné plochy obrobku.

1/6/2005

2. den Praktické zasady dosahovani lesténych
povrchu nastroju

Kazdy ucCastnik v kurzu lesténi pracuje na
dvou vlozkach forem specialné vyrobenych
pro tyto kurzy. Cilem je ziskat produkt
s vylesténym povrchem. Nedodrzuji se Zzadné
prisné stanovené postupy. Namisto toho se
pfedvadéji ruzné moznosti dokon&ovani
s cilem urcit nejefektivnéjsi prostredky
k dosazeni cile — plochy se zrcadlovym leskem.

Cviceni 1

Dosazeni zrcadlového lesku pomoci rotacnich
nastroju.

Ugastnikim kurzu jsou predvadény alterna-
tivni zplsoby dokoncovani. Kazdy Gcastnik
kurzu se rozhodne o své vlastni strategii
dokoncéovani k dosazeni stejného finalniho
vysledku. Poté se probiraji rizné zpusoby
dokonéovani, podava se vyklad k nepotreb-
nym a chybnym krokUm pfi dokoncovani, a tim
se odhaluje zpusob dosaZeni efektivni metody
dokoncovani forem s optimalnim vysledkem
pro specificky ucel.

Cviceni 2
Dosazeni zrcadlového lesku linearnimi nastro-
ji
To v prvni fadé zahrnuje vyuzivani ruénich
brusnych néstroji a systéml ultrazvukového
lesténi. | zde se vyzkous$i nékolik riznych
moznosti dokon€ovani a poté se tyto moznos-
ti probiraji.

Ugelem rozdéleni na rlizné moznosti dokon&ovani je
ukazat, Ze rlizné strategie le$téni mohou prinést stejny
kone¢ny vysledek. Nasim cilem neni prosazovat
u Ucastniki kurzu jakysi vieobecné platny ,vzorec.
Namisto toho chceme povzbudit pracovniky, aby si
promysleli urcité zplsoby dokon&ovani, a rozpoznat a
povzbudit schopnosti Ucastnikl kurzu tak, aby bylo
dosazeno trvalé efektivity pfi operacich lesténi
provadénych ve vasi firmé.

Dalsi specializované kurzy, které nabizime:

- Skoleni a kurzy v prostorach nasich zakazniku

- Specidlni kurzy lesténi pro nase zékazniky v nasich
Skolicich prostorach

Nejdrive analyzujeme ve vasem zavodé vase prob-
lémy s dokon¢ovanim povrchu a poté sestavime
Skolici program Sity na miru specificky podle vasich poza-
davka.

oS A i o . . Kieré
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B Kursy polerskie

Obierz kurs na sukces z D-M-E:
Wyprébuj nasze kursy polerskie ...
dla poczatkujacych i zaawansowanych.

W trakcie naszego dwudniowego kursu, przekazujemy
szczegbtowe informacje o bardzo szerokim zakresie strate-
gii polerskich. Pokazujemy co nalezy zrobi¢, aby osiagnaé
szereg réznorodnych wykonczen — oszczednie i niezawod-
nie — w wielu réznych zastosowaniach.

Dzien 1.
Zasady teoretyczne i rozpoczecie ¢wiczen
praktycznych
Przedmioty objete kursem:

= Definicje szlifowania, docierania, polerowania tar-
czg polerskg i polerowania recznego

= Definicje réznych klas chropowato$ci powierzchni
wedtug DIN

—  Osiggalne chropowatosci, ktore sg wynikiem kom-
binacji réznych rodzajow ziarna i wielkosci ziarna
oraz réznych twardo$ci wigzan i nosnika odmien-
nych gatunkéw stali narzedziowej

—  Wplyw réznych proceséw obrébki cieplnej na
rozne gatunki stali narzedziowej i jakosé
wykonczenia

—  Wplyw obrébki wstepnej na wybrang strategie pol-
erskg

- Systematyczne projektowanie wykonczen polers-
kich form

- Korelacja naktadéw polerskich i pozadanego
wyniku

- Unikanie btedéw polerowania recznego (geome-
tria)

- Unikanie btedéw polerowania recznego (struktura)

= Naprawy polerskie po uszkodzeniach mechan-
icznych lub chemicznych

—  Jakie powtoki weglikowe PVD moga by¢ uzywane
do  rozwigzywania  réznych  probleméw
(np. smarowanie wewnetrzne, powstawanie gazu,
osady, zuzycie przez Scieranie itp.) dotyczacych
roznych (z wypetniaczami) wtryskiwanych
tworzyw

= Rozsadne potaczenie réznych narzedzi polerskich
— stanowisko polerskie dopasowane do Twoich
potrzeb.

Po zakonczeniu czesci teoretycznej, pierwsze ¢wiczenie
praktyczne wigze sie z uzyciem roznych Srodkéw poleruja-
cych. Aby dobrze zapozna¢ sig z réznymi narzedziami pol-
erskimi, pracujemy w grupach z réznymi rodzajami
i wielkosciami ziarna oraz z réznymi twardosciami wigzan
i nosnika w celu osiagnigcia idealnie wykonczonej
ptaszczyzny obrabianego przedmiotu.

Dzien 2.
Praktyczne zasady osiggania polerowanych
wykonczen narzedzi

Kazdy uczestnik kursu polerskiego pracuje na
dwéch wktadkach formujacych, ktére zostaty
specjalnie zaprojektowane na potrzeby kursu
w celu osiggniecia idealnie wykonczonego pro-
duktu. Nie stosuje sie zadnych Scisle okreslonych
podziatéw na etapy; zamiast tego przedstawia sie
alternatywne opcje wykonczen, aby ustali¢
metode, ktora pozwoli najszybciej i najsprawniej
osiggnac¢ idealnie wykonczong powierzchnie.

Cwiczenie 1

Osiagniecie idealnego wykonczenia z narzedzia-
mi o ruchu obrotowym. Uczestnicy kursu zapoz-
najg sie z alternatywnymi metodami wykanczania.
W kazdym przypadku, poszczeg6lni uczestnicy
kursu wybierajg witasng strategie wykanczania,
ktéra pozwoli im osiggna¢ pozadany wynik.
Nastepnie omawia si¢ rézne metody wykancza-
nia, z dodatkowym objasnieniem zbednych i bted-
nych etapéw wykanczania, co pozwala okresli¢
najbardziej wydajng metode dla konkretnej wkfad-
ki formujacej, zapewniajacg optymalny wynik dla
poszczegdlnych zastosowan.

Cwiczenie 2
Osiagniecie idealnego wykonczenia z narzedzia-
mi o ruchu liniowymi, posuwisto-zwrotnym. Wiaze
sie to zasadniczo z uzyciem recznych pilnikarek
i ultradzwigkowych systemow polerskich. Takze
w tym przypadku wyprébowuje sie i nastepnie
omawia rdzne opcje wykanczania.

Celem podziatu na rozne opcje wykanczania jest
wykazanie, iz poszczegéine strategie polerowania moga
prowadzi¢ do takiego samego wyniku. Nie narzucamy
uczestnikom kursu zadnej okreslonej ,formuty”. Zamiast
tego pragniemy stymulowa¢ dialog na temat okreslonych
metod wykanczania oraz okresli¢ i wesprze¢ rozwoj indy-
widualnych zdolnosci uczestnikdw kursu w celu
zapewnienia statego poziomu wydajnosci i sprawnosci prac
polerskich wykonywanych przez Panstwa firme.

Inne kursy specjalistyczne:

- Kursy wewnatrzzaktadowe, realizowane u klientow

- Specjalne kursy polerskie dla klientéw, realizowane
w naszych salach szkoleniowych

W pierwszej kolejnosci analizujemy problemy z zakresu
wykanczania u klienta, a nastepnie opracowujemy program
szkoleniowy dopasowany do jego potrzeb.

Prosimy zapyta¢ o szczeg6ty oferowanych przez nas
kursow.
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[ Kypcbl no nonupoBke

Bosbmute Kypc Ha ycriex Bmecte ¢ D-M-E:
nonpoOGyiTe Halu Kypcbl Mo NOSIMPOBKE - KypCbl
ANA  HaYMHaOWMX U KYpCbl MOBbIWEHUA
KBanuchukaLmm.

Ha Hawwmx [ByxaHEBHbIX Kypcax Mbl AaeM BaM MOMHbIi 0630p 04eHb
6ONbLUIOTO KOMMYECTBA METOAMK MorMpoBaHuA. Mbl MoKasbiBaem
BaM, KaKve Luarv Hy>XHO NPeanpuHATb, YToObl AOCTUYb PasfMiHOr0
Ka4ecTBa OTAEMKN 3KOHOMHO V1 HAZEXHO 1A 6OMBLLOND A1anasoHa
V3Aenin.

OeHb 1.
TeopeTvHecKyie OCHOBbI W Ha4aro MPaKTVHECKVIX 3aHATUIA.
0BeyKpaLoTCA CrieytoLLme TeMbE:

- onpedenenve LWnMoBaHWA, A0BOAKM, GychepoBkn K
MOMMPOBKA

- OrfpepeneHe PasnMyHbIX  MOKasaTenen  YKUCTOTbl
MOBEPXHOCTH, YKasaHHbIX B DIN

- Mony4aeman LLepoXoBaToCTb Kak ChyHKLMA pasfiyHbIX
TUNOB PaHyI, PA3MEPOB MPaHyI, PasMNYHbIX BAXKYLLMX 1
Hecywvx  TBEpHOCTe pasnMyHbIX  COpTOB
VIHCTPYMEHTabHON CTanm

- adhpekT nepemeHHoi TepMoo6paboTKY ANA PasnnyHbIX
TUMOB MHCTPYMEHTATBHON CTa/M HA OTTONVPOBAHHOM
MOBEPXHOCTU

- ahhekT npeaBapuTensHoW  06paboTky  COracHo
Tpebyemoii METOAVKY NONMPOBaHMA

- CACTEMHbIA  M3aliH  KayecTBa  MOMMPOBAHHOM
MOBEPXHOCTU

- COMOCTaB/IEHWE MCTIONb3YEMbIX MOMMPOBATBHBIX CPEACTB
V1 XeNaeMoro pesysnsTara

- veberaHve OLLVBOK pyHHOV NOTPOBKM (TEOMETVA)

- v3beraHue OLLMBOK PyHHOI NOMMPOBKM (CTPYKTYPa)

- BOCCTAHOB/IEH/fe  OTTONMPOBAHHOM  MOBEPXHOCTU  MOCTe
MEXGH/MECKVX W XVIMVHECKVIX TTOBPEXKEHAA

- kakve [1B[l TBepaocrnaBHble MOKPLITUA MOXHO
CNoNb30BaTh 1A PELUeHUA PasnmnyHbIX  Npobnem
(HanpyMep, pasMbikaHie hopMbl, HaneTbl, 06pa3oBaHiie
rasoB, abpasvBHbIl W3HOC W T.A.) C PasIM4HbIMK
(HanonHeHHbIMKM) — MaTepuanamm  AnA  IMTEBOTO
thopmoBaHuA

- TPKTVMHOE  COMETAHVE  Pa3/MdHbX  MOMVPOBATBHBIX
VHCTOYMEHTOB - NONpOBArEHaA MacTepcKar, paspaltotaHHan
10z BALLM MOTPEOHOCTH

lMocne 3aBeplueHNA TEOPETUYECKON YacTW MepexoanM K
BbIMOMHEHMIO MEPBOMO MPaKTUHECKOMO 3aaHi A C MCTIoNb30BaHVEM
Pa3nnyHbIX MONMPOBANLHBIX COCTABOB.

Ytobbl MonMy4nTb OMbIT paboTbl C PasHbIMA - MOMVPOBAbHBIMM
VHCTPYMEHTaMy, Bbl paboTaeTe B rpynnax ¢ pasHbIMY TUMami HacTuL
11 pa3Mepamm HacTuL, C PasHbIMI BRXKYLLWIMIA 1 HECYLLMMY TBEPAOCT-
AMY, MbITAACH NOMY4ITb CyNEPrONVPOBaHHYIO MOBEPXHOCTD.

[eHb 2.
TMpakTVeckyie 0CHOBbI MOJTYHEHVA MONPOBAHHON MOBEPXHOCTU MK
TOMOLLM MHCTPYMEHTOB

Kaxxaplii cnyliarenb KypcoB Mo MOMpoBKe paboTaeT C [AByMA
BCTaBKaM1 (POPMbl, 3MOTOBMEHHBIMIA CTELMANBHO A KyPCOB, 1
MbITAETCA MOMY4UTb CyMEproNMPOBaHHbIA MpooykT. Pabota He
BBINONHAETCA MO CTPOrO OnpedeneHHbIM 3Tarnam; BMECTO 3TOro
[JEMOHCTPUPYIOTCA  aNbTEPHATUBHBIE BapUaHTbl  BbiMONHEHMA
MOTIMPOBKM C LIETHO OMPeaesieHyA CambiX 3deKTUBHbIX CTIOCOG0B
TIOIyHEHIA CyTIEPNIONMPOBAHHOO MPOaYKTa

YnpaxHene 1

BbInarHerve cymepranyipoBKY Mpv NOMOLLM POTALWMOHHBIX VHCTYMEHTOB
CryLuarenAm Kypca MPEACTABNATCA abTEPHATVBHbIE METQTb| NOTVDOBKIA.
Kadkapin criyLuarens KypooB CaMOCTORTENEHO ONPEOeNAET METOmKY
BbINQTHEHVANONVDOBKY, YTOOb! MOy HUTB OIVHM TOT XKE KOHEHB IV PesysTar
ANA KeK[O CryHan.

3arem npaomyT 060y KAEH/E PasIVMHHBIX METOIOB NOTVIPOBKIA, HEHYXHbIE U1
HeMpaBUBHbIe STalbl NOTVPOBKY OO BACHAKOTCA, OrpeaeniaiA ScpcpeKT/BHb I
010006 BbINQTHEHVA NNV POBKY! ChOpVbI C OMTUVIATIEHBIM PE3yTBTATOM A
YKasaHHbIX LIENen

YnpaxHeHve 2

BbInarHeHvie GyneprionivpOBIv MoV MOMOLLY JIVHEVHBIX VHCTRYMEHTOB

OTO Mpexae Boer NOIPa3yMeBaeT VONOTE30BaH/E PyHHBX ONANOBOHHBIX
CTEHKOB 11 YTSTPABBYKOBLIX MOTVPOBAMEHBIX ovcTeM. [pn 3Tom Taroke
VCNQTE3YHOTCA PasTVMHbIE METQIVKY, & 3aTEM 3TV METOIVKV OBCY>KIRHOTCA.

Llenbto pasaeneHa Ha pasniniHble METob! Mo pOBaHIA ABMIAETCA
MPOJEMOHCTPMPOBAT, YTO PasfiiHbie METOOVKU MO poBaHUA
MO3BOMAKT AOCTVYb OHOTO 1 TOTO e KOHEYHOTO pesynbTara. Mbl He
MbITAEMCA HABA3ATb CrylaTenaM Kypca "06LienpuMeHrmyto
chopmyny ycnexa“. Mbl AaemM BO3MOXHOCTb aHanM3ypoBaTb
KOHKpeTHble ~ MeTobl  MOnMpoBaHMA U hopmMMpoBaTh
VHOVBALYarbHbIE HaBbKW Cpemv Crylatenei Kypca, 4Tobbl
rapaHTMpOBaTb MOCTOAHHYIO 3(HCHEKTUBHOCTL  MONMPOBAHNA,
KOTOpOE BbIMNOHAET Ballia KOMMaHuA.

Hpyrve cneumanuaupoBaHHble KYpCbl, KOTOpble Mbl

npeanaraem:

- Y4ebHble Kypcbl Ha MPEANpUATAN KIMeHTa

- CnewansHble Kypcbl MO MOMMPOBKE ANIA HAWWX KIMEHTOB B
HawLem y4ebHOM LIEHTPE.

B nepeyio 04epedb Mbl aHarM3ADYEM HA MeCTe Balm Mpobnembl ¢
BbINOrHEH/EM NOTVDOBKY, @ 3aTeM MonfvipaeM O0yHaoLLYIO Mporpavivy
CrieLyarsHO N, BaLLK MOTPEOHOCTI.

ObpawanTecb K Ham AnA nonmyyeHua 6onee noppobHoi
HchopmaLIMM MO Kypcam, KOTOpbIE Mbl Mpeayiaraem.
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@ Servicio de revestimiento PVD

Su plan de revestimiento para mayor
economia

Revestimientos estandar D-M-E

LAM-A = nitruro de cromo(CrN)

LAM-B = nitruro de titanio (TiN)

LAM-B = nitruro de carbon de titanio (TiICN)
LAM-B = nitruro de aluminio de titanio (TiAIN)
LAM COAT® = revestimiento WS2 modificado

Més revestimientos a solicitud

Revestido correctamente - para uso a
largo plazo

El desgaste excesivo en herramientas para el proce-
samiento de chapa metalica y plasticos reduce la vida de
servicio de las mismas.

A su vez, esto significa altos costes de mantenimiento y
problemas causados por frecuente tiempo improductivo.
Utilizando un revestimiento adaptado al problema
especifico, se puede reducir significativamente el des-
gaste causado por corrosion, abrasién y adhesion.
Ventajas: se percibe de forma mensurable la extension
de la vida de servicio, la reduccién de lubricantes, la
mejora de las propiedades de flujo de los plasticos y, por
consiguiente, el aumento de la efectividad en funcién de
los costes.

La unidad comercial de Servicio de Revestimiento PVD
situada en D-M-E Normalien GmbH tiene muchos afos
de experiencia y la tecnologia 6ptima para revestir
aceros de herramienta, HSS, carburos y otros materiales
de conduccion eléctrica a temperaturas entre 200 y
550°C. Podemos encontrar el revestimiento adecuado
para sus necesidades, segun el material a procesar, el
método de procesamiento, la geometria del producto y
el resultado deseado.

El tratamiento anterior al revestimiento también es un
elemento sumamente importante en el uso exitoso de
una herramienta. No sélo tenemos en nuestra empresa
una gama de métodos entre los que escoger, sino que
también tenemos expertos con muchos anos de experi-
encia que aseguran que el cliente reciba una calidad de
superficie 6ptima. Segun el requisito, en nuestro taller se
realizan acabados de pulido dspero, acabado fino y puli-
do técnico, con el fin de lograr el resultado 6ptimo en
combinacién con el revestimiento.

La ventaja para usted: revestimientos
que funcionan de forma econémica

Revestimiento LAM-A

El revestimiento CrN incorpora una excelente solidez de
adhesién y una resistencia excepcional a las sustancias
quimicas. Su gran elasticidad significa que también
pueden utilizarse en piezas de trabajo de pared muy del-
gada, incluso si son parcialmente elasticas.

Procesamiento de plasticos: para superficies curvas y

funcionales donde ocurren problemas de desgaste y cor-

rosion causados por aditivos de moldeo quimicamente

agresivos y abrasivos.

Numerosas ventajas en términos de la efectividad en

funcion de los costes y la durabilidad de las herramien-

tas:

v Alta resistencia al desgaste, en particular en plasticos
reforzados con minerales o fibra de vidrio

v Reducciéon de las fuerzas de desprendimiento de
molde, se requieren pocos o ningun agente de
desprendimiento

v Aumento de la resistencia a la corrosién causada por
acidos y gases calientes

v Reduccién del desgaste en el area del orificio de ali-
mentacion

v Reduccién del desgaste de borde

v Mejora del proceso del llenado de cavidad

v Reduccién del tiempo de enfriamiento

v Reduccion de los costes de limpieza y reparacion

v/ Aumento de la productividad

Revestimiento LAM-B

Color amarillo dorado, adecuado para herramientas de
corte y formacion y algunas aplicaciones con herramien-
tas de moldeo de plastico, en particular en el proce-
samiento de plasticos blandos, silicona y goma.

Revestimiento LAM-C

Un revestimiento de carburo PVD en el cual dos gases
reactivos (nitrégeno y un gas carbdnico) se hacen reac-
cionar con titanio. El gas carbénico hace que el reves-
timiento TiCN sea mas duro, con un coeficiente de fric-
cion mas bajo al mismo tiempo. Adecuado principal-
mente para procesar materiales sumamente ductiles y
duros para mecanizado y estampado, para herramientas
de formacién bajo gran esfuerzo, troqueles de recorte,
placas de matriz, herramientas de flexion y troqueles de
extrusion.

Revestimiento LAM-D

Las caracteristicas particulares de los revestimientos
TiAIN son su buena resistencia a la oxidacién y exce-
lente dureza. Las areas principales de aplicacion estan
en el mecanizado, en particular para materiales duros y
ductiles. Los mejores resultados se logran con her-
ramientas HSC y procesamiento en seco. TiAIN también
es adecuado para requisitos especiales en los campos
de la formacién y el estampado.
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1/6/2005




/ / /]
// /]
(/7 / /]

[/ / /

El revestimiento blando con dureza
probada

Revestimiento LAMCOAT®

Desarrollado en los Estados Unidos para la industria
espacial y utilizado con éxito desde entonces en muchos
campos de la mecanica, electricidad e ingenieria, LAM-
COAT® es un revestimiento blando basado en disulfuro
de tungsteno. Aplicado a temperatura ambiente, el espe-
sor del revestimiento es de entre 0.0005 y 0.0015 mm y
reduce la friccidn en hasta un 70%, segun la aplicacion.
En muchos casos, este revestimiento de superficie con
sus excepcionales propiedades de lubricacion y antifric-
cion es el complemento ideal para nuestros revestimien-
tos de carburo PVD.

Areas de aplicacion...

... con componentes mecano-dinamicos:

Tecnologia de formacién: herramientas de estirado,
estampado y formacion para el procesamiento de metal
NF y aceros de cromo-niquel.

v Deportes de motor internacionales: mejora efectiva
del rendimiento en un 10% revistiendo las transmi-
siones

v Cojinetes para prensas de gran escala: reduccion de
la temperatura interna en aproximadamente un 20%
al reducir la friccion

v Cojinetes de bola para aplicaciones de vacio alto y
vacio ultra-alto y cojinetes especiales: mejora del fun-
cionamiento

v Elementos de bomba: mejora de la efectividad en fun-
cién de los costes al reducir la fricciéon

... con moldes de inyeccion:

v Llenado mas rapido de cavidades

v Menores fuerzas de desprendimiento de molde con la
mayoria de plasticos

v Reduccidn de la temperatura de la herramienta

v Reduccion del tiempo de ciclo

v Menor consumo de agentes de desprendimiento

v Aumento de la fiabilidad de la produccion

v Ningun cambio en la geometria del componente
durante el desprendimiento del molde

v Menos desechos

... con herramientas de formacion:
v/ Reduccion del consumo de lubricantes
v Aumento de las vidas de servicio

1/6/2005
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O PVD povlakovani — servis

Vas plan povlakovani ke zvyseni
hospodarnosti

D-M-E — standardni povilaky

LAM-A = nitrid chromu (CrN)

LAM-B nitrid titanu (TiN)

LAM-C karbonovy nitrid titanu (TiCN)
LAM-D = nitrid hliniku a titanu (TiAIN)
LAM COAT® = upraveny povlak WS2

Dal$i druhy povlakovani dle poptavky

Spravny povlak — dlouha Zivotnost

Nadmérné opotfebeni nastroju na zpracovani tabulového
plechu a plasti méa za nasledek jejich kratsi Zivotnost.
To zase znamena vysSSi naklady na udrzbu a problémy
zpusobené ¢asnymi vypadky vyroby.

Pouzitim povlakl pfizplsobenych specifickym potre-
bam k vyfeSeni probléml Ize podstatné snizit
opotrebeni vyvolané korozi, obrusovanim a adhezi.
Vyhody: jasné méritelné prodlouZeni Zivotnosti, snizeni
spotfeby maziv, lepsi vlastnosti teceni plastu, a tedy
zlep3eni efektivity nakladu.

Obchodni jednotka PVD Coating Service — PVD
povlakovani — servis — spole¢nosti D-M-E Normalien
GmbH ma dlouholeté zkuSenosti a nabizi optimalni
technologii povlakovani nastrojovych oceli, HSS, kar-
bid( a dal$ich elektricky vodivych materiall za teplot
mezi 200 a 550 °C. Jsme schopni nalézt spravny povlak
pro vaSe potreby podle zpracovavaného materialu, zpu-
sobu zpracovani, geometrie produktu a cilového vys-
tupu.

Pro Uspésné pouzivani nastroje je mimoradné dllezité
také zpracovani pred povlakovanim. Nase spolecnost
disponuje nejen Sirokou Skalou metod, ze kterych
mUzeme vybirat, mame také odborniky s dlouholetymi
zkuSenostmi, ktefi mohou zarucit, Ze ziskate optimalni
kvalitu povrchu. Podle poZadavkl se v nasem zavodé
provadi hrubé lesténi, jemné lesténi a technické
dokonéovani ledténych povrchli s cilem dosahnout
v kombinaci s povlakovanim optimalniho vysledku.

Vase vyhody: povlaky, které pracuiji
hospodarne

Povlaky LAM-A

Povlaky CrN nabizeji vynikajici pevnost spojeni
a mimoradnou chemickou odolnost. Jejich vysoka
pruznost znamena, zZe je lze pouzit také u tenkostén-
nych obrobkl a dokonce i u dill, které jsou ¢astecné
pruzné.

Zpracovani plastl: na zakfivené a funkéni povrchy,

u kterych vznikaji problémy s opotfebenim a korozi

v dUsledku chemicky agresivnich a abrazivnich plniv.

Cetné vyhody z hlediska hospodarnosti naklad

a trvanlivosti nastroju:

v/ Vysoké odolnost pred opotfebenim zvlasté u plastu
vyztuzenych skelnymi nebo mineralnimi viakny

v Redukce sily pfi vyjimani z forem, mensi nebo

Zadna spotfeba separatoru

Zvy$ena odolnost proti korozi zplsobené kyselinami

a obsazenymi horkymi plyny

Snizené opotrebeni ve vstupni ¢asti

Niz$i opotiebeni hran

Lepsi proces vypliovani dutin

Krat$i doba chladnuti

Snizeni nakladl na ¢isténi a opravy

Vys§Si produktivita

AN

ASENENENENEN

Povlaky LAM-B
Zlatozluta barva vhodna na fezné a tvareci néastroje
a nékteré aplikace s néstroji k formovani plastd,
zejména pri zpracovani mékkych plastickych hmot,
silikonu a pryze.

Povlaky LAM-C

PVD karbidovy povlak, ve kterém se pouzivaji dva reak-
tivni plyny (plyny obsahujici dusik a uhlik) k reakci
s titanem. Plyn obsahujici uhlik vytvrzuje poviak TiCN
a soucasné prinasi mensi koeficient treni. Vhodny
predevsim ke zpracovani extrémné taznych a tvrdych
materiall ke strojnimu obrabéni a razeni, na tvareci
nastroje s vysokymi tlaky pfi zpracovani, vystrihovani,
pravlaky, ohybaci nastroje a pratiaéniky.

Povlaky LAM-D

Charakteristickymi vlastnostmi povlaku TiAIN jsou dobra
odolnost proti oxidaci a vynikajici tvrdost. Hlavnimi
oblastmi pouziti jsou strojni obrabéni zejména tvrdych,
taznych materiall. Nejlepsich vysledkl se dosahuje s
nastroji HSC a pfi suchém obrabéni. Material TiAIN je
rovnéz vhodny pro specidlni poZadavky v oblasti
tvareni a razeni.
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Mékky povlak ke snizeni treni

Povlak LAMCOAT®

Tento povlak byl vyvinut v USA pro kosmicky prumysl
a od té doby byl Uspésné vyuzivan v celé fadé mechan-
ickych, chemickych a hydraulickych oblastech.
LAMCOAT® je tenky povlak zalozeny na disulfidu wol-
framu. Aplikuje se za pokojové teploty a tloustka tohoto
povlaku je mezi 0,0005 a 0,0015 mm. Podle pouziti
snizuje treni az o 70 %.V mnoha pripadech je tento
povlak diky svym vynikajicim lubrikaénim vlastnostem
a snizovani treni idealnim doplinkem nasich PVD kar-
bidovych povlaku.

Oblasti pouziti...

... s mechanicko-dynamickymi komponentami:
Technologie tvareni: nastroje na protahovani, razeni
a formovani pfi zpracovani nezeleznych kovu a chrom-
niklovych oceli.

v Mezinarodni motoristické sporty: u€inné zlepSeni
vykonu o 10 % povlakovanim prevodi

v Loziska velkych listi: snizeni vnitini teploty zhruba
0 20 % diky snizeni treni

v Kulickova loziska ve vakuovych aplikacich
a aplikacich ultravysokého vakua a u speciélnich
kulickovych lozisek: prodlouzena doba provozu

v Prvky ¢erpadel: vysSi hospodarnost diky snizenému
treni

se vstrikovacimi formami:

Rychlejsi pInéni dutin

Nizsi sily na uvolnéni forem u vétsiny plastu
Snizeni teploty nastroje

Zkraceni doby cyklu

Nizs$i spotreba uvolnujicich latek

Zvyseni spolehlivosti vyroby

Beze zmén v geometrii dili béhem uvolnovani
formy

Méné odpadu

SSSSSSsN

N

... 8 tvarecimi nastroji
v/ Snizeni spotfeby maziv
v DelSi doba Zivotnosti
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Info

B Ustugi w zakresie powtok PVD

Program powtok, ktéry zapewni wigk-
sze 0szczednosci

D-M-E — powtoki standardowe

LAM-A = azotek chromu (CrN)

LAM-B = azotek tytanu (TiN)

LAM-C = azotoweglik tytanu (TiCN)

LAM-D = azotek tytanowo-aluminiowy (TiAIN)
LAM COAT® = zmodyfikowana powtoka WS2

Dodatkowe powtoki dostepne na Zyczenie

Zastosowanie prawidiowej powtoki gwarantuje
wieloletnie uzytkowanie

Nadmierne zuzycie narzedzi do obrébki blachy stalowej
i tworzyw sztucznych skraca ich trwatos¢ uzytkowa. To
z kolei oznacza wysokie koszty konserwaciji i problemy
powodowane czestymi przestojami produkcyjnymi.
Poprzez zastosowanie powtoki, ktéra jest dostosowana
do specyficznego problemu, zuzycie powodowane przez
korozje, Scieranie i przyleganie mozna znaczaco zre-
dukowac.

Korzysci: tatwe do zmierzenia przediuzenie trwatosci
uzytkowej, obnizenie zuzycia smaréw i lepsze parametry
przeptywu dla tworzyw sztucznych, a tym samym wzrost
efektywnosci ekonomicznej.

Jednostka zajmujaca sie ustugami w zakresie powtok
PVD, D-M-E Normalien GmbH, posiada wieloletnie
doswiadczenie i optymalne technologie powlekania stali
narzedziowych, stali HSS, weglikéw i innych materiatow
konduktywnych w temperaturach od 200 do 550 stopni
Celsjusza. Mozemy znalez¢ wiasciwa powioke dla
Panstwa potrzeb, w zaleznosci od obrabianego materi-
atu, metody obrobki, geometrii produktu i pozadanego
wyniku.

Obrobka przed powlekaniem jest réwnie istotnym czyn-
nikiem w pomysinej eksploatacji narzedzi. Nasza firma
nie tylko oferuje szereg réznych metod, ale takze zapew-
nia pomoc ekspertéw z wieloletnim doswiadczeniem,
ktérzy pozwolg Panstwu osiagng¢ optymalng jakosc¢
powierzchni. W zaleznosci od wymagan, polerowanie
zgrubne, wykanczanie precyzyjne i techniczne
wykonczenia polerskie sg wykonywane w naszym wias-
nym warsztacie w celu osiggnigcia optymalnego wyniku
W potgczeniu z powtoka.

Panstwa korzy$c: powiloki zapewnia-
jace ekonomiczng eksploatacje

Powtoka LAM-A

Powtoka CrN zapewnia znakomitg site wigzania
i niezrbwnang odporno$¢ chemiczng. Dzigki wysokie]
elastycznosci mozna jej uzywa¢ na przedmiotach
cienkosciennych — nawet takich, ktére sg czesciowo
elastyczne.

Obroébka tworzyw sztucznych: do powierzchni zakrzy-

wionych i funkcjonalnych, ktérych dotyczg problemy

zuzycia i korozji powodowane przez chemicznie agresy-
wne i cierne wypetniacze. Liczne korzysci pod wzgledem
efektywnosci ekonomicznej i trwatoéci narzedzi:

v Wysoka odporno$¢ na zuzycie, zwtaszcza w przypad-
ku tworzyw sztucznych wzmocnionych widéknem szk-
lanym lub mineratami

v Obnizenie sit wymaganych w celu wyjecia wyprasek
z formy; catkowite lub czesciowe wyeliminowanie
Srodkéw utatwiajgcych wyjmowanie wyprasek

v Wigksza odpornos¢ korozyjna na kwasy i zamkniete
gazy gorace

v Mniejsze zuzycie w obszarze przewezki

v Mniejsze zuzycie krawedzi

v Poprawa parametrow procesu napetniania gniazda
formy

v Krétszy czas schtadzania

v Obnizenie kosztéw czyszczenia i napraw

v Wigksza wydajnosé¢

Powtoka LAM-B

Koloru ztocisto-zo6ttego, odpowiednia do narzedzi tng-
cych i narzedzi formierskich, a takze do niektorych
narzedzi do formowania tworzyw sztucznych -
zwtaszcza do obrébki miekkich tworzyw sztucznych,
silikonu i kauczuku.

Powtoka LAM-C

Powtoka weglikowa PVD, w ktérej dwa gazy reaktywne
(azot i gaz zawierajacy pierwiastek wegla) reaguja
z tytanem. Gaz zawierajacy pierwiastek wegla zwigksza
twardo$¢ powioki, jednoczesnie zapewniajac nizszy
wspotczynnik tarcia. Przeznaczona przede wszystkim do
obrébki wysoko plastycznych i twardych materiatéw do
skrawania i ttoczenia, do bardzo obcigzonych narzedzi
formierskich, stempli do okrawania, ptyt tngcych,
narzedzi wyginajgcych i stempli do wyttaczania.

Powtoka LAM-D

Powtoki TIAIN wyrozniajg sie przede wszystkim dobrg
odpornoscig na utlenianie i znakomitg twardoscia. Gtowne
obszary zastosowan to obrébka skrawaniem, zwtaszcza
wysoko plastycznych materiatéw twardych. Najlepsze
wyniki osiagnieto z narzedziami HSC oraz w obrébce
suchej. Powtoki TIAIN nadajg sie réwniez do specjalnych
zastosowan w zakresie formowania i ttoczenia.

1a-12
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Miekka powtoka o sprawdzonej
twardosci

Powioka LAMCOAT®

LAMCOAT® — migkka powioka na bazie dwusiarczku
wolframu — zostata opracowana w Stanach Zjedn-
oczonych na potrzeby przemystu kosmicznego, po czym
znalazta szerokie zastosowanie w mechanice, elektryce
i hydrotechnice. Powtoke naktada sie w temperaturze
pokojowe;j. Jej grubos¢ wynosi od 0,0005 do 0,0015 mm
— w zaleznosci od zastosowania, zmniejsza ona tarcie
nawet o 70%. W wielu przypadkach, ta powtoka wierzch-
nia — wyrdzniajgca sie znakomitymi wiasciwosciami
smarnymi i przeciwciernymi — stanowi idealne uzupetnie-
nie naszej oferty powtok weglikowych PVD.

Obszary zastosowan ...

... Z Wyposazeniem mechaniczno-dynamicznym:
Technologia formierska: narzedzia do wyttaczania,
ttoczenia i formowania do obrobki metali niezelaznych
i stali chromowo-niklowe;.

v Miedzynarodowe sporty samochodowe: faktyczna
poprawa wydajnosci o 10% — powlekanie przektadni

v tozyska do pras przemystowych: obnizenie temper-
atury wewnetrznej o ok. 20% poprzez redukcje tarcia

v tozyska kulkowe do zastosowan w zakresie wysokiej
prézni oraz ultrawysokiej prézni; specjalne fozyska
kulkowe: lepsza wydajnos¢ pracy

v Podzespoty pomp: wigksza efektywno$¢ ekonomiczna
poprzez redukcje tarcia

... z formami wtryskowymi:

v Szybsze napetnianie gniazda formy

v Mniejsze sity wymagane w celu wyjecia wyprasek
z formy (dotyczy wigkszosci tworzyw sztucznych)

v Nizsza temperatura narzedzi

v Nizszy czas trwania cyklu

v Mniejsze zuzycie Srodkéw przeciwprzyczepnych

v Wigksza niezawodnos$¢ procesu produkcyjnego

v Niezmienna geometria podzespotéw podczas
wyjmowania wyprasek z formy

v Mniejsze straty materiatu

... Z narzedziami formierskimi:
v Mniejsze zuzycie smaréw
v Wydtuzenie okresu trwatosci uzytkowej

1/6/2005
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UHDo

[1 MonuBUHUNNAEHOBBbIE NOKpbITUA

Baw nnaH nokpbITMA AnA 6onbluei
3KOHOMUU

CraHpapTHble nokpbiTUA D-M-E:

LAM-A = HuTpua xpoma (CrN)

LAM-B = Hutpua Tutaxa (TiN)

LAM-C = HuTpua TuTaHa yrnepoaa (TiCN)
LAM-D = HuTpuA TuTaHa anomuuna (TiAIN)
LAMCOAT =  BWOOM3MEHeHHoe NokpbiTne WS2

Jlpyrvie nokpeITiA nog 3akas

MpaBunbHoe noOKpbITUE obecneymBaet
ANUTeNbHYO 3KCcnnyaTauuo

YpeamepHbIi M3HOC MHCTPYMEHTOB /1A 06paboTKM IMCTOBOIO
MeTaIia M MiacTMacchl yMeHbLUIAET CPOK SKcrnyataLmm. J1o,
B CBOK 04epemdb, obopaynBaetcA B 6onbluve 3artpatbl Ha
TEXHUYECckoe O06CNyXMBaHMe W MpPOobMeMbl, Bbl3BaHHbIE
YacTbIMM MPOCTOAMM MPOM3BOLACTBA. Vcnonb3ya MoKpbITHE,
afanTMpoBaHHOE K TOW WM WHOW MpoGremMe, Bbl MOXeTe
3HAYNTENIBHO YMEHBLUUTL M3HOC, BbI3BaHHbI KOPPO3VEN,
TPEHMeM WM npununaHvem. [peumyllecTsa:  YeTko
U3MEPUMOE YBENNYEHE CPOKa 3KCyatauul, CHYDKEHWE
noTpebneHna CMasoqHbIX MaTepuarios, YIyHLIEHUE CBOICTB
TEeKy4ecTW MnacTMaccoBOrO MaTtepuana U, Kak pesynbrar,
MOBBILLEHUA IKOHOMUHECKOI APPEKTUBHOCTY.

OTAen NonvBUMHUNMEAEHOBBIX MOKPLITUA covpMbl D-M-E Norma-
lien GmbH vmeeT MHOrONETHUA OMbIT W OMTUMASBHYIO TEX-
HOMOTVIIO HAaHECEHNA MOKPbLITUA HA WHCTPYMEHTambHbIE 1
6biCTpOpeXylUMe  CTanu, TBepAble Chnasbl W Apyrve
3MEKTPONPOBOAALLME MaTepuanbl mpu Temneparype 200-500
rpagycoB. Mbl MOXeM rnofobpatb HeoOXoAMMOe Bam MOKPbITVE
COMAacHO  BalmMM  MOTPEBHOCTAM, B 3aBUCKMOCTM  OT
obpabarbiBaeMoro Marepuana, metoma o6paboTky, hopmbl
13[ENMA 1 KOHEYHOTO pesyrbTara.

ObpaboTka, KOoTOpaA MNPEALIEeCTBYET  HaHECEeHWo
MOKPbITWA, ABNAETCA O4YEHb BaXHbLIM 31IEMEHTOM
YAAYHOro MPUMEHEHWA WHCTpyMeHTa. Hawa komnaHuA
MOXeT NpeaocTaBUTb Ha Ball BbIGOP He TONbKO 6oMblLoe
KOMMYECTBO METOAOB, HO U MPEANIOXUTb CIeLManucToB ¢
MHOTOMETHUM OMbITOM, YTOObI rapaHTUPOBaTb NONyYeHne
ONTUMAnNbHOTO KayecTBa NoBepXHOCTU. B 3aBucumocTu ot
TpeboBaHuin, YepHOBaA NONMPOBKA, TOHKAA 0bpaboTka u
TEXHWYECKME MONMMPOBaHHblE MOBEPXHOCTU MOrYT 6biTb
BbIMOMHEHbI B Halleil MacTepcKoW, 4ToBbl MOMy4uThb
ONTUMasbHBbIA pesynbTaT B COMETaHUM C MOKPbITUEM.

Bawa Bbiropa: NOKPbITUA,
no3BOJIAKOT IKOHOMUTb

KoTopble

MokpbiTne LAM-A 5 5
MokpbiTve CrN obnafaeT OTANYHOM CUION CLenseHna 1

CTOMKOCTbIO K XUMU4eckomy Bo3geincTeuo. OHO Takxe
obnagaeT BbICOKOM 3MaCTUYHOCTHIO, T.e. OHO MOXEeT
MCNONb30BaTbCA Ha TOHKOCTEHHbIX U3[enuAx, BKI4YaA
HYaCTU4HO aNacTUYHbIE.

O6paboTka nnactMacc: AnA KPUBOMMHENHBIX U paboymx
MOBEPXHOCTEW, U3HOC U KOPPO3MA Ha KOTOPbIX ABMAIOTCA
pesynbTaToM BO3AENCTBUA XMMWYECKU arpeccUBHbIX U
abpasvBHbIX  HamonHuTenen. [Mpeumywectsa  mo
pEHTabenbHOCTH M MPOYHOCTYN UHCTPYMEHTOB:

v/ BbICOKasA VI3HOCOyCTOI7I‘-IVIBOCTb, B 4aCTHOCTM CO
CTEKJIOBONTIOKHOM " MUHEpasiapMUpPOBaHHbIM
nnacTmaccamm

v/ YMEeHblUEHNe Cunbl pa3MblkaHuA (HOPMbl, MEHbLUee
KONMYecTBO nnm oTCyTCTBUE BELLECTB,
NPeAoTBPALLAIOLLMX MPUIUNaHne

v/ YBENUYEHNE KOPPO3WOHHOM CTOMKOCTW K KUCIOTaMm U
BHYTPEHHNM FOPAYMM razam

v/ CHWXEHWe 13Hoca B 06nacTyi NoAatoLLEero 0TBepcTuA

v/ MEHbLLMIN U3HOC rpaHen

v/ YCOBEPLLEHCTBOBAHHbIIA NMPOLIECC HAMOMHEHMA NOIOCTEN

v/ YMEHbLUEHNE Meprofa OXNaxaeHunA

v/ CHWXEHUE 3aTpaT Ha O4NCTKY U PEMOHT

v/ MOBbILLEHWE NPOM3BOAUTENEHOCTY

MokpbiTne LAM-B

30N0TUCTO-XENThI LBET, MOAXOAUT ANA PEXyWuX M
(POPMOBOYHBIX MHCTPYMEHTOB W HEKOTOPbIX YCTPOWACTB C
MHCTPYMEHTamu AnA NNTbeBOro hopMoBaHMA nnacTmacc,
B YaCTHOCTM mpu 06paboTKe MArKux mnacTmacc, cunu-
KOHa U PesuHbl.

MokpbiTne LAM-C

MonnBnHMNMAEHOBOE KapbuaHoe MOKpbITME, B KOTOPOM
obpasyloTcA [Ba XMMWYECKW aKTWBHbIX rasa (asoT u
YINepoaucTbin - ras) ANA  peakuMm € TUTaHOM.
YrnepoaucTtbii ra3 genaet TiICN nokpbiTve TBEpxe C
MEHbLWUM KO3 PULMEHTOM TpeHnA. B  OCHOBHOM
noaXoanT AnA 06paboTKN O4eHb MNACTUYHBIX U TBEPAbIX
maTepuanoB AfA MalMHHOW 06paboTKM U LITAMMOBKY,
CUNbHOHANPAXEHHBIX  (POPMYIOLNX  MHCTPYMEHTOB,
06pe3HblX  WTamMnoB, NAWT  MaTtpuubl, MBOYHbIX
MHCTPYMEHTOB 1 3KCTPY3MOHHBIX LITAMMOB.

MokpbiTne LAM-D

OcHoBHbIMu cBoiicTBamu TIAIN NOKpbLITUA ABNAETCA WX
XOpOllasA YCTOWYMBOCTb K OKUCMEHUID U OTAW4YHaA
TBepaocTb. OCHOBHOM 06nacTAMK NPUMEHeHNA ABNAETCA
MexaHuyeckana 06paboTka, B YHaCTHOCTW TBEPAbIX, MMOKMX
matepuanos. Jlyywme pesynbTaTbl MOXHO MOMyYUTb C
HSC wuHcTpymeHTamm n cyxom obpaboTke. TIAIN Takxe
OTBEYaeT cneumanbHbiM TpeboBaHuAM B o0bnactu
chopmMOBaHUA 1 LITAMMOBKW.
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MAarkoe MOKpbITUE C  NPOBEPEHHOM
TBEpPAOCTbIO

MokpbiTne LAMCOAT®

PaspaboraHo B CLLIA AnA KOCMUHECKO OTpaciv, 1 C Tex nop
YCMELLHO 1CMOMNb3YETCA BO MHOMUX MEXaHWHECKMX, ANEKTPUHECKIX
1 rmapasnmyeckux yerpoicteax. LAMCOAT® ABnAeTcA MArKM
MOKPbITVEM, OCHOBAHHOM Ha Avicybchuae Bonbcppama. HaHocuT-
CA MPY KOMHATHON TeMMepaType, TONLLMHA NOKPbITKA oT 0,0005 [0
0,0015 MM, TpeHe CHKaeTeA Ha 70%, B 3aBUCMOCTY OT MpUM-
€HeHA. Bo MHOrMX Criy4asx 310 MOBEPXHOCTHOE MOKPbITVE C €ro
NPEBOCXOAHBIMA  CMa3bIBAIOWMMU 1 @HTUPUKLMOHHBIMM
CBOVICTBAMM ABMAETCA MAEANbHBIM KOMMOHEHTOM ANIA HaLLWX
MONMMBUHMAEHOBbIX KAPOUAHBIX MOKPLITUA.

0O6nacT¥t NPUMEHEHHA ...

..+ C MEXaHU4eCKO-ANHAMUHECKVUMU KOMMOHEHTaMK:

DOpMOBOHHAA ~ TEXHONIOMA:  MHCTPYMEHTbI 1A BbITAVBAHYA,

LLITAMMOBOHHbIE M ChOPVIOBO-HbIE MHCTYMEHTDI 1A 06paoTKV LIBETHBIX

METAITI0B M XPOMOHVKETNIEBLIX CTRTIEN.

v MeXgayHapoaHbie aBTOMOOWIbHbIE COPEBHOBAHMA:
3(hheKTUBHOE MOBbILIEHWE MPOM3BOAUTENBHOCTU Ha 10%
6riaroiapA HAHECEHWIO MOKPLITVN Ha TPAHCMUCCUEO

v TlooWwnnHKK AnA MpeccoB OOMbLIMX Pa3MEpOB: CHYDKEHIE
BHYTPEHHEN Temnepartypbl Ha 20% 6riaronaps CHYXKEHIO TPeH-
VA

v LapnkonopWwmnHYK  ANA  BbICOKOBAKYYMHbIX 1 ynbTpa
BbICOKOBaKYyMHbIX  YCTPOMCTB " creunasnbHble
LLIAPVIKOMNOALLMIHUKIA: YCOBEPLLEHCTBOBAHHAA paboTa

v/ KOMHOHEHTbI HACOCa: MOBBbILLEHVE PEHTabenbHOCTY GnarofapaA
YMEHBLUEHIO TPEHIA

... C IUTEIAHbIMK hopmamu:

v 6onee 6bICTPOe HaronHeHe nonocTedn

v/ YMEeHbLUEHNe Cvnbl pasMbiKaHnA hopMbl AnA BOnbLUMHCTBA
nnactmacc

v/ CHIDKEHVie TemnepaTypbl IHCTPYMeHTa

v/ YMEHbLLEHE MPOAOMKUTENEHOCTY LKA

v/ CHIDKeHVie NoTpebneHnA OTAENAIOLLMX BELLECTB

v/ MOBbILLEHIE MPOV3BOACTBEHHOM HAAEXHOCTM

v/ OTCYTCTBME M3MEHEHIA B TEOMETPIM KOMMOHEHTA BO BPEMA

paamblKaHiA hopMbl
v YMeHbLLEHe KOnYecTBa OTXON0B

... C (POPMYIOLUMMM UHCTPYMEHTAMM:
v/ CHIKeHvie NOTPEGEHA CMa3bIBatOLLYX MaTepUarios
/' YBEMMHEHVE CPOKA SKCTIyaTaLmm

1/6/2005
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Index/Yka3aTenb
REF/Hom. Descripcion Popis Opis OnucaHue P/S/CTp.
A.. Microtec, Microtec, Microtec, - Microtec, 1b-51
Adaptadores de | adaptér adaptery 3M1eKTPOA0-
electrodos do elektrod hepxarenu
AF 5001 Argofile, Caja de | Argofile, skrinka | Argofile, skrzynka| Argofile, Amk 1b-28
ﬂ herramientas na naradi narzedziowa ONA UHCTPY-
MEHTOB
—= BS 33 Argofile, Pieza | Argofile, nastavec| Argofile, reczna | Argofile, neHTouHo-  1b-22
.. manual de lijadora| na lesténi brus- | szlifierka wnmdposanbHaa
de correa nym paskem tasmowa pyyHanA MalunHKa
BWA 03 Interruptor Nozni spina¢ Przetgcznik HoxxHon 1b-29
w de pedal nozny BblIK/loOYaTENb
- BWA 04 Eje flexible a Ohebna hridel | Watek gietki [Mbkun Ban 1b-29,30
<>
§ BWA 05 Interruptor Nozni spina¢ Przetgcznik HoxxHon 1b-30
U de pedal nozny BbIK/lOYaTe b
- BWA 15 Motor Motor Silnik OnekTpo- 1b-29
asurartenb
“ BWA 150 Motor con Motor s Zestaw z [Buratens ¢ 1b-29
M-} transmision ohebnou hrideli | watkiem gietkim | rbkmm
- flexible npuBoaoM
BWA 22 Motor Motor Silnik OnekTpo- 1b-30
asurartenb
* BWA 220 Sistemas de Prislusenstvi Zestaw z [Mpucnocobnenusa 1b-30
“_i_-_-' L: eje flexible ohebné watkiem gietkim | anA rubkoro
il hridele Bana
BWA 35 Pieza manual Ruéni nastavec | Rekojes¢ PyuHon 1b-33
S apurarernb
BWA 45 Pieza manual en| Teleskopicky Rekojesc Teneckonvyeckuin  1b-34
h - angulo Ghlovy ruéni teleskopowo- YITIOBOW py4HOM
telescopico nastave katowa asuvratenb
BWA 50 Pieza manual en| Uhlovy ruéni Uchwyt katowy | Voo py4Hoi 1b-34
— angulo de 90° | nastavec 90 ° | 90° asvrarerns 90°
DO ... Unidad extractora | Jednotka Urzadzenie [Mbineynosutens, 1b-40
de polvo, odsavace prachu, | odpylajace, akceccyapbl
accesorios prislusenstvi akcesoria
‘r.-l—_'- DO 1613 Unidad Jednotka Urzadzenie Mbineynosutens 1b-40
4 extractora odsavace prachu | odpylajace
” de polvo
1/6/2005 1b-1
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Index/Yka3aTenb
REF/Hom. Descripcion Popis Opis OnucaHue P/S/CTp.
.g-. DW Abrazadera de | Otocny svérak Imadio obrotowe | [MoBOpPOTHbIE 1b-62
giro e inversion z mozliwoscig 1 pEBEPCUBHbIE
H-. zmiany kierunku | TUCKK
DWAL ... Mordazas de Hlinikové Celisti | Szczeki AnoMyHVEBbIE 1b-62
aluminio aluminiowe Kyna4yku
DWKU ... Mordazas Plastové celisti | Szczeki z [MnactmaccoBbie 1b-62
de plastico tworzywa Kyna4ku
sztucznego
DWST ... Mordazas Ocelové celisti | Szczeki stalowe | CTanbHble 1b-62
de acero Kynayku
E.. Microtec, Microtec, Microtec, elektrody| Microtec, ctaHgap-  1b-51
G:' electrodos standardni standardowe THblE 3NEeKTPOaAb
estandar elektrody
EC 100 Unidades de limpieza| Ultrazvukova Cistici | Ultradzwigkowe jed-| YcTponctsa ynbtpa-  1b-60
ultrasonicas, solu- | jednotka, Cistici | nostki czyszczace, | 3ByKOBOW O4UCTKY
cion de limpieza roztok roztwor czyszczacy| YICTALLMIA PacTBOR.
EC 145 Unidades de limpieza| Ultrazvukova Cistici | Ultradzwigkowe jed-| YcTponcTsa ynbtpa-  1b-60
ultrasonicas, solu- | jednotka, Cistici | nostki czyszczace, | 3ByKOBOW O4UCTKY
cion de limpieza roztok roztwor czyszczacy| YUCTALLMIA PacTBOP
— EC 30 Argofile, Cable | Argofile, Argofile, Argofile, yanuHm- 1b-28
D de extension prodluzovaci przediuzacz TenbHbIN Kabenb
- kabel
EM Microtec, Electrodos| Microtec, Microtec, elektrody | Microtec, marHuT- 1b-51
C]:l magnéticos magnetické magnetyczne Hble 3M1eKTposbl
para polvo elektrody do proszku [NA NnopoLuKa
‘F FA 89 ... Pistolas de cera | Testovaci Pistolety BockomeTbl 1b-54
L vstfikovaci na wosk
A k jednotky
T FA89 S Base para Stojanek na Stojak do pistolet| MNoacTaBka ona 1b-54
ru] pistola de cera | testovaci vstriko-| na wosk BOCKOMeTa
vaci jednotku
' FA 89 W Paquete de cera | Baleni vosku Pakiet wosku Bock 1b-54
FF 496 Base de mesa | Stolni stojan Stojak stotowy | HacTonbHbI 1b-33
| wraTue
1
FS 18 Argofile, interruptor | Argofile, nozni | Argofile, przefacznik Argofile, HoxHow 1b-19,28
ﬂ'" de pedal de encen- vypinaé nozny BbIKSIKO4aTESb
dido/apagado BKJ1./BbIKI
GT-MG 55SR | Esmeriladoras Pneumatické Pneumatyczne MHeBmMaTU4eckvie 1b-36
- — —— rectas rovinné brusky | szlifierki proste NpAMbIE LWmcho-
neumaticas Ba/TbHble CTaHKu
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GT-MG 75SR | Esmeriladoras Pneumatické Pneumatyczne MHeBmaTn4eckue 1b-37
= = rectas rovinné brusky | szlifierki proste npAMbIE LWmcho-
neumaticas Ba/TbHble CTaHKV
H.. Microtec, Microtec, drzaky | Microtec, Microtec, 1b-51
sujetadores de | na elektrody uchwyty na OnekTpopao-
electrodos elektrody aepxarenu
.—# HD 100 Diprofil, Pieza Diprofil, ruéni Diprofil, rekojes¢ | Diprofil, 1b-32
manual de limar | nastavec pilniku | pilnika OMUIOBOYHbIE
PY4HbIE MALLMHKN
|—* HD 50 Diprofil, Pieza Diprofil, ruéni Diprofil, rekojes¢ | Diprofil, 1b-32
manual de limar | nastavec pilniku | pilnika OMUIOBOYHbIE
PY4HbIE MALLMHKN
HDL Acoplamiento de| Rychlospojka Szybkoztaczka | BeicTpoaencT- 1b-38
'*: accion rapida Bytowaa mydra
HDL 1 Maquinas de Pneumatické Pneumatyczne | MNHeBMaTuyeckvie 1b-39
= limar miniatura | miniaturni pilnikarki MUHUETIOP. OrNSIO-
neumaticas pilovacky miniaturowe BOYHbIE MALLNHKA
: HDL 100 Maquinas de Pneumatické Pneumatyczne | NHeBMaTuyeckvie 1b-38
' limar manuales | miniaturni pilnikarki reczne | py4Hble OMIOBOH4:
- neumaticas pilovacky Hble MaLLVHKK
. HDL 50 Maquinas de Pneumatické Pneumatyczne | NHeBMaTuyeckvie 1b-37
_1 limar manuales | miniaturni pilnikarki reczne | py4Hble ONIOBOH4:
L neumaticas pilovacky Hble MaLLIMHKW
HDW 1 t?(leplricrir::,r xiitlzlaez Diprofil, miniaturni | Diprofil, miniaturowe | Diprofil, MuHraTiopH: 1b-34
— miniatura para rucni pilovaci zafi- | pilnikarki reczne | py4H. ONvIoB. MaLLMH-
BWAy MO zeni pro BWA a MO| do BWA i MO K1 A BWA n MO
HDW 2 Diprofil, Maquinas | Diprofil, miniaturni | Diprofil, miniaturowa | Diprofi, MuH1aTiopH 1b-34
T m—— de limar manuales | ruéni pilovaci zafi- | pilnikarka reczna PYSH. OMWIOB. MaLLMH-
miniatura zeni pro BWA a MO kv ana BWA n MO
Info Ultraform Ultraform Ultraform Ultraform 1b-10-11
Info Argofile, Argofile, Argofile, Argofile, 1b-17
PA 480 - PA240 | PA480 - PA240 | PA480- PA240 | PA480 - PA 240
Info Microtec Microtec Microtec Microtec 1b-42-46
MT 1500 S MT 1500 S MT 1500 S MT 1500 S
Info Microtec Microtec Microtec Microtec 1b-42-46
MT 2500 MT 2500 MT 2500 MT 2500
JA 15 Argofile, piezas | Argofile, standardni| Argofile, rekojesci| Argofile, ctaHg, 1b-19,24
-— ] manuales estandar, ruéni néstavce, | standardowe, glo-| py4Hble MaLLMHKW

cabeza estandar

standardni hlava

wica standardowa

CTaH[. rofioBka
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JA 33 Argofile, piezas Argofile, standardni| Argofile, rekojesci| Argofile, craHa. pyu 1b-24
'-' .-'l L”;’;“Z‘;'F :eezz,ndar’ ruéni nastavce, vy-| standardowe, gto-| Hble MaLLMHKV, BbICO-
rendimiento soce vykonna hlava| wica wysokowydajna| KOMpom3B. rofioBka
_ JA 45 Argofile, piezas | Argofile, standardni| Argofile, rekojesci| Argofile, craHg. 1b-24
-i} manuales estandar, | ruéni néstavce, | standardowe, PYy4qHble MaLLMHKA
cabezal especial | specialni hlava gtowica specjalna | crieLpan. ronoska
JA 60 Diprofil, Maquinas | Diprofil, miniaturni| Diprofil, miniaturowa| Diprofil, MuHuar. 1b-21
ﬁp. de limar manuales ruéni pilovaci pilnikarka reczna| py4Hble OrIOBOH4:
miniatura zarizeni Hble MaLLHKN
JA 65 Diprofil, Maquina| Diprofil, miniaturni| Diprofil, miniaturowa| Diprofil, MuHuar. 1b-21
%n- de limar manual | ruéni pilovaci pilnikarka reczna| py4Hble OnIOBOH4:
miniatura zarizeni Hble MaLLHKN
JP 11 Argofile, Cabezal| Argofile, Argofile, glowica | Argofile, 1b-21,25
== oscilante oto¢na hlava oscylacyjna NoBOPOTHaA
(ruch boczny) rornoska
JS 21 120 Argofile, Cabezal Argofile, Argofile, glowica | Argofile, 1b-20,25
ﬁ -—I en angulo Uhlova hlava katowa 120° yrnosanA
i de 120° 120 ° ronoskai20°
JR 21 90 Argofile, Cabezal| Argofile, Argofile, glowica | Argofile, 1b-20,25
!-‘] en angulo vykyvna hlava katowa 90° yrnosas
de 90° 90° ronoska 90°
JRS 90 Argofile, Pinzas | Argofile, Agrofile, tuleje | Argofile, 1b-27
=] americanas upinaci pouzdra | zaciskowe LlaHroBble
naTpOHbI
l"«.,_ KLB ... Fuente de luz fria | Zdroj chladného Zrodia $wiatta McTouHmK 1b-63
s il i'; e svétla zimnego XOMNOAHOrO CBETA
% KLB 145 Cuello de cisne | Ohebné rameno | Statyw lampy S-obpasHan 1b-63
| gietki noacrtaBka
s S
KLB 160 Vidrio de Svétlovod ze Swiattowad CTeKnoBonok- 1b-63
Q fibra 6ptica sklenénych HWCTbIN NPOBOA-
vldken HUK cBeTa
- KLB 245 Cuello de cisne | Ohebné rameno | Statyw lampy S-obpasHan 1b-64
[ gietki noacrtaBka
T
KLB 345 Lampara Mini Miniaturni lampa | Minilampka Jlamna Mini 1b-64-66
A "\'\\ Fibralux Fibralux Fibralux Fibralux
o KLB 345 ... | Lampara Mini Miniaturni lampa | Minilampka Jlamna Miini 1b-66
- Fibralux, piezas | Fibralux, Fibralux, czesci | Fibralux, cMeHHble
) de repuesto nahradni dily zamienne yactum
LA 05 Argofile, piezas | Argofile, standardni| Argofile, rekojesci| Argofile, craHa. 1b-19
I-'-- manuales ruéni nastavce, standardowe, py4Has MalUmHKa,
estandar, motor | motor silnik asurarernb
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LA 051 Argofile, piezas | Argofile, Argofile, rekojesci Argofile, Ctanpapt  1b-19
e e manuales standardni standardowe PYy4HbIE MaLLMHKA
estandar ruéni nastavce
LA 20 Argofile, piezas | Argofile, standardni| Argofile, rekojesci Argofile, Ctangapt. 1b-21,23
- manuales de lestici rugni standardowe MOMMPOB. PyYHbIe
pulir, motor néstavce, motor | polerskie, silnik | MawwHKK, aBuraTens
LA 208 Argofile, pieza | Argofile, lestici | Argofile, rekojes¢| Argofile, MNormpos.  1b-21
S manual de pulir | ruéni nastavce | polerska PyHHbIE MaLLHKM
LA 21 Argofile, piezas | Argofile, standardni| Argofile, rekojesc| Argofile, CtanpapT 1b-19,20,23
--— manuales de pulir| lestici ru¢ni standardowe MOMPOB. Py4HbIe
estandar, motor | nastavce, motor | polerskie, silnik | MawwHKK, aBuraTens
LA 211 Argofile, piezas | Argofile, Argofile, rekojesci Argofile, Ctanpapt.  1b-19
= b manuales standardni standardowe PYYHbIE MaLLMHKA
estandar ruéni nastavce
LA 216 Argofile, pieza | Argofile, Uhlovy | Argofile, rekojes¢| Argofile, py4Hana 1b-20
1]'- T manual en angulo| ruéni nastavec | katowa 90° MallMHKa rnopg
de 90° 90 ° yrnom 90°
LA 217 Argofile, pieza | Argofile, Uhlovy °| Argofile, rekojes¢| Argofile, py4Hasa 1b-20
'!'F - manual en angulo| ruéni nastavec | katowa 120° MalumHKa nog,
de 120° 120 ° yrnom 120°
LA 23 Argofile, piezas | Argofile, standardni| Argofile, rekojesc| Argofile, Ctanpapt.| 1b-19,23
"- manuales de pulir | lestici ruéni standardowe MOMMpPOB. PyyHble
estandar, motor | nastavce, motor | polerskie, silnik | MawwHKK, aBuraTens
LA 231 Argofile, piezas | Argofile, Argofile, rekojesci Argofile, Ctanpapt.  1b-19
— manuales standardni standardowe Py4HbIe MaLLMHKA
estandar ruéni nastavce
LS 1060 Mangueras de | Hadice na Weze do BosaylHble 1b-39
' I aire comprimido | stlaéeny sprezonego LUnaHrn
vzduch powietrza
LSA 81 Esmeriladoras Pneumatické Pneumatyczne MHeBMaTU4eckvie 1b-35
S — rectas neumaticas | rovinné brusky | szlifierki proste | npAmble Wwmncosa-
TbHbIE CTaHKM
. LU 1187 Ampliadores Presné Szkfa powigksza- CknapgHble 1b-67
a ] plegables de skladaci lupy jace precyzyjne, | TO4HbIE
d precision sktadane yBenuiuTenu
LU 2771 Pie de ampliador| Vario maxi Vario maxi — szkto| YBenuuntenb 1b-68
Ll Vario Maxi con | stojanova lupa | powigkszajgce na | Vario maxi Ha wra-
lampara se svétlem stojaku z lampkg | TVBe ¢ namnomn
LU 2771 ... \F/’;erigeMZ“X“inj?’ Vario maxi stojanova ;’zz'v‘l’ef:z’;;;z'n": Veenuwntenb \Varo | 1b-68
¥ lampara, piezas lupa se svétlem, stojaku z lampka, maxi Ha LUTaTVBe C,
de repuesto nahradni dily czesci zamienne JIaMrioiA, CMeH. YacTv
— LUK 2781 ... | Ampliador Nahlavni lupa | Szkfo Jlo6osow 1b-67
"- * de cabeza powigkszajgce | yBenu4uuTesb
nagtowne
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LWA 80 Esmeriladoras | Pneumatické Pneumatyczne | [NHeBmaTnyeckue 1b-36
— de angulo Uhlové brusky | szlifierki katowe | yroBble Wwmdo-
neumaticas BaJTbHble CTaHKU
LwWC 21 Esmeriladoras | Pneumatické Pneumatyczne | [NHeBmaTnyeckue 1b-35
de angulo Uhlové brusky | szlifierki katowe | yroBble Wwmdo-
neumaticas BaJTbHble CTaHKU
MO 900 Motor fijo/ Univerzalni Uniwersalny silnik | YH1BepcanbHbIx 1b-31
suspendido zavésny/stacio- | zawieszany/ noaBecHol/cTaum
universal narni motor stacjonarny OHapHblli ABUraTens
MO 901 Motor con Motor s Silnik z przetacz-| [iBurarens ¢ 1b-31
interruptor de noznim/ruénim | nikiem noznym/ | HOXXHbIM/PY4HbIM
pedal/manual vypinaéem recznym BblkNnto4arenem
MO 902 Eje flexible con | Ohebna hridel s | Watek gietki z M6 Ban ¢ Bpa- 1b-32
cerrojo de clip otoénym svorko- | obrotowym zam- | LLAIOLIMMCA pblHadK-
giratorio vym uzadvérem | kiem zaciskowym | HbIM 3aTBOPOM
MT 1500 S | Microtec, Microtec, ruéni | Microtec, Microtec, nepe- | 1b-47-48
Maquina solda- | svarecka spawarka reczna| HOCHOW CBapoY-
dora manual HbIW annapat
MT 2500 Microtec, Microtec, ruéni | Microtec, Microtec, nepe- | 1b-49-50
Maquina solda- | svarecka spawarka reczna| HOCHOW CBapoY-
dora manual HbIW annapat
MTA 1 Microtec, Microtec, svéareci| Microtec, materiat/| Microtec, CBapou- 1b-52
Material/liquido | material/kapalina| ciecz do HbI MaTepyian/
de soldadura spawania >KMOKOCTb
MTB ... Microtec, Microtec, svareci| Microtec, materiat/| Microtec, CBapou- 1b-53
Material/hoja materiél/plech blaszki do HbI MaTepyian/
de soldadura spawania et
MTD ... Microtec, Microtec, svareci| Microtec, materiat/| Microtec, CBapou- 1b-53
Material/alambre | material/drat drut do spawania| HbIn Marepuan/
de soldadura MpoBOsioKa
MTP ... Microtec, Microtec, svareci| Microtec, materiat/| Microtec, CBapou- 1b-52
Material/polvo materiél/praSek | proszek do HbI MaTepyian/
de soldadura spawania MOPOLLIOK
. PA 240 Argofile, Fuente | Argofile, Argofile, zasilacz | Argofile, 1b-18
%}, de alimentacién | napajeci zdroj sieciowy 610K NuTaHnA
PA 480 Argofile, Fuente | Argofile, Argofile, zasilacz | Argofile, 1b-18
% de alimentacién | napajeci zdroj sieciowy 610K NuTaHnA
PMR 160 S | Mandril de Upinaci poudro | Stacjonarny 3a)XKMmHoM nat- 1b-61
\ ; § matriz magnética | s permanentnim | uchwyt magnet- | poH ¢ NOCTOAHHbBIM
o permanente magnetem yczny do matryc | aneKTpomarHuTo
e PT 500 Mesa de pulir Lestici stdl Stét polerski, [MonnpoBOYHbIV 1b-61
,}'_2 || giratoria de 360° | oto¢ny 360 ° obrotowy 360° | cTON, NOBOPOT-
ey HbIA, 360°
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o 1 PWT 1500 Banco de trabajo| Lestici pracovni | Stét roboczy [MonnpoBOYHbIV 1b-61
H_d___ de pulir stul polerski cTon
wf
L.
1 RE 35 Argofile, Pieza | Argofile, ruéni | Argofile, rekojesé| Argofile, onuno- 1b-22
1 manual de limar | nastavec pilniku | pilnika BOYHaA py4Hana
MalLnHKa
s RE 55 Argofile, Pieza | Argofile, ruéni | Argofile, rekojesé| Argofile, onuno- 1b-22
1 manual de limar | nastavec pilniku | pilnika BOYHaA py4Hana
MalLnHKa
RM 01 Argofile, Soporte | Argofile, stojanek | Argofile, stojak | Argofile, noa- 1b-28
‘“ de pieza manual | na odkladani na rekojesci cTaBka AnA py4
ruéniho nastavce HOWN MaLUVHKN
RSP... Argofile, Pinzas | Argofile, redukéni Agrofile, Argofile, penyk- 1b-27
= americanas upinaci pouzdro | redukcyjne tuleje | LMOHHbIE LI@HIO-
reductoras zaciskowe Bbl€ MaTPOHbI
SA 120 Argofile, Cabezal| Argofile, thlova | Argofile, glowica | Argofile, ronoeka  1b-26
@ ' en angulo hlava 120 ° katowa 120° nog yrnom 120°
de 120°
SA 90 Argofile, Cabezal| Argofile, thlova | Argofile, glowica | Argofile, ronoeka  1b-26
| — o en angulo hlava 90 ° katowa 90° nog yrnom 90°
de 90°
SAE 90 Argofile, Cabezal| Argofile, thlova | Argofile, glowica | Argofile, ronoeka  1b-26
T - en angulo hlava 90 ° katowa 90° nog yrnom 90°
de 90°
HP o Pinzas Upinaci pouzdra | Tuleje zaciskowe| LlaHroBble 1b-33
— americanas pro BWA do BWA naTpOHbI
para BWA ona BWA
SR Argofile, Pinzas | Argofile, upinaci | Agrofile, tuleje Argofile, 1b-27
americanas pouzdra zaciskowe LlaHrosble
naTpOHbI
STC ... Agentes Prostredky k Ceramiczne [po6bb anA cTpyn- 1b-72
abrasivos, otryskani, $rodki Scierne HOWn 06paboTKM,
ceramica keramické Kepamu4ieckan
STK ... Agentes abrasivos,| Prostredky k Srodki cierne, | [po6b AnA cTpyii 1b-71
corindén otryskani, stal korundowa | HOW 06paboTKM,
de acero ocelovy korund CTaIbHOM KOPYHA,
STP ... Agentes abrasivos,| Prostredek k Srodek écierny, | [po6b AnA cTpyii 1b-71
cuentas de vidrio| otryskani, kulki szklane HOWn 06paboTKM,
sklenéné perly CTEKJ1. Lapukun
TR .. K.. Separador Odluc¢ovaé Odpylacz Mbineynosutens 1b-70
i de polvo prachu
@ TR 70 Armarios de Zarizeni k Kabiny do czysz- | [lpob6ecTpyviHble  1b-69
<|'E tratamiento en | otryskani za czenia strumieniem| KabyHbI
Ij - chorro seco sucha Scierniwa na sucho
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L) TR 80 Armarios de Zarizeni k Kabiny do czysz- | [lpo6ecTpyiiHble 1b-69
I.‘. tratamiento en | otryskani czenia strumieniem | KabWHbI
- chorro seco za sucha Scierniwa na sucho
11;5 TRA 70 EA | Armarios de Zarizeni k Kabiny do czysz- | [lpo6ecTpyiiHble 1b-69
'll_q] tratamiento en otryskani Czenia strumieniem | KabUHbI
chorro seco za sucha Scierniwa na sucho
i UF 2600 Ultraform Ultraform Ultraform Ultraform 1b-13
.
@ UF 5600 Ultraform Ultraform Ultraform Ultraform 1b-12
UF 7503 Ultraform, Ultraform, Ultraform Ultraform 1b-14
_ﬂ i Interruptor nozni spinac przetacznik HoxxHon
de pedal nozny BbIK/KOYaTENb
UF 7504 Ultraform, Ultraform, Ultraform Ultraform 1b-14
s " ' Interruptor nozni spina¢ przetgcznik HoxxHon
de pedal nozny BbIK/KOYaTENb
UF 9700 Ultraform, Ultraform, Ultraform, Ultraform, 1b-13
¢ e—— Pieza manual rucni nastavec | rekojesé¢ Py4yHan
MalLnHKa
UM ... Ultramax®, Ultramax®, Ultramax®, Ultramax®, gep- | 1b-15-16
w # Sujetadores de i34k néstroi vt " )
herramienta, rzéky nastroju, | uchwyty narzed- | >xarenb UHCTPY-,
Adaptadores adaptéry ziowe, adaptery | MeHTa, NepexoaHuKi
prringg | UM 1200 Ultramax®, Ultramax®, Ultramax®, Ultramax’, yctpon-|  1b-15-16
?3'- Pulidor ultrazvukova polerka CTBO Y/bTPa3BYKO-
i Tl ultrasénico lesticka ultradzwiekowa | BOW NONMMpPOBKM
UM 1201 ggﬁgfﬁnra Ultramax@® ultra- | Ultramax®, Ultramax’, ycTp. | 1b-15-16
E A sonico, Pieza zvukova lesticka, | polerka ultradz- | ynbTpass. nonmpos.,
e ruéni néstavec wigkowa, rekojes¢| py4HaA MalnHKa
UM 1202 l‘j‘f::;‘;ifcoﬂ‘r’]'t'gr"' Ultramax® ultra- | Utramax®, polerka | Ultramax” yctp. | 1b-15-16
ruptor de pedal de| zvukova lesticka, | ultradzwigkowa, YNbTPa3B. NoMvpoB.,
encendido/apagado 5 \ypinad przetacznik nozny | HOKH. Bblkn. Bkn/Bbik.
USC A1 h’m"gzggsuﬁfa_ Utirazvukova &istici | Ultradzwiekowe | YcTporicTea ynstpa-|  1b-58-60
sénicas, solucién | jednotka, Cistici urzadzenia czyszczace, 3BYKOBOW O4MCTKM
de limpieza roztok roztwor czyszczacy| YWCTALLMIA PACTBOP.
USC A2 h’m”g:gzsuﬁfa_ Utirazvukova Gistici | Ultradzwiekowe | YcTpoiicTea ynbTpa-|  1b-58-60
sénicas, solucién | jednotka, Gistici urzadzenia czyszczace, 3BYKOBOW O4MCTKM
de limpieza roztok roztwor czyszczacy| YWCTALLMIA PACTBOP.
USC A3 ﬁ;gzggsuﬁfa_ Ultrazvukova Gistici | Ultradzwiekowe | YcTpoicTea ynstpa-|  1b-58-60
sénicas, solucion | jednotka, istici urzadzenia czyszczace, 3BYKOBOW O4MCTKM
de limpieza roztok roztwér czyszczacy| YMCTALLWMIA PacTBOp.
USC A4 h’mngggzsugfa_ Ultrazvukova Gistici | Ultradzwiekowe | YcTpoWicTea ynbtpa-|  1b-58-60
sonicas, solucion | jednotka, istici urzadzenia czyszczace, 3BYKOBOWN O4MCTKM,,
de limpieza roztok roztwér czyszczacy| YWCTALLMIA pacTBOp.
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USC A5 Unidades de Ultrazvukova Ultradzwigkowe | YcTporicTBaynbtpa-|  1b-58-60
limpieza ultra- o ) .
sénicas, solucién Cistici jednotka, | urzadzenia czyszczace, 3BYKOBOW OHYMCTKM
de limpieza Cistici roztok roztwér czyszczacy| YMCTALLWMIA PacTBop.
USC N1 .‘iﬁiﬁi‘fiiﬁ; Ultrazvukova | Ultradzwiekowe | YeTpoiicteaynstpa-|  1b-58-60
sénicas, solucién | Cistici jednotka, | uzadzenia czyszczace, 3BYKOBOI O4MCTKM
de limpieza Cistici roztok roztwor czyszczacy| YWCTALLMA PacTBOP.
USCS ... Unidades Ultrazvukova Ultradzwiekowe | Yctpoiictea ynbtpa-|  1b-55-57
1 m.' de limpieza Cistici zafizeni | urzadzenia 3BYKOBOW O4MCTKM
- ) ) ultrasénicas czyszczace
Y USC S ... B | Unidades de Ultrazvukvové Ultradzwiekowe ymmﬁm?a ynbTpa- 1b-55
! limpieza ultra- Cistici zafizeni, | urzadzenia 3BYKOBOW O4UCTKU
i\ sbnicas, Cesto | ko$ czyszczace, kosz | Kop3uHa
USC S1 I‘ff:;gggssuﬁrea | Ultrazvukova Ultradzwigkowe | YCTpoiicTBaynbtpa-|  1b-58-60
sénicas, solucién | Cistici jednotka, | urzadzenia czyszczace, 3BYKOBOW O4MCTKM
de limpieza Gistici roztok roztwor czyszczacy| YWCTALLMIA PACTBOP.
USsC S2 mgzg:suﬁfa ) Ultrazvukova Ultradzwiekowe | YcTpoiicTea ynsTpa-|  7b-58-60
sénicas, solucion | Cistici jednotka, | urzadzenia czyszczace, 3BYKOBOW OHUCTKY
de limpieza Cistici roztok roztwér czyszczacy| YMCTALLWMIA PacTBop.
UT 15 Argofile, Argofile, Argofile, Argofile, wecTep- 1b-27
Engranajes redukéni przektadnie HA MOHMXaloLen
de reduccién prevodovka redukcyjne nepegaqun
UVM... Maquinas de Viceucelové Maszyny CTtaHkun 1b-41
usos multiples | stroje uniwersalne MHOroLeneBoro
HasHavyeHuA
VvC 10 Argofile, Interrup- Argofile, nozni | Argofile, Argofile, HoxHo  1b-18,28
tor de pedal vypinac¢ pro PA | przetacznik BbIKIHO4aTe b
para PA nozny do PA ona PA
W 10 Equipo de Pneumaticka Pneumatyczne | YCTPOWCTBO ANf 1b-39
mantenimiento | udrzbova urzadzenia obcny>xuBaHua
neumatico jednotka do konserwacji | nHeBM. 060pyaOB.
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Info

@ Ultraform UF 5600 - UF 2600

Maquinas de lapidar y pulir ultrasénicas

El uso de energia ultrasonica en combinacién con
herramientas de mecanizado convencionales para el
acabado de areas muy pequenas de moldes y her-
ramientas permite obtener un acabado de superficie
de alta calidad y ahorrar tiempo en comparacion con
métodos de pulido convencionales.

El desarrollo constante de los sistemas Ultraform
respecto al rendimiento, eficiencia y manejo produce
mejoras decisivas en el mecanizado de orificios de
entrada de plastico, ranuras, cavidades y contornos
complicados erosionados por chispa.

v 50 % de mejora del rendimiento en comparacion
con modelos anteriores.

v La nueva electronica de control asegura una sali-
da de trabajo constante incluso cuando hay una
variacion en las presiones de corte.

v La amplitud/longitud de la carrera esta en la escala
de 4-40 prn para producir un acabado éptimo.

v Gama de productos nueva y ampliada, que incluye
piedras de ceramica y piedras de diamante con
adhesion de resina sintética.

v/ La pieza manual universal UF 9700 permite
emplear el completo programa de herramientas.
Hay disponibles para el usuario herramientas
estandar con rosca de conexion M4 para el
mecanizado de pequefios moldes y herramientas
con rosca de conexion M6 para grandes profundi-
dades de mecanizado. Adaptadores especiales
también permiten que puedan utilizarse her-
ramientas personalizadas.

v El modelo UF 5600 también permite el uso de
piezas manuales electromecanicas Argofile Serie
AF. La moderna electrénica de transformador logra
un par de torsion constante y una mayor fiabilidad
operativa de las piezas manuales

O Ultraform UF 5600 - UF 2600

Ultrazvukové stroje k lapovani a lesténi

Pouzivani ultrazvukové energie v kombinaci s kon-
venénimi obrabécimi nastroji k dokonéovani u velmi
malych ploch forem a nastroju umoznuje dosahovat
vysoce kvalitniho povrchu a $etfi ¢as ve srovnani s
konvenénimi metodami lesténi.

Konzistentni vyvoj systému Ultraform z hlediska
vyvoje, uc¢innosti a obsluhy pfindsi podstatné
zdokonaleni pfi obrabéni elektricky erodovanych
Soupatek, $térbin, dutin a sloZitych tvard.

v 50% zvy$eni vykonu ve srovnani s predchozimi
modely

v Nova ridici elektronika zajistuje konstantni pracov-
ni vystup i v pfipadé, ze dochazi ke kolisani
fezného tlaku

v Délka amplitudy/zdvihu v rozsahu 4 — 40 pm
zajistuje optimalni dokoncovani povrchu

v/ Nova rozsifena nabidka nastroju zahrnuje kera-
mické kameny a syntetické diamantové kameny s
pojivem na béazi pryskyfic

v Univerzalni ruéni nastavec UF 9700 umoznuje
vyuzivat cely program nastroju. Uzivatel ma k dis-
pozici standardni nastroje se spojovacim zavitem
M4 ke strojnimu obrabéni malych forem a nastroje
se spojovacim zavitem M6 pro velké hloubky
obrébéni. Specialni adaptéry rovnéz zaruduji
moznost pouzivani vlastnich Gpravenych nastroju.

v Model UF 5600 rovnéz dovoluje pouzivat elektro-
mechanické ruéni nastavce rady Argofile AF.
Moderni pfevodni elektronika dosahuje konstant-
nich krouticich momentl a zvy$ené provozni
spolehlivosti ruénich nastavcu.

1b-10
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Info

B Ultraform UF 5600 - UF 2600

Ultradzwigkowe maszyny docierajace i polerujace

Zastosowanie energii ultradzwiekowej w potgczeniu
z konwencjonalnymi narzedziami do obrobki
wykanczajgcej bardzo matych obszaréw matryc i
narzedzi pozwala uzyska¢ wysoka jakoscig wykon-
czenia powierzchni oraz oszczedno$é czasu w pord-
wnaniu z konwencjonalnymi metodami polerowania.

Ciggty rozwdj systemoéw Ultraform w zakresie para-
metréw pracy, wydajnosci i obstugi przyczynia sig do
znaczgcego udoskonalania technik obrébki otworéw
wtryskowych, szczelin, gniazd form i skomp-
likowanych konturéw poddanych cieciu elek-
troiskrowemu.

v 50 % poprawa parametrow roboczych w poréwna-
niu z wezesniejszymi modelami.

v Nowa elektronika sterujgca zapewnia statg wyda-
jno$¢ pracy, nawet w przypadku wahan sity
skrawania.

v Amplituda/dtugo$¢ skoku wynosi 4-40 urn, co
zapewnia optymalne wykanczanie.

v Nowy, rozbudowany asortyment narzedzi obejmu-
je kamienie ceramiczne i syntetyczne kamienie
diamentowe wigzane zywicami.

v Rekojesé uniwersalna UF 9700 pozwala na uzycie
kompletnego asortymentu narzedzi. Uzytkownik
moze wybra¢ spos$rod narzedzi standardowych
o gwincie faczacym M4 do obrébki matych matryc
oraz narzedzi o gwincie tgczacym M6 do wiek-
szych gtebokoéci skrawania. Specjalne adaptery
umozliwiajg stosowanie narzedzi specjalnych.

v Model UF 5600 wspdtpracuje réwniez z rekojesci-
ami elektromechanicznymi Argofile AF-Series.
Nowoczesna elektronika  transformatorowa

pozwala osiggng¢ staty moment obrotowy i wiek-

szg niezawodnos$¢ operacyjng rekojesci.

(] Ultraform UF 5600 - UF 2600
YnbTpa3ByKOBble AOBOAOYHbIE U
NonMpoBasibHble CTaHKM

Vlcnonb3oBaHue yrbTpa3ByKOBOW 3HEPTW B COYETaHUM C
TPaAULIMOHHBIMM  0OpabaTbIBAIOWMMA MHCTPYMEHTaMK  [AnA
4MCcTOBOM 06PabOTKN O4eHb ManeHbkux obnacteit (hopm K
WHCTPYMEHTOB MO3BOMAET MOy4nTb OTAESIKY MOBEPXHOCTU
BbICOKOIO Ka4deCTBa M CSKOHOMUTb BpPEMA MO CpaBHEHUO C
TPaaUUMOHHBbIMM MeTO4aMM MONMPOBKN.

lNocToAHHOE pa3BuTIe MPOU3BOAUTENLHOCTY, AtHHEKTUBHOCTH
n ynpasneHnA  cuctemamm  Ultraform  3HaunTenbHo
YCOBEpLUEHCTBYET ~ 00paboTKy  3MEKTPO3PO3UPOBAHHbIX
nuTarenei, nasos, MOMOCTEN U CIIOKHBIX KOHTYPOB.

v/ yBenuyeHne npoussoauTenbHocTm Ha 50 % no
CpaBHEHMUIO C npeablaywnmMm mogenamn.

v/ HOBbl€ 3MEKTPOHHbIE 3IEeMEHTbI YNpaBfeHnA rapaHTUpYOT
MOCTOAHHYIO ~ MPOM3BOAUTENBHOCTb,  AXE  ecnu
HabnofaloTCA PasNNYMA B NafEeHWN AaBMEHNA.

v/ ONvHa amnnauTyabl/xoda B npegdenax 4-40 Mkm AnA
ONTUMAIbHON OTAENKU MOBEPXHOCTMU.

v HOBbI PaCLUMPEHHBIA  ACCOPTUMEHT UHCTPYMEHTOB,
BKNIOYAA Kepamnyeckue KamHW W CUHTEeTUYecKue
anMasHble KamMH1 C OPraHU4ecKoi CBA3KON.

v/ yHuBepcanbHaa pyyHaa mawwHka UF 9700 nossonAet
peanu3oBbiBaTb  MOMHYIO  MpOrpaMMy  NpUMEHeHUA
WHCTPyMeHTOB.  CTaHAapTHble  WHCTPYMEHTbl  C

coeavHUTENbHOM pe3sbon M4 anA 06paboTky ManeHbKIX

(hOpM ¥ MHCTPYMEHTbI C COBAUHUTENBHOM pe3bboit M6 ana

60nbLUKX ry6uH 06paboTKK NpeanaraloTCA Nonb3oBares-

Am.  CneunanbHble

NEpPexofHNKN  rapaHTupyoT

MCNO/b30BaHNe MHCTPYMEHTOB, BbIMOMTHEeHHbIX MO/ 3aKas.

v Mopenb UF 5600 nossonAeT TakXe MCMonb3oBaTb
3MIeKTPOMEXaHNYECKMe py4yHble MalwmnHku Argofile
cepusa AF.
npeobpasoBaresieil MO3BOMAET MOMy4aTb NOCTOAHHbINA

OneKTpoHuKa COBPEMEHHbIX

BpaLLlaFOLLlVIVI MOMEHT n MOBbILWEHHYO

JKCnnyaTaunoHHY HaAeXXHOCTb PY4HbIX MallMHOK.
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UF 5600

o Ultraform, Maquinas de lapidar y pulir ultrasénicas

o Ultraform, ultrazvukové stroje k lapovani a lesténi

m Ultraform, maszyny docierajace i polerujgce

01 Ultraform, YnbTpa3BykoBble [OBOAO4HbIE U NONMPOBabHble MalWUHKN

e Descripcién o Popis
= Opis 11 OnucaHue

UF 5600

e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni
u Napiecie zasilania 0 HanpsxeHue cetn

220 V~ £ 10%, 50 Hz

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyj$ciowa 1 BblxogHaA MOLHOCTb

45 W max.

o Ajuste de salida o Regulace vystupu
m Regulacja wyjécia [ PerynupoBka Bbixoaa

@ variable continuamente O plynule proménny
m Regulacja bezstopniowa [J Henp. nepem

e Consumo de energia o Spotreba energie
m Pobér mocy 0 MNoTpebnAaeman MOLWHOCTb

200 W

o Frecuencia de las vibraciones o Frekvence vibraci
m Czestotliwos$¢ wibracji - YactoTa BuGpaumm

20,0 - 30,0 kHz

@ Adaptacion de frecuencia o PfizpUsobeni frekvence
m Regulacja czestotliwosci 1 MoacTpoiika YacToTbl

e comp. aut. © autom. komp.
m kompensacja auto. [ aBT. KOMN.

e Amplitud (carrera) o Amplituda (zdvih) 4 -40 uym
u Amplitude 0 AMnauTyaa (xoa)

e Fusible o Pojistka m Bezpiecznik 0 MNpeaoxp. 1,5A (REF UF 7031)

i - REF/Hom © Dimensiones o Rozméry
; S e cann B Wymiary 0 Pasmepsi

162 x 280 x 210 mm

- UF 5600 — Peso o Hmotnost m Ciezar (1 Bec 3,700 kg

Incluye:

1 pieza manual ultrasénica UF 9700

1 caja de madera para pieza manual ultrasénica

1 pieza manual ultrasénica TPH 6501

1 caja de herramientas

llave de tuercas de montaje

proteccion para los oidos (tapones)

fusibles

1 adaptador MS 0064

1 tapa de proteccion UF 7025

1 lima de diamante SE 8851, SE 8751, SE 5845,

SE 5745

v/ 1 piedra de diamante SD 5831, SD 5851, MD 8862

v/ 1 piedra de diamante MD 4872, MD 4772

v/ 1 piedra de ceramica SC 4548, SC 4448, SC 4561,
SC 4461, SC 1530, SC 1430

v 1 madera de pulir SO 1103, SO 4163

v 1 abrazadera de herramienta MX 4008, MX 4020,

MX 4010, MX 4030, MX 1030, UF 7023

El modelo también permite el uso de piezas

manuales electromecanicas Argofile Serie AF.

SSSNANNNSNANsNKNe

O Obsahuje:

v 1 ultrazvukovy ruéni nastavec UF 9700

v 1 drevénou skfinku na ultrazvukovy ruéni nastavec

v/ 1 ultrazvukovy ruéni nastavec TPH 6501

v 1 krabici s nastroji

v montazni kli¢

v ochranu sluchu (zatky)

v pojistky

v 1 adaptér MS 0064

v 1 ochrannou krytku UF 7025

v 1 diamantovy pilnik SE 8851, SE 8751, SE 5845,
SE 5745

v/ 1 diamantovy kamen SD 5831, SD 5851, MD 8862

v/ 1 diamantovy kamen MD 4872, MD 4772

v 1 keramicky kamen SC 4548, SC 4448, SC 4561,
SC 4461, SC 1530, SC 1430

v 1 lestici drevo SO 1103, SO 4163

v/ 1 drzak nastroju MX 4008, MX 4020, MX 4010,
MX 4030, MX 1030, UF 7023

Tento model umozZiuje pouzivat elektromechanické

ruéni nastavce rady Argofile AF.

B Zawiera:

v 1 rekojes¢ ultradzwiekowa UF 9700

v/ 1 drewniana skrzynka na rekojes¢ ultradzwigkowg
v 1 rekojes¢ ultradzwigkowa TPH 6501

v 1 skrzynka narzedziowa

v klucz montazowy

v zatyczki do uszu

v bezpieczniki

v/ 1 adapter MS 0064

v 1 zatyczka ochronna UF 7025

v/ p|In|k dlamentowy SE 8851, SE 8751, SE 5845,
v/
v
v/

kamlen diamentowy SD 5831, SD 5851, MD 8862

kamien diamentowy MD 4872 MD 4772
1 kamien ceramiczny SC 4548, SC 4448, SC 4561,
SC 4461, SC 1530, SC 1430

v/ 1 drewno polerskie SO 1103, SO 4163

v/ 1 zacisk narzedziowy MX 4008, MX 4020, MX 4010,
MX 4030, MX 1030, UF 7023 i

Ten model wspétpracuje réwniez z rekojesciami

elektromechanicznymi Argofile AF-Series.

1
1
1
SE
]
1

ynbTpa3sykoBaA py4HaA mawmHka UF 9700
[epeB. Kopobka AnA ynbTpass. Py4HON MaLLMHKK
1 ynbTpassykoBana pyyHaA mawmnHka TPH 6501
1 AWMK AN1A UHCTPYMEHTOB
raeyHbIn Koy
CPeAcTBO 3alUMTbl OPraHoB Cryxa
npeanoxpaHnTeni
1 nepexogHuk MS 0064
3alWmMTHBIN Konnayok UF 7025
anmasHbli HanunbHUK SE 8851, SE 8751, SE 5845,

B KomnnekT BXoAUT:
1
1

anmasHbli kameHb SD 5831, SD 5851, MD 8862
anvasHeli kameHb MD 4872, MD 4772
Kepamuyeckuin kaveHb SC 4548, SC 4448,
SC 4561, SC 4461, SC 1530, SC 1430
v 1 nonviposanbHbin 6pycok SO 1103, SO 4163
v 1 pesuenepxatens MX 4008, MX 4020, MX 4010,
MX 4030, MX 1030, UF 7023
[aHHaA moaesb No3BONAET UCMONb30BaTh
3NEeKTpPOMEXaHU4eCKUe pyyHble MawwmHKu Argofile
cepuu AE

SSN SSSSASSNSSASNANO
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UF 2600

o Ultraform, Maquinas de lapidar y pulir ultrasénicas

o Ultraform, ultrazvukové stroje k lapovani a lesténi

m Ultraform, ultradzwiekowe maszyny docierajace i polerujace

01 Ultraform, YnbTpa3BykoBble OBOAOUHbIE U NONNMPOBaribHbie CTaHKU

UF 2600

e Descripcién o Popis
u Opis (1 OnucaHue

UF 2600

e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni
u Napiecie zasilania 0 HanpsxeHue cetn

220 V~ £ 10%, 50 Hz

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyj$ciowa 1 BblxogHaA MOLHOCTb

45 W max.

o Ajuste de salida o Regulace vystupu
m Regulacja wyjscia [ PerynupoBka Bbixoaa

@ variable continuamente O plynule proménny
m Regulacja bezstopniowa [ HEnp. nepem.

e Consumo de energia o Spotreba energie
m Pobér mocy 0 MNoTpebnAaeman MOLWHOCTb

100 W

o Frecuencia de las vibraciones o Frekvence vibraci
m Czestotliwos$¢ wibracji 0 Yactota Bubpaumm

20,0 - 30,0 kHz

@ Adaptacion de frecuencia o PfizpUsobeni frekvence
m Regulacja czestotliwosci 01 MoacTpoitka YacToThl

e auto. comp. o autom. komp.
m kompensacja auto. £ aBT. KOMI.

o Amplitud (golpe) o Amplituda (zdvih)
m Amplituda (skok)) 0 AmnnmTyaa (xon)

4 - 40 pym

e Fusible o Pojistka m Bezpiecznik 0 MNpenoxp.

1,5 A (REF UF 7030)

REF/Hom

e Dimensiones o Rozmeéry
m Wymiary 0 Paamepbl

178 x 210 x 154 mm

@ Peso o Hmotnost m Ciezar 1 Bec

2,400 kg

@ Incluye:

v/ 1 pieza manual ultrasénica UF 9700

v/ llave de tuercas de montaje

v/ proteccion para los oidos (tapones)

O Obsahuje:

v montazni kli¢

v 1 ultrazvukovy ruéni nastavec UF 9700

v ochranu sluchu (zatky)

N Zawiera:

v 1 rekojes¢ ultradzwiekowa UF 9700

v klucz montazowy
v zatyczki do uszu

[ ] B KOMNNEKT BXOAUT:

v/ raeyHbli KoY

v/ 1 ynbTpassykosasa py4HaA mawmHka UF 9700

v/ CPEACTBO 3aLWThbl OPraHoB Cliyxa

UF 9700

@ Ultraform, pieza manual
m Ultraform, rekojesé

|

e \er seccién 2
o Viz kapitolu 2
m Patrz rozdziat 2
0Cwm. pasgen 2

NS

o Descripcién o Popis
u Opis (1 OnucaHue

o Ultraform, ruéni nastavec
0 Ultraform, Py4yHaAa mawimHka

UF 9700

e Longitud de cable o Délka kabelu
m Dlugo$¢ przewodu 01 invHa ka6ena

2m

e Rosca de conexién

o Spojovaci zavit

m Gwint fgczgcy

0 CoeauHuTenbHan pesbba

o M6 o M4 con adaptadores

© M6 nebo M4 s adaptéry

u M6 lub M4 z adapterami

0 M6 nnn M4 ¢ nepexogH1Kammn

e Dimensiones o Rozméry

@15 x @ 28 x 154 mm

REF/Hom = Wymiary 11 Paamepsbl
UF 9700 @ Peso o Hmotnost m Cigzar 0 Bec 0,130 kg
1/6/2005 1b-13
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UF 7503

o Ultraform, Interruptor de pedal
m Ultraform, przetacznik nozny

UF 7503

UF 7504

o Ultraform, nozni spina¢
0 Ultraform, Ho)xHOWM BbikntovaTesb

@ Interruptor de pedal para
control de potencia continua-
mente variable

O Nozni spina¢ k plynulé
regulaci napajeni

B Przetacznik nozny zapewnia
bezstopniowa regulacje
mocy

[] HoxxHown BbIkntoyaTtenb ana
perynupoBaHna MOLHOCTU

o Ultraform, Interruptor de pedal
m Ultraform, przetacznik nozny

UF 7504

O Ultraform, nozni spina¢
0 Ultraform, Ho)xHOW Bbiknto4aTesnb

@ Interruptor de pedal de O Nozni vypina¢

encendido/apagado

[ HoxHoM BbiKnoYaTenb ans
BKITHOYEHWA 1 BbIKITHOYEHUA

B Przefacznik nozny

1b-14
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UM 1200 -

@ Ultramax®, Pulidor ultrasénico

[ ] UItramax® polerka uItradzwnekowa

REF/Hom
UM 1200

UM 1201 - UM 1202

o Ultramax® Ultrazvukovy lestici pFistroj

e Descripcién o Popis
= Opis (1 OnucaHue

0 Ultramax® YnbTpa3ByKkoBoe NoniMpoBasibHOe YCTPOMUCTBO

UM 1200

e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni
u Napiecie zasilania 0 HanpsxeHue ceTtn

240 V~, 50/60 Hz

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyj$ciowa 0 BbixogHaa MOLWHOCTb

36 W

o Ajuste de salida o Regulace vystupu
m Regulacja wyjscia 0 PerynupoBska Bbixoaa

@ 2 x nivel o dvé Urovné
m dwustopniowa 0 ABa ypOBHA

e Consumo de energia o Spotfeba energie
m Pobdér mocy o MoTpebnAeman MOLWHOCTb

46 W

o Frecuencia de las vibraciones o Frekvence vibraci
m Czestotliwos¢ wibracji 0 Yactota Bubpaumm

18 - 25 kHz

@ Adaptacion de frecuencia o PrizpUsobeni frekvence,
m Regulacja czestotliwosci 0 MoacTporika 4acToThl

e auto. comp. o autom. komp.
m kompensacja auto. 0 aBT. Komn.

o Amplitud (golpe) o Amplituda (zdvih)
m Amplituda 0 AMnauTyaa (xoa)

10 - 35 pm

e Fusible o Pojistka m Bezpiecznik 0 MNpeaoxp.

1,5A

UM 1201
UM 1202

e Dimensiones o Rozmeéry
m Wymiary 0 Paamepbl

190 x 140 x 89 mm

@ Peso o0 Hmotnost m Ciezar 0 Bec

0,700 kg

@ El modelo de nivel de entrada, pequefo y compacto, es
una alternativa econdmica a nuestras pulidoras ultrasoni-

cas UF 2600 y UF 5600.

La UM 1200 es una pulidora ultrasénica de alto rendimien-
to que es muy facil de utilizar.

Las pulidoras acusticas UM 1200 se utilizan para terminar
moldes y herramientas muy pequefias como barras ero-
sionadas, ranuras y otros huecos con perfiles complejos. La
pieza manual Ultraform sin vibraciones esta conectada a la
unidad a través de un cable flexible. La gama de carreras
de la herramienta es ajustable continuamente entre 10 y 35
pum a una frecuencia de 18 — 25 Hz.

El acabado de perfiles particularmente profundos se realiza
con la misma efectividad que en piezas moldeadas diminu-
tas con herramientas especiales. La alta frecuencia y la car-
rera corta producen resultados excelentes, al mismo tiem-
po que son mucho mas rapidos que los conseguidos con
métodos convencionales.

Incluye:

v 1 fuente de alimentacion

v 1 pieza manual ultrasénica UM 1201

v 1 soporte de pieza manual

v 1 cable de conexién a la red eléctrica
v 1 juego de herramientas compuesto de:

® 1 llave de tuercas

® 2 sujetadores de herramienta UM 1205, UM 1206

® 2 adaptadores UM 1203, UM 1204

® 1 interruptor de pedal de encendido/apagado UM 1202
® 2 limas de diamante sinterizado

® 6 limas de diamante

® 2 piedras de cerdmica

Hay disponible una amplia gama de herramientas de
acabado

O Maly kompaktni model vstupni Urovné je cenové
dostupnou alternativou ultrazvukovych lesticek
UF 2600 a UF 5600.

Zarizeni UM 1200 je vysoce vykonna ultrazvukova
lesticka s velmi snadnou obsluhou.

Ultrazvukové lesticky UM 1200 se pouzivaji
k dokon&ovani povrchu velmi malych forem a nastroju —
napriklad erodovanych tycinek, S$térbin a dalSich
prohlubni se slozitym povrchem. Ruéni nastavec
Ultraform je pfipojen k zafizeni pruznym kabelem.
Rozsah zdvihu nastroje Ize plynule ménit v rozsahu 10
a35pumas frekvenci 18 — 25 kHz.

Dokong&ovani mimofadné hlubokych tvard v povrchu se
provadi stejné efektivné jako u drobnych jader forem se
specialnimi nastroji. Vysoka frekvence a kratky zdvih
prinaseji vynikajici vysledky a sou¢asné umoznuji pod-
statné rychlejsi zpracovani nez konvenéni metody.
Obsahuje:
v 1 zdroj napdjeni
v 1 ultrazvukovy ruéni nastavec UM 1201
v 1 podpéru ruéniho nastavce
v 1 privodni kabel napéjeni
v 1 sadu néstroji obsahuijici:

o1 kli¢

2 drzaky nastroju UM 1205, UM 1206

*2 adaptéry UM 1203, UM 1204

*1 nozni vypina¢ UM 1202

o2 slinuté diamantové pilniky

6 diamantovych pilnikd

*2 keramické kameny

K dispozici je Siroka nabidka dokongovacich nastroju
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UM 1200 - UM 1201

o Ultramax®, Pulidor ultrasénico
m Ultramax®, polerka ultradzwigkowa

- UM 1202

O Ultramax® Ultraschall Poliergerat

0 Ultramax® YnbTpa3ByKkoBoe NonmpoBasnbHOe YCTPOMUCTBO

B Maty, kompaktowy model podstawowy stanowi
niedroga alternatywe dla polerek ultradzwigkowych
UF 2600 i UF 5600.

Model UM 1200 jest wysokowydajng i zarazem tfatwg
w obstudze polerkg ultradzwigkowa.

Polerki ultradzwigkowe UM 1200 sg uzywane do
wykanczania najmniejszych obszaréw form i narzedzi,
takich jak: zeberka, szczeliny i inne wgtebienia o skom-
plikowanym zarysie, ktére poddano cieciu elek-
troiskrowemu. Bezwibracyjna rekojes¢ Ultraform jest
podtaczona do jednostki elastycznym przewodem.
Zakres skoku narzedzia mozna regulowac¢ ptynnie od 10
do 35 um przy czestotliwosci 18 — 25 Hz.

Wykanczanie szczegdlnie gtebokich konturow jest
wykonywane tak samo skutecznie, jak wykanczanie
malenkich zaprasek przy uzyciu specjalnych narzedzi.
Wysoka czestotliwos¢ i krotki skok zapewniajg
znakomite wyniki, a takze znacznie wiekszg szybko$é
niz metody konwencjonalne.

Zawiera:

v/ 1 zasilacz sieciowy

v 1 UM 1201 rekojes¢ ultradzwigkowa

v 1 podstawka rekojesci

v/ 1 przewod sieciowy

v/ 1 zestaw narzedziowy, zawierajacy:
* 1 klucz
+ 2 uchwyty narzedziowe UM 1205, UM 1206
+ 2 adaptery UM 1203, UM 1204
+1 UM 1202 Przetacznik nozny
« 2 pilniki diamentowe, spiekane
+ 6 pilnikéw diamentowych
* 2 kamienie ceramiczne

Dostepny jest bogaty asortyment narzedzi do
wykanczania

] MaﬂeHbKaH, KOMMaKTHaA MofeNlb HayanbHOro YpPOBHA
ABMAeTCA Hepoporoi anbTepHaTMBOM Hawmnm
YNbTPa3ByKOBbIM monvpoBanbHbiM ctankam UF 2600 n UF
5600.

Bbicokonpon3BoanTenbHbIi yNbTPa3ByKOBOW
nonuposanbHblii cTaHok UM 1200 o4eHb npoctoit B
aKcnnyarauum.

YnbTpa3BykoBble monupoBasbHble  cTaHku UM 1200
CMIONb3YIOTCA ANIA° YMCTOBON 06paboTKM O4YEHb MasIeHbKIX
pOpM W VHCTPYMEHTOB, TakuX Kak 3pOAvPOBAHHbIE MNaHKW,
nasbl M ApyrMe BbLITOYKW CO CNOXHBIMA O4EepTaHUAMMU.
Hesubpupytowmin pyyHoir geuratenb Ultraform noacoenuHsetcA
K CTaHKy mpu nomowm rubkoro kabend. [nanasoH xopa
VHCTPyMeHTa perynupyetca B npeaenax 10 - 35 MKM npu Yactote
18-25Tu.

YncToBana 06paboTka 0COBEHHO ry6OKMX O4EPTaHMIA BbIMON-
HAETCA TakXe 3(PPEKTUBHO, KaK W KPOXOTHbIX BCTABOK
hopMbI MpK MOMOLLM CneLmanbHbIX MHCTPYMEHTOB. Bbicokan
4acToTa 1 ManeHbKuii XOA4 AAOT MPEBOCXOAHbIN pesynbTar,
HamMHOro 6bICTpee, Yem Npy MOMOLLM TPaAULIMOHHbBIX METOL0B.

B KoMnnekT BXoauT:
v 1 6noK nuTaHuA
v/ 1 ynbTpa3sBykoBaa pyyHadA mawmHka UM 1201
v/ 1 nopcTaeka AnA py4HoON MalnHKK
v 1 kabenb nuTaHnA
v 1 KOMMNEKT NHCTPYMEHTOB:
1 raeyHblii KN4
o 2 nepxarena uictpymeHTos UM 1205, UM 1206
o 2 nepexopHuka UM 1203, UM 1204
1 HOXHOW BblkJtoYaTenb Bkn./Boikn. UM 1202
e 2 CMeyeHHbIX anMasHblX HanWbHUKa
® 6 anMas3HbIX HanubHUKOB
® 2 KepamMn4ecKnx KamHa

MmeeTcA B Hanmumm 60MbLIOA aCCOPTUMEHT OTLAENOYHbIX
WHCTPYMEHTOB

REF/Hom
UM 1205

REF/Hom
UM 1206

REF/Hom

REF/Hom

UM 1203 UM 1204
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Info

® Fuente de alimentacion PA 480 - PA 240

para Argofile

Equipo de grabar, limar y rectificar, sistema
Argofile

Las fuentes de alimentaciéon completamente redis-
efadas PA 480 y PA 240 ofrecen ingenieria mejorada
combinada con una perspectiva moderna.

El panel de control delantero, bien organizado, protege a
la unidad contra sustancias acidas. La salida de poten-
cia, que depende del factor de utilizacion, es controlada
por conductores de microcontrol integrados.

Utilizando moderna tecnologia MOFSET se obtiene una
cantidad minima de disipacién de potencia, que también
reduce el calentamiento de la fuente de alimentacion.

El sélido alojamiento de metal es a prueba de golpes y
resistente a la suciedad. Hay piezas manuales apropi-
adas para las diversas aplicaciones. Las unidades
Argofile han sido disefiadas de acuerdo con los ultimos
requisitos ergonémicos y de tecnologia puntera.

Se garantiza un funcionamiento sin fatiga ya que la
fuente de alimentacion funciona de una forma silenciosa
y con bajas vibraciones. Las piezas manuales estan
conectadas a la unidad mediante cables flexibles.

B Zasilacz sieciowy PA 480 - PA 240
do Argofile

Wyposazenie do grawerowania, pilnikowania
i szlifowania, system Argofile

Catkowicie przeprojektowane zasilacze sieciowe
PA 480 i PA 240 taczg w sobie nowoczesne
rozwigzania konstrukcyjne i nowoczesny wyglad.
Dobrze rozplanowany pulpit operatora, zabezpiec-
zony folia, chroni urzadzenie przed substancjami
kwasowymi. W zaleznosci od wspétczynnika
uzytkowania, moc wyjsciowa jest kontrolowana przez
uktad mikroprzewodnikow.

Dzigki zastosowaniu nowoczesnej technologii
MOFSET uzyskano minimalng strate mocy, co jed-
noczesnie chroni zasilacz sieciowy przed prze-
grzaniem.

Solidna metalowa obudowa jest odporna na wstrzgsy
i dobrze zabezpiecza przed brudem. Dla poszczegdl-
nych zastosowan dostepne sg odpowiednie rekojes-
ci. Jednostki Argofile zostaty zaprojektowane zgodnie
z najnowszymi wymaganiami w zakresie techniki i
ergonomii.

Urzadzenie zapewnia prace bez zmeczenia, gdyz
zasilacz sieciowy pracuje cicho i generuje tylko niez-
naczne wibracje. Rekojesci sa podtaczone do jed-
nostki za pomocg elastycznych przewodoéw.

O Napajeci zdroj PA 480 — PA 240
pro pristroje Argofile

Zarizeni k ryti, pilovani a brouseni, systém Argofile
Zcela nové konstruované zdroje napéajeni PA 480 a
PA 240 nabizeji zdokonalenou technologii spolu s
modernim vzhledem.

Dobre usporadany féliovy ovladaci panel chrani jed-
notku pred kyselymi latkami. Vystup zdroje zavisi na
koeficientu ucinnosti a je fizen integrovanymi
mikroradici.

Pouzivanim moderni technologie MOFSET je
dosazeno optimalni Gc¢innosti, coz prinasi také nizky
ohrev zdroje.

Robustni kovova skfifl je odolna proti razim a proti
necistotam. K dispozici jsou odpovidajici ruéni
nastavce, které jsou vhodné pro fadu aplikaci.
Zarizeni Argofile byla navrzena v souladu s nejmod-
ernéjsi technologii a splnuji ergonomické pozadavky.
VSechny prostredky zaru€uji neunavujici praci, pro-
toze zdroj napajeni je v chodu tichy a vydava jen
nizké vibrace. Ru¢ni nastavce jsou se zarizenim spo-
jeny pruznymi kabely.

[ bnok nutaHua PA 480 - PA 240
anAa Argofile

lpaBupoBasibHOe, ONMUIIOBOYHOE U LWANGhoBasibHOe
ob6opyaoBaHue, cuctema Argofile

B nonHocTbo nepepaboTaHHoM 6510ke nutaHnA PA 480
" PA 240 BOMIOLLEHbI VNHXEHEepHble
YCOBEPLUEHCTBOBAHNA U COBPEMEHHbIN BHELLUHUIA BUL.
MaHenb ynpaBneHua, NMokpbiTas (honbron, 3almiiaeT
650K OT KUCMNOTHbIX BELLECTB.

BbixogHaA  MOWHOCTb, B 3aBUCMMOCTU  OT
koahdprUmeHTa 3arpy3ku, perynmpyeTca npyu noMoLuy
VNHTErpypoBaHHbIX MAKPOMPOBOAHWKOB.

CoBpemenHan TexHonorna MOFSET no3sonAeT cBOaUTb K
MUHUMYMY pacceAHue MOLLHOCTW, YTO BblpaXaeTcA B
HE3HaYUTENbHOM HarpeBaHuM 6r10Ka MUTaHuA.

MpoyHbIi  MeTannuyeckuik  Koprnyc  ABnAeTCA
yOAPOYCTOMYMBBIM U MblNEHenpoHnuaembiM. Vvietotea
B HaNM4MM COOTBETCTBYIOLUME PyYHble ABUraTeny Ans
paboTbl ¢ pazHoobpasHbIMKU U3aenMAMK. YCTpoicTBa
Argofile pa3paboTaHbl B COOTBETCTBUM C CaMblMu
COBPEMEHHBIMU 1 3PrOHOMUYHBIMU TPEBOBaHUAMM.

Bbl He vchbITbIBaeTe yCTaNocTb BO BpemAa paboThbl C
6nokoM MuUTaHuA, Tak OH paboTaeT GeCyMHO U C
He3HauuTenbHoW Bubpaumen. PyyHble aBuraTenu
NoAKMoYaTcA K 670Ky NUTaHUA NpY NMOMOLLUM TMOKUX
kabenei.
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o Argofile, Fuente de alimentacion
m Agrofile, zasilacz sieciowy

o Argofile, napajeci zdroj
0 Argofile, Bnok nutaHua

e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni
m Napiecie zasilania 0 HanpsaxeHue cetu

230 V~ + 10%, 50 Hz/l'y

e Voltaje de salida o Vystupni napéti
u Napiecie wyjSciowe 1 BbixogHoe HanpaxeHue

0-30V = (DC)

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyj$ciowa [ BbIxoaHasA MOLLHOCTb

max. 2 x 70 W/BT

e Salidas

o Vystupy
u Wyjscia
1 Bbixoabl

@ 2, controlados individualmente
© 2, samostatné fizené

m 2, sterowane oddzielnie

]2, OTAeNbHOe ynpasneHue

e Fusible o Pojistka

2,0A

m Bezpiecznik 0 MpepoxpaHutens
e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Paamepbl

- o Peso o Hmotnost 3,900 kg/kr

PA 480 u Cigzar 11 Bec

PA 240

o Argofile, Fuente de alimentacion
m Agrofile, zasilacz sieciowy

259 x 240 x 81 mm/mMm

o Argofile, napajeci zdroj
O Argofile, Bnok nutaHua

e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni 230 V/B~ + 10%, 50 Hz/T'y
m Napiecie zasilania 0 HanpsaxeHue cetu

e Voltaje de salida o Vystupni napéti

u Napiecie wyjSciowe [1BbixoaHoe HanpaxeHue
e Potencia de salida o Vystupni vykon

m Moc wyj$ciowa [ BbIxoaHasA MOLLHOCTb

0-30V = (DC)

max. 1 x 70 W/BT

e Salidas e 1zona

o Vystupy o1 zbéna
u Wyjscia m 1 strefa
[ Bbixogpl 01 30Ha

e Fusible o Pojistka 2,0A

m Bezpiecznik 0 MpepoxpaHutens

e Dimensiones o Rozméry

m Wymiary 0 Paamepbl

e Peso o Hmotnost 1,020 kg/kr
PA 240 u Cigzar 11 Bec

vC 10

o Argofile, Interruptor de pedal para PA 480- PA 240 o Argofile, nozni spinac¢ pro PA 480 — PA 240
m Argofile, przetacznik nozny do PA 480 — PA 240 [ Argofile, Ho)xHoii BbiknodaTenb ana PA 480- PA 240

140 x 110 x 75 mm/mMm

@ Interruptor de pedal para
control de potencia
continuamente variable

O Nozni spina¢ k plynulé
regulaci napajeni

M Przetacznik nozny
zapewnia bezstopniowa

VC 10 regulacje mocy

[ HoxHow BbiKntoyaTenb anA
perynupoBaHvA MOLIHOCTU
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® Argofile, Interruptor de pedal para PA 480- PA 240

u Argofile, przetacznik nozny do PA 480 — PA 240

REF/Hom
FS 18

LA ../JA 15

o Argofile, nozni vypinac¢ pro PA 480 — PA 240

01 Argofile, HoxxHoi BbikntoyaTensb anAa PA 480- PA 240

@ Interruptor de pedal de

O Nozni vypina¢

encendido/apagado

B Przefgcznik nozny

] HoxxHoW BbintoyaTenb ansa
BKJIIOYEHMA U BbIK/IOYEHUA

® Argofile, piezas manuales estandar
m Argofile, rekojesci standardowe

»n

REF/Hom
LA 051
LA 211
LA 231

LA 05
LA 21
LA 23

JA 15

O Argofile, standardni ruc¢ni nastavce
1 Argofile, CraHpapTHaA py4yHaA MaluMHKa

LA 05

LA 21

e \Ver seccion 4
o Viz kapitolu 4
m Patrz rozdziat 4
0 Cwm. pasgen 4

LA 23

@ Descripcién o Popis LA 0513 ‘ LA 211 ‘ LA 231
= Opis [ OnucaHue

e Cabezal estandar o Standardni hlava JA 15

m Gtowica standardowa 0 CTaHfapTHaA ronoska

e \oltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti 0-30V/B

W Znamionowe napigcie wejsciowe [1HOM. BXoAHOe Hanp.

o Motor o Motor m Silnik o Buratens LA 05 LA 21 LA 23

e Velocidad de giro o Rychlost otaceni
m Predko$¢ obrotowa 11 CKopocTb BpalleHna

0 - 55.000 min'/muH" | 0 - 15.000 min"/muH" |0 - 30.000 min"/MuH"

e Salida de eje max. o Max. vystup na hrideli 40 W 60 W 70 W
M Maks. moc przekazywana na wat | Makc. BbIXof, C Basia
ePar de torsion de eje méx. oMax. kroutivy moment hfidele 0,031 Nm/Hm 0,088 Nm/Hm 0,065 Nm/Hwm

M Maks. moment obrotowy watu [ Maxc. BpalLi, MOMEHT Bana

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Paamepbl

@ 27x150 mm/Mm @ 32x170 mm/mm | @ 32x170 mm/mMm

e Peso 0 Hmotnost
m Cigzar (1Bec

0,190 kg/kr 0,270 kg/kr 0,270 kg/kr

# @ una pieza O jeden kus m Jedna sztuka [ uenbHan

® Mecanismo de mandril de liberacion rapida actuado manual-

mente para cambio rapido de herramienta.

Incluye:

Escobillas de carbdn de repuesto, llave de tuercas de monta-
je para cambiar pinzas americanas, y pinzas americanas SP
001 (@ 2.35 mm) y SP 002 (@ 3.0 mm). Otros didmetros de
pinzas americanas, ver la seccién 1b

O Ruéné ovladany mechanismus rychlospojky upinaciho pouz-

dra k rychlé vyméné nastroju.

Obsahuje:

Nahradni uhlikové kartaéky, montazni kli¢ k vyméné upi-
nacich pouzder a upinaci pouzdra SP 001 (& 2,35 mm) a SP
002 (@ 3,0 mm). Ostatni priméry upinacich pouzder viz ¢ast
1b

Mechanizm szybkoztagcza pozwala na szybka wymiane
narzedzia.

Zawiera:

Wymienne szczotki weglowe, klucze montazowe do wymiany
uchwytéw z tulejami zaciskowymi oraz tuleje zaciskowe SP 001
(@ 2,35 mm) i SP 002 (@ 3,0 mm). Odnos$nie do innych Srednic
uchwytéw z tulejami zaciskowymi, patrz rozdziat 1b

Py4Hon 6bICTPOPa3>XMMHON LIQHrOBbIA MEXaHW3m AnA
6bICTPON CMEHbI MHCTPYMEHTOB.

B KomnnekT BXoauT:

CMeHHble yronbHble LWETKW, KITOY ANA CMEHb! LIaHMOBbIX
natpoHoB SP 001 (& 2.35 mm) u SP 002 (& 3.0 Mm).
LlaHroBble naTpoHbl Apyrux AvamMeTpoB cM. B pasgene 1b
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LA 216/JR 21 90/LA 21

® Argofile, pieza manual en angulo de 90° o Argofile, uhlovy ruéni nastavec 90°
u Argofile, rekojes¢ katowa 90° 0 Argofile, YrnoBaa py4Hana mawmHka 90°
LA 21
e Ver seccion 4
C o Viz kapitolu 4
m Patrz rozdziat 4
0 Cwm. pasgen 4
T JR219 @ Descripcion o Popis LA 216
= Opis [ OnucaHue
e Modelo de cabeza o Model hlavy JR 21 90
A m Model gtowicy 0 Mogenb ronoeku
e Motor o Motor m Motor 0 iBuratens LA 21
0 ‘ o Voltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti
REF/Hom M Znamionowe napigcie wejsciowe [1HOM. Bxog, Hanpsx. | 0-30 V/B =
LA 216 e Velocidad de giro o Rychlost otaceni 0 - 15.000 min"'/mMuH"
m Predko$¢ obrotowa 1CkopocTb BpalleHns
JR 21 90 e Dimensiones o Rozméry @ 31,6 x 166 x 53 mm/Mm
u Wymiary 0 Pa3mepsbl
LA 21 @ Peso o Hmotnost m Cigzar 11 Bec 0,200 kg/kr
@ Mecanismo de mandril O Ru¢né ovladany mecha- B Mechanizm szy- [] PyuHoit
de liberacion réapida nismus rychlospojky upi- bkoztacza pozwala na 6bICTPOPAIKMMHON
actuado manualmente naciho pouzdra k rychlé szybka wymiane LIaHroBbIA MexaH1am Ana
para cambio rapido de vyméné nastroju. narzedzia. 6bICTPON CMEHbI
herramienta. MHCTPYMEHTOB.
LA 217/JS 21 120/LA 21
o Argofile, pieza manual en angulo de 120° O Argofile, thlovy ruéni nastavec 120°
m Argofile, rekojes¢ katowa 120° 0 Argofile, YrnoBaa pyyHaa mawmHka 120°
LA 21
C e Ver seccion 4

o Viz kapitolu 4
m Patrz rozdziat 4
0 Cwm. pasgen 4

N Js 21 120
o Descripcién © Popis LA 217
7 = Opis 11 OnucaHue
' e Modelo de cabeza o Model hlavy JS 21 120
u Model gtowicy 0 Mogenb ronosku
o Motor o Motor m Motor 01 [iBuratens LA 21
o \oltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti
REF/Hom W Znamionowe napigcie wejsciowe [ HOM. Bxog, Hanpsx.  0-30 V/B =
LA 217 e Velocidad de giro o Rychlost otaceni 0 - 15.000 min"/mMuH"
m Predko$¢ obrotowa 1 CkopocTb BpalleHus
JS 21 120 e Dimensiones o Rozméry @ 31,6 x 166 x 53 mm/mMm
m Wymiary 0 Paamepbl
LA 21 @ Peso o Hmotnost m Cigzar 1 Bec 0,200 kg/kr
@ Mecanismo de mandril de O Ru¢né ovladany mecha- B Mechanizm szy- [1 PyyHon
liberacién rapida actuado nismus rychlospojky upi- bkoztacza pozwala na 6bICTPOPABKUMHOI
manualmente para naciho pouzdra k rychlé szybkg wymiane LiaHroBbIii MEXaHU3M [inA
cambio rapido de vyméné nastroju. narzedzia. 6bICTPO CMEHBI
herramienta. MNHCTPYMEHTOB.
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LA 208/LA 20/JP11

® Argofile, pieza manual de pulir
m Argofile, rekojes¢ polerska

[ &

o Argofile, lestici ruéni nastavce
LA 20 [ Argofile, MonupoBanbHan py4yHaA MalwmnHKa

e \Ver seccion 3

(0-1,6 mm) y la frecuen-
cia de la carrera

(0 — 8.000 min™) pueden
ajustarse libremente.
Plantilla de sujecion de

herramientas a 4 mm max.

(0 —1,6 mm) a frekvence

zdvihu

(0—8 000 min”) Ize
plynule nastavovat.
Pripravek drzaku nastro-
je do max. 4 mm

mm) i czestotliwo$é
skoku (0 — 8,000 min1)
mozna swobodnie regu-
lowac.

Uchwyt narzedziowy

0 maks. rozwarciu 4 mm.

P’d 7| o Viz kapitolu 3
. / m Patrz rozdziat 3
b | 0Cwm. pasgen 3
o Descripcién o Popis LA 208
= Opis [ OnucaHue
o Modelo de cabeza o Model hlavy JP 11
m Model gtowicy 0 Moaenb ronosku
o Motor o Motor = Silnik 0 [iBuratens LA 20
o \oltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti | 0-30 V/B =
M Znamionowe napiecie wejsciowe [ HOM. BXOA, HanNpsaX
e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihi |0 - 8.000 min'/muH"'
REF/Hom m Czestotliwos$¢ skoku r14actoTa xona
LA 208 e Par motor o Kroutici moment motoru 0,073 Nm/Hm
u Moment obrotowy silnika ] MomeHT BpalieHua gaurar.
LA 20 e Dimensiones o Rozméry @ 31,6 x 166 x 53 mm/mm
m Wymiary 0 Paamepbl
JP 11 @ Peso o Hmotnost m Cigzar 11 Bec 0,290 kg/kr
@ Caracteristicas: O Vlastnosti: B Cechy: [] XapaKTepucTuku:
La carrera oscilante Vykyvny zdvih Skok boczny (0 - 1,6 MonepeyHsbIn xog, (0-

1,6 Mm) 1 YacToTa
xoaa (0 - 8.000 MuH™)
NErko perynupyeTca.
Kpennexue gepxa-
Tena Makc. 4 mm.

JA 60/JA 65

@ Diprofil, Maquina de limar manual miniatura

m Diprofil, miniaturowa rekojesé pilnika

REF/Hom
JA 60
JA 65

o Diprofil, miniaturni ruéni pilovaci zarizeni

0 Diprofil, MuHuaTtiopHaa py4yHaAa onMnosBoYHaA MalluHKa

/

e \er seccion 3
o Viz kapitolu 3
m Patrz rozdziat 3
oCwMm. pasgen 3

e Descripcion o Popis JA 60 JA 65

= Opis [ OnucaHue

e Carrera lineal o Linearni zdvih 0,5 mm/mm 1,8 mm/mm

m Skok liniowy (1 JInHeHbIA x0n,

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihi 0-7.000 min*| 0 -7.000 min"
m Czestotliwo$¢ skoku 14acToTa xona /MUH! I/MUH!

o Sujetador de herramienta o Drzak nastroju| @ maxi. 3,5 mm |@ maxi. 3,5 mm
m Uchwyt narzedziowy 0 lepxatenb /MM /MM

o Dimensiones o Rozméry @24 mm/mm | @ 24 mm/mMm
m Wymiary 0 Pasmepbl

e Peso o Hmotnost m Ciezar 1 Bec 0,120 kg/kr 0,120 kg/kr

@ Para motor LA 20

O Pro motor LA 20

M Do silnika LA 20

[] Ona psuratena LA 20

1/6/2005
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® Argofile, Pieza manual de limar
m Argofile, rekojes¢ pilnika

REF/Hom
RE 35
RE 55

BS 33

o Argofile, ruéni nastavec pilniku
0 Argofile, OnMnoBoYyHaA py4yHaA MalIMHKa

/

e \er seccion 3
o Viz kapitolu 3
m Patrz rozdziat 3
0Cwm. pasgen 3

o Descripcién © Popis RE 35 RE 55

= Opis 11 OnucaHue

o \oltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti | 0 - 30 V/B = 0-30V/B=

I Znamionowe napigcie wejsciowe [JHOM. BXOA. HaNpaAX.

e Carrera o Zdvih m Skok 0 Course 0-6 mm 0-2mm

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdviht | max 4.200 min” | max 7.000 min™
m Czestotliwo$¢ skoku 4acToTa xopa /MUH' /MUH'

@ Sujetador de herramienta o Drzak nastroju| = 6,5 mm/vMm = 6,5 mm/mMm

m Uchwyt narzedziowy 01 [lepxarens

e Dimensiones o Rozméry 140x40x128 mm | 140x40x128 mm
u Wymiary 0 Pasmepbl /MM /MM

@ Peso 0 Hmotnost m Cigzar (1 Bec 0,675 kg/kr 0,675 kg/kr

® Argofile, Pieza manual de lijadora
m Argofile, reczna szlifierka taSmowa

?i-_h"T:-

o Argofile, nastavec na lesténi brusnym paskem
0 Argofile, JleHToYHO-lWINUoBanbHaA py4yHaa MallUHKa

C

A

e \er seccion 4
o Viz kapitolu 4
m Patrz rozdziat 4

0 Cwm. paspen 4
o Descripcion o Popis BS 33
= Opis [ OnucaHue
o \oltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti 0-30V/B=

M Znamionowe napigcie wejsciowe [JHOM. BXOAL. HanpAX.

e Velocidad de correa o Rychlost pasu
m Predko$¢ pasa 11 CKopocTb NeHTbI

5-12m/s/ mlc

e Dimensiones o Rozméry

160 x 119 x 39 mm/mm

REF/Hom = Wymiary 01 Pasamepb!
BS 33 @ Peso o Hmotnost m Ciezar 0 Bec 0,400 kg/kr
@ Incluye: O Obsahuje: M Zawiera: ["] B KOMNNEKT BXOAWUT:

v Brazo recto de correa
lijadora: BS1-100-2
(para correas lijadoras
de 6y 8 mm).

v Brazo triangular de
correa lijadora:

BS 1-100-3 (para cor-
reas lijadoras de 8 mm).

v Juego de correas

lijadoras

v Rovné raménko brus-
ného pasu: BS1-100-
2 (na brusné pasy 6 a
8 mm).

v Trojuhelnikové
raménko brusného
pasu: BS1-1001 (na
brusné pasy 8 mm).

v Sadu brusnych pasu

v/ Ramie proste tasm
szlifierskich: BS1-100-
2 (do tasm szlifiers-
kich 6 i 8 mm).

v Ramig trojkatne
tasm szlifierskich:
BS 1-100-3 (do tasm
szlifierskich 8 mm).

v/ Zestaw tasm
szlifierskich

v [neyo

OnA  MpAMON

LwnndosanbHoN neHTs BS

1-100-2

(amAa  wm-

¢poBasnbHbIX NEHT 6 1 8 MM)
v/ Tneyo AnA TpeyronbHOM
LUMCHOBATTEHON IeHTLI BS

1-100-3

(ana  ww-

¢poBarbHbIX JieHT 8 mm)
/JKomMnne«xT
LWNMKHOBATTEHBIX IEHT

1b-22
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LA 20

o Argofile, Motor
m Argofile, silnik

JA 15
JA 33
JA45
JR 21
Js 21
JP 11
SA 90
SAE 90
SA 120
JA 65
JA 60

LA 20

-I.-l' IIII

L

REF/Hom
LA 20

Iy

:

o Argofile, Motor
O Argofile, ABuratennb

o Descripcion o Popis LA 20

= Opis (1 OnucaHue

e \Voltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti 0-30V/B=
M Znamionowe napiecie wejciowe [1HOM. BX0A. HanpAX..

e Salida de eje max. o Max. vystup na hfideli 58 W/BT

M Maks. moc przekazywana na wat[ ] MaKC. BbIXOA. MOLLH.

o Par de torsién de eje méx. o Max. kroutivy moment hiidele 0,088 Nm/Hwm
B Maks. moment obrotowy watu [] Makc. KpyT. MOMEHT|

e Velocidad de giro o Rychlost otaceni 0 - 8.000
m Predko$¢ obrotowa r1CKkopocTb BpalleHuA min'/MuH’
e Dimensiones o Rozméry @ 32 mm/mm
m Wymiary 0 Pasamepsbl x 99 mm/mMm

e Peso o Hmotnost m Ciezar 1 Bec 0,170 kg/kr

e Argofile, Motor
m Argofile, silnik

JA 15
JA 33
JA45
JR 21
Js 21
SA 90
SAE 90
SA 120

LA 23

LA 21

REF/Hom
LA 21

pairvill

o Argofile, Motor
O Argofile, Buratennb

e Descripcion © Popis LA 21

u Opis (1 Onucaxue

o \oltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti 0-30V/B=
M Znamionowe napigcie wejsciowe []HOM. BX0f,. HanpAx..

o Salida de eje max. o Max. vystup na hfideli 60 W/BT

W Maks. moc przekazywana na wat[[1MaKc. BbIXOA. MOLLH.

o Par de torsion de eje max. o Max. kroutivy moment hfidele 0,088 Nm/Hm
M Maks. moment obrotowy watu [] Makc. KpyT. MOMEHT|

e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni 0 -15.000
m Predko$¢ obrotowa £1CKopocTb BpalleHns min"'/MuH'
e Dimensiones o Rozméry @ 32 mm /mMm
u Wymiary 0 Pasvepbl x 99 mm/mm

@ Peso 0 Hmotnost m Cigzar (1 Bec 0,170 kg/kr

e Argofile, Motor
m Argofile, silnik

o Argofile, Motor
0 Argofile, iBurarennb

o Descripcién o Popis LA 23
= Opis 1 OnucaHue
o \oltaje de entrada nominal o Jmenovité vstupni napéti 0-30V/B=
M Znamionowe napigcie wejsciowe [1HOM. BX0f, Hanpax..
e Salida de eje max. o Max. vystup na hrideli 70 W/BT
W Maks. moc przekazywana na wat[[]MaKc. BbIXOA. MOLLH.
JA 15 — o Par de torsién de eje max. o Max. kroutivy moment hfidele 0,065 Nm/Hwm
LA 23 M Maks. moment obrotowy watu [] Makc. KpyT. MOMEHT|
JA33 - e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni 0 - 30.000
m Predko$¢ obrotowa 1CKopocTb BpalleHna min'/MuH'
JA45 —— e Dimensiones o Rozméry @ 32 mm/mm
REF/Hom = Wymiary (1 Paamepb! X 99 mm/mMm
LA 23 @ Peso o Hmotnost m Ciezar 11 Bec 0,170 kg/kr
1/6/2005 1b-23
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——JA15

® Argofile, Cabeza estandar
m Argofile, Gtowica standardowa

o Argofile, standardni hlava

0 Argofile, CranpapTHana ronoska

@ Incluye:

v Pinzas americanas 2,35 + 3,0 mm
adecuadas para motores LA 20,
LA 21,LA23.

v Pinzas americanas adecuadas
SP ... de tamafios 0,5 a 3 mm, ver
seccion 1

»n

O Obsahuje:
v Upinaci pouzdra 2,35 + 3,0 mm

vhodna pro motory LA 20, LA 21,
LA 23.

v Vhodna upinaci pouzdra SP...

velikosti 0,5 az 3 mm, viz kapitolu 7

B Zawiera:
v Uchwyty z tulejami zaciskowymi 2,35
+ 3,0 mm, przeznaczone do silnikow
LA20,LA21,LA23.
v Odpowiednie uchwyty z tulejami
REF/Hom zaciskowymi SP ... o rozmiarach 0,5
JA15 do 3 mm, patrz rozdziat 1

[] B komnneKT BXoAuT:

v LlaHroBble naTtpoHbl 2,35 +
3,0 MM, wucnonb3yemble
anAa asuratenen LA 20, LA
21,LA 23.

v LlaHroBble narpoHbl SP ... oT
0,5 fo 3 mm, cm. pasgen 1

- JA33

® Argofile, cabeza de alto rendimiento
m Argofile, glowica wysokowydajna

o Argofile, vysoce vykonna hlava
0 Argofile, BbicokonpounssoauTenbHana ronoska

@ Incluye:
v Pinzas americanas 6,0 mm ade-
cuadas para motores

LA20,LA21,LA23.
v Pinzas americanas adecuadas SP
de tamafios 235 a
6,35 mm, ver seccion 1

O Obsahuije:

v Upinaci pouzdro 6,0 mm vhod-
né pro motory LA 20, LA 21,
LA 23.

v Vhodnéa upinaci pouzdra SP...
velikosti 2,35 az 6,35 mm, viz
kapitolu 1

B Zawiera:
v Uchwyt z tulejg zaciskowg 6,0 mm,
przeznaczony do silnkéw LA 20,
LA21,LA23.
v Odpowiednie uchwyty z tulejami
REF/Hom zaciskowymi SP ... 0 rozmiarach
JA33 2,35 do 6,35 mm, patrz rozdziat 1

[] B KOMMMEKT BXOAMUT:

v LaHroBbin matpoH 6,0 mwm,
VCTOMNb3YyeMblin anAa
nevratenei LA 20, LA 21, LA
23.

v LlaHroBble natpoHbl SP ... oT
2,35 00 6,35 mm, cm. paspen 1

——JA45

® Argofile, Cabeza especial
m Argofile, glowica specjalna

o Argofile, specialni hlava

01 Argofile, CneunanbHan ronoska

@ Incluye:

v Pinzas americanas de 3,0 mm
adecuadas para motores LA 20,
LA21,LA23.

v Pinzas americanas adecuadas
SP ... de tamarios 2,0 a 3,2 mm,
ver seccion 1

O Obsahuje:

v Upinaci pouzdro 3,0 mm vhod-
né pro motory LA 20, LA 21,
LA 23.

v Vhodn& upinaci pouzdra SP...
velikosti 2,0 az 3,2 mm, viz
kapitolu 7

.) i )

B Zawiera:

v Uchwyt z tulejg zaciskowg 3,0 mm,
przeznaczony do sinikow LA 20,
LA21,LA23.

v Odpowiednie uchwyty z tulejami

[ B komnneKT BXoauT:

v LaHroBbin matpoH 3,0 mm,
MCMNOMb3yeMmbilii ana
osuratenen LA 20, LA 21,
LA 23.

REF/Hom zaciskowymi SP ... 0 rozmiarach 2,0 v LlaHroBble natpoHbl SP ... oT
JA 45 do 3,2 mm, patrz rozdziat 1 2,0 po 3,2 mm, cm. pasgen 1
1b-24 1/6/2005
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——JR 2190

@ Argofile, Cabeza en angulo de 90°
m Argofile, gtowica katowa 90°

X

REF/Hom
JR 21 90

————JS 21120

o Argofile, thlova hlava 90 °
0 Argofile, [onoska nop yrnom 90°

@ Incluye:

v Pinzas americanas 2,35 + 3,0
mm adecuadas para motores
LA 20, LA 21.

v Pinzas americanas adecuadas
SP ... de tamafos 2,0 a 3,2 mm,
ver seccion 1

O Obsahuje:

v Upinaci pouzdra 2,35 + 3,0 mm
vhodnda pro motory LA 20,
LA 21.

v Vhodna upinaci pouzdra SP ...
velikosti 2,0 az 3,2 mm, viz kapi-
tolu 1

B Zawiera:

v Uchwyty z tulejami zaciskowymi
2,35 + 3,0 mm, przeznaczone do
silnikow LA 20, LA 21.

v Odpowiednie uchwyty z tulejami
zaciskowymi SP ... o rozmiarach
2,0 do 3,2 mm, patrz rozdziat

[ B koMnnekT BXoauT:

v LlaHroBble naTtpoHbl 2,35 +
3,0 MM, ncnonb3yemble ANA
nsuratenen LA 20, LA 21.

v LlaHroBble naTtpoHbl SP ...
ot 20 po 3,2 MM, CMm.
pasgen 1

@ Argofile, Cabeza en angulo de 120°
m Argofile, glowica katowa 120°

REF/Hom
JS 21 120

—JP 11

O

o Argofile, ahlova hlava 120 °
Argofile, lonoBka nop yrnom 120°

@ Incluye:

v Pinzas americanas 2,35 + 3,0 mm
adecuadas para motores LA 20,
LA 21.

v Pinzas americanas adecuadas
SP ... de tamafos 2,0 a 3,2 mm,
ver seccion 1

O Obsahuje:

v Upinaci pouzdra 2,35 + 3,0 mm
vhodnd pro motory LA 20,
LA 21.

v Vhodnéa upinaci pouzdra SP...
velikosti 2,0 az 3,2 mm, viz
kapitolu 1

B Zawiera:

v Uchwyty z tulejami zaciskowymi
2,35+ 3,0 mm, przeznaczone do sil-
nika LA 20, LA 21.

v Odpowiednie uchwyty z tulejami
zaciskowymi SP ... o rozmiarach 2,0
do 3,2 mm, patrz rozdziat

[] B KOMNAEKT BXOAUT:

v LlaHroBble natpoHbl 2,35 +
3,0 MM, vcronb3yemble AnA
neurartenei LA 20, LA 21.

v LlaHroBble natpoHbl SP ... ot
2,0 0o 3,2 mm, cm. pasgen 1

o Argofile, Cabeza oscilante
m Argofile, glowica o ruchu bocznym

o Argofile, vykyvna hlava
01 Argofile, MoBopoTHaA ronoska

@ Caracteristicas:

Adecuado para motor LA 20, LA 21.

La carrera oscilante (0-1,6 mm

y la frecuencia de la carrera
(0 -8.000 min') pueden ajustarse

OVlastnosti:
Vhodnéa pro motory LA 20, LA 21.
) Vykyvny zdvih (0 — 1,6 mm)

a frekvence zdvihu (0 — 8 000 min”)
Ize plynule nastavovat. Pripravek

| & libremente. Plantilla de sujecién de drééku nastroie d 4
herramientas a 4 mm max. (280 (R0 LY DR & il
M Cechy: [1XapaKTep1cTUKu:
Przeznaczona do  silnika 7/ 3yeTcA A LA
LA 20, LA 21. Skok boczny (0 mm&lm X L 'D'Bwa(;ing
— 1,6 mm) i czestotliwosé d . Xon rosopora (0-1,6 M)
skoku (0-8,000 min1) mozna 1 ckopocTb BpaeHna (0 - 8000
swobodnie regulowaé. Uchwyt MUVH') CBOGOIHO peryrmpyroTCA.
REF/Hom ngrzgdzmwy 0 maks. rozwar- Kpennexve ANA MHCTPyMeHTa
= ciu 4 mm.
JP 11 Makc. [0 4 Mm.
1/6/2005 1b-25
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SA 90

o Argofile, Cabeza en angulo de 90°
m Argofile, glowica katowa 90°

REF/Hom
SA 90

O Argofile, uhlova hlava 90 °

0 Argofile, [onoBka nop yrnom 90°

@ Incluye:

v/ Pinzas americanas de
3,0 mm adecuadas para
motores LA 20, LA 21

v Piezas americanas ade-
cuadas JRS90/3,0, JRS90/
2,35

O Obsahuije:

v Upinaci pouzdro 3,0 mm
vhodné pro motory LA 20,
LA 21

v Vhodna upinaci pouzdra
JRS90/3,0, JRS90/2,35

B Zawiera:

v Uchwyt z tulejg zaciskowg
3,0 mm, przeznaczony do
silnikéw LA 20, LA 21

v Odpowiednie uchwyty z
tulejg zaciskowg JRS90/
3,0, JRS90/2,35.

[] B KOMNIEKT BXOAUT:

v LaHroBbin matpoH 3,0 mm,
MCMNOMb3yeMbilii ana
nuratenen LA 20, LA 21.

v LlaHroBble natpoHbl JRS 90 /
3,0,JRS 90/2,35

SA 120

® Argofile, Cabeza en angulo de 120°
m Argofile, glowica katowa 120°

REF/Hom
SA 120

o Argofile, uhlova hlava 120 °

O Argofile, fonoska nopg yrnom 120°

@ Incluye:

v/ Pinzas americanas de
3,0 mm adecuada para
motores LA 20, LA 21

v/ Pinzas americanas ade-
cuadas JRS 90/3,0, JRS
90/2,35

O Obsahuije:

v Upinaci pouzdro 3,0 mm
vhodné pro motory LA 20,
LA 21

v Vhodna upinaci pouzdra
JRS90/3,0, JRS90/2,35

B Zawiera:

v Uchwyt z tulejg zaciskowa
3,0 mm, przeznaczony do
silnikéw LA 20, LA 21

v Odpowiednie uchwyty z
tulejg zaciskowa JRS90/
3,0, JRS90/2,35

[] B KOMNEKT BXOAUT:

v LlaHroBbii natpoH 3,0 mm,
MCMONb3yeMbli ana
neurartenei LA 20, LA 21.

v LlaHrosble natpoHbl JRS 90 /
3,0, JRS 90/ 2,35

SAE 90

® Argofile, Cabeza en angulo
m Argofile, glowica katowa

X

REF/Hom
SAE 90

o Argofile, uhlova hlava
0 Argofile, YrnoBaa ronoeka

@ Caracteristicas:

v Modelo de cabeza especial
para desbarbado de calibres,
adecuado para motores LA 20,
LA 21.

Incluye:

v Pinzas americanas JRS 90/1,6

v Se hacen herramientas desbar-
badoras analizadas con eje
@ 1,6 mm a solicitud

O Vlastnosti:

v Specialni model hlavy k odstra-
novani otfepu otvort vhodny pro
motory LA 20, LA 21.

Obsahuje:

v Upinaci pouzdro JRS 90/1,6

v Vlastni nastroje k odstrafiovani
otfept s diikem o @ 1,6 mm na
pozadani

B Cechy:

v Specjalny uchwyt do obroébki
otworéw przeznaczony do -sil-
nikow LA 20, LA 21
Zawiera:

v Tuleje zaciskowg JRS 90/1,6

v Specjalne tuleje zaciskowe
inne niz @ 1,6mm dostepne na
zyczenie

[} XapaKTepucTuku:

v CrieLyeribHer [ioska 4y 3a4/CTKA
OTBEPCTWA,  MCTIONB3YEMbIX 1A
nparene: LA20,LA 21
B KOMNNEeKT BXoAUT:

v LlaHrosbiit natpoH: JRS 90/ 1,6

v/ 3a4uCTHble  VHCTPYMEHTbI ¢
Bariom ) 16 MM,
3roTaBNBaEMbIE M0f, 3aKas3.

1b-26
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——UT 15

® Argofile, Engranaje de reduccion
m Argofile, przektadnia redukcyjna

REF/Hom
UT 15

—SP..

o Argofile, redukéni prevodovka

01 Argofile, LLlecTepHA noHWXalowwen nepeaayu

@ Caracteristicas:

v Reduccién de velocidad 1:4

v Cuatro veces de aumento del
par

v Acoplamiento de cierre de bola
entre motor y cabeza

v Adecuado para motores
LA 20, LA 21, LA 23.

O Vlastnosti:

v Redukce rychlosti 1:4

v Ctyindsobné zvyseni
krouticiho momentu

v Spojka s kulickovym zajisté-
nim mezi motorem a hlavou

v Vhodna pro motory LA 20,
LA21,LA23

M Cechy:

v Redukcja predkosci 01:04

v Czterokrotne  zwigkszenie
momentu obrotowego

v Szybkoztacze miedzy silni-
kiem i glowicg / Przeznaczona
do silnikéw LA 20, LA 21,LA23

['] XapakTepucTtuku:
v TloHmkerme ckopocty 1:4
/' YBen. KpyT. MOMeHTa B 4 pasa
v LlapukoBoe coemuHeHve Mexay
[ABMraTeriem 1 roroBKO.
v/ Vicnonb3yetca anA psuratenei
LA 20,LA 21,LA 23

® Argofile, Pinzas americanas
m Agrofile, tuleje zaciskowe

O Argofile, upinaci pouzdra
[ Argofile, LlaHroBble naTpoHbl

REFIHonA d e para cabezas o pro hlavy
ndo gltowic (1 gnAronosok
SPO01 | 235 ' A 15, JA 45,
SP 002 | 3,00 JR 21, JS 21
SP 003 | 3,20 ’
REFIHonA d e para cabezas o pro hlavy
ndo gtowic - anAronosok
SP 061 | 2,35
SP 062 | 3,00
SP 063 | 3,20 Ly
SP 060 | 6,00
® Argofile, Pinzas americanas O Argofile, upinaci pouzdra
m Agrofile, tuleje zaciskowe 01 Argofile, LlaHroBble naTpoHbl
REF/Hom d e para cabezas o pro hlavy
L'— ndo gtowic 1 anAaronosok
e ,E : JRS 90 1,6 SAE 90
f : JRS 90 2,35
JRS 90 3,0 SA 90, SA 120

® Argofile, Pinzas americanas reductoras (para SP 002) O Argofile, redukéni upinaci pouzdra (pro SP 002)

M Agrofile, redukcyijne tuleje zaciskowe (do SP 002)

[ Argofile, PeaykumoHHble LiaHrosble naTpoHbl (anA SP 002)

REFHom d | REFHom d REF/Hom d
RSP 050/0,5 RSP 110 (1,1 | RSP 170 | 1,7
RSP 060/0,6 RSP 120 1,2 | RSP 180 | 1,8
RSP 070/0,7 RSP 130 |1,3 | RSP 190 | 1,9
RSP 080/0,8 RSP 140 (1,4 | RSP 200 2,0
RSP 090/0,9 RSP 150 |1,5 | RSP 235 | 2,35
RSP 100/1,0 | RSP 160 |1,6

1/6/2005
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VC 10

® Argofile, Interruptor de pedal
u Argofile, regulator nozny

REF/Hom
VC 10

o Argofile, nozni spina¢

1 Argofile, Ho)xHo BbiknioyaTenb

@ Caracteristicas:

v/ Para fuente de ali-
mentacion PA 480 vy
PA 240

v Para control continuo de
potencia

O Vlastnosti:

v Pro zdroje napajeni PA 480
a PA 240

v Pro plynulou regulaci
napajeni

H Cechy:

v Do zasilacza sieciowego
PA 480 i PA 240

v Do bezstopniowego stero-
wania zasilaniem

[] XapaKTepucTuKu:

v Ona 6noka nutaHuAa PA
480 v PA 240

v/ [InA nnaBHOro
perynmpoBaH1A MOLLHOCTM

FS 18

@ Argofile, interruptor de pedal de encendido/apagado

o Argofile, nozni vypina¢
m Argofile, przetacznik nozny

0 Argofile, HoxxHol BbikntoyaTenb Bkn./Bbikn.

L=

EC 30

@ Argofile, Cable de extension

o Argofile, prodluzovaci kabel

m Argofile, Przedtuzacz

1 Argofile, YanuHutenbHbI kabenb

REF/Hom
FS 18

RM 01

REF/Hom L
EC 30 2 m/m

AF 5001

@ Argofile, Soporte de pieza manual

O Argofile, stojanek na odkladani ruéniho nastavce
m Argofile, Stojak na rekojesé

01 Argofile, MoacTaBka onA py4HON MalIMHKK

REF/Hom
RM 01

o Argofile, Caja de herramientas

o Argofile, skfifka na naradi

m Argofile, skrzynka narzedziowa

01 Argofile, Kopobka onAa MHCTpymMeHTOB

REF/Hom
AF 5001
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——— BWA 150

® Motor con transmision flexible o Motor s ohebnou hrideli
m Zestaw z watkiem gietkim 0 Asuratenb ¢ rM6KuUm Basiom
e Ver seccion 4
C o Viz kapitolu 4
m Patrz rozdziat 4
0 Cwm. pasgen 4
2;” A @ Incluye: O Obsahuje:
v Motor BWA 15 v Motor BWA 15
ﬁ v Eje flexible BWA 04 v Ohebnou hridel BWA 04
Aﬁ v Interruptor de pedal BWA 03 v Nozni spina¢ BWA 03
M Zawiera: [] B KOMNIEKT BXOAUT:
b v Silnik BWA 15 v [Osvratens BWA 15
v Walek gietki BWA 04 v mbkvin Ban BWA 04
REF/Hom v Regulator nozny BWA 03 v/ HoXXHOWM BbIKMOYaTesnb
BWA 150 BWA 03
— BWA 15
@ Motor © Motor
u Silnik O Asuratenb
o Descripcién o Popis BWA 15
u Opis (1 Onucaxue
e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni 220 V/B~ = 10%, 50 Hz/Ty
m Napiecie zasilania 0 HanpaxeHue cetu
e Potencia o Vykon m Moc & Mow-Tb 300 W max./BT makc.
e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni 300 - 15.000 min'/mMuH"
E m Predko$¢ obrotowa 11 CkopocTb BpalleHna | @ continua O plynula
* M bezstopniowa [] HenpepbiBHOE
REF/Hom ® Peso o Hmotnost 2,100 kg/kr
BWA 15 u Ciezar 0 Bec
— BWAO04
o Eje flexible © Ohebna hridel
m Watek gietki 0 M6kuii Ban
e Descripcién o Popis BWA 04
u Opis (1 Onucaxue
e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni max. 22.000 min*
m Predko$¢ obrotowa 11 CkopocTb BpalleHna | Makc. 22.000 MuH'!
o Eje-@ o Pramér dfiku-@ 5 mm/Mm
= Q0 Watka 0 @ Bana
REF/Hom e Longitud o Délka 1.000 mm/mm
BWA 04 m Dlugos¢ o inuHa
—— BWAO3
@ Interruptor de pedal o Nozni spina¢
= Regulator nozny - 1 HoxHol BbikntoyaTenb
@ Caracteristicas: O Vlastnosti:
v Controlador continuamente variable v Plynule regulovatelny radi¢
B Cechy: [| XapakTepucTuku:
REF/Hom v Bezstopniowa regulacja v lnaBHbIN perynAaTop
BWA 03
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BWA 220

@ Sistemas de eje flexible
m Zestaw z watkiem gietkim

BWA 05

o Prisluenstvi ohebné hridele

1Cucrema ¢ rubkum Basiom

C

i

e \Ver seccién 4
o Viz kapitolu 4
m Patrz rozdziat 4
0 Cwm. pasgen 4

@ Incluye:

v Motor BWA 22

v Eje flexible BWA 04

v Interruptor de pedal BWA 05

O Obsahuje:

v Motor BWA 22

v Ohebnou hridel BWA 04
v Nozni spina¢ BWA 05

B Zawiera:
v Silnik BWA 22
v Watek gietki BWA 04

[] B KOMNAEKT BXOAMT:
v [Oeuratens BWA 22
v [nbkuin Ban BWA 04

REF/Hom v Regulator BWA 05 v HoXXHOW BbIKNOYaTeNb
BWA 220 BWA 05
BWA 22
@ Motor © Motor
m Silnik 1 OBuratenb
o Descripcion o Popis BWA 22
= Opis [ OnucaHue
e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni 220 V/B~ + 10%, 50 Hz/Ty
m Napiecie zasilania 0 HanpsyeHue cetn
e Potencia o Vykon m Moc 0 Mow-Tb 300 W max./BT makc.
e Velocidad de giro o Rychlost otaceni 8.000 - 22.000 min™' /MuH"'
m Predko$¢ obrotowa 11 CkopocTb BpalleHva | @ continua O plynula
m bezstopniowa [ HenpepbiBHOE
REF/Hom e Peso o Hmotnost 2,100 kg/kr
BWA 22 m Cigzar 11 Bec
o Eje flexible © Ohebna hridel
m Watek gietki 0 M6kuii Ban

REF/Hom
BWA 04

BWA 05

e Descripcién o Popis
= Opis 11 OnucaHue

BWA 04

e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni
m Predko$¢ obrotowa £1CkopocTb BpalleHns

max. 22.000 min”
Makc. 22.000 muH"

o Eje-@ o Pramér dfiku-@ 5 mm/Mm
= Q0 Watka 0 @ Bana
e Longitud o Délka 1.000 mm/mMm

m Dtugo$¢ o nvHa

@ Interruptor de pedal
= Regulator nozny

REF/Hom
BWA 05

o Nozni spina¢
1 HoxHol BbikntoyaTenb

@ Caracteristicas:
v/ Controlador continuamente variable

O Vlastnosti:
v Plynule regulovatelny radi¢

B Cechy:
v Bezstopniowa regulacja

[} XapakTepucTuku:
v lnaBHbIN perynAaTop
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MO 900

® Motor fijo/suspendido universal

m Uniwersalny silnik zawieszany/stacjonarny

O Univerzalni zavésny/stacionarni motor

0 YHuBepcasbHbiii NoABeCH

oi/cTauMoHapHbIi ABUraTesb

@ Incluye:

v Motor con interruptor de pedal/
manual MO 901

v Eje flexible MO 902

Caracteristicas:

v/ Piezas manuales HD 50,
HD 100, BWA 35, BWA 45 para
movimientos giratorios y
lineales, ver seccién 1

v Filtro de aire reemplazable

v Adaptacion de potencia segun la
carga a través del sistema de
control electrénico

v Reduccién distintiva del aumen-
to de calor comun

O Obsahuje:

v Motor s noznim/ruénim
vypinaéem MO 901

v Ohebnou hridel MO 902
Vlastnosti:

v Ruéni nastavce HD 50, HD 100,
BWA 35, BWA 45 pro rotacni
a linearni pohyb, viz kapitolu 1

v Vyménny vzduchovy filtr

v Zmény proudu podle zatéze
diky elektronickému fidicimu
systému

v Podstatné snizeni jinak obvyk-
lého vzniku tepla

B Zawiera:

v Silnik z regulatorem noznym/
recznym MO 901

v Watek gietki MO 902
Cechy:

v Rekojesci HD 50, HD 100,
BWA 35, BWA 45 do ruchu
obrotowego i liniowego, patrz
rozdziat 1

v Wymienny filtr powietrza

v Elektroniczny uktad sterowania

e Ver seccion 4
o Viz kapitolu 4
m Patrz rozdziat 4
0 Cwm. paspen 4

C

REF/Hom
MO 900

zapewnia statg warto$¢ mocy
doprowadzanej
v Znaczaca redukcja  wyt-

warzanego ciepta

[ B KOMMIEKT BXOAUT:

v [1BUrarenb ¢ HOKHbIM/ PyyHbIM
nepexnoyarenem MO 901

v Mbkuin Ban MO 902

XapaKTepucTuku:

v PyyHble mawmHkun HD 50,
HD 100, BWA 35, BWA 45 ¢
BpaLlaTenbHbIM 1 JIMHENHBIM
OBWXKeHveMm, cM. pasaen 1

v CMeHHbIN BO3/YLUHbIN
unbTP

v OneKTpoHHas cuctema
ynpasnexua nonbopom
MOLLHOCTU

v 3HauMTENbHOE  CHUXEHne
HarpeBaHuA

MO 901

® Motor con interruptor de pedal/manual
= Silnik z regulatorem noznym/recznym

O Motor s noznim/ruénim vypinacem
0 ABuratenb ¢ Py4HbIM/HOXXHbIM BbIKJlloHaTeniem

e Descripcion o Popis
= Opis [ OnucaHue

MO 901

e Voltaje de alimentacion o Napéti napajeni
m Napigcie zasilania 0 HanpaxeHue cetn

220 V/B~ + 10%, 50 Hz/I'y

e Potencia o Vykon m Moc 0 Mow-Tb

900 W max./BT makc.

e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni
m Predko$¢ obrotowa 1CkopocTb BpalleHns

7.500 - 25.000 min"
@ continua O plynula

m bezstopniowa [J HenpepbiBHOE

e Peso o Hmotnost
m Cigzar (1Bec

3,100 kg/kr

e Limite de revoluciones establecido en

5 pasos max 25.000 min '/ MuH '
o Omezeni otacek Ize nastavit 18.000 min "'/ MUH
v 5 krocich 14.000 min "/ MyH '
m 5-cio zakresowa przektadnia 11.000 min '/ MuH !
obrotéw 7.500 min '/ MuH !
REF/Hom 1 OrpaHuyeHve BpalleHua B 5 cTyneHemn
MO 901
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——— MO 902

o Eje flexible con cerrojo de clip giratorio

m Watek gietki z obrotowym zamkiem zaciskowym

O Ohebna hridel s otoénym svorkovym uzavérem

o Descripcion o Popis
u Opis (1 Onucaxue

0 MbkuM Ban ¢ BpalLaloLWMMCA PbIi4a)KHbIM 3aTBOPOM

MO 902

e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni
m Predko$¢ obrotowa 1CKopocTb BpalleHns

max. 25.000 min”
Makc. 25.000 MuH"

REF/Hom

@ Eje-0 O Prumér diiku-O B @ Watka [J @ Bana

5 mm/mMm

MO 902

e Longitud o Délka m Dtugos$¢ o1 inuHa

1.200 mm/mm

————HD 100

@ Diprofil, Pieza manual de limar
m Diprofil, rekojes¢ pilnika

o Diprofil, ruéni nastavec pilniku
0 Diprofil, OnunoBo4HaA py4HaA MalMHKa

@ Caracteristicas:
v Para operaciones de
limado pesadas y medianas

O Vlastnosti:
v Na tézké a stredné tézké

pilovani

B Cechy:
v Do trudnych i $rednich prac z
zakresu pilnikowania

['] XapaKTepucTuku:
v [InA BbINOMHEHMA OMAMOBOYHBIX

orepaLyii B TAXENOM W cpesHeM
pexuve

@ Descripcion o Popis
= Opis [ OnucaHue

HD 100

@ Sujetador de herramienta o Drzék nastroju
m Uchwyt narzedziowy 0 lepxatenb

max. 6,4 mm / makc. 6,4 Mm

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Paamepsbl

124 x 33 x 135 mm/mm

e Longitud de carrera o Délka zdvihu
m Dtugos$¢ skoku 01 inuHa xona

0,5/6,0 mm/mMm

o Peso o Hmotnost
m Cigzar 11Bec

0,60 kg/kr

REF/Hom
HD 100

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihu
m Czestotliwos¢ skoku 0 KonnuecTso xonoB

max. 10.000/min
makc. 10.000/mMuH

———HD 50

@ Diprofil, Pieza manual de limar
m Diprofil, rekojes¢ pilnika

o Diprofil, ruéni nastavec pilniku
01 Diprofil, Onunoso4yHaa py4Haa maluMHKa

O Vlastnosti:
v Na lehké a stredné tézké

@ Caracteristicas:

v Para operaciones de
limado ligeras y medianas

operace pilovani

B Cechy:
v Do lekkich i $rednich prac
z zakresu pilnikowania

['] XapaKTepucTuku:
v [nA BbINOMHEHMA OMAMOBOYHBIX

onepawuii B CpemHeM M NErkom
pexuve

e Descripcion o Popis
= Opis (1 OnucaHue

HD 50

@ Sujetador de herramienta o Drzak nastroju
m Uchwyt narzedziowy 0 lepxatens

max. 3,5 mm / makc. 3,5 Mm

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Paamepsbl

124 x 33 x 135 mm/mMm

e Longitud de carrera o Délka zdvihu
m Dhugos$¢ skoku 0 invHa xona

0,2/6,0 mm/mMm

® Peso o Hmotnost
m Cigzar (1Bec

0,45 kg/kr

REF/Hom
HD 50

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihU
u Czestotliwos¢ skoku 1 KonnuecTso xonos

max. 10.000/min
makc. 10.000/mMuH
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— _FF496

® Base de mesa
m Stojak stotowy

REF/Hom
FF 496

O Stolni stojan
[ HacTonbHbIN WTaTMB

@ Caracteristicas:
v Altura 680 — 1,150 mm

O Vlastnosti:
v Vyska 680 — 1 150 mm

Bl Cechy:
v Wysoko$¢ 680 — 1150 mm

[ XapakTepucTuku:
v Bbicota 680 - 1.150 Mm

——SP...

® Pinzas americanas para BWA
u Tuleje zaciskowe do BWA

————— BWA35

o Upinaci pouzdra pro BWA
0 LlaHroBble naTtpoHbl anAa BWA

@ Pieza manual
= Rekojesé

REF/Hom d @ para pieza manual O na ruéni nastavec
mdo rekojesci (1 ANA py4HO MaWMHKK
SP 1423 2,35 BWA 35 - BWA 45
SP 1430 3,0 BWA 35 - BWA 45 - BWA 50
SP 1460 6,0 BWA 35 - BWA 50
O Ruéni nastavec
[ Py4yHaa mawmHKa
® Incluye: O Obsahuje:

v Pinzas americanas SP 1423 (2,35)
v Pinzas americanas SP 1430 (J3,0)

v Upinaci pouzdro SP 1423 (J ,35)
v Upinaci pouzdro SP 1430 (@ 3,0)

v Otras si se solicitan

v Ostatni na vyzadani

B Zawiera:

v Uchwyt z tulejg zaciskowg SP 1423
(@2,35)

v Uchwyt z tulejg zaciskowg SP 1430
(@3,0)

v Inne dostgpne na zyczenie

[] B KOMNEKT BXOAUT:

v/ LaHroBbii natpoH SP 1423
(#2,35)

v/ LlanroBen matpoH SP 1430
(@8,0)

v [Ipyrvie naTpoHb! nop, 3akas

@ Descripcion o Popis

BWA 35

= Opis [ OnucaHue

e Pinzas americanas o Upinaci pouzdro
m Uchwyt z tulejg zaciskowg 0 LlaHroBbIi naTpoH

2,35 - 3 mm/mMm

e Longitud o Délka m Diugo$¢ 0 invHa

max. 240 mm/mMm

REF/Hom e Velocidad de giro o Rychlost otaceni max. 24.000 min™
BWA 35 m Predko$¢ obrotowa 1CkopocTb BpalieHus | Makc. 24.000 MUH!
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BWA 45

@ Pieza manual en angulo telescopica
= Rekojesé teleskopowa, katowa

O Teleskopicky uhlovy ru¢ni nastavec
1 Teneckonuyeckan yrioBas py4HasA MalMHKa

e Descripcién o Popis BWA 45
= Opis [ OnucaHue
—_— e Pinzas americanas o Upinaci pouzdro 2,35 - 3 mm/mm

m Uchwyt z tulejg zaciskowa o LlaHroBbIit naTpoH

e Longitud o Délka m Diugos¢ 0 invHa

max. 240 mm/mMm

REF/Hom
BWA 45

e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni
m Predko$¢ obrotowa 1CkopocTb BpalleHuA

max. 24.000 min”
mMakc. 24.000 muH"

BWA 50

® Pieza manual en angulo 90°
= Rekojesé katowa 90°

T Tl

o Uhlovy ruéni nastavec 90 °
0 Py4yHana mawmHka ¢ yrriom 90°

e Descripcion © Popis BWA 50

= Opis 11 OnucaHue

e Pinzas americanas o Upinaci pouzdro 3 -6 mm/mMm
m Uchwyt z tulejg zaciskowg [ LlaHroBbIi naTpoH

e Longitud o Délka m Dtugos¢ 01 invHa 170 mm/mMm

REF/Hom
BWA 50

e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni
m Predko$¢ obrotowa 1CKopoCTb BpalleHus

max. 24.000 min”
Makc. 24.000 muH"

HDW 1

@ Diprofil, Maquinas de limar manuales miniatura para BWA y MO 900
u Diprofil, miniaturowe pilnikarki reczne do BWA i MO 900

e Descripcién o Popis
= Opis 11 OnucaHue

o Diprofil, miniaturni ruéni pilovaci zafizeni pro BWA a MO 900
0 Diprofil, MuHnaTiopHbie onmioBo4Hbie pydHbie

MawmHku anAa BWA n MO 900
HDW 1

@ Sujetador de herramienta o Drzak nastroju
m Uchwyt narzedziowy 0 [lepxatenb

max./makc. 3,5 mm/mMm

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary o Pasmepbl

124 x 33 x 135 mm/mMm

e Longitud de carrera o Délka zdvihu 0,5 mm/mm
m Dlugos$é skoku o invnHa xopa
e Peso 0 Hmotnost 0,130 kg/kr

REF/Hom m Cigzar 0 Bec

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihu
m Czestotliwosé skoku 1 KonnuecTBo xonos

HDW 1

max. 10.000/min
makc. 10.000/mMuH

HDW 2

@ Diprofil, Maquinas de limar manuales miniatura para BWA y MO 900
u Diprofil, miniaturowe pilnikarki reczne do BWA i MO 900

e Descripcién o Popis
u Opis (1 Onucaxue

o Diprofil, miniaturni ruéni pilovaci zafizeni pro BWA a MO 900
0 Diprofil, MuHuaTiopHbie onmioBo4Hbie pydHbie

mMawmHku anAa BWA n MO 900
HDW 2

o Sujetador de herramienta o Drzak nastroju
m Uchwyt narzedziowy 0 [lepxatenb

max./makc. 3,5 mm/mMm

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Pasmepbl

124 x 33 x 135 mm/mMm

e Longitud de carrera o Délka zdvihu 1,8 mm/mMm
m Dlugos$é skoku o inuHa xopa
e Peso 0 Hmotnost 0,130 kg/kr

m Cigzar 0 Bec

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihu
m Czestotliwo$¢ skoku ) KonnyecTBo xonos

REF/Hom
HDW 2

max. 10.000/min
mMakc. 10.000/mMuH
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LSA 81

® Esmeriladoras rectas neumaticas

m Pneumatyczne szlifierki proste

Ay T,

REF/Hom
LSA 81

LWC 21

O Pneumatické rovinné brusky
1 MHeBMaTU4ecKuMiA NPAMONA WNMdOBaNbHbIA CTAaHOK

@ Incluye:
v Pinzas americanas @ 3,0 mm

O Obsahuje:
v Upinaci pouzdro @ 3,0 mm

B Zawiera:
v Uchwyt z tulejg zaciskowg @ 3,0 mm

[] B KOMMNEKT BXOAUT:

v LlaHroBbiit natpoH & 3,0 Mm

e Descripcion o Popis LSA 81

= Opis [ OnucaHue

e Potencia o Vykon 75 W/BT

= Moc 0 MowHocTb

e Longitud o Délka 212 mm/mMm

m Dtugo$¢ 0 inuHa

@ Velocidad de marcha lenta O Volnobézna rychlost
M Predkosc obrotowa biegu jafowego [ CKOpOCTb Ha Xon. Xoay

80.000 min/mMuH"

e Peso o Hmotnost 0,160 kg/kr
m Cigzar 0 Bec
@ Air connection o Pfivod vzduchu R 1/8”

mPrzytacze powietrza DlMNopada so3ayxa

® Esmeriladoras de angulo neumaticas
m Pneumatyczne szlifierki katowe

O Pneumatické uhlové brusky
) MHeBMaTM4YeCKUiA YrnoBoi WndoBanbHbI CTAaHOK

@ Incluye:

v Pinzas americanas @ 6,0 mm

v Juego de llaves de tuercas de
extremo abierto

v Manguera de entrada y salida

O Obsahuije:

v Upinaci pouzdro @ 6,0 mm

v/ Sadu otevienych upinacich Klicu
v Vstupni a vystupni hadice

B Zawiera:

v Uchwyt z tulejg zaciskowg @ 6,0 mm
v Zestaw kluczy montazowych

v Waz wejsciowy i wyjsciowy

[] B KOMMMEKT BXOAUT:

v Lproesiinarpor 260w

V' KOMInexT raesHb X KTHOHe¥A C OTDbITbIM 36B0M
/' Tompiouyin OTBOBALY LIaH

e Descripcion © Popis LWC 21

u Opis (1 OnucaHue

e Potencia o Vykon 370 W/BT
u Moc 0 MowHocTb

e Longitud o Délka 210 mm/mMm

m Dlugos$é o1 inuHa

@ Velocidad de marcha lenta O Volnobézna rychlost
M Predkoéc obrotowa biegu jatowego [ CKOpOCTb Ha X0n. Xody

21.000 min“'/mMuH"*

REF/Hom @ Peso 0 Hmotnost 0,660 kg/kr
LWC 21 = Cigzar 0 Bec
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LWA 80

® Esmeriladoras de angulo neumaticas
m Pneumatyczne szlifierki katowe

REF/Hom
LWA 80

GT-MG 55SR

® Esmeriladoras rectas neumaticas
® Pneumatyczne szlifierki proste

REF/Hom
GT-MG 55SR

O Pneumatické uhlové brusky
) MHeBMaTM4YeCKUiA YrnoBoW WndoBanbHbIA CTaHOK

@ Incluye:
v Pinzas americanas @ 3,0 mm

O Obsahuje:
v Upinaci pouzdro @ 3,0 mm

B Zawiera:
v Uchwyt z tulejg zaciskowa @ 3,0 mm

[] B KOMMMEKT BXOAUT:
v LlaHroBbiit natpoH 2 3,0 Mm

e Descripcién o Popis LWA 80

= Opis 11 OnucaHue

e Potencia o Vykon 75 W/BT

u Moc 0 MowHocTb

e Longitud o Délka 182 mm/mm

m Dtugo$¢ 0 inuHa

@ Velocidad de marcha lenta © Volnobézna rychlost
nPredkosé obrotowa biegu jafowego 11CkopocTb Ha xon. xoay

80.000 min'/mMuH"

e Peso 0 Hmotnost 0,115 kg/kr
m Ciezar 1 Bec
@ Air connection o Pfivod vzduchu R 1/8”

m Przytacze powietrza 01 MNogaya Bosayxa

O Pneumatické rovinné brusky
1 MHeBMaTU4ecKmniA NPAMONA WNMdOoBaNbHbIA CTAaHOK

@ Incluye:

v Pinzas americanas @ 3,0 mm

v Juego de llaves de tuercas de
extremo abierto

v/ Manguera de entrada y salida

O Obsahuije:

v Upinaci pouzdro @ 3,0 mm

v Sadu otevenych upinacich klict
v Vstupni a vystupni hadice

B Zawiera:

v Uchwyt z tulejg zaciskowg
@ 3,0 mm

v Zestaw kluczy montazowych

v Waz wejsciowy i wyjsciowy

[] B KOMMMEKT BXOAUT:
v LlaHroBbiih naTpoH & 3,0 M
v/ KoMMnexT raeuHbIx Kikouen
v [NoaBoaAwwmin 1 OTBOAALLWIA

LuniaHr
@ Descripcion © Popis GT-MG 55SR
= Opis [ OnucaHue
e Longitud o Délka 180 mm/mm

m Dlugos$é o1 inuHa

@ Velocidad de marcha lenta o Volnobézna rychlost
Predkosé obrotowa biegu jafowego 11CkopocTb Ha xon. xoay

55.000 min"'/mMuH"*

e Peso o Hmotnost
m Ciezar 0 Bec

0,220 kg/kr
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GT-MG 75SR

® Esmeriladoras rectas neumaticas
m Pneumatyczne szlifierki proste

REF/Hom
GT-MG 75SR

O Pneumatické rovinné brusky
) MHeBMaTU4eckuin NpAMON WnUgoBasbHbIA CTaHOK

@ Incluye:

v Pinzas americanas @ 3,0 mm

v Juego de llaves de tuercas de
extremo abierto

v/ Manguera de entrada y salida

O Obsahuje:

v Upinaci pouzdro @ 3,0 mm

v Sadu otevenych upinacich klict
v Vstupni a vystupni hadice

B Zawiera:

v Uchwyt z tulejg zaciskowg
@ 3,0 mm

v Zestaw kluczy montazowych

v Waz wejsciowy i wyjsciowy

[ B KOMMNEKT BXOAMUT:

v LlaHrosbiii natpoH &5 3,0 Mm

v KOMMNeKT raeyHbIxX KIto4en

v Mopatowmin 1 0TBOAALIMIA
LunaHr

@ Descripcion © Popis GT-MG 75SR
= Opis 11 OnucaHue
e Longitud o Délka 170 mm/mm

m Dtugo$¢ 0 inuHa

@ Velocidad de marcha lenta O Volnobézna rychlost
I Preakosc obrotowa biegu jalowego [ CKOPOCTb Ha Xon. Xomy

75.000 min/mMuH"

e Peso o Hmotnost
m Cigzar 0 Bec

0,190 kg/kr

HDL 50

@ Maquinas de limar manuales neumaticas

®m Pneumatyczne pilnikarki reczne

O Pneumatické ruéni pilovacky

01 MHeBMaTH4yecKan py4yHadA OnNunoBOYHaA MallMHKa

@ Caracteristicas:
v Para operaciones de
limado ligeras y medianas
v Con motor de pistén giratorio

O Vlastnosti:

v/ Na lehké a stfedné tézké
pilovani

v S motorem s rotatnim pistem

B Cechy:

v Do lekkich i $rednich prac
z zakresu pilnikowania

v Z silnikiem z ttokiem obro-
towym

] XapakTepucTuku:

v OnAa BbIMNOSIHEHNA
OMWIIOBOYHBIX OrfepaLuii B
CpenHeM U1 JIETKOM PeXxXnMe

v [puratenb € POTaUMOHHbIM
MOpLUHEM

e Descripcion o Popis
= Opis (1 OnucaHue

HDL 50

@ Sujetador de herramienta o Drzak nastroju
m Uchwyt narzedziowy 0 lepxatens

max./makc. 3,5 mm/mMm

@ Presién de funcionamiento o Provozni tlak
m Cisnienie robocze r1Paboyee faBneHve

4 bar/6ap

e Consumo de aire o Spotreba vzduchu
m Zuzycie powietrza t1 Pacxop Bo3ayxa

5 - 65 I/min / n/muH

e Longitud de carrera o Délka zdvihu
m Dtugos$¢ skoku 01 inuHa xoga

0,5/6,0 mm/mMm

o Peso o Hmotnost
m Ciezar - Bec

0,600 kg/kr

REF/Hom e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihGi | 1.000 - 10.000/min/MuH
HDL 50 m Czestotliwos¢ skoku 0 KonvnuecTso xonoB
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REF/Hom
HDL 100

@ Maquinas de limar manuales neumaticas,
Acoplamiento de accién rapida
= Pneumatyczne pilnikarki reczne, szybkozitacze

REF/Hom
HDL

HDL 100

® Maquinas de limar manuales neumaticas
m Pneumatyczne pilnikarki reczne

HDL

O Pneumatické rucni pilovacky

[ MHeBMaTH4yeckKan Py4Haa onuioBoO4YHaA MallUHKa

@ Caracteristicas:

v Para operaciones de limado
pesadas y medianas

v Con motor de piston giratorio

O Vlastnosti:

v Na stredné tézké a tézké
pilovani

v/ S motorem s rotacnim pistem

M Cechy:

v Do trudnych i $rednich
prac z zakresu
pilnikowania

v Z silnikiem z ttokiem
obrotowy

[] XapakTepueTuku:

v [InA BbINOMHEHMA OMAMOBOYHBIX
orepauyii B CPEBHEM W TAXKENOM
pexuve

v/ [puratenb € pOTALMOHHbIM
MOPLLHEM

o Descripcion o Popis
m Opis (1 OnucaHue

HDL 100

o Sujetador de herramienta o Drzak nastroju
m Uchwyt narzedziowy 0 lepxatenb

max./makc. 6 mm

o Presién de funcionamiento o Provozni tlak
= Cisnienie robocze 11 Paboyee paBnexue

4 - 5 bar/6ap

e Consumo de aire o Spotreba vzduchu
m Zuzycie powietrza r1 Pacxop Bo3ayxa

5 - 65 I/min /n/MuH

e Longitud de carrera o Délka zdvihu
m Dlugos$¢ skoku o invHa xona

0,5/6,0 mm/mMm

@ Peso o Hmotnost
m Cigzar (1Bec

0,700 kg/kr

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihu
m Czestotliwos¢ skoku t1 Konnyectso xonos

1.000 - 10.000/min/muH

O Pneumatické ruéni pilovacky, rychlospojka

[ MHeBMaTH4eckue PYy4Hble ONU10BOYHbI€ MaLUUHKW,

6bicTpoaencTBytowWwan mydra

@ Caracteristicas:

v Para conexién a la unidad de
servicio con valvula de acti-
vacion/desactivacion

O Vlastnosti:
v Pripojeni k servisni jednotce
s uzaviracim ventilem

B Cechy:

v Do potaczenia jednostki
serwisowej z zaworem
wtgczania/wytaczania

[ XapaKTepucTuKu:

v/ [Ona NOAKIIO4EHUA K
06CNY>XVBAIOLLEMY YCTPOIACTBY C
BKJV/BbIKIT. KNianaHoM
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HDL 1

® Maquina de limar miniatura neumatica
m Pneumatyczna pilnikarka miniaturowa

T —

REF/Hom
HDL 1

O Pneumaticka miniaturni pilovacka
1 MuHMaTIOpHble MHEBMaTMYECKUE ONMUIOBOYHbIE MaLLMHKMN

o Descripcion o Popis
m Opis [ OnucaxHue

HDL 1

o Sujetador de herramienta o Drzak nastroju
m Uchwyt narzedziowy 0 lepxatenb

max./makc. 3,6 mm

@ Presién de funcionamiento o Provozni tlak
u Cisnienie robocze 11 Paboyee paBnexue

4 - 6 bar/6ap

e Consumo de aire o Spotreba vzduchu
m Zuzycie powietrza r1 Pacxop Bo3ayxa

max 100 I/min /n/MuH

e Longitud de carrera o Délka zdvihu 0,25 mm/mm

m Diugos$¢ skoku 0 invHa xona

e Peso o Hmotnost 0,190 kg/kr

m Ciezar (1Bec

e Frecuencia de carrera o Frekvence zdvihu 20.000/min/MuH

m Czestotliwos¢ skoku t1 Konnyectso xonos

LS 1060

® Mangueras de aire comprimido
m Weze do sprezonego powietrza

O Hadice na stlaceny vzduch
0 BospyluHbie wnaHrm

@ Caracteristicas: O Vlastnosti:

v Material: Goma con refuer- v Materiél: Pryz vyztuzena
z0 de tela tkaninou

B Cechy: ] XapakTepucTuku:

v Materiat: Guma wzmoc-
niona tkaning

v Marepuan: pesuHa,
apMUPOBaHHaA TKaHbO

REF/Hom d di

@ Presion de aire © Tlak vzduchu

W10

u Cisnienie powietrza 1 [laBneHvie Bosayxa (6ap)
5

LS 1060 6-13
LS 1060 9-16 8
LS 1060 13 -23 15

@ Equipo de mantenimiento neumatico

m Jednostka serwisowa

O Pneumaticka udrzbova jednotka
[ YcTpoicTBO 06CNYy)XMBaHUA NHEBMaTU4ecKoro obopyaosaHua

@ Caracteristicas:

V Prax. 16 bar

v T:-100 Ca50°C

v W10R 3/8" niple de reduc-

O Vlastnosti:

v Prac. 16 bar

v T:-100 °C az 50 °C

v W10 R 3/8" v¢. redukénho

cion R1/4" natrubku R1/4"
B Cechy: || XapakTepucTuku:
V Prax 16 bar V Prax 16 62p

v T: -100C do 50°C
v W10 R 3/8" z kroécem

v T:-100C->50°C
v W10 R 3/8", Bkrtovas

redukcyjnym R1/4" nepexopHou wryuep R 1/4"
REF/Hom d | I1 h, h,
W 10 R 3/8" 195 194 135 48
W10R 1/2" 275 268 168 57
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NWAVAT, = Scxena o wanczamispoviraem Sepons pwcamomaTosmament
DO 1613

o Unidad extractora de polvo o Jednotka odsavace prachu
m Urzadzenie odpylajace ) MbineoTBOAALLEE YCTPONCTBO
1 e Descripcién o Popis DO 1613

-.@Eh = Opis [ OnucaHne
" e Potencia o Vykon 600 W/BT
| | = Moc 0 MowHocTb
3 ql e Voltaje o Napéti 220 V/B /50 Hz/T'y

m Napiecie [ HanpsxeHne

T I o Dimensiones Anch.xProf.xAlt. o Rozméry § x H x V 360 x 260 x 360 mm/mm
M Wymiary Szer. x Gt. x Wys. [ Paamepbl LLIX'xB
REF/Hom @ Peso 0 Hmotnost 11 kg/kr
DO 1613 m Ciezar 0 Bec
DO ..

@ Unidad extractora de polvo - accesorios o Jednotka odsavace prachu, prislusenstvi
m Urzadzenie odpylajace, akcesoria O MbineoTBOAALLEE YCTPOUCTBO - KOomMnnekTyiowume

REF/Hom @ Descripcion o Popis m Opis [ OnucaHue

DO 1516 o Canalon de pulido o Lestici zlab s Tacka polerska ollonupoBasbHbIN NOTOK

DO 1603 o Tuberia de succion o Saci potrubi = Przewody zasysajgce nBcacbiBatowwan Tpyéa | = 1.200 mm/Mm

DO 1604 e Bolsa de filtro o Filtratni satek = Filtr workowy o PUnbTPyOLLMIA MELLIOK

DO 1605 e Brazo de succion o Saci rameno = Ramig ssace nBcacbiBatowmin pykas

DO 1610 o Codo o Koleno = Odgatezienie o KoneHo

DO 1615 e Guia de postura con pantalla de proteccion o Vedeni s ochrannym $titem

= Prowadnica pozycyjna z ekranem ochronnym o [lonupoBanbHaA nauTa ¢ 3aWwmTHbIM 3KPaHOM

1b-40 1/6/2005



/ / /]
/ / /]

|/ // "}"zm?m WPWM/WWWWW

UVM ...

® Maquinas de usos multiples
m Maszyny uniwersalne

O Viceucelové stroje
[ CTaHKMU MHOroLiefieBoro HasHa4eHun

e Descripcién o Popis
= Opis 11 OnucaHue

UVM 200

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyj$ciowa [ BbixogHasa MOLLHOCTb

max/makc. 0,6 KW/kBT
400V

e Velocidad de giro o Rychlost otaceni
m Predko$¢ obrotowa 1CKopocTb BpalleHus

950/700/1.400

e Peso o Hmotnost
m Ciezar 0 Bec

46 kg/kr

e Dimensiones o Rozméry
u Wymiary 0 Pasmepsbl

220 x 280 x 280 mm/mMm

e Descripcion o Popis
= Opis [ OnucaHue

UVM 300

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyj$ciowa 1 BbixogHaA MOLIHOCTb

max/makc. 2,4 KW/kBT
400 V

e Velocidad de giro o Rychlost ota¢eni
m Predko$¢ obrotowa 1CkopocTb BpalleHua

700/1.400/2.800

e Peso o Hmotnost

58 kg/kr

REF/Hom m Cigzar 11 Bec
UVM 200 e Dimensiones © Rozméry 220 x 330 x 340 mm/mm
UVM 300 u Wymiary c1Pasmepbl
@Opciones: O Prislusenstvi:

v'mandril autocentrado de 3 mandibulas de hierro fundido
o acero, @ 100-300 mm

vMandril de accién répida para pinzas americanas de hasta
@ 40 mm

v/ Pinzas americanas especiales a solicitud

v Interruptor de cambio

v Freno expansor con palanca manual

v Freno electromagnético

v Guarda con botén de parada de emergencia
(«Emergency Off»)

v Soporte, con freno de pedal integrado en opcién
Hay disponibles a solicitud modelos especiales adicionales,
incluidos modelos con control de velocidad continuamente
variable

v Tricelistové samostredici upinaci pouzdro vyrobené z litiny
nebo oceli, @ 100 — 300 mm

v Rychloupinaci skli€idlo na upinaci pouzdra do @ 40 mm

v ZvI&stni upinaci pouzdra na pozadavek

v Prepinac

v'Rozpinaci brzda s ruéni pakou

v Elektromagneticka brzda

v Kryt s nouzovym vypinanim

v Stojan s integrovanou nozni brzdou (volitelné)
Dalsi specialni modely véetné modelu s plynule regulovanou
rychlosti k dostani na pozadani

M Opcije:

v 3-szczgkowy, samocentrujacy uchwyt wykonany z zeliwa lub
stali, @ 100-300 mm

v'Uchwyt szybkoztgczny do uchwytéw z tulejami zaciskowymi
do @ 40 mm

v Specjalne uchwyty z tulejami zaciskowymi dostepne na
zyczenie

v Przetgcznik

vHamulec rozpierany z dzwignig reczng

v’ Hamulec elektromagnetyczny

v Ostona z funkcjg wytaczania awaryjnego

v Stojak, opcjonalnie ze zintegrowanym hamulcem noznym
Modele z wyposazeniem specjalnym, w tym m.in. z ptynng
regulacjg predkosci, sg dostepne na zyczenie

C10onuum:
v 3-KyNnayKoBbil CAMOLIEHTPVPYHOLLWIACA NATPOH, U3roTaBMMBAETCA
13 YyryHa wm cranm, 2 100-300 mm

v/ BbICTpORE/CTRYHOLLA MATOH 1A LRHOBBIX MATPOHOB 0 7 40 Mv

v CneumanbHble LaHroBble MaTpoHbl Mo, 3aKa3

v Tlepeknioyarenb Ha ABa HanpasieHnA

v Konopyartbiii TOpMO3 C py4HbIM PblYarom

v/ OneKTpOMarHWTHbIA TOPMO3

v/ 3almTHOE YCTPOMCTBO C aBapUiiHbIM BbIK/KOYATENEM

v CTaHuHa Co BCTPOEHHBIM HOXHBIM TOPMO30M (OMLVA)
CreuvanbHble  Mogenu, BKMKOYaA MnaBHOe PerynvnpoBanie
CKOPOCTY, MOCTABNAIOTCA N0A 3aKa3.

1/6/2005
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Info

® Microtec MT 1500 S, MT 2500

En 1990, el método de soldadura en arco pulsado se uti-
liz6 por primera vez para trabajos de reparacién en la
industria de las herramientas y fabricaciéon de moldes y
desde entonces ha demostrado su valor para una amplia
gama de aplicaciones. Se consiguieron por primera vez
reparaciones de alta calidad en areas de molde diminu-
tas utilizando esta técnica de microsoldadura sin los
efectos negativos de los métodos de soldadura conven-
cionales. Ademas, la vida de servicio de un componente
de molde es alargada considerablemente después de su
reparacion y asi se garantiza una calidad constante y un
funcionamiento eficiente. Los costes de reparacion
pueden reducirse en hasta un 85% utilizando aleaciones
de polvo de metal especiales que han sido desarrolladas
para todos los tipos comunes de acero. El generador y la
electrénica de control mas avanzada aseguran un patrén
de soldadura homogéneo incluso bajo las condiciones de
trabajo mas dificiles.

Proceso de soldadura

Con ayuda de un electrodo girable y cuidadosa presion
manual, polvo metdlico, tiras de chapa metdlica, etc. se
unen homogeneamente con el contorno de la cavidad
aplicando impulsos eléctricos (Fig. 1). El uso de materi-
ales de polvo es posibilitado por un electrodo magnético,
de forma que el polvo se distribuye radialmente a lo largo
del electrodo. Los polvos metalicos (Fig.2), las tiras de
chapa metalica (Fig.3) etc., que contienen constituyentes
de aleacion del material de origen y que se estan soldan-
do, se funden a corto plazo y se unen al metal de origen
por medio de un suministro de energia sistematico y con-
trolado. Esto produce una costura de soldadura limpia
(Figs.4 y 5), que también puede mejorarse mediante
diversos parametros de ajuste de la unidad de control (por
ejemplo, frecuencia de reloj de los impulsos eléctricos, la
corriente de salida, etc.). No se necesita formacién espe-
cial para realizar este proceso de soldadura.

Campos de aplicacion...

Moldes de inyeccién para el procesamiento de plasticos y
goma, moldeo por soplo, matrices de troquelado, moldes
de compresion y herramientas de estampado.

Ventajas del proceso de microsoldadura

v las areas reparadas pueden trabajarse manualmente o
a maquina. / no se causa dafio al metal de origen ni
deformaciones debidas al calor.

v no se dejan marcas de depresién en las zonas del
borde del area soldada.

v se impide la formacién de agujeros o poros mediante la
presién suave ejercida por los electrodos de soldadura.

v el polvo metdlico puede recogerse sin dificultad y trans-
portarse con exactitud a cada pieza de trabajo.

v es facil pulir las areas soldadas incluso para producir
un acabado muy brillante.

v adecuado para todo tipo de dafos en moldes

v manejo rapido y facil de la unidad de control

v no se necesitan otros materiales auxiliares de soldadu-
ra, por ejemplo gas protector
v/ no se producen vapores de soldadura nocivos

Aplicaciones

v dafos en areas de bordes de particién, agujeros de
pasador, bordes cortantes, etc.

v eliminacion de agujeros de soplo, marcas de depre-
sién, poros tipicos visibles después de los procesos de
soldadura en arco

v reparaciones de correderas, eyectores, espigas de
nucleo, nucleos planos, bordes de moldes y la sedi-
mentacion de material en una gran area por tiras de
chapa metalica

v eliminacion de los defectos de mecanizado causados
por fresado, mecanizado EDM y erosién de alambre,
etc.

v después de cambios de disefio, modificaciones, y para
moldes prototipo, etc.

Materiales de soldadura

Hay disponibles mas de 20 diferentes materiales de sol-
dadura para el usuario, por ejemplo, polvo metalico, tiras
de chapa metdlica (0,1 — 0,2 mm) ademas de alambre de
acero (g 0,2 — 0,4 mm). Los materiales de soldadura OEM
son particularmente adecuados para capas de soldadura
superpuestas en moldes y aceros de herramienta de alto
grado.

El tipo MT 2500 combina dos unidades de soldar en

una sola:

v La funcién de soldadura estandar para areas de sol-
dadura grandes y pequehas

v La funcién de soldadura de precision para reparaciones
muy precisas de areas pequefias

Funcién estandar

v Mas eficiencia (hasta 70%) que el Microtec MT1500 S.
Adecuado tanto para herramientas muy pequenas
como muy grandes.

v Pueden realizarse reparaciones incluso en moldes
montados en la maquina de moldeo por inyeccion.

v Reduccion del tiempo de mecanizado gracias a la
mayor eficiencia.

v Procesamiento de soldaduras de chapa metdlica de
espesores de hasta 0,3 mm y electrodos de soldadura
de hasta 0,5mm.

v Adecuado para rendimiento continuo.

v Descarga uniforme garantizada para conseguir una
calidad de soldadura 6ptima.

Funcion de precision

v El voltaje de salida controlado permanentemente posi-
bilita la soldadura de precision sin dafar las zonas de
borde.

v Un pulso continuo de pequefias descargas a cortos
intervalos permite realizar reparaciones diminutas sin
acumulacion de calor y deformacion estructural.

v La funcién de precision es adecuada para la soldadura
de puntas de expulsores.
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Info

O Microtec MT 1500 S, MT 2500

V roce 1990 byla poprvé pouzita metoda svarovani puls-
nim elektrickym obloukem k opravam nastrojli a pfi
vyrobé forem. Od té doby se osvédCila v celé radé
aplikaci. Vysoce kvalitni opravy malych ¢asti forem bylo
mozné provést napoprvé pomoci této mikrosvareci tech-
nologie bez negativnich vediejich Gginkd spojenych s
konvencénimi metodami svarovani. Podstatné se zvysila
také Zivotnost Casti formy po opravé a to zarucuje kon-
stantni kvalitu a funkéni provoz. Pouzivanim specialnich
praskovych slitin, které byly vyvinuty pro véechny bézné
druhy oceli, Ize naklady na opravy snizit az o 85 %. Gen-
erator a nejmodernéjsi fidici elektronika zajistuji

minek.

Proces svarovani

Pomoci oto¢né elektrody a jemného tlaku ruky se kovovy
prasek, prouzky plechu nebo drét prostrednictvim elek-
trickych pulz homogenné spoji s tvarem dutiny (obr. 1).
Pouzivani pragkovych material( je mozné diky magne-
tické elekirodé, protoZze magnetické pole usporada
prések radialné podél elektrody. Kovové prasky (obr. 2),
prouzky plechu (obr. 3) apod., které obsahuiji legovaci
slozky svarovaného mate¢ného materiélu, se kratkodobé
roztavi a spoji s matecnym kovem diky systematickému
a fizenému privodu energie. Tim vznika Cisty svar (obr. 4
a 5), ktery Ize jesté zdokonalit riznymi parametry nas-
taveni fidici jednotky (napriklad frekvence elektrickych
pulzd, vystupni proud apod.). K tomuto svarovani neni
treba zadné speciélni Skoleni.

Oblasti pouziti

Vstrikovaci formy ke zpracovani plastickych hmot a
pryze, formy na vyfukovani, formy na vstrikované odlitky,
lisovaci formy a razniky.

Vyhody procesu mikrosvareni

v Opravené oblasti Ize znovu zpracovat rutné nebo
strojné.

v Bez poskozeni nebo deformaci mateéného kovu v
dUsledku pUsobeni tepla.

v Bez propadlin v okrajovych zénach svarované oblasti.

v Prevence vzniku bublin nebo port plisobenim jem-
ného tlaku na svarovaci elektrody.

v Kovovy prasek Ize snadno zachytit a presné vést ke
zpracovavanéemu obrobku.

v Snadné prelesténi svarovanych oblasti i do vysokého
lesku.

v Vhodné na vSechny druhy poskozeni forem.

v Rychla a snadna manipulace fidici jednotky.

v Neni tfeba pouzivat dalsi svareci pomulcky (napriklad
ochrannou atmosféru).

v Pii svarovani nevznikaji vypary nebezpecné pro
zdravi.

Aplikace

v Poskozeni v oblastech délicich rovin, otvorl pistd,
feznych hran atd.

v Eliminace typickych bublin, propadiin, pért v disledku
procesu svarovani elektrickym obloukem.

v Opravy Kluznych ploch, vyrazecd, distanénich kolikd,
plochych jader, rohl a hran forem a plogného ukladani
materiélu pomoci prouzku plechu.

v Eliminace chyb ve strojnim obrabéni zptisobenych fré-
zovanim, vyjiskfovanim a erozi apod.

v Zmény a Upravy po vytvoreni konstrukce, u forem pro-
totypU apod.

Svarovaci materialy

Uzivatel méa k dispozici vice neZ 20 riznych svafovacich
materialt — napfriklad kovovy prasek, prouzky plechu (0,1
— 0,2 mm) a ocelovy drét (2 0,2 — 0,4 mm). OEM svaro-
vaci materidly jsou vhodné zejména k navarovani na
oceli forem a vysoce jakostni nastrojové oceli.

Typ MT 2500 kombinuje dvé svarovaci zarizeni v jed-

nom:

v Standardni funkce svarovani na velké a malé oblasti
svarovani

v Funkce presného svarovani na velmi presné opravy
malych oblasti

Standardni funkce

v VWys&Si Gcinnost (az o 70 %) nez u zarizeni Microtec
MT1500 S. Vhodné na extrémné malé az velmi velké
nastroje.

v Opravy Ize provadét i u montovanych forem ve vstfiko-
vacich lisech.

v Zkracena doba zpracovani diky vyssi efektivité.

v/ Zpracovani svafovacich plecht o tioustce do 0,3 mm
a se svarovacimi elektrodami do priméru 0,5 mm.

v Vhodné pro nepretrzity provoz.

v Zéaruka stejnomémého vybijeni a diky tomu optimaini
kvalita svaru.

Presné funkce

v Trvale fizené vystupni napéti umoznuje vytvaret pres-
né svary bez poskozeni oblasti hran.

v Trvalé vybijeni malych G€innych mnozstvi s kratkou
periodou zaruCuje moznost provadét malé opravy bez
hromadéni tepla a deformace struktur.

v Funkce presného svarovani jsou vhodné na opravy
&ela vyhazovadu.
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Info

B Microtec MT 1500 S, MT 2500

W 1990 r., metoda spawania tukowego impulsowego
zostata zastosowana po raz pierwszy do prac napraw-
czych w sektorze narzedziowym i matrycowym, bardzo
szybko sprawdzajgc sie w wielu réznych obszarach
zastosowan. Dzigki tej technice mikrospawania udato
sie po raz pierwszy osiggng¢ wysokiej jakosci wyniki
prac naprawczych na miniaturowych obszarach matryc,
bez skutkéw ubocznych zwigzanych z konwencjonalny-
mi metodami spawania. Trwato$¢ uzytkowa podze-
spotéw matryc po naprawie takze ulegta znacznemu
wydtuzeniu, co pozwala zapewni¢ statg jakoS¢ i para-
metry operacyjne. Koszty napraw mozna obnizy¢ nawet
0 85% poprzez uzycie specjalnych stopéw proszkéw
metalicznych, ktére opracowano dla wszystkich
powszechnie stosowanych gatunkéw stali. Generator
oraz nowoczesna elektronika sterujgca zapewniajg jed-
nolity wzér spawu — nawet w najtrudniejszych warunk-
ach pracy.

Proces spawania

Dzigki obrotowej elektrodzie i proszkowi metalicznemu
pod tagodnym naciskiem recznym, arkusze blachy itp.
mozna faczy¢ jednolicie z konturem gniazda formy za
pomoca impulséw elektrycznych (rys. 1). Uzycie materi-
atéw proszkowych jest mozliwe za sprawg magnety-
cznej elektrody, wzdtuz ktérej proszek uktada sie
promieniowo. Proszki metaliczne (rys. 2), arkusze
blachy (rys. 3) itp., ktére zawierajg sktadniki stopowe
spawanego metalu, zostajg szybko stopione i potac-
zone z metalem rodzimym poprzez systematyczny, kon-
trolowany doptyw energii. Zapewnia to czysty szew
spawalniczy (rys. 4 i 5), ktéry mozna dodatkowo
poprawi¢ poprzez rézne parametry regulacyjne jednos-
tki sterujacej (np. czestotliwos¢ zegarowg impulsoéw
elektrycznych, prad wyjsciowy itp.). Do obstugiwania
tego procesu spawalniczego nie jest wymagane spec-
jalne szkolenie.

Obszary zastosowan

Formy wtryskowe do przetwarzania tworzyw sztucznych
i gumy, formy do rozdmuchu, formy do odlewania
ciSnieniowego, narzedzia do wyttaczania i wykrawania.

Zalety procesu mikrospawania

v/ naprawione obszary mozna podda¢ ponownej
obrébce recznej lub maszynowej. / metal rodzimy nie
ulega uszkodzeniu lub deformacji wskutek oddziaty-
wania ciepfa.

v/ krawedzie spawanego obszaru wolne od zapadnigc.

v fagodny nacisk wywierany przez elektrody spawal-
nicze zapobiega powstawaniu pecherzy i poréw.

v proszek metalowy jest pobierany bez trudu i pre-
cyzyjnie przenoszony na obrabiany przedmiot.

v/ tatwe polerowanie spawanych miejsc w celu uzyska-
nia wysokopotyskliwego wykonczenia.

v nadaje sie do wszystkich rodzajéw uszkodzen formy.

v szybka i fatwa obstuga jednostki sterujgce;j.

v nie ma potrzeby uzywania dodatkowych pomocy
spawalniczych, np. gazu ochronnego.

v nie wystepuja szkodliwe dla zdrowia opary spawalnicze.

Zastosowania

v uszkodzenia krawedzi podziatu, otworéw o matym
przekroju, krawedzi Scinajacych itp.

v wyeliminowanie typowych pecherzy, zapadnigé i
otworéw powstajacych w wyniku proceséw spawania
tukowego w ostonie.

v naprawy prowadnic, wypychaczy, rdzeni formuja-
cych, rdzeni ptaskich, krawedzi form i duzych osadéw
materiatow powstajgcych na skutek gromadzenia sie
opitkbw metalowych

v wyeliminowanie wad skrawania powodowanych
przez frezowanie, obrobke elektroiskrowg (EDM),
ciecie drutem, itp.

v po zmianach konstrukcyjnych, modyfikacjach, a
takze do prototypow form itp.

Materiaty spawalnicze

Uzytkownik ma do wyboru ponad 20 réznych materi-
atobw spawalniczych, w tym proszek metaliczny, arkusze
blachy stalowej (0,1 — 0,2 mm), a takze drut stalowy (&
0,2 — 0,4 mm). Materialy spawalnicze OEM nadajg sie
w szczegdlnosci do spawania warstwowego na formach
i wysokiej jakosci stali narzedziowe;.

Model MT 2500 stanowi potaczenie dwoéch jednos-

tek spawalniczych:

v Funkcja spawania standardowego do duzych i
matych obszaréw spawania

v Funkcja spawania precyzyjnego do bardzo pre-
cyzyjnych napraw matych obszaréw

Funkcja spawania standardowego

v Wieksza wydajnosé (do 70%) niz Microtec MT1500
S. Nadaje si¢ zarébwno do bardzo matych, jak i
wyjatkowo duzych narzedzi.

v Naprawy mozna wykonywa¢ takze na formach zain-
stalowanych na wtryskarkach. / Wysoka wydajnos¢
skutkuje krotszym czasem obrobki. / Obrobka
arkuszy blachy spawalniczej o grubosci do 0,3 mm i
elektrod spawalniczych o grubosci do 0,5 mm.

v Do pracy ciagtej. / Gwarantowana réwnomiernos¢
wytadowan zapewnia najlepszg jakos¢ spawania.

Funkcja spawania precyzyjnego

v/ Stata kontrola napiecia wyjsciowego umozliwia pre-
cyzyjne spawanie bez uszkodzen krawedzi.

v State, drobne wytadowania w krétkich odstepach czasu
umozliwiajg przeprowadzanie drobnych napraw bez
gromadzenia sie ciepta i deformaciji strukturalnych.

v Funkcja spawania precyzyjnego umozliwia spawanie
koncéwek wypychaczy.
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[ ] Microtec MT 1500 S, MT 2500

MeTon,  MMMYNECHO-AYrOBO  CBapKMW, UCMOMb30BaHHbIN
Brepsble B 1990 rogy AnA PeMOHTa KOMMOHEHTOB
VHCTPYMEHTOB B OTPaC/V U3rOTOBMEHUA (hOpM, [0 CUX Mop
OCTaeTcA O4eHb AEKTUBHLIM METOOOM AnA 60MbLIOoro
KOMM4eCTBa U3LENWiA.

Vcronb3oBaHe Takoro MeTofa MWKPOCBApKW MO3BOMWMO
BbIMOMHATb BbICOKOKAYECTBEHHbIV PEMOHT O4eHb MaEHbKX
yqacTkoB hopm 6€3 HeraTMBHbIX  XapaKTepucTUK
TPaALIMOHHBIX METOAOB CBapku. CpoK akcruiyarauym Kom-
MOHEHTa HOpPMbl MOCMe PEMOHTA TakXe 3HAYUTENbHO
YBENMHMBAETCA, FAPAHTVPYA MNPV 3TOM MOCTOAHHOE Ka4eCTBO
1 (hyHKLIMOHamBbHYHO HAAEKHOCTb. 3aTparhbl Ha PEMOHT MOXHO
YMEHBLLMTB Ha 85% BnaroaapA UCronb30BaHUIO CrieLmaribHbIX
MeTaN/IM4eCKMX MOPOLLKOB, pa3paboTaHHbIX AnA BCeX
pacnpoCTpaHeHHbIX COPTOB CTanw. [eHepatop M camble
COBPEMEHHbIE  3MEKTPOHHbIE  ANIEMEHTbl  yrpaBfeHna
MO3BOMAIOT BbIMOMHATL OAHOPOOHOE CBApVBaHME [aXe B
CamblIX CTIOXHbIX YCIOBUAX paboTbl.

Mpouecc cBapku

Mpy nmomowwm BpaLLAOLLEroCA AMeKTPoAa W HEBOMbLIOTO
HafaBMMBaHUA PYKOW METaNMYECKUIA MOPOLLOK, MOMOCKY
NIMCTOBOIO META/TNA U T.[i. 00pasytoT OAHOPOAHOE COenVHEHVe
C MOMOCTHLIM KOHTYPOM MOA, BO3AEVICTBMEM JMEKTPUHECKMX
umnynecoB  (Puc.1).  Vicnonb3oBaHne — MOPOLLKOBbLIX
mMatepuanoB CTasio BO3MOXHbIM 6narofapA MarHUTHbIM
3neKTpoam, MOPOLIOK Ha KOTOPbIX pacrionaraeTcA Mo
paguycy. MeTtannuyeckme nopowky (Puc.2), mnonocku
nuctoBoro Metanna (Puc.3) u T.A., KOTOpble copepxar
nervipylolMe  KOMMOHEHTbI  OCHOBHOMO  Marepviana,
MpOLLEaLIero MPOLIECC CBapKYl, pacnniasnAloTcA GbICTPO U
CBA3bIBAIOTCA C OCHOBHBIM Marepuasiom Mpy MOMOLLM
CVCTEMATUYECKOM U YMPaBMAEMON Nofayy HanpaxeHus. B
pesynbTaTe 3TOro Bbl MOMyYaeTe YUCTbIE CBApOHHbIA LLOB
(Pvic. 4 n 5), Ka4eCTBO KOTOPOIO MOXHO Takoke YyHLUKTB Mpu
MOMOLLIVI PEryNIVPOBKY Pa3nyHbIX MapaMeTPOB KOHTPONLHOMO
yCTpoNCTBa (H-p, TaKTOBaA YacToTa SNeKTPUHECKWX
VIMMYTbCOB, BbIXOAHOW TOK M T.A.). BbinonHeHve Takoro
npoLiecca cBapku He TpebyeT creLmarnbHOro 0byHeHA.

Obnactu NnpuMeHeHunA

JlntbeBble dopmbl AnA 06paboTku nnactmacc wu
Kaydyka, BblayBHble (hopMbl, Npecc-hopMbl ANA NUTbA
noA [AaBNEHWEeM, KOMMPEeCCUOHHbIe opMbl 1
LWTaMnoBOYHbIE MHCTPYMEHTbI.

MpeumylyecTsa MUMKpOCBapKu

v/ PEMOHTMpPYEMble Yy4acTKM MOXHO obpaboTaTtb
BPYYHYIO UM Ha MaLUnHe.

v/ OCHOBHOV MaTepuan He TMOBPeXAaeTcA WM He
nogsepraeTcA AedopmaLim noz BO3LENCTBYEM Tenna.

v/ OTCYTCTBWE PakOBUH MO KpaAM CBAPEHHbIX YHaCTKOB.

v NpepoTBpaLleHne 0bpa3oBaHWA MOp UK NycTOT npu
NErKOM HaAaBNMBaHWUN CBAPOYHbIMU 3NEKTPOAAMM.

v/ MeTannmyeckuii MOPOLLOK O4YeHb Nerko noadupaeTcA
1 aKKypaTHO NepeHoCcUTCA B Paboyyto 30HY.

v/ CBapeHHble Yy4yacTKM O4YeHb Jlerko MonmpylTcA
NOBTOPHO, [Aaxke ecnm HeobXoAuMO MomnyyuTb
MAHLEBYIO NOBEPXHOCTb.

v/ MOAXOAUT ANA BCEX BUAOB NMOBPEXAEHNN (hOPM.

v/ 6bICTpOTa U NlerkocTb B obpaiieHun ¢ 610KOM
ynpaBneHunA.

v/ HE HYXHbl AOMOMHUTENbHbIE CPEACTBA CBAapKW, H-p
3aLWNTHBIN ras.

v/ Npn CBapke He BbIAENATCA WCMapeHWA, BpeaHble
[NA 300POBbA.

Wcnonb3osaHue

v/ MOBpeXAeHnA B 06nacTv NMHUM pa3bema, OTBEPCTUN
LNA KOMOHOK, PEXYLUMX KPOMOK U T.A.

v/ YCTpaHeHWe TWUMUYHBIX MNYCTOT, PakoBWH W Top,
KOTOpble 06pPa3yloTCA B NPOLIECCE AYrOBOW CBAPKM.

v/ PEMOHT MofnymaTpul, BbITankuBaTenen, LWNUNeK
cepaeyHNKa, NoCKnx CepaeyHHNKOB, rpaHe opm 1
6onbLIMX OTMOXEHWA MaTepuana npyu MoMoLm
MOMIOCOK NUCTOBOrO MeTanna.

v/ yCcTpaHeHne [edeKToB MawuHHOW 06paboTku,
BbI3BaHHbIX (PPE3EPOBKOW, 3ANEKTPOIPO3MOHHON
06paboTKoii 1 T.4.

v/ nocne BHECEHWNA N3MEHEHU B KOHCTPYKLMIO MW ANnA
npoTOTUNOB (hOPM W T.A.

CBapoyHble MaTepuarnbi

K ycnyram 3akasunka npegoctasnAeTca 6onee 20 pasnmyHbIX
CBapOYHbIX MaTepuasioB, H-p, METaIIMYECKUA MOPOLLIOK,
nornocku nnctoeoro metasna (0,1 - 0,2 M), a Takoke CTarbHasA
nposonoka (0 0,2 - 0,4 mm). CeapoyHble marepuansl
MPOV3BOAMTENEA KOMMMIEKTHOrO 060pydOBaHUA OCOBEHHO
MOOXOAAT ANA  MPOBEAEHWA CBapoYHbIX paboT  Ha
(POPMOBOHHBIX 1 BbICOKOKAYECTBEHHbIX VHCTPYMEHTAIBHBIX
MapKax CTan.

Tan MT 2500 obbeavHAeT B cebe [OBa CBapOYHbIX

annaparta B OAuH:

v/ (OYHKUMA CTaHAApTHOW CBapku Gonbwux ©
MasieHbKUX y4acTKOB

v (OYHKUMA TOYHOW CBapKU [ANA BbIMNOSHEHWUA O4YEHb
TOYHBIX PEMOHTOB ManeHbKUX y4acTKoB

CraHpapTHaA yHKUMA:

v/ ObpekTuBHee (oo 70%) Microtec MT1500 S.
MooxoauT Kak [AnA O4YeHb ManeHbKuX, Tak U AnA
04€Hb 60MbLUNX MHCTPYMEHTOB.

v/ PEMOHT MOXHO BbINOMHATL Aaxe B opmax,
YCTaHOBIEHHbIX HA MALLMHY NMTLEBOTO POPMOBAHUA

v O6paboTka CBapO4HOrO SIMCTOBOTO MEeTana TOMLLMHON
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110 0,3 MM cBapo4HbIX aneKTpoaos Ao 0,5 MM

v NoaxoouT AnA NPOAOIHKMTENBHOTO UCMONb30BaHNA

v [axe paspagka rapaHTupyeT cBapuBaHue BbICLLEro
KayecTsa

TouHas yHKUMA

v TocTOAHHO perynupyemMoe BbIXOAHOE HampAXeHue
MO3BONAET  BbIMOMHATL  TOYHYIO CBapKy, He

noBpexaanA KpasA 1 rpaHu

v oCTOAHHBIN pa3pAs HeboNnbloW MOLWHOCTM 3a
KOPOTKUI MEepuosL BPEMEHV MO3BONAET BbIMOMHATH
PEMOHT ManeHbKuX y4yacTkoB 6€3 HarpeBaHua u
CTPYKTYpHON fedhopmaumm

v ToyHaA yHKUMA ucnonb3yeTcA [ANA CBapuBaHWA
KOHYMKOB ToMnKaTenen

Fig/Puc. 2

Fig/Puc. 1

1= @iman O magnet m magnes [] marHut
2= e electrodo O elektroda m elektroda [0 anekTposa
3= @ sujetador de electrodo O drzak elektrody

m obsada elektrody [ anekTpogoaepxarenb
4= @ polvo metalico O kovovy prasek

m proszek metaliczny [ MeTanIM4ecKuit NOpPoLLIOK

® Material que se esta soldando
O Svarovany material

® Spawany materiat

. 1 MpviBapuBaemblit MaTepuan

Fig/Puc. 3

N\

Fig/lPuc. 4

FiglPuc. 5
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MT 1500 S

@ Microtec, Maquina soldadora manual

o Microtec, ruéni svarecka

@ Descripcion o Popis MT 1500S
= Opis 1 Description
e Potencia de salida o Vystupni vykon 700 W

m Moc wyjsciowa 01 Puissance de sortie

e Voltaje de entrada o Vstupni napéti
m Napiecie wejsciowe 1 Tension d’entrée

230V, 50 ~ 60 Hz

e Voltaje de carga o Nabijeci napéti
m Napiecie tadowania o Tension de charge

600 VA

o Sistema de control

o Ridici systém

m Ukfad sterowania

0 Systéme de commande

@ Sistema de pulsos SCR
O SCR pulsni systém

m Uktad impulsowy SCR
SCR Systéme d'impulsion

e Tiempo de ciclo o Doba cyklu 0,2-0,4 sec
m Czas impulsu 0 Temps de cycle

e Voltaje de salida o Vystupni napéti 0~9V

m Napiecie wyj$ciowe 01 Tension de sortie

e Corriente de salida o Vystupni proud 0~1.100A
m Prad wyjsciowy 1 Courant de sortie

e Peso o Hmotnost 28 kg

m Cigzar 0 Poids

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Dimensiones

165 x 450 x 405 mm

@ Incluye:

v Unidad de control, cable principal, cable de interrup-
tor de pedal para sujetador de electrodo (1.300 mm),
cable de conexion a tierra (1.300 mm) con placa de
conexion a tierra de cobre (2 x 20 x 100 mm)

v Sujetador de electrodo, negro @ 2,34 y 5 mm

(1 de cada)

O Obsahuje:

100 mm)

v/ Ridici jednotku, napajeci kabel, kabel nozniho vypi-
nace drzaku elektrody (1 300 mm), zemnici kabel
(1 300 mm) s médénou zemnici deskou (2 x 20 x

v Drzék elektrody, ¢erny, @2, 3,4 a5 mm (po 1 ks)

v Sujetador de electrodo, marrén @ 2,4 mm (1 de cada)
v/ Electrodos magnéticos @ 2x50mm;@ 3x50mm,

@ 4x50 mm, @ 4 x 60 mm (1 de cada)

v Electrodos estandar @ 2x50mm;@ 3x50mm,d 4x50

m, (1 de cada)
v Electrodos planos estandar 1,2 x 5 x 35 mm
v Adaptador para sujecion de electrodos planos

v Armario de herramientas /Tijeras para chapa metali-

ca

v 1 par de guantes protectores

v 1 par de gafas protectoras

v 1 cinta adhesiva

v 1 fusible de repuesto

v Polvo de soldadura (50 g cada):

MP 66 / N 51 (aprox. 63 HRC)
MP 70/ N 80 (aprox. 38 — 40 HRC)

v Tiras de chapa metalica (10 de cada):
NAK 80 — 0,1 x 5 x 100 mm, aprox. 38 — 40 HRC
NTA1 - 0,1 x 30 x 70 mm, aprox. 135 HV
NTA 2 - 0,2 x 30 x 70 mm, aprox. 135 HV

v/ Cables P 501 (+), P 502 (-), PE 10 (cable de exten-

sién para +y -)

v Drzék elektrody, hnédy, @ 2,4 (po 1 ks)
v Magnetické elektrody @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm,

@4 x50 mm,D 4 x 60 mm (po 1 ks)

v Standardni elektrody @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm,

@4 x50 mm (po 1 ks)

v Standardni ploché elektrody 1,2 x 5 x 35 mm
v Adaptér k upinani plochych elektrod

v SkFinku na nafadi / NGzky na plech

v 1 par ochrannych rukavic

v 1 ochranné bryle

v 1 lepici pasku

v 1 nahradni pojistku

v Svarovaci prasek (po 50 g)

MP 66/N 51 (pfiblizné 63 HRC)
MP 70/N 80 (pfiblizné 38 — 40 HRC)

v Prouzky plechu (po 10 ks):

NAK 80 — 0,1 x 5 x 100 mm, priblizné 38 — 40 HRC
NTA1 — 0,1 x 30 x 70 mm, priblizné 135 HV
NTA 2 — 0,2 x 30 x 70 mm, priblizné 135 HV

v/ Kabely P 501 (+), P 502 (-), PE 10 (prodluzovaci

kabel pro + a -)

REF/Hom
MT 1500 S
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MT 1500 S

m Microtec, spawarka reczna

0 Microtec, MepeHOCHOM cBapO4HbIi annapar

@ Descripcion o Popis MT 1500S
= Opis 1 OnucaHue
e Potencia de salida o Vystupni vykon 700 W/BT

m Moc wyj$ciowa 1 BbixogHaA MOWHOCTb

e Voltaje de entrada o Vstupni napéti
m Napiecie wejsciowe [1BxofHoe HanpsxeHue

230 V/B, 50 ~ 60 Hz/T'y

e Voltaje de carga o Nabijeci napéti
m Napigcie tadowania 0 3apagHoe HanpsaxeHune

600 VA/BA

o Sistema de control

o Ridici systém

m Uktad sterowania

0 Cuctema ynpaeneHua

@ Sistema de pulsos SCR
O SCR pulsni systém
m Uktad impulsowy SCR

[ SCR nmnynbcHana cuctema

e Tiempo de ciclo o Doba cyklu 0,2 - 0,4 seclc
m Czas impulsu 0 MpogomknMTensHoCTb LMkna

e Voltaje de salida o Vystupni napéti 0~9V/B

m Napiecie wyjsciowe 1 BbixonHoe HanpsxeHue

e Corriente de salida o Vystupni proud 0~1.100A

m Prad wyjsciowy [ BbixogHon Tok

e Peso o Hmotnost 28 kg/kr

m Cigzar 11Bec

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Paamepbl

165 x 450 x 405 mm/mm

B Zawiera:

v Jednostke sterujgcg, przewdd sieciowy, przewdd
wytacznika noznego do obsady elektrody (1300 mm),
przew6d uziomowy (1300 mm) z miedziang ptyta
uziomowg (2 x 20 x 100 mm)

v Obsada elektrody, czarna @ 2, 3, 4i5 mm (po 1 szt. kazdej)

v Obsada elektrody, bragzowa @ 2, 4 mm (po 1 szt. kazdej)

v Elektrody magnetyczne @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm,
@4 x50 mm, @ 4 x 60 mm (po 1 szt. kazdej)

v Elektrody standardowe @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm,
@ 4 x 50 mm (po 1 szt. kazdej)

v Standardowe elektrody ptaskie 1,2 x 5 x 35 mm

v Adapter do mocowania elektrod ptaskich

v Szafka narzedziowa / Nozyce do blachy stalowej

v 1 para rekawic ochronnych

v 1 para okularéw ochronnych

v 1 szt. taSmy klejgcej

v 1 szt. bezpiecznika zapasowego

v Proszek do spawania (50 g kazdy):

MP 66 / N 51 (ok. 63 HRC)
MP 70 / N 80 (ok. 38 — 40 HRC)

v Blaszki stalowe (po 10 szt.):

NAK 80 — 0,1 x 5 x 100 mm, ok. 38 — 40 HRC
NTA1 — 0,1 x 30 x 70 mm, ok. 135 HV
NTA 2 - 0,2 x 30 x 70 mm, ok. 135 HV

v Przewody P 501 (+), P 502 (-), PE 10 (przedtuzacz

do + oraz -)

[ | B KOMMNMEKT BXOAMT:

v Briok ynpaeneHvA, CunoBoi Kaberstb, HOKHOM BbIKITHoHaTeNb,
kabenb AnA anektpopopepxarena (1,300 mm), kabenb
3a3emniedna (1,300 MM) C MeOHOV NACTUHOM 3a3eMIeHuA (2
x 20 x 100 mm)

v OnexTpanoaepKaTess, YepHbIN 32, 3,4 1’5 MM (1o 1 kadkaoro)

v OnexTpanofepkaresib, KopyiHeBbI 3, 4 MM (10 1 KaKaoro)

v MarHutHble anekTpoabl & 2 x 50 MM, 3 X 50 MM, 4 x 50 MM 1
4 x60 MM (Mo 1 kaxkaoro)

v CTaHpapTHble anekTpoabl & 2 x 50 Mv; & 3 x 50 MM, & 4 x
50 MM (Mo 1 Ka>KZOrO)

v CranpapTHble nnockue anexkTpobl, 1,2 x 5 x 35 MM

v [epexonHK AnA 3aKpeneHnA NoCKVX SMEKTPOOB

v Kopnyc HcTpymeHTa

v/ HOXHWLbI AnA IMCTOBOrO MeTasna

v 1 napa 3aWwmTHbIX pyKasuL

v 1 napa 3alWmTHbIX 04KOB

v 1 MOTOK KNemKoi NeHTbl

v 1 3anacHoi npenoxpaHnTesb

v Topowwok anA ceapku: N51 (o 50 r kaxkaoro):

MP 66 /N 51 (okarno 63 no Poksenny)
MP 70/ N 80 (okario 38 - 40 no Poksenny)

v [Monockl nivctoBoro MeTanna (o 10 kaxkaoro)
NAK 80 - 0,1 x 5 x 100 mm, okaro 38 - 40 no Poksenny
NTA 1 -0,1 x 30 x 70 MM, okorio 135 o Bukkepcy
NTA 2- 0,2 x 30 x 70 Mm, okorio 135 o Bukkepcy

v Kaberb P 501 (+), P502 (-, PE 10 (mvHvmensHb i kaberb oA +1-)

REF/Hom
MT 1500 S
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MT 2500

@ Microtec, Maquina soldadora manual

e Descripcién o Popis
= Opis 1 Description

o Microtec, ruéni svarecka

Standard funct. | e Precision
Standardni funkce| O Pfesné

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyjsciowa 01 Puissance de sortie

1.000 W 400 W

e Voltaje de entrada o Vstupni napéti
m Napiecie wejsciowe 1 Tension d’entrée

230V, 50 ~ 60 Hz

e Voltaje de carga o Nabijeci napéti
m Napiecie tadowania o Tension de charge

1.000 VA 400 VA

o Sistema de control

o Ridici systém

m Ukfad sterowania

0 Systéme de commande

@ Sistema de pulsos SCR
O SCR pulsni systém

m Uktad impulsowy SCR
[1SCR Systeme d’impulsion

e Tiempo de ciclo o Doba cyklu

u Cigzar (1 Poids

02-0,7
m Czas impulsu 0 Temps de cycle sec
Voltaj li Vystupni éti
e Vo .aje.de s‘f-l’ld'ao ys upn.l napéti . 0-10V 0-6V
m Napiecie wyjSciowe 0 Tension de sortie
P Hmotnost
e Peso 0 Hmotnos 35 kg

e Dimensiones o Rozméry
m Wymiary 0 Dimensiones

375 x 520 x 270 mm

@ Incluye:

v Unidad de control, cable principal, cable de interruptor de
pedal para sujetador de electrodo (1.300 mm), cable de
conexion a tierra (1.300 mm) con placa de conexion a tierra
de cobre (2 x 20 x 100 mm) /Sujetador de electrodos, negro
@2,3y4mm (1 de cada) @5mm (2)

v Sujetador de electrodo, marrén @ 3 mm (2), @ 4 mm (1)

v Electrodos magnéticos @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm, @ 4 x
50 mm, @ 4 x 60 mm (1 de cada)

v Electrodos estandar @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm, @ 4 x
50 mm, @5 x 60 mm (1 de cada)

v Electrodos planos estandar 1,2 x 5 x 35 mm

v Adaptador para sujecion de electrodos planos

v Ammario de herramientas

v Tijeras para chapa metdlica

v 1 par de guantes protectores

v 1 par de gafas protectoras

v 1 cinta adhesiva

v 1 fusible de repuesto

v Polvo de soldadura (50 g cada):

MP 66 /N 51 (aprox. 63 HRC)
MP 70 /N 80 (aprox. 38 — 40 HRC)

v Tiras de chapa metdlica (10 de cada):

NAK 80— 0,1 x 5 x 100 mm, aprox. 38 —40 HRC
NTA1 —0,1 x 30 x 70 mm, aprox. 135 HV
NTA2—0,2 x 30 x 70 mm, aprox. 135 HV

v Cables P 501 (+), P 502 (-), PE10 (cable de extensién para

+Y)

O Obsahuije:

v Ridici jednotku, napajeci kabel, kabel nozniho vypi-
nace drzaku elektrody (1 300 mm), zemnici kabel
(1 300 mm) s médénou zemnici deskou (2 x 20 x 100 mm)

v Drzak elektrody, ¢erny, ? 2,3 a 4 mm (po 1 ks),
@5 mm (2 ks)

v Drzak elektrody, hnédy, @ 3 (2 ks), @4 mm (1 ks)

v Magnetické elektrody @ 2 x 50 mm; & 3 x 50 mm,
@4 x50 mm, @4 x 60 mm (po 1 ks)

v Standardni elektrody @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm,
@4 x50 mm, @5 x 60 mm (po 1 ks)

v Standardni ploché elektrody 1,2 x 5 x 35 mm

v Adaptér k upinani plochych elektrod

v Skiinku na naradi

v Nlzky na plech

v 1 par ochrannych rukavic

v 1 ochranné bryle

v 1 lepici pasku

v 1 nahradni pojistku

v Svarovaci prasek (po 50 g)
MP 66/N 51 (priblizné 63 HRC)
MP 70/N 80 (priblizné 38 — 40 HRC)

v Prouzky plechu (po 10 ks):
NAK 80 — 0,1 x 5 x 100 mm, priblizné 38 — 40 HRC
NTA1 - 0,1 x 30 x 70 mm, pfiblizné 135 HV
NTA 2 — 0,2 x 30 x 70 mm, priblizné 135 HV

v Kabely P 501 (+), P 502 (-), PE 10 (prodluzovaci
kabel pro + a -)

REF/Hom
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= Microtec, spawarka reczna O Microtec, MepeHOCHOM cBapO4HbIi annapar

e Descripcién o Popis Standard funct. | e Precisie
= Opis 1 OnucaHue CraHa. pyHkumA = O ToyHanA
Potenci li Vystupni vyk
° oenmf'i’d.e salida o Vystupni vykon 1.000 W/BT 400 W/BT
m Moc wyjSciowa 0 BbixogHaA MOLHOCTb
° Voltgje.de erimltriflda o Vstupni napéti 230 VI/B, 50 ~ 60 Hz/Iy
m Napiecie wejéciowe 1 BxoaHoe HanprxeHne
° Volt‘aje‘ de carga ‘o Nabijeci napéti 1.000 VA/BA 400 VA/BA
m Napiecie tadowania 0 3apagHoe HanpaxeHne
e Sistema de control @ Sistema de pulsos SCR
o Ridici systém O SCR pulsni systém
m Ukfad sterowania m Uktad impulsowy SCR
0 Cuctema ynpaBneHuA 1 SCR WmnynbcHaA cuctema
Ti de ciclo o Doba cykl
° |empp e ciclo o Doba cyklu 0.2-07 secle
m Czas impulsu 0 MpogomknMTensHoCTb LMkna
Voltaj li Vystupni éti
 Voltaje de salida o Vystupni napet 0-10V/B 0-6VB
m Napiecie wyjsciowe 1 BbixonHoe HanpsxeHue
® Peso o Hmotnost
k
e ™ i = Cigzar 0 Bec %5 kglkr
{ * _i_ e Dimensiones o Rozméry
il g_f : = Wymiary - Paswiepsi 375 x 520 x 270 mm/mm

B Zawiera: [ ] B KOMNNEKT BXOAMT:

v Jednostke sterujgcg, przewdd sieciowy, przewdd v/ Briok yrpagneHns, canoBov Kaberb, HOKHOV BbIKTOHaTerTb,
wytgcznika noznego do obsady elektrody (1300 mm), Kaberib A areKTpononepkaresd (1,300 Mvi), Kaberib 3asemrieH
przew6d uziomowy (1300 mm) z miedziang piytg viA (1,300 M) C MEOHO MNaCTVHOM 3aseMrieHvA (2 X 20 x 100 Mu)
uziomowa (2 x 20 x 100 mm) / Obsada elektrody, czarna / OreKTpononepKarerb, YepHbil & 2, 3, 4 MM (o 1

@2,3i4 mm (po 1 szt. kazdej) @ 5 mm (po 2 szt.)

v Obsada elektrody, brgzowa @ 3 mm (po 2 szt.),
@ 4 mm (po 1 szt.)

v Elektrody magnetyczne @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm,
@ 4 x 50 mm, @ 4 x 60 mm (po 1 szt. kazdej)

Ka>Kaoro) 1 5 Mm (2 wT,)
v/ OnexTPoaQneKaTeSTb, KOPUHHEBBLIN 233 MM (1 LT), 4 MM (1 LLT)
v MartuTHble anekTpoap! 22 x 50 MM, 3 X 50 MM, 4 X 50 Mm
14 x 60 MM (Mo 1 Kaxxaoro)

v Elektrody standardowe @ 2 x 50 mm; @ 3 x 50 mm, v CTaHpapTHbie anekTpoabl & 2 x 50 Mu; & 3 x 50 mm, & 4
@ 4 x50 mm, @5 x 60 mm (po 1 szt. kazdej) X 50 M, 35 x 60 MM (110 1 kavkaoro)

v/ Standardowe elektrody ptaskie 1,2 x 5 x 35 mm v CTaHpapTHble nyockue anexkTposbl, 1,2 X 5 x 35 M

v Adapter do mocowania elektrod ptaskich v TepexonHviK inA 3aKpernyieH A niocKIX N1eKTponoB

v Szafka narzedziowa v Kopnyc nHctpymeHTa

v Nozyce do blachy stalowej v/ HoXHuMUbI AnA ncToBoro MeTanna

v 1 para rekawic ochronnych v 1 napa 3aWmTHbIX PyKasuL,

v 1 para okularéw ochronnych v 1 napa 3alMTHbIX 04KOB

v 1 szt tasmy Klejacej ' 1 MOTOK KNeiol NeHTl

v 1 szt. bezpiecznika zapasowego
v Proszek do spawania (50 g kazdy):
MP 66 / N 51 (ok. 63 HRC)
MP 70 / N 80 (ok. 38 — 40 HRC)
v Blaszki stalowe (po 10 szt.):

v 1 3anacHoi npenoxpaHuTenb

v [Mopowok gnA ceapku: N51 (o 50 r kakgoro):
MP 66 /N 51 (okoro 63 o Poksery)
MP 70/ N 80 (oxorio 38 - 40 no Poksensy)

NAK 80 — 0,1 x 5 x 100 mm, ok. 38 — 40 HRC v Monocsi nueTosoro metanna (o 10 kaxaoro)
NTA1 — 0,1 x 30 x 70 mm, ok. 135 HV NAK 80 - 0,1 x 5 x 100 mm, okono 38 - 40 no Poksenny
NTA 2 — 0,2 x 30 x 70 mm, ok. 135 HV NTA 1 -0,1x 30 x 70 mwv, okoro 135 no Bukkepcy
v/ Przewody P 501 (+), P 502 (-), PE 10 (przedtuzacz NTA 2 -0,2 x 30 x 70 mm, okorio 135 no Bukkepcy
do + oraz -) v Kaberb P 501 (+), P 502 (), PE 10 (yorvvmersHbii keberb [rA +1-)
REF/Hom
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® Dispositivos de/acabado de superficies O Zarizeni k-dokonéovani povrchu

l"'" B Urzgdzenia do wykaficzania powierzchni{ -YcTpoiicTBa Ara 06paboTKN IOBEPXHOCTH
® Microtec, Electrodos magnéticos para polvo O Microtec, magnetické elektrody na prasek
m Microtec, elektirody magnetyczne do proszku 1 Microtec, MarHuTHble 3neKTpoAbl AJ1A NOPOoLUKa
REF/Hom di d2 | @ Juego O Sada @ Forma o Tvar
1 Zestaw [ 1Komn, m Ksztatt (1 dopma
EM R2 2 3 50 ,
EM R3 8 8 50 L ==
EM R4 4 4 &0 O ([ [
EM R5 5 5] 60 :
EM 210 - 2 50 3 ‘
EM 211 - 3 50 s
EM 212 - 4 50 Q :]”N.
EM 213 - 5] 50
EM T4 25 4 50
EM T5 25 5 50 pr——
ST

® Microtec, electrodos estandar O Microtec, standardni elektrody
m Microtec, elektrody standardowe O Microtec, CtaHpapTHble aneKTpoabi

REF/Hom d1 d2 | @ Juego O Sada @ Forma o Tvar

1 Zestaw [ |Komn m Ksztatt [1 dopma

E R22 - 2 50 |

E R33 - 3 50 N

ERa - 4 50 O _H

E R55 - 5) 60 |

E 201 - 2 50 I

E 202 = 3 50 r 1

Exs - 4 0 ORI

E 204 - 5 50

E 205 1,2 5) 35 . ‘

E 206 2,2 5) 35 3 D =

E SP2 % - 2 45 ‘

E SR2 * - 2 45 ’

[ *4~\1

* @ Para trabajo de precision O Na presnou praci M Do prac precyzyjnych [] [1na To4HbIX onepauui

H .. A ..

® Microtec, Sujetador de electrodo o Microtec, drzak na elektrody | @ Microtec, Adapter O Microtec, Adaptér
m Microtec, obsada elektrody O Microtec, dnektpopgonepxatenb | mMicrotec, Adapter 1 Microtec, MepexogHuk

REF/Hom ® para electrodos O na elektrody REF @ para electrodos O na elektrody
m do elektrod (1 anA anekTpogos m do elektrod (1 anA anexTpoaes

H 302 EM R2, EM R3, EM 211,E R33, E 202 (DA @ 15 mm) A 403 E 205

H 303 EM R4, EM 212, EM T4, E R44, E 203 (DA @ 15 mm) A 404 E 206

H 304 EM R5, EM 213, EMT5, E R55, E 204 (DA @ 15 mm)

H 307 EM R2, EM R3, EM 211,E R33, E 202 (DA @ 12 mm)
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TV A e Disoositivos de/acabado de supetficies O Zafizeni k-dokonéovani povrchu
l"'" B Urzgdzenia do wykafczania powierzchni{ -YcTpoiicTBa Aria 06paboTKN IOBEPXHOCTH

MTP ...

® Microtec, Material/polvo de soldadura o Microtec, svareci material/prasek
m Microtec, materiat do spawania — proszek 0 Microtec, cBapoUHbIiA MaTepuan - MOPOLLOK
REF/Hom @ Designacion © Nazev @ DurezaOTvrdost e para tipos de acero © Na ocel typu
m Oznaczenie [10O603HaveHne m Twardos¢ 1 Teepa.  mdo gatunkow stali -1 copTa ctanm
MTP 1 N 90 16-20 HRC @ Todos los aceros de molde (esp. aleaciones de Ni)

O V8echny oceli na formy (zvl. slitiny Ni)

m Wszystkie stale stosowane do form (zwtaszcza stopy Ni)
1 Bee crarm anA mpecc-chopm (0cobeHHo criasbi Ni)
MTP 2 N 51 63 HRC @ 1.3343, Todos los aceros de molde

0 1.3343, vSechny oceli na formy

m 1.3343, wszystkie stale stosowane do form
[11.3343, Bee cranm AnA npecc-hopm

MTP 3 N 11 50 HRC ® Aceros tratados térmicamente

O Tepelné zpracované oceli

= Stal poddana obrdbce cieplnej

[ 3aKaneHHble cTamm

MTP 4 N 61 51 HRC 1.2343, 1.2344

MTP 5 N 70 50-55 HRC @ Todos los aceros de molde

O V8echny oceli na formy

m wszystkie stale stosowane do form

(1 Bee crarm ana npecc-chopm
MPT 6 N 80 38-40 HRC 1. 2711
MPT 7 N 55 34-41 HRC @ Aceros tratados térmicamente

O Tepelné zpracované oceli

m Stal poddana obrobce cieplnej

[ 3aKaneHHble cTamm

MTP 8 N 39 50-52 HRC Stavax

MTP 9 SP 80 38-40 HRC @ Aceros tratados pretérmicamente

O Tepelné zpracované oceli

m Stal poddana wstepnej obrébce cieplnej
(1 MpenBapuTenbHO 3aKaseHHble cTanu
MTP 10 SP 55 38-41 HRC @ Aceros tratados pretérmicamente

O Zuslechténé oceli

m Stal poddana wstepnej obrébce cieplnej
(1 MpenBapuTenbHO 3aKasieHHble cTanu
MTP 11 N5 54-56 HRC e 1.2162, Todos los aceros de molde
01.2162, vSechny oceli na formy

m 1.2162, wszystkie stale stosowane do form
11.2162, Bee crarm anA npecc-gopm

MTP 12 N 6 38-45 HRC 1.2343, 1.2344
MTP 13 N 14 30 HRC 1.2311, 1.2312
MTP 14 N 15 30-35 HRC 1.2764
MTP 15 N16 30-35 HRC 1.2767
MTA 1
® Microtec, Liquido para hacer pasta o Microtec, kapalina k pripravé past
m Microtec, ciecz do przygotowywania pasty 0 Microtec, XXupkocTtb AnA NnpMroTtoBneHuA nactbl

REF/Hom @ Designacion © Nazev
= Oznaczenie -1 O603Ha4eHe
MTA 1 0,5 ccm/cm3

1b-52 1/6/2005



/ / /]
// ]]
[/ / /)
[/ / /

D-M-E - EOC
|
® Dispositivos de/acabado de superficies O Zarizeni k-dokonéovani povrchu
B Urzgdzenia do wykafczania powierzchni{ -YcTpoiicTBa Aria 06paboTKN IOBEPXHOCTH

MTD ...

® Microtec, Material de soldadura - alambre O Microtec, svareci material — drat
m Microtec, materiat do spawania — drut O Microtec, CBapo4HbIi MaTepuar- NPoBOJIOKa
REF | @ Designacion O Nazev Q @ Dureza OTvrdost = e para tipos de acero © Na ocel typu
M Oznaczenie | OB0O3HaYeHe mm/mMm m Twardo$¢ (1 Teepa, mdo gatunkdw stali — copTa cTanu
MTD 1 S2 0,2 90 HRB @ Todos los aceros de molde
O V8echny oceli na formy
m wszystkie stale stosowane do form
) Bee crarm anA npecc-chopm
MTD 2 S3 0,3 90 HRB @ Todos los aceros de molde
O V8echny oceli na formy
m wszystkie stale stosowane do form
(1 Bee crarm ana npecc-chopm
MTD 3 S4 0,4 90 HRB @ Todos los aceros de molde
O V8echny oceli na formy
m wszystkie stale stosowane do form
1 Bee crarm ana npecc-chopm
MTD 4 S5 0,5 90 HRB @ Todos los aceros de molde
O V8echny oceli na formy
m wszystkie stale stosowane do form
) Bee crarm anA npecc-chopm
MTB ...
® Microtec, Material de soldadura - chapa o Microtec, svareci material — plech
m Microtec, materiat do spawania — blaszki 0 Microtec, CBapo4HbIi maTepuarn - IMCT
REF | @ Designacion O Nazev @ Dim. O Rozm. @ Dureza O Tvrdost @ para tipos de acero © Na ocel typu

MHom | W Oznaczenie " | O6oaHadeHve = Afmet. [ Pa3m. m Twardo$¢ 1 Teepa. = do gatunkdw stali [ copTa cTanu

MTB 1 | NT6 02x 5x100mm | 30 HRC @ Todos los aceros de molde
MTB 2 | NTA1 0,1x30x 70mm | 135 HV . )
O V8echny oceli na formy
MTB 3 | NTA2 02x30x 70mm | 135 HV .
MTB4 | NS 1 0.1 x 30 x 70 mm 90 HRB m wszystkie stale stosowane do form
MTB5 NS 2 02x30x70mm | 90 HRB [/Boe crarm ATA npecc-chopw
MTB 6 | NAK 80 0,1 x5 x100 mm 38-40 HRC @ Aceros tratados pretérmicamente
MTB 7 | NAK 80 0,2 x5 x 100 mm 38-40 HRC O Zu8lechténé oceli
| Stal poddana wstepnej obrébce cieplnej
[ [NpenBapuTensHO 3aKaneHHbIe CTanm
MTB 8 | HPM 2 0,1 x5 x 100 mm 30-35 HRC 1.2311
MTB 9  HPM 2 0,2 x5 x 100 mm 30-35 HRC 1.2311
MTB 10 NAK 55 0,1 x5 x 100 mm 38-41 HRC @ Aceros tratados pretérmicamente
MTB 11| NAK 55 0,2 x5 x 100 mm 38-41 HRC O Zu8lechténé oceli

| Stal poddana wstepnej obrébce cieplnej
(1 MNpensaputensHO 3aKasrieHHbIe CTarv

MTB 12 0,1 x50x 70 mm | 45-48 HRC @ Todos los aceros de molde

MTB 13 02x50x70 mm | 45-48 HRC O V8echny oceli na formy
m wszystkie stale stosowane do form
[1Bce ctanu ona npecc-chopm

MTB 14 0,2x5x100 mm | 40-42 HRC Stavax
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FA 89 ...

® Paquete de cera
m Pistolety na wosk

A

REF/Hom
FA 89 1
FA 89 2

FA 89 W

® Paquete de cera
m Pakiet wosku

REF/Hom
FA 89 W

FA 89 S

® Base para pistolas de cera
m Stojak do pistoletu na wosk

REF/Hom
FA 89 S

o Testovaci vstrikovaci jednotky

@ Descripcion o Popis
= Opis [ OnucaHue

1 BockomeT

FA 89/1 FA 89/2

e Potencia de salida o Vystupni vykon
m Moc wyj$ciowa 1 BbixogHaA MOLIHOCTb

240 W/BT

e Voltaje o Napéti
m Napiecie 0 Hanpaxexue

220 V/B

e Volumen de cera © Maximalni objem
m Objeto$¢ wosku 11O6bem Bocka

600 cm/cm® 1.800 cm?/cm®

@ Presion operativa para conexién de aire
o Provozni tlak tlakového pripojeni

m Ciénienie robocze przytgcza powietrza
1 Paboyee paBneHune Bo3ayxa

6-8 bar/6ap

o @ boquilla de fundicién o @ Primér vstikovaci trysky
nJ dysza wiryskowej (10 BNPbICKHON (hOPCYHKM

3 mm/mMm

@ Peso vacio o Hmotnost bez napiné
m Waga pustego urzadzenia 0 Macca Tapbl

3,500 kg/kr 8,000 kg/kr

o Baleni vosku
1 CNUTOK BOCKa

@ Caracteristicas:

v Peso: 5 kg azul

v Punto de inflamabilidad: 250°C
v Punto de fusién: 100°C

v Temperatura de solidificacion:

O Vlastnosti:

v Hmotnost: 5 kg modry
v Bod vzniceni: 250 °C
v Bod taveni: ~100 °C
v Teplota tuhnuti: 84 °C

84°C v Objem: 660 cm?® = 1kg
v Volumen: 660 cm?® = 1kg (11=1,5kg)
(11=1,5kg)
M Cechy: [ XapaKTepucTUKu:

v Ciezar: 5 kg, niebieski

v Temperatura zaptonu: 250°C

v Temperatura topnienia: ~100°C

v Temperatura krzepnigcia: 84°C

v Objetos¢: 660 cm® = 1kg
(11=1,5kg)

v Bec: 5 Kr cuHuin

v Touka BocnnameHenuna: 250°C

v Touka nnasnexma: ~100°C

v Temneparypa 3acTbIBaHuA:
84°C

v O6bem: 660 cm® = 1 kr
(1n=1,5kr)

O Stojanek na testovaci vstrikovaci jednotku

1 MopcTtaBka AnAa BockomeTa

@ Caracteristicas:
v Solo para FA 891

O Vlastnosti:
v Jen pro FA 891

B Cechy:
v Tylko do FA 891

[[] XapakTepucTmKu:
v Tonbko ana FA 89 1
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USCS ...

® Unidades de limpieza ultrasénica
m Ultradzwigkowe urzadzenia czyszczace

L

o Ultrazvukova éistici zafizeni

[ YcTpoMncTBa yrbTpa3ByKOBOW O4UCTKU

@ Caracteristicas:

v Control electrénico de tiempo y tem-

peratura

v Control de temperatura / preselec-
cion de temperatura Autostart

v Sistemas transductores de alto
rendimiento

v Calentamiento de ceramica a prue-
ba de ejecucion en seco

v Desgasificacién rapida con
Autodegas / Degas

v Mejor rendimiento de limpieza con
Sweep

v Desactivacion de seguridad
Incluye:
Unidad, cubierta y cesto

O Vlastnosti:

v Elektronické fizeni ¢asu
a teploty

v Automaticky start na zakladé fizeni
teploty/predvolba teploty

v Vysoky vykon ménice

v Ohrev chranény pred chodem na
sucho

v Rychlé odplynovani pomoci funkce
Autodegas/Degas

v Vys§i vykon ¢isténi diky funkci
Sweep

v Bezpeénostni vypinani
Obsahuje:
Zafizeni, kryt a ko§

B Cechy:
v Elektroniczna regulacja czasu

[ XapaKTepucTuKu:
v/ Cuctema 3neKTpOHHOro

REF/Hom REF/Hom i temperatury PErynnpoBaHuA BPeMeHU 1

@ con calor O's topenim @ sin calor O bez topeni v Regulacja temperatury autostartu Temneparypbl

w2z podgrzewaniem| Ic Harpesom | mbez podgrzewania | 6es Harpesa v/ wstepny wybor temperatury v/ ABTONycK C ynpaBneHnem
USC S10H USC S10 v Wysokowydajne systemy Temneparypoit/npeasapuTenbH
USC $15H USC S15 przetwornikowe an ycTaHOBKa TeMMepaTypbl
USC S30 H USC S30 v Bezpieczne podgrzewanie ceram- v/ Bbicokonpon3soanTenbHble
USC S40 H USC sS40 iczne w cyklu pracy na sucho cUCTMbI MpeoGpasoBarenei
USC S60 H USC S60 v Szybkie odgazowywanie z Autode- v/ Cyxvie repMeTM4HbIE
USC S70 H USC S70 gas / Degas Kepamu4eckie Harpesarenm
USC S80 H USC S80 v/ Poprawione parametry czyszczenia v/ BbicTpoe BakyymmpoBaHuie ¢
USC S100 H USC S100 dzieki funkcii "Sweep" thyHKupei ‘Autodegas’/“Degas”
USC S120 H USC S120 v Wytacznik bezpieczenstwa v YCOBEpLLEHCTBOBAHHaA METOMMKA
USC S180 H USC S180 Zawiera: WICTKY C ChyHKLYBiE “Siveep”
USC S300 H USC S300 Jednostke, ostong i kosz v ABapwitHblit BbIKIIOHaTENb
USC S450 H - B komnnekT Bxogur:
USC S900 H YCTPOICTBO, KPblLLKA M KOP3UHA

USCS..B

@ Unidades de limpieza ultrasénicas - cesto

m Ultradzwigkowe urzadzenia czyszczace — kosz

O Ultrazvukové cistici jednotky — kos

O YcTpoicTBa yIbTpa3ByKOBOM O4UCTKU - Kop3uHa

REF/Hom = e Dimensién ORozmér @ tamafio de malla O velikost oka @ Carga O Zatizeni
mWymiar [ |Pasvepb! mrozmiar siatki| |pasmep cuta | mObcigzenie " 3arpyska

USCS10B | 177 X 73 X 35 mm/mMm 7 x 1 mm/mm 1 kg/kr
; USCS15B | 112 X 103 X 55 mm/mm 7 x 1 mm/mm 1 kg/kr
- | USCS30B | 189 X 106 X 55 mm/mMm 7 x 1 mm/mm 1 kg/kr
\ "!-3 USC S40B | 190 X 105 X 80 mm/mm 7 x 1 mm/vm 3 kg/kr
4 'd_ﬂ_.,--;" ¥ USC S60B | 255 X 115 X 80 mm/mm 9 x 1 mm/mm 5 kg/kr
o USC S70B | 465 X 106 X 55 mm/mMm 9 x 1 mm/mm 5 kg/kr
W USC S80B | 455 X 106 X 80 mm/mMm 9 x 1 mm/mm 5 kg/kr
Ill\ USC S100B | 255 X 200 X 80 mm/mm 9 x 1 mm/mm 6 kg/kr
USC S120B | 250 X 190 X 120 mm/mm 9x 1 mm/vmm 7 kg/kr
USC S180B | 280 X 250 X120 mm/mm 9x 1 mm/vmm 8 kg/kr

USC S300B | 455 X 250 X 120 mm/mm 9x 1 mm/mm 10 kg/kr

USC $450B | 455 X 270 X 194 mm/mm 9x 1 mm/vmm 20 kg/kr

USC S900B | 545 X 450 X 250 mm/mm 16 x 1,2 mm/mm 30 kg/kr
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USC S ..

o Unidades de limpieza ultrasénica - Caracteristicas o Ultrazvukova c¢istici zafizeni — parametry
m Ultradzwigkowe urzadzenia czyszczace — cechy [ YcTpoicTBa yNbTpa3ByKOBOI O4UCTKM - XapaKTepUCTUKU

REF USC S10  USC S15 USC S30 USC S40 USC S60 USC S70
USC S10H | USC S15H = USC S30H = USC S40H USC S60H USC S70H
@ Volumen de depésito max.|  liter/ 0,8 1,75 2,75 4,25 575 6,9
O Objem nadrze max. mTp
M Maks. objeto$¢ zbiomika
[ 106Bbem baka Makc.
@ Dimensiones internas de depésito | VWXDxH 190x85x60 |151x137x100 | 240x137x100 | 240x137x150 | 300x151x150 |505x137x100
O Vnitini rozmér nadrze mm/
W Wym. wewnetrzne zbiornika| LLIT/B
1 BHyTp. avameTp 6aka MM
@ Dimensiones externas de depdsito WxDxH | 206x116x178 | 175x180x212 | 300x179x214 | 300x179x264 | 365x186x264 |568x179x214
OVnéjsi rozmér nadrze | mnv
B Wym. zewnegtrzne zbiormika| LL/T/B
[ Hapy>H. aviam. 6aka MM
@ Frecuencia ultrasonica kHz/ 37 37 37 37 37 37
O Ultrazvukova frekvence | Ky
M Czestotiwos¢ ultradzwigkow
[]YacroTa ynbTpassyka
@ Pico utrasonico max.* | W/BT 240+2) 2802) 320*3) 560 *3) 600 *3) 600 *3)
O Ultrazvukovy vrchol max.*
I Miaks. wartose szczytowa ultradzwigkow*
[1TTnk ynbTpassyka Makc.
@ Poder calorifico W/BT 0/60 0/60 0/200 0/200 0/400 0/600
O Vykon topeni
B Moc grzewcza
[ ] MoLuHocTb Harpesa
@ Consumo total de corriente | W/BT 30/90 35/95 80/280 140/ 340 150/550 150/750
O Spoteba energie celkem
Il Catkowity pobdr mocy
[ 1061wasa noTped. MOLLH.
@ Conducto de drenaje/d | mm/vm no no 9,53 9,53 9,53 9,53
O Priimér odtoku/-0
M Przewdd spustowy/d
['1CnvBHow kaHan @
@ Con calentamiento (H) | 220-240 100 1214 100 2060 100 1955 100 2006 100 2238 100 2140
O S topenim (H) Vac/B
M Z podgrzewaniem (H)
[1C HarpeBom (H)
@ Sin calentamiento 220-240 100 5507 100 4626 100 4631 100 4635 100 4643 100 4650
O Bez topeni Vac/B
M Bez podgrzewania
[/ bes HarpeBa

@ * La opcion de forma de onda corresponde al tamafo de depdsito pertinente. *2) Forma de onda de impulso
*3) Modulacién de onda sinusoidal
O * Volba tvaru viny byla pfizptisobena pfislusné velikosti nadrze. *2) Impulzni trvar viny +3) Standardni modulace

sinusoveé viny

W Wybor ksztattu fali dopasowano do poszczegolnych zbiornikdw. *2) Ksztatt fali udarowej <3) Modulacja standardowej

fali sinusoidalnej

[[1* dopma BOMHbI nogbvpanach nog COOTBETCTBYIOLLMIA pa3vep b6aka.
CraHpapTHaA cuHycovaanbHaA MoaynAumaA

2) VmnynbcHaA dopma BOMHbI +3)
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NWAVAT, = Scxena o wanczamispoviraem Seporns pwcamomaTosmament |
USCS ..

@ Unidades de limpieza ultrasonica - Caracteristicas o Ultrazvukova ¢istici zafizeni — parametry
m Ultrasone reinigingstoestellen - Cechy 1 YcTpourcTBa yNbTpa3ByKOBON OYUCTKU - XapaKTepuCcTUKU

REFMHom | USC S80 USCS100  USCS120  USC S180 USC S300
USCS80H | USCS100H | USCS120H | USCS180H | USCS300H | USC 450 H USC 900 H
@ Tank volume max. liter/maTp 94 95 12,75 18 28 45 0

O Objem nédrze max.

M Maks. objetos¢ zbiomika
[ ]O6bem Haka Makc.

@ Tank intemal dim. WxDxH 505x137x150 300x240x150 | 300x240x200 | 327x300x200 505x300x200 500x 300x300 |  600x500x300
O Vnitini rozmér nadrze mm/
B Wym. wewnetrzne zbiomika | - LLIT/B
[ BHyTp. anameTp 6aka MM
@ Tank extemal dim. WxDxH | 568x179x264 | 365x278x264 | 365x278x321 | 300x340x321 | 568x340x321 | 615x370x467 | 715x570x467
OVnéjsi rozmér nadrze mm/
B Wym. zewnetrzne zbiornika |  LLIT/B
[ Hapy>xH. avam. 6aka MM
@ Ultrasonic frequency kHz/ 37 37 37 37 37 37 37
O Ultrazvukova frekvence |  kI'y
M Czestotiiwos¢ ultradzwigkdw
[|YacToTa ynbTpassyka
@ Pico ultrasénico max.* W/BT 600 3 60073 80073 80073 12009 1600 3 32009
O Ultrazvukovy vrchol max.*
I Maks. wartosé szczytowa ultradzwigkow*
[ MK ynbTpassyka Makc.”
@ Poder calorifico W/BT 0/600 0/400 0/800 0/800 0/1200 1600 2000
O Vykon topeni

B Moc grzewcza

[ ] MowHocTb Harpesa
@ Consumo total de corriente | W/BT 150/ 750 150/ 550 200/1000 200/1000 300/ 1500 2000 2800
O Spotieba energie celkem
M Catkowity pobdr mocy
[ ] ObLuan notpe6. MOLLH.
@ Conducto de drenaje/d | mm/vm 9,53 953 9,53 9,53 9,53 12,7 127
O Prtimér odtoku-@

B Przewdd spustowy/@
[ 1 CnvieHoi KaHan/@

@ Con calentamiento (H) 220-240 1002170 100 2279 100 2825 100 2877 100 3033 100 3908 100 3946
O S topenim (H) Vac/B
B Z podgrzewaniem (H)
[[1C Harpesom (H)

@ Sin calentamiento 220-240 100 4652 100 4655 100 4658 100 4662 100 4669
O Bez topeni Vac/B
M Bez podgrzewania
[ ] Be3 HarpeBa

@ * La opcion de forma de onda corresponde al tamafo de depdsito pertinente. *2) Forma de onda de impulso
*3) Modulacién de onda sinusoidal

O * Volba tvaru viny byla pfizptisobena pfislusné velikosti nadrze. *2) Impulzni trvar viny +3) Standardni modulace
sinusoveé viny

W Wybor ksztattu fali dopasowano do poszczegolnych zbiornikdw. *2) Ksztatt fali udarowej <3) Modulacja standardowej
fali sinusoidalnej

[1* dopma BONHbI nogbvpanacs Nof COOTBETCTBYOLMIA pa3mep baka. *2) VmnynbcHaA dopma BOMHbI +3)
CraHpapTHaA cuHycovaanbHaA MoaynAumaA
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@ Unidades de limpieza ultrasénicas - solucion de limpieza
m Ultradzwiekowe urzadzenia czyszczace —

D-M-E - EOC

“ |
® Dispositivos de/acabado de superficies O Zarizeni k-dokonéovani povrchu
B Urzgdzenia do wykafczania powierzchni{ -YcTpoiicTBa Aria 06paboTKN IOBEPXHOCTH

USC ...

roztwor czyszczacy

USC Af1

o Ultrazvukova distici zarizeni — éistici roztok

[ YCTpoiicTBa yNbTPasByKOBOMN O4UCTKU - HACTALLMIA pacTBOp

@Caracteristicas:

v Concentrado de limpieza
(alcalino) para electronica y
optica fina.

v Elimina aceites ligeros, grasa,
agentes de fusion, polvo, huel-
las dactilares, etc.

O Vilastnosti:

v/ Cistici koncentrat
(alkalicky) na elektroniku a
jemnou optiku.

v Odstranuje lehké oleje, tuky,
maziva, tavidla, prach, otisky
prstu atd.

B Cechy:

v Koncentrat czyszczacy
(alkaliczny) do elektroniki
i optyki precyzyjnej.

v Usuwa lekkie oleje, smar,
topniki, kurz, odciski palcow

[|XapakTepucTuku:

v/ YucTAWwmA KoHUEHTpaT
(wenoyHon) anA
3/1EKTPOHUKMN U TOHKOM
OMTUKMN.

v YpanAaet nerkue >wpsl,

REF/Hom L itp. cMasky, ntoc, nbinb,
USC A1 2,5 2,5 oTneyaTku nanbueB U T.4.
USC A1 10 10
USC A1 25 25

U SC A2 @ Caracteristicas: O Vlastnosti:

v Limpiadores intensivo clean- / Intenzivni Cistici prostredek
er (amoniacal) con efecto (s obsahem amoniaku) se
abrillantador para metales no zjasnujicimi Ucinky na
ferrosos y preciosos. nezelezné a drahé kovy.

v Elimina material de rectifica- v Odstranuje brusnd, lestici a
do, pulido y lapidado, grasa, lapovaci média, tuky, oleje
aceite, etc. apod.

WCechy: [ XapaKTepueTUKuL:

. Intensywny srerk czyszcz.qcy v CunbHbIN 04MCTUTEND
(na bzne anlwomaI.(ul), lnadajqcy (aMMuaYHbIit) ¢ 3ththeKToM
PO’fllls hmeta iz 400 OCBET/NEHNA AN1A UBETHbIX U

y 'USZ ac gltné/m. <rodkach d [paroLeHHbIX MeTanoB.

REF/Hom B Sl'liwa Sl pr srodkach do / ynanser wndosanbHble,
USC A2 2,5 2,5 S(Zjl OUENIE, [ eFOWT’T'? MOAMPOBOYHbIE 11 AOBOROYHbIE
USCA210 | 10 I docierania, smar, olej itp. CPenCTBa, CMa3Ky, Macmo U T.4.
USC A2 25 25

U Sc A3 @ Caracteristicas: O Vlastnosti:

/Concgntrado de limpieza v Cistici koncentrat (alkalicky) na
(alcalino) para hierro, acero, Zelezo, ocel, nerezovou ocel a
acero inoxidable y metales pre- drahé kovy.
ciosos. o f s 3]

o . v Odstranuje olej pouzivany pri

v Elimina aceltles d‘e troqueladq, prorézeni, mazivo, saze, stopy
grasa de estiramiento, material Koufe. brusné a lestici média
de forja, esmerilado y pulido, ’ Tk 4 chiadi ’
lubricantes de enfriamiento de vysoce vykonna chladiva a
alto rendimiento, etc. maziva atd.

M Cechy: [} XapaKTepucTuKu:

v Koncentrat czyszczacy v YYCTALWMIA KOHLIEHTpaT
(alkaliczny) do zelaza, stali, (weno4yHoW) onA xenesa,
stali nierdzewnej i metali CTanm, HepkaBeioLLeH CTanm
szlachetnych.

v Usuwa érodki smarne, odd- 1 JparoLIeHHbLIX METAIITOB.
Zielajgce, sadze, zgorzeliny, v/ yOanAaeT Macsio,KoroTb, LLn-

REF/Hom L érqdki uZyw_ane do kuci_a, (bOBaI'IbeIe 7]

USC A3 2,5 2,5 szlifowania i polerowania, MOMMPOBOYHbIE CPEACTE,
USC A3 10 10 wysokowydajne smary

USC A3 25 o5 chtodzqce itp. oxraxkgaroLpme CMa3kn 1 T.4.
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TV A e Dispositivos de’acabado de superficies O Zarizeni k-dokon&ovani povrchu

l""‘ B Urzgdzenia do wykafczania powierzchni{ -YcTpoiicTBa Aria 06paboTKN IOBEPXHOCTH

D-M-E - EOC

USC ...

@ Unidades de limpieza ultrasénicas - solucién de limpieza
m Ultradzwiekowe urzadzenia czyszczace —

roztwor czyszczacy

USC A4

REF/Hom L
USC A4 2,5 2,5
USC A4 10 10
USC A4 25 25

o Ultrazvukova Eistici zarizeni — éistici roztok

[ YCTpocTBa YNbTPasByKOBOMN O4UCTKU - HACTALLMIA pacTBOp

@ Caracteristicas:

v Concentrado de limpieza
universal (alcalino)

v/ Elimina aceite, grasa,
coquizacion, forja, polvo,
huellas dactilares, etc.

O Vlastnosti:

v Univerzalni Cistici
koncentrat (alkalicky)

v/ Odstranuje oleje, tuky,
saze, stopy koure, prach,
otisky prstu atd.

H Cechy:

v/ Uniwersalny koncentrat
czyszczacy (alkaliczny)

v/ Usuwa olej, smar, sadze,
koks, zgorzeline, kurz,
odciski palcow itp.

[ XapakTepucTmku:

v YHuBepcanbHbIN YUCTALLWIA
KOHLIEHTPAT (LLENOYHON).

v/ yoanAeTt Macno, CMasky,
caxKy, KomnoTb, MNbifb,
oTneyaTKu nanbLUeB U T.4.

USC A5

REF/Hom kg/kr
USC A50,85| 0,85
USCA525 |25

@ Caracteristicas:

v Limpiador potente (alcalino)
en polvo para hierro y met-
ales ligeros.

v Elimina aceite y grasa
forjados y engomados,
materiales de rectificado y
pulido, residuos de laca y
pintura, cera, etc.

O Vlastnosti:

v/'Vykonny ¢istici prostredek
(alkalicky) v praskové
podobé na Zelezo a lehké
kovy.

v/ Odstranuje kovarské a lepici
oleje a maziva, brusna a
lestici média, laky a zbytky
natéru, vosk apod.

Bl Cechy:

v Silny proszkowy Srodek
czyszczacy (alkaliczny) do
zelaza i metali lekkich.

v/ Usuwa olej i smar po
kuciu/przylegajacy do
elementéw gumowych,
media do szlifowania
i polerowania, resztki lakieru
i farby, wosk itp.

[[] XapakTepucTuku:

v MoLUHbI 04MCTUTEND
(LLenoYHo) B MOPOLLKOBOM
BUAE O71A XKenesa 1 Nierkux
METasI/IoB.

v YpanAaet 3acoxwee 1
CMOSIAHUCTOE Macso n
cMasky, WwnudosasnbHbIe U
NONMPOBOYHbIE CPEACTBA,
OCTaTKM Nnaka 1 Kpacku,
BOCK 1 T.4.

USC N1

REF/Hom L
USC N1 2,5 2,5
USC N1 10 10
USC N1 25 25

@ Caracteristicas:

v Concentrado de limpieza
neutro.

v/ Elimina aceite, grasa,
material de rectificado, lapi-
dado y pulido, polvo, sudor,
huellas dactilares, etc.

O Vlastnosti:

v Neutralni ¢istici koncentrat

v/ QOdstranuje oleje, tuky,
brusna, lapovaci a lestici
média, prach, pot, otisky
prstl atd.

B Cechy:

v/ Neutralny koncentrat
czyszczacy.

v/ Usuwa olej, smar, media
do szlifowania, docierania i
polerowania, kurz, pot,
odciski palcow itp.

[} XapakTepucTmku:

v HeltpanbHbIin YICTALLMIA
KOHLIEHTpAT.

v \OanAeT Macro, cviasky,
[D0BQO-HbIE U MONMPOBATTEHbIE
CPECTBa, MbUb, MOT, OTNEHATKA
nansUeB U TA.

1/6/2005
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D-M-E - EOC

‘ |
® Dispositivos de/acabado de superficies O Zarizeni k-dokonéovani povrchu
B Urzgdzenia do wykafczania powierzchni{ -YcTpoiicTBa Aria 06paboTKN IOBEPXHOCTH

- UsC..

@ Unidades de limpieza ultrasénicas - solucién de limpieza
m Ultradzwiekowe urzadzenia czyszczace —

roztwor czyszczacy

USC S1

o Ultrazvukova Eistici zarizeni — éistici roztok
[ YCTpocTBa YNbTPasByKOBOMN O4UCTKU - HACTALLMIA pacTBOp

@ Caracteristicas:

v Concentrado de limpieza
de acido suave.

v Elimina herrumbre, cal,
peliculas de oxido (por ej.
verdin), grasa, aceite, etc.

O Vlastnosti:

v Setrny kysely &istici
koncentrat

Odstranuje rez, vapenaté
usazeniny, zoxidované
vrstvy (napriklad
médénku), tuky, olej atd.

v/

B Cechy: [] XapakTepucTuKu:

v/ tagodny koncentrat v MArkum KNCnocTHbIN
czyszczacy na bazie YUCTALLMIN KOHLEHTPAT.
kwasu. v yoanAaeT pXXaB4uHy,

REF/Hom L v Usuwa rdze, wapno, N3BECTb, OKCUAHbIE
USC S1 2,5 25 powioki tlenkowe NMEHKN (H-p, Apb-
USC S1 10 10 (np. $niedz), smar, olej itp. MegsAHKa), CMasKy, Macro
USC S1 25 25 MT.A.
USC S2 @ Caracteristicas: O Vlastnosti:
v Concentrado de limpieza v Silny kysely Cistici koncen-
de &cido fuerte. trat
v Elimina la contaminacion v/ Odstranuje mineralni
mineral como cal, herrum- znecisténi jako kotelni
bre y otros 6xidos, pelicu- kamen, rez a dalsi oxidy,
las que pueden eliminase vrstvy, které Ize odstranit
con corrosivos, etc. Ziravinami apod.

B Cechy: [[] XapaKTepucTuKu:

v/ Silny koncentrat v CUNbHbIA KUCNOTHbI
czyszczacy na bazie YUCTALUMN KOHLEHTpAT.
kwasu. v ybvpaeT MuHepasbHble

v Usuwa zanieczyszczenia OT/IOKEHWA, TaKne Kak
mineralne, takie jak V3BECTb, PXKaB4nHa U
wapno, rdza i inne tlenki, Opyrve oKCuApl, NAEHKN,

REF/Hom L powioki normalnie KOTOPbIE MOXKHO YAANUTb
USC S22,5 2,5 usuwane $rodkami pasbeaatoLLM BELLECTBOM.
uscs210 | 10 korozyjnymi itp.

USC S2 25 25

———EC 100

@ Solucién de limpieza
m Srodek czyszczacy

EC 145

o Cistici roztok
0 YucTAwwmi pacTeop

@ Solucién de limpieza
m Srodek czyszczacy

o Cistici roztok
0 YucTAawmin pacTeop

@ Caracteristicas:

v/ Para pasta abrasiva y
pulidora, resina, com-
puesto de estiramiento

OVilastnosti:

v Brusné a lestici pasty,
pryskyrice, tuky pouzi-
vané pri tazeni

@ Caracteristicas:

v/ Para pasta abrasiva y
pulidora, contaminacién lig-
era de aceite y grasa

OVlastnosti:

v/ Na brusné a letici pasty,
lehké oleje a znecisténi
tuky

M Cechy:

v Do pasty Sciernej i poler-
skiej, zywic, Srodkow
smarujgcych stosowanych
przy ciagnieniu

[ XapaKTepuCTUKHU:

HCechy:
v Ana wnud. n nonu- v Do pasty Sciemej i polerskiej,
(2 DELGUEL, RERSNEEL zanieczyszczen spowodowa-

HEATA, HETEeTE] nych przez lekki olej i smar

[ XapaKTepucTuKu:

v AnA wnud. n normp.
nacTbl, Erkux mac-
NAHbIX 3arPASHENHN

REF/Hom
EC 100

REF/Hom
EC 145
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PWT 1500

@ Banco de trabajo de pulir
m Stot polerski

o Pracovni stul pro lesténi
0 NMonupoBanbHbIiA cTonN

@Caracteristicas:

v Dimensiones: (Long. x Anch.

x Alt.) 1.500 x 750 x 700 mm

v'Puede moverse mediante 2
rodillos de guia y soporte.

v Placa de trabajo de 30 mm,
madera contrachapada de
capas multiples.

v/Panel eléctrico con 3 enchufes
g de 220 V conectados a tierra

L= v Cable de conexion de 2.500 mm

O Vlastnosti:

v/ Rozméry: (D x H x V)
1.500 x 750 x 700 mm

v Lze posouvat pomoci dvou
vedeni a opérnych kolecek

v Pracovni deska 30 mm,
vicevrstva preklizka.

v/ Napdjeni 3 uzemnénymi patice-
mi 220 V

v Spojovaci kabel 2.500 mm

M Cechy:

v/ Wymiary: (Diug. x Gt. x Wys.)
1500 x 750 x 700 mm

v/ Przewozny.

v/ Blat roboczy — sklejka
wielowarstwowa 30 mm.

v Uktad zasilania z 3 gniazdka-
mi uziemionymi 220 V

v/ Przewdd przytaczeniowy
2500 mm

__BEF/Hom
PWT 1500

XapakTepucTuku:

Paamepb!: (4 x I x B) 1500 x 750
X 700 Mm

[pvBoaVTCA B [BVKEHME 2
Harpas/. 11 OMOPH. POTVKaMu.
Pabo-an noBepxHOCTb U3
MHOFOCTIOVHOM chaHepbl S0MM.
Jinuesan naHens ¢ 3 3a3em-
NeHHbIM1 poseTkamy 220 B.
CoeauHuTenbHbIN Kabernb 2,5 M

AN N Y N N

PT 500

® Mesa de pulir giratoria de 360°
= Stét polerski, obrotowy 360°

O Lesétici stul otoény 360 °

O MonupoBanbHbIiA CTON, NOBOPOTHbIN, 360°

@ Caracteristicas:

v Dimensiones: (Long. x Anch. x
Alt.)

V500 x 630 x 260 mm

v Carga max. permitida en la
mesa 500 kg / Calibre-@ 140
mm

O Vlastnosti:

v/ Rozméry: (D x S x V) 500 x
630 x 260 mm

v Max. povolené zatizeni
stolu 500 kg

v/ prumér otvoru 140 mm

B Cechy:

v Wymiary: (Dtug. x Gt. x Wys.)
v 500 x 630 x 260 mm / Maks.
dopuszczalne obcigzenie
v stotu 500 kg / Srednica

otworu-@ 140 mm

REF/Hom
PT 500

[ XapaKTepuCTUKu:

v Paawepsr: (O x LU x B) 500
X 630 x 260 MM

v Makc. gonyctuman
Harpyska Ha cton 500 Kr

v & orBepctvA 140 MM

PMR 160 S

@ Mandril de matriz magnética permanente
m Stacjonarny uchwyt magnetyczny do matryc

O Upinaci deska s permanentnim magnetem
[1 3@KMMHOI NaTPOH C NOCTOAHHbIM 3JIEKTPOMarHUTOM

@ Caracteristicas:
s, v Para PT 500, @ 205 mm
1 v Otros disefos a solicitud

O Vlastnosti:
v Na PT 500, @ 205 mm
v Dalsi konstrukce na zadost

B Cechy:

v Do PT 500, @ 205 mm

v Inne konstrukcje dostepne
na zyczenie

REF/Hom \ " )

PMR 160 S

[] XapakTepucTmku:

v [na PT 500, & 205 mm

v/ [pyrvie KOHCTPYKLMM MOz,
3aka3
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® Abrazadera de giro e inversion

= Imadto obrotowe ze zmiang kierunku O

DW 1/A

REF/Hom
DW 1/A
DW 1/B
DW 2/A
DW 2/B

— DWST ...

@ Mordazas de acero
O Oceloveé celisti

m Szczeki stalowe

(1 CranbHble Kynaiku

REF/Hom
DWST 46
DWST 80

O Otoény sveérak
MoBOpPOTHbIE U peBEPCUBHbIE TUCKU

@ Caracteristicas:
v Método de sujecion:
A Tornillo

K‘ v Método de sujecion: B Clip

O Vlastnosti:
v/ Zpusob upevnéni:
A k pri§roubovani
v/ Zpusob upevnéni:
B k prichyceni svorkou

H Cechy:

v/ Metoda mocowania:
A Przykrecanie

v Metoda mocowania:
B Zatrzaskowa

[] XapakTepucTuku:

v/ Cnocob kpennexua A:
HaBUH4YMBaeTCA

v Cnocob kpennexua B:
3axKnmMaeTcA

REF/ @ Tamafio @ Método de sujecion @ Anchura de mandibula @ Anch. de aper.de mand. @ Profund. de aperde mand.
m HOM Ovelkost O Zpiisob upevnéni | O Sifka Gelisti O Slea otevreml O hIoubka otevreml
W Rozmiar ™ Metoda mocowania| B Szeroko$¢ szcz'k $
[ Pasvep [ Criooob Kpernerva L LLpvHa Kynadka DLI.Ivumapacraopa Dmyﬁmapmraopa
DW 1 /A 46 50 35
DW 1 /B 46 50 35
DW 2 /A 80 100 52
DW 2 /B 80 100 52

DWKU ...

DWAL ...

® Mordazas de plastico

O Plastové celisti

m Szczeki z tworzywa sztucznego
O MnacTtukoBbie Kynayku

REF/Hom
DWKU 46
DWKU 80

® Mordazas de aluminio

o Hlinikové celisti

m Szczeki aluminiowe

O AnOMUHUEBBIE KyNadku

REF/Hom
DWAL 46
DWAL 80
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KLB ...

o Fuente de luz fria
m Zrédta Swiatta zimnego

O Zdroj chladného svétla
] UcTouHMK xonogHoro ceeta

@ Incluye: O Obsahuje:

v Fuente de luz fria con venti- v Zdroj chladného svétia s
lador y control de brillo inte- ventildtorem a vestavénym
grado. fizenim jasu.

B q
E'“T‘:E M Zawiera: [ B KOMTIEKT BXOAWT:
= v Zrédlo Swiatta zimnego z v/ VICTOMHVMK XONOAHOrO cBeTa ¢
% EEE—E wentylatorem i wbudowang BEHTUIATOPOM U BCTPOEHHbIM
- TEE e regulacja jasnosci. KOHTPOTIEM APKOCTH.
. - . ==
- @ Descripcién © Popis KLB 150
[ = Opis [ Onucaxue
e Potencia o Vykon 150 W/BT
m Moc 0 MowHocTb
@ Peso o Hmotnost
. 3,200 kg/
m Cigzar 0 Bec gk
o Dimensiones Alt. x Anch. x Prof.
o Rozméry S x V x H
150 x 120 x 230 /
REF/Hom = Wymiary Szer. x Wys. x Gt. X X M
KLB 150

O Pasmepsbl W x B x I

KLB 160

@ Vidrio de fibra optica
m Swiattowod

O Svétlovod ze sklenénych viaken
[1 CTEKIIOBONOKHUCTBIN NPOBOAHUK CBETa

@ Caracteristicas:

v Longitud total: 1.800 mm
con tubo final aislado rigi-
do (@ 5 x 300 mm)

v Otros diametros y acceso-
rios a solicitud.

O Vlastnosti:

v/ Celkova délka: 1 800 mm
s pevné izolovanou konco-
vou trubici (@ 5 x 300 mm)

v/ Dalsi priméry a pfislusen-
stvi na zadost.

B Cechy:

v Dlugos¢ catkowita: 1800
mm z izolacjg sztywnag
rurki (& 5 x 300 mm)

v Inne $rednice i akcesoria
dostepne na zyczenie.

REF/Hom
KLB 160

[] XapaKTepucTuKu:

v Obwaa anvHa: 1800 mm ¢
>KECTKOW N30/TMPOBAHHOM
KOHLIeBOW TPY6KOW (Zi: 5 X
300 mm)

v [lpyrve onametpsi n
KOMMMEKTYIOLLME Nof, 3aKas.

KLB 145

® Cuello de cisne
m Statyw lampy gietki

© Ohebné rameno
[ S-obpas3Han noacTtaBka

@ Caracteristicas:
v Cuello de cisne de
1 brazo, @ 4 mm

O Vlastnosti:
v/ Jedno ohebné rameno,
D 4 mm

] XapakTepucTuku:
v/ 1-xunbHaA S-obpasHan
noacTaeka, & 4 Mm

B Cechy:
. v/ 1-ramienny statyw lampy
REF/Hom
KLB 145
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KLB 245

® Cuello de cisne
m Statyw lampy gietki

© Ohebné rameno
] S-obpa3Han noacTaBka

—_ — _"l N
F ] @ Caracteristicas:

brazos, @ 4 mm
v Cable flexible de 900 mm

O Vlastnosti:

v Dvé ohebna ramena,
@4 mm

v 900 mm pruzny privod

F v Cuello de cisne de 2

. B Cechy: [ ] XapakTepuctuku:
m v/ 2-ramienny statyw lampy v/ 2-XunbHaa S-obpasHas
gietki, @ 4 mm noacTaska, & 4 Mm
v Przewdd elastyczny v MbKuniA nogsoALMIA
% 900 mm kabenb 900 MM
® Lampara Mini Fibralux © Miniaturni lampa Fibralux
= Minilampka Fibralux O Jlamna Mini-Fibralux
@ Incluye: O Obsahuje:

v Lampara Mini Fibralux

v/ 2 accesorios de espejo
KLB 345-1 y KLB 345-2

v/ 1 bombilla halégena de
repuesto, 2,5 V KLB 345-6

L
<

v Miniaturni lampu Fibralux

v 2 zrcadlové nastavce KLB
345-1 a KLB 345-2

v 1 néahradni halogenovou
zarovku, 2,5 V KLB 345-6

B Zawiera:
v Minilampka Fibralux
’ v/ zawarte 2 lustra KLB 345-1
i KLB 345-2
v/ 1 zapasowa zaréwka halo-
genowa, 2,5 V KLB 345-6

REF/Hom
KLB 345

[ ] B KOMMNJIEKT BXOAMT:

v Jlamna Mini-Fibralux

v/ 2 3epkanbHbIX Hacagku
KLB 345-1 1 KLB 345-2

v/ 13anacHaA rayiloreHHaA famna,
25 B KLB 3456

@ Caracteristicas:

v Principio Fibralux: La luz de una bombilla de filamento (1) ilumina la
cara final (2) de un haz de fibras (3) compuesto de varios miles de
fibras opticas. En el punto de emisién de luz (4) las fibras estan con-
figuradas en forma de anillo. Esto produce una iluminacién coaxial
uniforme y sin sombras del campo de vision.

v El usuario mira a través del instrumento y puede inspeccionar objetos
en agujeros, cavidades, etc. a las distancias y aumentos especifica-
dos a continuacion con un angulo de vision 0° (sin accesorio de
espejo).

v Hay disponibles dos diferentes accesorios de espejo montados
frontalmente para producir un angulo de visién de 90°. Un lente de
aumento que puede insertarse en linea permite realizar inspecciones
con el aumento correspondiente.

v Gracias a sus pequefas dimensiones y bajo peso (sélo 100g), la
mini-Fibralux de poliamido, en combinacion con la empufiadura con

FTF '.'ILe_'b_F 2 pilas, es un instrumento de inspeccion practico y compacto que
I |- J-'l % ’ puede llevarse perfectamente en el bolsillo y por lo tanto siempre
. F F_ﬂL"':f’ estd a mano.
LT . v Distancia a objeto con un angulo de visién de 0°: max. 45 mm desde

el punto de emision de luz.

I 1h-
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KLB 345

® Lampara Mini Fibralux O Miniaturni lampa Fibralux
= Minilampka Fibralux 0 NNamna Mini-Fibralux

O Vlastnosti:

v Princip zafizeni Fibralux: Svétlo z Zarovky (1) osvétluje ¢elni
konec (2) svazku optickych vliaken (3), ktery se sklada z
nékolika tisict optickych vlaken. Na misté vystupu (4) jsou
vlakna usporédana do kruhu. To prindsi rovnomérné koaxial-
ni osvétleni zorného pole beze stint.

v Pozorovatel hledi nastrojem a mize kontrolovat otvory,
dutiny atd. ze vzdalenosti a se zvétSenim specifikovanym
nize s Uhlem pohledu 0 ° (bez pripojeni zrcadla).

v K dispozici jsou dvé rizna zrcadla namontovana na predni
strané a poskytujici zorny hel 90 °. Do zafizeni Ize vlozit
lupu a ta umoznuije kontrolu s odpovidajicim zvétSenim.

v Diky malym rozmérdm a nizké hmotnosti (pouhych 100 g) je
mini-Fibralux vyrobeny z polyamidu se dvéma miniaturnimi
bateriemi kompaktnim, snadno ovladatelnym kontrolnim
nastrojem, ktery se snadno vejde do kapsy, a proto je stale

pfi ruce.
v Vzdalenost objektu se zornym thlem 0 ° Max. 45 mm od
FTFIT bodu vyzarovani svetla
|_ 2]
s F ﬂfﬂ
M Cechy:

/ Zasada dziatania lampki Fibralux: Swiatto z zaréwki (1) o$wi-
etla powierzchnie czotowg (2) wigzki wtdkien (3) ztozonej z
kilku tysiecy wtokien swiattowodowych. Widkna sg skonfig-
urowane pierscieniowo w punkcie emisji Swiatta (4). Zapew-
nia to rownomierne, wolne od cieni, wspdtosiowe oswietlenie
pola widzenia.

v Osoba patrzaca przez przyrzad moze oglada¢ przedmioty
znajdujgce sie w otworach, gniazdach form itp. z odlegtosci
oraz w powiekszeniach okreslonych ponizej, przy 0° kacie
widzenia (bez przystawki lustrzane;j).

v Dostepne sg dwie r6zne przystawki lustrzane (mocowane
z przodu), ktére zapewniajg kat widzenia 90°. Istnieje mozli-
wo$¢ wstawienia soczewki powiekszajgcej w celu zwiek-
szenia precyzji ogladu.

v Dzigki niewielkim wymiarom i niskiej masie (zaledwie 100 g),
poliamidowa minilampka Fibralux, w potagczeniu z miniuch-
wytem na 2 baterie, jest kompaktowym i niezwykle

- porecznym przyrzagdem inspekcyjnym, ktéry znakomicie

¢ . pasuje do kieszeni i tym samym zawsze znajduje sie pod
=
I _ﬂ_[;.-’_,-f v Odlegto$¢ przedmiotu przy 0° kacie widzenia: maks. 45 mm

A= od punktu emisji $wiatta.

I 1h-
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@ Dispositivos de/acabado de superficies O Zarizeni k-dokonéovani povrchu
B Urzgdzenia do wykaficzania powierzchni{ -YcTpoiicTBa Ara 06paboTKN IOBEPXHOCTH

KLB 345

® Lampara Mini Fibralux
= Minilampka Fibralux

O Miniaturni lampa Fibralux
0 NNamna Mini-Fibralux

[} XapaKTepucTmku:

v TMpuHumn paboTbl Fibralux: ceeT n3 namnbl HakanueaxwAa (1)
oCBeLlaeT nepeaHuin Kpan (2) nyyka BOIOKOH (3), KOTOpbIN
COCTOMT U3 HECKOMNbKUX ThICAY ONTUYECKUX BOMOKOH. B Touke
n3nyyeHna ceeta (4) BONOKHA MMEIOT KOMbLIeobpasHyto
KoHcpurypaumio. 310 NO3BONAET NONYYUTb POBHOE, BECTEHEBOE
KOaKcuanbHOe OCBeLLeHVe paboyen obnactu.

v Habniogatenb MOXeT CMOTPETb YepPe3 UHCTPYMEHT U
paccmaTpmBaTb 06BEKTbI B OTBEPCTUAX, MOMOCTAX W T.4. HA
PaCcCTOAHNAX W C YBENIMYEHNEM, YKa3aHHbIM HuKe nog, yrnom 0°
(6e3 3epKanbHbIX Hacagok).

v [InAa npocmatpusanvA nog yrnom 90° umetoTcA ABe 3epKaribHble
Hacaaku ¢ )poHTanbHbIM Kpennexunem. [inA paccmMaTpyBaHuA ¢
COOTBETCTBYIOLMM YBETMYEHNEM MOXHO YCTaHOBUTH
yBenn4uTeNbHble CTEKNA.

v BriaronapA maneHbkomy pasmepy 1 HeborbiLiomy Becy (Bcero 100T),
norvammpHan namna Mini-Fibralux, B coseTaHm ¢ nuTaHuem ot 2 M H-

Y,
I o | 7

6aTapeek, Mo Npa.y CHUTAETCA KOMMAKTHBIM W YA06HBIM UHCTPYMEHTOM
LA NPOBEOEHVA OCMOTPOB, KOTOPbINA JIETKO MOMELLIAETCA B KapMaHe W,
CrenoBaresibHO, BCEA HAXOAWTCA Mog, PyKOW.

v PaccTofAHve 0o obbekTa npu paccmatpusaHim nog yrinom 0°.

A ] Makc. 45 MM OT TOYKM W3My4YeHnA cBeTa.

KLB 345 4

KLB 345 5

@ Lampara Mini Fibralux — Accesorio de lampara

O Miniaturni lampa Fibralux — prislusenstvi lampy

= Minilampka Fibralux — przystawka oSwietleniowa
0 lamna Mini-Fibralux - KpenneHue namnbi

@ Lampara Mini Fibralux - Empunadura con pila de repuesto
O Miniaturni lampa Fibralux — rukojet’ s miniaturni nahradni baterii
B Minilampka Fibralux — miniuchwyt na zapasowe baterie
(] Namna Mini-Fibralux - 3a>kum oA 3anacHoin MUHU-6arapeiku

@ Incluye: O Obsahuje: @ Incluye: O Obsahuje:
v Bombilla de 2,5 V v 2,5V zarovku v pilas v/ Baterie
| Zawiera: [ B KOMNNEeKT BXoaMT: B Zawiera: [] B KOMNNEKT BXoaMT:
v Zarowka 2,5 V v Jlamna 2,5 B v/ baterie v barapeiikn
REF/Hom REF/Hom
KLB 345 4 KLB 345 5

KLB 345 6

KLB 345 ...

@ Lampara Mini Fibralux - Bombilla XHL Xenon de 2,5V
O Miniaturni lampa Fibralux — xenonova zarovka XHL 2,5 V
M Minilampka Fibralux — zaréwka ksenonowa XHL 2,5 V

1 lTamna Mini-Fibralux - KceHoHoBaanamna XHL 2,5 B

REF/Hom
KLB 345 6

@ Lampara Mini Fibralux - Accesorio de espejo 90°
O Miniaturni lampa Fibralux — nastavec se zrcadlem 90 °
m Minilampka Fibralux — przystawka lustrzana 90°

) NNamna Mini-Fibralux - 3epkanbHble kperiieHua 90°

F l.._._ B -
=
REF/Hom s =
KLB3451 5 | 25
KLB3452 6 | 30

1b-66

1/6/2005



/ / /]
/ / /]

|/ // "}’m}‘m WPWM/WWWWW

LU 1187

® Ampliadores plegables de precision
m Szkta powigkszajace precyzyjne, sktadane

REF/Hom
LU 1187

LUK 2781

® Ampliador de cabeza

m Szkto powiekszajace nagtowne

REF/Hom
LUK 2781 4
LUK 2781 6

o Presné skladaci lupy

[ CknagHble TO4YHble yBenuyiutenu

@ Caracteristicas:
v biconvexo, @ 30 mm
v Ampliacion: 4 X + 6 X = 10X

O Vlastnosti:
v/ Dvojvypuklé, @ 30 mm
v/ ZvétSeni: 4 X +6 X = 10X

B Cechy:
v dwustronnie wypukte,
@30 mm
v Powigkszenie: 4 X + 6 X = 10X

[} XapakTepuctuku:

v/ OBOAKOBbINYKaA JIMH3a, 7
30 mm

v YBennyeHne: 4 X + 6 X =10 X

o Nahlavni lupa
O Jlo6oBoi yBenuuutenb

@ Caracteristicas:

v Pantalla de cierre lateral

v/ Banda delantera flexible

v Banda de cabeza trasera
elastica de cierre rapido

v Pantalla de altura ajustable
que puede inclinarse hacia
arriba

O Vlastnosti:

v/ Ze stran uzavreny $tit

v/ Pruzny ¢elni pasek

v Pruzny zadni pasek se
sponou k rychlému uza-
vieni

v/ Vyskové stavitelny $tit,
ktery Ize odklopit nahoru

B Cechy:

v/ Osfona zamykana bocznie

v/ Elastyczna opaska przednia

v/ Szybkozaciskowa elastycz-
na tylna opaska nagtowna

v/ Osfona z regulacjg
wysokosci i mozliwoscia

[ XapakTepuctTuku:

v 3aKpbIBaKOLLMIACA COOKY IKpaH

v [WbkaA nepenHAA neHTa

v OnacTtuAHaA 3atbinoqHan
NeHTa Ha 3acTexke

v Perynupyembiin no BbicoTe
9KpaH, KOTOPbIN MOXeET

przechylenia do gory OTKMAbIBATLCA BBEPX

o Descripcion o Popis LUK 2781-4 LUK 2781-6
m Opis (1 OnucaHue
° Amp.l|aC|on .oZvetsenl 1,25 x 14x
m Powiekszenie 0 Yeenunyenune
° Dlstanm,a’de trabajo o Pracovni vzdalenost 260 mm/mm 200 mm/um
m Odlegtos¢ robocza 1 Paboyee paccToAHve
@ Peso o Hmotnost

. 110 gr/ 110 gr/
m Ciezar 0Bec 9rr grr
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@ Dispositivos de/acabado de superficies O Zarizeni k-dokonéovani povrchu
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LU 2771

® Pie de ampliador Vario Maxi con lampara

O Vario maxi stojanova lupa se svétlem
= Vario maxi — szklto powigkszajace na stojaku z lampka 1 YBenuuuteno ¢ nogcBeTkom Vario maxi Ha wratuse

@ Caracteristicas:

v f Aspheric PXM®-Lente ligero

v Con revestimiento duro cera-
tec, @ 220 mm, 3,0 dpt/1,75x

v lluminacién: Bombilla PL 11
W/900 Lm/G23/color21

v Distancia de carga maxima
900 mm

v Gama de giro de la cabeza
ampliadora: vertical +90°,
radial + 90°

v Longitud de cable 3 m

Incluye:

v Bombilla LU 2771 1

v Pinza de mesa LU 2771 2
para gruesos desde 18/74
mm

v Protector contra polvo

O Vlastnosti:

v/ Asférické (konvexni) lehké
Cotky PXM®

v Cocka oboustranné povlako-
vané povlakem cera-tec.
@ 220 mm, 3,0 dpt/1,75x

v Osvétleni: 11 W PL zarovka /
900 Lm/G23/color21

v Max. vzdalenost vylozeni 900 mm

v Rozsah otaceni hlavy zvétso-
vaciho pristroje: svisle + 90 °,
radiainé + 90 °

v/ Délka kabelu: 3 m

Obsahuje:

v Zarovku LU 27711

v Svérku k upevnéni na stdl
LU 2771 2 na tloustku
desky stolu 18/74 mm

v Ochrana pred prachem

REF/Hom
LU 2771

B Cechy:

v/ fAsferyczna soczewka lekka
PXM®

v Z powtoka twardg cera-tec,
@ 220 mm, 3,0 dpt/1,75x

v/ Oéwietlenie: Zaréwka 11 W
PL/900 Lm/G23/kolor21

v Maks. odlegtos¢ obcigzenia
900 mm

v/ Zakres obrotu glowicy pow-
iekszajacej: w pionie +90°,
promieniowo + 90°

v Diugos¢ przewodu 3 m
Zawiera:

v/ Zaréwka LU 2771 1

v Zacisk stotowy LU 2771 2 do
blatéw o grubosci 18/74 mm

v Ochrona przeciwkurzowa

[] XapakTepucTuku:

v Achepudeckme nerkvie fimHabl PXM

v TBeproe nokpbITHe cera-tec,
@ 220 mwm, 3,0 gunmpin/ 1,75 x

v/ Jlamna: KomnakTHaA chryopec-
LieHTHaA, 11 Bt /900 nim, G23
ubleTHaA 21

v/ PacctorHve makc. Harpy3aku: 900
MM

v [InanasoH noBopoTa yBen4m-
TerbHOM FOMOBKY: BEPTVKabHbIA
+90°, pagvarnbHbiii +90°

v [nvHa kabena 3 m

B KomnnekT BXxoguT:

v/ CwmenHadA namna LU 2771 1

v HactonbHbin 3axum LU 2771 2
LA KPbILLKY CTOMA TONLUMHON OT
18-74 Mm

v/ MblresaLmTHoe MoKpbITe

LU 2771 1

@ Pie de ampliador Vario Maxi - bombilla de repuesto

O Vario maxi stojanova lupa se svétlem — nahradni zarovka

W Szkio powigkszajgce na stojaku Vario maxi —
zapasowa zar6wka

[]YBenuuutenb Vario maxi Ha tatuee - 3arnacHasa

namMnoyka

REF/Hom
LU 2771 1

Srubowe

KperneHue

REF/Hom
LU 2771-2

LU 2771 2

@ Pie de ampliador Vario Maxi — montaje de torillo
O Vario maxi stojanova lupa se svétiem — Sroubové upevnéni
Il Szklo powiekszajgce na stojaku Vario maxi — mocowanie

[1YBenuuuTtesnb Vario maxi Ha liTatuBe - BAHTOBOE
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TR70/TR 70 EA

® Armarios de tratamiento en chorro seco
= Kabiny do czyszczenia strumieniem Scierniwa na sucho

REF/Hom
TR 70
TR 70 EA

TR 80

O Zafizeni k otryskani za sucha

0 [pobecTpyiiHble KabuHbI

@ Caracteristicas:

v Armario de tratamiento en chor-
ro con alta capacidad de chorro
y puerta delantera que se abre
hacia arriba.

v Hay disponible a solicitud mode-
lo especial con mesa giratoria.

v Separador de polvo apropiado
TR70K10

v TR 70 EA con puerta lateral que
se abre hacia arriba

O Vlastnosti:

v Otryskavaci komora s velkou
kapacitou otryskavani a prednimi
dvermi vyklapécimi nahoru.

v/ Zvl&stni model s otoénym stolem
na vyzadani.

v Odpovidajici odlucova¢ prachu
TR70K10

v/ TR 70 EA s bo¢nimi dvermi
vysouvacimi nahoru

B Cechy:

v Kabina do czyszczenia strumie-
niem Scierniwa o wysokiej
wydajnosci, z dociskanymi
drzwiczkami przednimi.

v Specjalny model ze stotlem
obrotowym dostepny na
zyczenie.

v Pasuje do odpylacza TR70K10

v TR 70 EA z dociskanymi
drzwiczkami bocznymi.

[} XapaKTepucTuKu:

v CTpyitHaA KabuHa C BbICOKOM
CKOPOCTHHO MOAA4M CTPYU 1
MOOHVMAIOLLIENCA BBEPX
[BepLei.

v CneuvarnbHan Mogerns ¢
MOBOPOTHbIM CTONIOM MOz, 3aKa3.

v CoOTBETCTBYHOLLMI MbINEBO
cenapatop TR 70 K 10

v/ TR70EA c nogHvmatoLLeiica
BBEPX HOKOBOV ABEPHIO

® Armarios de tratamiento en chorro seco
m Kabiny do czyszczenia strumieniem scierniwa na sucho

A\
Q @

REF/Hom -1
TR 80 [N

@ Descripcion © Popis
= Opis (1 OnucaHue

O Zafizeni k otryskani za sucha

0 OpobecTpyiiHble KabuHbI

@ Caracteristicas:

v/ Armario de tratamiento en chor-
ro con puerta delantera plegable
y deslizaderas laterales para el
paso de materiales de varilla, incl.

v Hay disponible a solicitud mode-
lo especial con mesa giratoria.

O Vlastnosti:

v Otryskavaci komora se
shrnovacimi prednimi dvefmi a
bo¢nimi otvory k nasouvani
ty¢oviny véetné

v zvlaStniho modelu s otoénym
stolem na vyzadani.

B Cechy:

v Kabina do czyszczenia strumie-
niem Scierniwa na sucho ze
sktadanymi drzwiczkami przed-
nimi i przelotowymi otworami (w
zestawie)

v Specjalny model ze stotem obro-
towym dostepny na zyczenie.

[ XapakTepucTmku:

v CTpyiiHana kabuHa co
CcKnaablBaoLenca nepeaHen
[IBEPHIO 1 BOKOBBLIMU.

v CneuvansHana Mogesb ¢
TMOBOPOTHbIM CTONIOM MOf, 3aKa3.

TR 70 TR 70 EA

TR 80

e Dimensiones Alt. x Anch. x Prof.
o Rozméry S x V x H

m Wymiary Szer. x Wys. x Gt.

o Pasmepbl LU x B x T

700 x 600 x 1.800 mm/mm

700 x 600 x 1.800 mm/mm

800 x 900 1.680 mm/mm

o Dimensiones internas Alt. x Anch. x Prof.

o Vnitni rozméry S x V x H
m Wymiary wewnetrzne Szer. x Wys. x Gt.
01 BHyTpeHHne pasmepsbl LWL x B x I

680 x 550 x 450 mm/Mm

680 x 550 x 450 mm/Mm

780 x 800 x 700 mm/mMm

e Consumo de aire o Spotreba vzduchu
m Zuzycie powietrza r1Pacxop Bo3ayxa

18-50 m*/m* / 5 bar/6ap

18-50 m*/m® / 5 bar/6ap

35-70 m¥/m® / 5 bar/6ap

@ Otras dimensiones a solicitud O Jiné rozméry na pozadani M Inne wymiary dostepne na zyczenie [ [ipyrue paamepbl noa 3akas
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® Separador de polvo
m Odpylacz

© Odluéovac prachu
O Mbineynosurennb

@ Caracteristicas:

v Equipado con filtro de
cartucho y dispositivo agitador
mecanico

O Vilastnosti:

v Vybaven kazetovym
filtrem a mechanickym
setrasacim zafizenim

B Cechy:

v Wyposazony w filtr z wktadem
filtrujgcym oraz w mechan-
iczne urzadzenie wytrzasajace

[ XapaKTepucTuKu:

v ObopynoBaH NaTpoHHbIM
OMIBTPOM M MEXaHUYECKUM
BMOpaTOpPOM

TR60KS5 680 x 400 x 590 mm/mm | 0,37 W/BT 5m?/min / M/MWH

TR70K 10 670 x 800 x 970 mm/mMm | 0,37 W/BT 10m*min / M¥/MnH
TR80K 15 670 x 800 x 970 mm/mm | 0,55 W/BT 15m?/min / M*/MyH
TR110K20 | 715x500x 1.130 mm/mMm 1,10 W/BT 20m*/min / M¥MUH
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STP ...

@ Agentes abrasivos, cuentas de vidrio

m Srodki Scierne, kulki szklane

o Prostredky k otryskani, sklenéné perly
0 Opobb ana cTpyitHou 06paboTKu, CTEKIAHHBIE LaPUKK

REF/Hom e Grano kg/kr

OZrnitost

uZiarno

[13epHo
STP 50 0-50 pm/MKm 25
STP 70 40-70 pm/MKM 25
STP 110 70 - 110 pm/mKm 25
STP 150 90 - 150 pm/mMKM 25
STP 200 100 - 200 pm/MKm 25

@ Caracteristicas: O Vlastnosti:

v Aplicadas generalmente v/ Obecné pouzivana na
para simples operaciones jednoduché &isténi nebo na
de limpieza o superficies ledténé povrchy s hedvabné
pulidas de acabado sedoso matnym povrchem.
— mate. T

v Compresioén de superficies 7 didgiol povrchu )
de pieza de trabajo, STP 200 obrobku, velikost STP 200 je
también es adecuado para vhodné i na odstrafiovani
operaciones de desbarbado. otfepd

v Puede utilizarse para todos v/ Lze pouzivat na vSechny
los materiales materialy

W Cechy: [] XapaKTepucTUKM:

v Powszechnie stosowane do v LMpoko mpumeAeTcA Ans
prostych operacji czyszczenia, MPOCTIX OMepaLAil O4NCTKN
a takze do powierzchni U NONMPOBKYW MOBEPXHOCTY
polerowanych o srebrzysto- LLIENKOBO-TYCKII0/ OTAESKM.
matowym wykohczeniu. v/ YNNOTHEHWE NOBEpPXHOCTU

v/ Kompresja powierzchni obra- obpabaTbiBaeMbIx AeTaneu.
bianych przedmiotéw; STP 200 STP 200 TaKKe NpUMeHs-
nadaje sie réwniez do stepia- ercA AnA orepaLiun no

. ) yaaneHuo obnon.

il LR L v MOoXeT 1Cronb30BaTLCH

v Moze byc¢ stosowany do

wszystkich materiatéw

AnA nobbix Marepuasnos.

STK ...

@ Agentes abrasivos, corindén de acero

m Srodki Scierne, stal korundowa

O Prostredky k otryskani, ocelovy korund
0 Opo6b ana cTpyiiHou 06paboTKu, CTanbHOM KOPYHA,

@ Caracteristicas: O Vilastnosti:

v Usado preferiblemente para v/ Prednostné se pouziva na
operaciones de limpieza y Gisténi a odstranovani okuiji
eliminacién de escamas. v/ Uspésné se pouziva také na

v También aplicado con éxito odstranovani otfepu a také na
para operaciones de desbar- opakovatelné dekorativni
bado, asi como para opera- Upravy povrcha.
ciones de tratamiento en chorro v/ Brusné ucinky.
decorativas y reproducibles.

v Efecto abrasivo.

B Cechy: [] XapaKTepucTukKu:

v/ Zalecane zastosowania — v/ [pumeHaeTcA
czyszczenie i usuwanie zgorzelin. npeumyLLeCTBEeHHO AnA

REF/Hom ;(z;r':l':gst kg/kr 7/ Nadaje sie rowniez do stepiania OYMCTKM 1 YIANeHNs OKANMHbI.
mZiarno ostrych krawedzi oraz do deko- v/ Ypa4Ho NpyMeHAnoch AnA
U3epHo racyjnego, wielokrotnie pow- orepauui o yaaneHuo obnon

STK 12 0,06 - 0,12 mm/um 25 tarzanego oczyszczania stru- 11 PenpoayKTVIBHOM AeKopaTyB-

STK 25 0,12 - 0,25 mm/um 25 mieniem $cierniwa. HOW CTPyIHON 06paboTKy.

STK 50 0,25 - 0,50 mm/um 25 v/ Dziatanie écierne. v OheheKT WwimchosaHmA.

STK100 0,50 - 1,00 mm/vm 25
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STC ...

® Agentes abrasivos, ceramica
m Ceramiczne Srodki Scierne

o Prostiedky k otryskani, keramické
0 Opo6b anAa cTpyiHoi 06paboTku, kepamuyeckas

@ Caracteristicas: O Vlastnosti:

v Utilizado para operaciones de v/ Pouzivaji se k jednoduchému,
limpieza simples y ligeras, se jemnému ¢&iéténi; vysledkem
obtendra un acabado de je hedvabné matny vzhled
superficie sedosa-mate.

v Compresion de superficies de povrvc,hu.’ . . .
pieza de trabajo. 4 Ztlustovanj povrchtj,ol’)robku.

v Usado preferiblemente para v/ Prednostne se pouziva na
toda clase de metales. vsechny druhy kov(.

v/ Lavida de servicio es hasta v/ Doba Zivotnosti je zhruba
20 veces mas larga en com- 20krat vy$si ve srovnani se
paracion con las cuentas de sklenénymi perlami
vidrio

B Cechy: [ XapaKTepucTuKku:

v/ Przeznaczone do prostych, v TlpuMeHAeTCA ANA NPoCToil
tagodnych operacji czyszczenia; NErKoM O4UCTKMA, Bbl NOMyYaeTe

REF/Hom e Grano kg/kr uzyskuje sie powierzchnie sre- LLIENKOBO-TYCKNYIO OTAENKY.
2 ;r:rltt‘%st brzysto-matowa. v YnnotHeHune I'IOBS-)pXHOCTVI
L13epHo v Kompresja powierzchni obrabi- obpabarbiBaemoit AeTanu.

STC 125 0 - 0,125 mm/mm 25 anych przedmiotow. v TMpumetseTcA

STC 120 0,070 - 0,125 mm/mm 25 v Polecane do wszystkich rodza- NpenmyLIeMTBEHHO LA BCEX

STC 60 0,125 - 0,250 mm/mm 25 jow metali. BYI0B METaIIIOB.

STC 40 0,250 - 0,425 mm/mMm| 25 v/ Zywotnosé 20-krotnie wieksza v Cpok akennyarauum 8 20 pa3

STC 30 0,425 - 0,600 mm/mm 25 niz w przypadku kulek szklanych BbILLE MO CPABHEHMIO CO

STC 20 0,600 - 0,850 mm/mm 25 CTEKJTAHHBIMW LLapUKamm.

® También podemos suministrar los productos siguientes

4

Ademas de cuentas de vidrio, corindén y agentes
de tratamiento en chorro de ceramica, también
podemos suministrar otros agentes minerales y
abrasivos, si se requiere.

Boquillas de chorro de ceramica: @ = 6, 8, 10 mm
Boquillas de chorro de carburo de boro: @ =6, 8,
10, 12 mm

Guantes protectores: Tamafio: 10

O Muzeme dodat také nasledujici produkty

v/ Stejné jako sklenéné perly, korund a keramické
prostfedky k otryskani muZzeme na zakladé poza-
davku dodat také jiné mineralni a brusné prostredky.

v/ Keramické trysky: @ = 6, 8, 10 mm

AN

Trysky z karbidu béru: @ = 6, 8, 10, 12 mm
Ochranné rukavice: Velikost: 10

B Oferujemy roéwniez nizej wymienione produkty

v/

Oprocz kulek szklanych, korundu i ceramicznych
Srodkow Sciernych, dostarczamy takze inne Srodki
mineralne i Scierne (na zyczenie).

Dysze strumieniowe ceramiczne: @ = 6, 8, 10 mm
Dysze strumieniowe z weglika czteroboru:
J=6,8,10,12 mm

Rekawice ochronne: Rozmiar: 10

[] Mbl Tak)Ke NOCTaB/AET CrieAyHoLLyto NPOAYKLIUIO

v HapAagy ¢ apobbio U3 CTEKMAHHbIX LApUKOB,
KOPYH/AA 1 KepamnMyecKon Apobbio, Mbl TaKxKe
MOXEM MOCTaBUTb AP06b U3 APYrUX MUHEPATbHbIX
1 abpasuBHbIX MaTepuasos.

Kepamunyeckue cTpyiHble conna: & = 6, 8, 10 Mm
CTpyViHble coria 13 kapbuaa 6opa: & =6, 8, 10, 12 Mm
SawwmTHble nepyatku: Pasmep: 10

SSS
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